
(57)【要約】

ハット・ビームの形をした自動車用バンパー・ビームは

、開口部を外に向けて装着するようになっている。ビー

ムはその長さ方向に沿って変化するウエッブ高さを有す

る。中央部分（２４）とこの中央部分の両側にある側部

分（１８、１９）との間の部分（２５、２６）における

ウエッブ高さが、中央部分、側部分の両方と比較して低

くなっている。
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 開 口 部 を 車 両 か ら 外 に 向 け て 装 着 す る よ う に な っ て い る ハ ッ ト ・ ビ ー ム の 形 を し た 自 動
車 用 バ ン パ ー ・ ビ ー ム に お い て 、 中 央 部 分 （ ２ ４ ） と こ の 中 央 部 分 の 両 側 に あ る 側 部 分 （
１ ８ 、 １ ９ ） と 間 の 部 分 （ ２ ５ 、 ２ ６ ） に お け る ビ ー ム ・ ウ エ ッ ブ の 高 さ が 、 中 央 部 分 、
側 部 分 の 両 方 と 比 べ て 低 く な っ て い る こ と を 特 徴 と す る バ ン パ ー ・ ビ ー ム 。
【 請 求 項 ２ 】
　 高 さ の 低 く な っ て い る 部 分 の ウ エ ッ ブ の 高 さ が 中 央 部 分 の と こ ろ の ウ エ ッ ブ の 高 さ の 多
く て ３ ／ ４ で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の バ ン パ ー ・ ビ ー ム 。
【 請 求 項 ３ 】
　 高 さ の 低 く な っ て い る 部 分 （ ２ ５ 、 ２ ６ ） の ウ エ ッ ブ の 高 さ が 中 央 部 分 の と こ ろ の ウ エ
ッ ブ の 高 さ の 多 く て ２ ／ ３ で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の バ ン パ ー ・ ビ ー ム
。
【 請 求 項 ４ 】
　 高 さ の 低 く な っ て い る 部 分 （ ２ ５ 、 ２ ６ ） の ウ エ ッ ブ の 高 さ が 中 央 部 分 の と こ ろ の ウ エ
ッ ブ の 高 さ の 多 く て １ ／ ２ で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の バ ン パ ー ・ ビ ー ム
。
【 請 求 項 ５ 】
　 中 央 部 分 （ ２ ４ ） と 高 さ の 低 く な っ て い る 部 分 （ ２ ５ 、 ２ ６ ） と の 間 の 移 行 部 （ ２ ７ 、
２ ８ ） の 各 々 が 、 ビ ー ム の 全 長 の 多 く て １ ／ １ ０ で あ る 長 さ を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 、
請 求 項 ２ ま た は ３ に 記 載 の バ ン パ ー ・ ビ ー ム 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 開 口 部 を 外 に 向 け て 装 着 す る よ う に な っ て い る ハ ッ ト ・ ビ ー ム （ hat beam）
の 形 を し た 自 動 車 用 バ ン パ ー ・ ビ ー ム に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 障 害 物 に 衝 突 し た と き に 圧 壊 が 遅 れ る よ う に バ ン パ ー ・ ビ ー ム を で き る だ け 強 固 に 作 ろ
う と い う の が 普 通 で あ る 。 し か し な が ら 、 特 に リ ア ・ バ ン パ ー の 場 合 、 最 も 普 通 の 事 故 の
１ つ は 、 自 動 車 が 駐 車 場 に あ る 細 い ポ ー ル に 衝 突 す る こ と で あ る 。 後 退 時 の 事 故 で 障 害 物
に 衝 突 し た と き に 強 い バ ン パ ー ・ ビ ー ム は 、 自 動 車 の 中 心 近 く で 細 い ポ ー ル に 衝 突 し た と
き に へ こ ま な い 可 能 性 が あ る 。 そ の 代 わ り に 、 折 れ 曲 が っ て 完 全 に 圧 壊 す る こ と に な る 。
Ｗ Ｏ ０ ０ ／ ６ ６ ４ ０ ０ が 、 ウ エ ッ ブ 高 さ を 中 心 に 向 か っ て 減 ら し た ハ ッ ト ・ ビ ー ム の 形 を
し た バ ン パ ー ・ ビ ー ム を 示 し て い る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 本 発 明 の 目 的 は 、 種 々 の 衝 突 で エ ネ ル ギ ー を 充 分 に 吸 収 す る よ う に 最 適 に 改 良 さ れ た バ
ン パ ー ・ ビ ー ム を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 こ の 目 的 は 、 主 と し て 、 中 央 部 分 と こ れ の 両 側 に あ る 側 部 分 と の 間 の 部 分 に お け る ビ ー
ム ・ ウ エ ッ ブ の 高 さ を 、 中 央 部 分 、 側 部 分 の 両 方 の 高 さ に 比 較 し て 低 く す る こ と で 達 成 さ
れ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 図 は 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に す ぎ な い バ ン パ ー ・ ビ ー ム を 示 し て い る 。
　 図 １ は 、 上 か ら 見 た バ ン パ ー ・ ビ ー ム の コ ン ピ ュ ー タ 描 画 図 で あ る 。
　 図 ２ は 、 図 １ に 示 す バ ン パ ー ・ ビ ー ム の コ ン ピ ュ ー タ 描 画 斜 視 図 で あ る 。
　 図 ３ 、 ４ 、 ５ は 、 そ れ ぞ れ ３ － ３ 線 、 ４ － ４ 線 、 ５ － ５ 線 に 沿 っ た 横 断 面 図 で あ る 。
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【 ０ ０ ０ ６ 】
図 示 の 好 ま し い 実 施 形 態 の 説 明
　 図 に 示 す バ ン パ ー ・ ビ ー ム は 金 属 で 作 っ て あ る 。 こ の バ ン パ ー ・ ビ ー ム は 、 い わ ゆ る プ
レ ス 硬 化 プ ロ セ ス に お い て １ 回 の ス テ ッ プ で 硬 化 可 能 な 鋼 板 を 熱 間 ス タ ン プ 加 工 し 、 硬 化
さ せ て 作 る と 適 切 で あ る 。 高 強 度 鋼 は 、 １ ２ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ （ Ｎ ／ ｍ ｍ 2 ） を 超 え る 、 ま た は
、 １ ５ ０ ０ Ｍ Ｐ ａ を 超 え る 耐 力 強 度 を 有 す る 可 能 性 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 こ の バ ン パ ー ・ ビ ー ム は 、 ハ ッ ト ・ ビ ー ム （ 帽 子 状 の 輪 郭 を 有 す る た め ） で あ り 、 中 央
フ ラ ン ジ １ １ と 、 ２ つ の ウ エ ッ ブ １ ２ 、 １ ３ と 、 ２ つ の 側 フ ラ ン ジ １ ４ 、 １ ５ を 有 す る 。
側 フ ラ ン ジ は 直 立 エ ッ ジ １ ６ 、 １ ７ を 有 す る 。 ビ ー ム は 同 一 平 面 に ２ つ の 固 定 部 分 １ ８ 、
１ ９ を 有 す る 。 こ れ ら の 固 定 部 分 は 、 自 動 車 の 支 持 部 ２ ０ 、 ２ １ に 固 定 す る 。 ウ エ ッ ブ １
２ 、 １ ３ 、 し た が っ て 、 ビ ー ム の 輪 郭 高 さ は 、 ビ ー ム の 中 央 部 分 ２ ４ と 固 定 部 分 １ ８ 、 １
９ の と こ ろ で 高 く な っ て い る が 、 間 の 部 分 ２ ５ 、 ２ ６ で は か な り 低 く な っ て い る 。 高 さ の
低 く な っ て い る 部 分 ２ ５ 、 ２ ６ に お け る ウ エ ッ ブ 高 さ は 、 中 央 部 分 ２ ４ の と こ ろ の ウ エ ッ
ブ 高 さ の せ い ぜ い ３ ／ ４ 、 よ り 正 し く は ２ ／ ３ ま た は 好 ま し く は せ い ぜ い 半 分 で な け れ ば
な ら な い 。 中 央 部 分 と 高 さ の 低 く な っ た 部 分 と の 間 の 移 行 部 ２ ７ 、 ２ ８ の 各 々 は 、 ビ ー ム
全 長 の せ い ぜ い １ ／ １ ０ の 長 さ を 有 す る 。 し た が っ て 、 中 央 フ ラ ン ジ が か な り 急 な 湾 曲 部
を 有 し 、 こ れ ら の 湾 曲 部 は ウ エ ッ ブ を 安 定 さ せ る と 共 に 、 ビ ー ム が そ の 中 心 近 く で 荷 重 を
受 け た と き に ウ エ ッ ブ が 互 い に 離 れ る よ う に 外 向 き に 湾 曲 す る 傾 向 を 減 ら す 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 し た が っ て 、 図 示 の ビ ー ム で は 、 中 央 部 分 及 び ビ ー ム の 固 定 に 関 連 し た 部 分 が 全 て 強 く
な っ て お り 、 こ れ ら の 部 分 の 間 の 部 分 が 弱 く な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ビ ー ム の 座 屈 は 、 中 央 で モ ー メ ン ト ア ー ム が 最 も 長 く な る の で 、 中 央 に 近 け れ ば 近 い ほ
ど 損 害 を 大 き く す る 。 も し 輪 郭 が 強 く て 曲 が ら な い な ら ば 、 細 い ポ ー ル で も ビ ー ム を 座 屈
さ せ て 急 激 な 圧 壊 を 招 く こ と に な る 。 も し 輪 郭 が 弱 く な っ た 部 分 ２ ５ 、 ２ ６ を 有 す る こ と
に よ っ て よ り 大 き く 撓 む な ら ば 、 ビ ー ム が そ の 中 心 付 近 で 衝 突 し た と き に 座 屈 が 遅 れ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ビ ー ム は 、 そ の 屈 曲 性 の た め に 障 害 物 と の 衝 突 で い く ら か 品 質 を 損 な う こ と に な る が 、
本 発 明 は 、 種 々 の 事 故 に 対 す る 品 質 と よ り 良 好 な 全 体 的 な 品 質 と の 間 の 最 適 な 妥 協 点 を 与
え る こ と に な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 こ こ に 記 載 し た ビ ー ム は 、 熱 間 ス タ ン プ 加 工 し て 硬 化 さ せ た 鋼 板 、 適 切 に は 、 硼 素 合 金
マ ン ガ ン 鋼 で 作 る 。 あ る い は 、 高 強 度 冷 間 形 成 鋼 か ら ビ ー ム を 冷 間 形 成 し て も よ い 。 ま た
、 鋼 板 以 外 の 金 属 、 た と え ば ア ル ミ ニ ウ ム か ら 作 っ て も よ い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ２ 】
【 図 １ 】 上 か ら 見 た バ ン パ ー ・ ビ ー ム の コ ン ピ ュ ー タ 描 画 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ に 示 す バ ン パ ー ・ ビ ー ム の コ ン ピ ュ ー タ 描 画 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 ３ － ３ 線 に 沿 っ た 横 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 ４ － ４ 線 に 沿 っ た 横 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 ５ － ５ 線 に 沿 っ た 横 断 面 図 で あ る 。
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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【 国 際 調 査 報 告 】
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