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Kuumakastettu alumiinilla pinnoitettu kromiseos - terds

Hetdoppad aluminiumbelagt kromlegerat stal

(57) Tiivistelmda - Sammandrag

Ferriittinen kromiseosteraslevy, joka on
padllystetty alumiinilla keskeytymdaténta
kuumakastomenetelmidd kayttden. Levy puhdis-
tetaan kuumentamalla korkeintaan noin
650°C:n lampdtilaan palokaasuilla kuumen-
netussa uunissa. Puhdistettua levyd kuumen-
netaan edelleen suojaavassa ilmakehdssad,
joka sisaltdd vahintddn 953 % vetyd tilavuu-
den mukaan, levy jadhdytetdan suojaavassa
vetyilmakehdssd ldhelle alumiinipaallyste-
metallin sulamispistettd tai hiukan sen
yléapuolelle, ja kuljetetaan alumiinipadl-
lystemetallikylpyyn. Matala palokaasuilla
kuumennetun uunin puhdistusldmpsdtila ja
suojaava vetyilmakehd saavat aikaan sen,
ettd kromiseosterdksen pinta kastuu hyvin
ehkdisten alumiinipadllystekerroksen pal-

jaat alueet tai neulanreiat.

En ferritisk ktomleqerinqsstilplgt, som &r
belagd med aluminium under till&mpning av
ett kontinuerliat hetdoppningsférfarande.
Pliten rengdres genom uophettning till en
temperatur av hdqst ca 650°C i en med fér-
brinningsqaser uppvirmd ugn. Den rengjorda
platen upphettas vidare i en skyddsatmos-
fir, som inneh3ller minst 95 % vite baserat
pa volym, pliten kyles i en skyddande vite-
atmosfdr till nirheten av en aluminiumbe-
ldggningsmetalls smiltpunkt eller nigot
Over, och infdres i ett bad av aluminiumbe-
l&ggningsmetallen. Ugnens 139a med £3rbrin-
ningsgaser uppvidrmda rengdringstemperatur
och den skyddande viteatmosfiren dstadkom-
mer att ett kromlegeringsstils yta vites vil
f6r att undvika bara omriden eller nilhil i
aluminiumbelidggningsskiktet.
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