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dépose(nt) ce Lreize. septembre.mil.neuf. cent. quatre-vingt tre1ze (%)
2 heures, au Ministére de I’Economie, & Luxembourg

lLla presente requéte pour l'obtention d’un brevet d’invention concernant:

Procede et.installation.d.circuit. fermé. automathue pour.le ( 5)

2. la description en langue francaise..... de I'inventon en trois exemplaires;

3. .trois planches de dessin, en trois exemplaires;

4. la quittance des taxes versées au Bureau de 1’Enregistrement 3 Luxembourg, le ...13.09.93 ;
5. la délégation de pouvoir, datée de le ; ;
6. le document d’ayant cause (autorisation) du . ;
déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que 1'(es) inventeur(s) est (sont): ( 6)

le déposanf

revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d’une (des) demande(s) de (7
e .. déposée(s) en (8)
le (9) .. Ll
sous le N° (10) ...k Ll
au nom de (11) Ll
élit(élisent) domicile pour lui(eux) et, si désigné, pour son(leur) mandataire, & Luxembourg ...t
wenld.yrue. Goethe,..L=1637. Luxembourg (12)

solhc1te(nt) la délivrance d’un brevet d’invention pour I’objet décrit et représenté dans les annexes susmen-

tionnées, avec ajournement de la délivrance et de la publication & Ll mois.  (13)

Le(s) déposant(s) / mandataire(s): Jaf,,‘:?.mﬁfz“z.c_ﬂ (14)

II. Procés-verbal de Dépét
La susdite demande de brevet d’invention a été déposée au Ministére de I’Economie, Service de la Propnete

A 68089

EXPLICATIONS RELATIVES AU FO IRE DE DE] U
(1) s'il y a lieu "' Demande de certificat d'addjo h demande de brcv:t principal No....du. ‘ou”
de délivrance d'un brevet luxembourgcuu sur k ehidnt e L le ... (No .. ) et pub) ficle ..

mande d’ dela éd

0 ...)"+ (2) inscrire les nom, pn:rmm profession,

adresse du demandeur, lorsque celui-ci est un particull lcs dénomination sociale, forme Jundxquc adresse du si¢ :ocm.l rsqu: lc demnndeur est une personne morale - (3)

inscrire les nom, prénom, adn-.m: du mandataire agréé, conscil en propriété industriclle ou avocat, muni d’un poyj , s’ y z liew; “'représenté PAF conorereistecnriieene
cn qualité de - (4) date de dépdt en toutes lettres - (5) titre de 'invention - (6) inscrire les noms, ou Il * (voir) dési

tion séparéc (suivra)”', lorsque la désignation se fait ou sc fera dans un document séparé, ou encore 'indication *'ne pgimentfoyner’ lm'squc Vinventeur signe ou signera un documm(
revet GCB

de non-mention & _|omdrc a unc désignation séparée présente ou future - (7) brevet, certificat d' ﬂddluon mndéle uullté
- (8) Etat dans lequel le premicr dépdt a éié cffectué oy, Ie cas échéant, Etats dé 'u és dans la d icai 9) date du premier dépdt - (10)
numéro du_premier dépdt complété, le cas échéant, par I'indication de Poffice récepteur CBE/PCT - (11) nom du mulnm: du premier dépét (12) adresse du domicile réel ou élu

op




PROCEDE ET INSTALLATION A CIRCUIT FERME  AUTOMATIQUE

PCUR LE RAGREEMENT NON POLLUANT DE MONUMENTS ET DE BATIVENTS

DESCRIPTION

Le probléme de remédier & la détérioration et & 1'encrassement
de monuments et de biAtiments, provoqués de pius en plus par la
pollution atmosphérique, a été résolu de maniére plﬁs ou moins
satisfaisante par des procédés et des installations forcément
différents, en relation & la diverse nature des agents polluants

et/ou de la surface attaquée et/ou & la profondeur affectée.

D'une facon générale, on est confronté avec des incrustations
noires ou gris foncé consistant dans des sels résultés de la
réaction du matériau de construction avec des acides en suspen-
sion dans 1l'air (pluie acide) ou avec des hydrocarbures (gas
d'échappement) . Et ces incrustations peuvent adhérer plus

ocu moins tenacement et profondément & la surface & ragréer.

On a donc eu recours & une vaste gamme de procédés (et d'instal-
lations) - qui vont @'un simple arrosage d'eau froide ou sur-
chauffée, &4 des jets d'eau ou de vapeur sous pression, ou bien
& l'utilisation de solutions ou de piAtes détergentes acides ou

basiques, Jusqu'iune projection de sable imbibé d'eau.

Y¥ais ces procédés demandent pour le décrassage l'emploi d'eau,

au moins dans la suite ( par exemple, les produits acides ou
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basiques doivent évidemment 8tre compleétement éliminés des
surfaces traitées en lavant celles-ci & grande eau ). Et

1la surface des bAtiments ayant ainsi été imbibée peut mettre

des années pour sécher complétement, étant dans ce temps
exposée & une formation de lézardes par le gel.

I1 se peut méme, dans le cas que l'on imbibe d'eau une facade
recouverte par du pldtre, que le gypse (sulfate de calcium)
dont celui-ci se compose retienne définitivement 1l'eau et perde

toute consistance et/ou laisse pénétrer 1'humidité dans ¥es picces.

Par surcroit, dans le cas de la projection de sable, méme imbibé
d'eau, on doit constater une abrasion plus ou moins profonde de
la surface, qui lui 6te son état lisse et son luisant - une

détérioration quasi jamais acceptable.

C'est d'ailleurs pour cette raison que 1l'emploi de sable pour
le ragréement de monuments et de badtiments est, ou va bientdt

8tre, proscrit par les.reglements de nombreux pays.

Ta condition premiére visant le rétablissement de la surface

dans son état primitif n'est par conséquent pas satisfaite.

Une autre série de procédés ne prévoient pas, & vrai dire,
1'emploi d'eau pour le décrassage en soi - étant basés sur
la projection de sable plus ou moins fin non arrosé, ou bien
sur le polissage par des ponceuses plus ou moins rudes -, mais
utilisent, en revanche, des rideaux d'eau pulvérisée dans une

certaine mesure, afin d'empécher 1'émission des poussieres
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encragssées dans l'atmosphére ambiante, en les canalisant vers
des bacs ou bien immédiatement vers les égoufs et 1la nappe

phréatique.

Tous ces procédés, et les installations respectives pour les
mettre en ceuvre, ne satisfont donc que partiellement, voire
pas du tout, & l'autre condition essentielle, et strictement

imposée, de la protection de 1'environnement.

Le procédé et l'installation y relative qui font l'objet de la
présente demande de brevet permettent de ragréer la surface d'un
monument ou d'un batiment jusqu'id sa condition primitive en évi-

tant les inconvénients susmentionnés, et ce du fait que :

a) 1ils excluent tout emploi d'eau, aussi bien dans le
courant du ragréement qu'aprés (par lavage de détergents ou
autre) et

b) prévoient que l'exécution du ragrément soit & cycle
fermé c'est-a4-dire que les moyens employvés - une poudre et l'air

- soient réutilisés, et de facon continue, et

¢) que les déchets de crasse aussi bien que l'air qu'ils
entrainent soient canalisés vers un conteneur de détritus étanche
et éliminés conformément aux normes pour la protection de 1'en-

vironnement.

Aussi bien le procédé que l'installation présentent, en outre,
d'autres avantages importants relevant de l'invention, qui seront

mis en évidence dans la suite de la description.
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Le procédé comprend les opérations suivantes :

1. T'utilisation d'une poudre trts tendre et & grains

extremement menus ( d'un diamétre de 10 - 25 pm )

2. ILa projection sous pression de la poudre sur la surface
du bAtiment qui présente un encrassement et/ou des incrus-
tations.  L'opérateur effectue la projection 4 l'intérieur
d'une cabine de ragréement étanche - dont un cbté est ouvert
vers la surface & ragréer et bordé avec un soufflet d'étanche—
ment - en se servant d'un injecteur de ragréement & air com-

primé, qui est alimenté par un compresseur situé hors de la

cabine.

Le ragréement est opéré dans les conditions suivantes :

a) 1la poudre est utilisée dans son état sec,

b) 1la projection s'effectue vers le bhas, dans une direc-
tion qui forme un angle aigu fTres petit (normalement 10° - 20°)

avec la surface & ragréer, donc quasi verticalement,
¢c) 1la projection est réglée par 1'opérateur en dépendance
de la nature de la surface & ragréer ainsi que du genre et de
1'adhérence de 1'encrassement, puisqu'il peut modifier
- 1l'angle aigu plus ou moins petit que l'injecteur

de ragréement forme avec la surface,
— 1a distance de cet injecteur de la surface et

- la pression & laquelle la poudre est projetée.



Dans ces conditions :

- le particules séparées possédent une énergie
cinétique minimale, non susceptible de désagréger le mortier

liant les matériaux de construction, et

-~ chaque particule, trés tendre, peut se déformer,
et n'exerce une action abrasive - justement de par son dégré
de dureté treés bas - que 14 ol l'opérateur la conditionne
4 cet effet.

I1 est d'ailleurs .facile de régler les facteurs

indiqués sub 2.c. dans une combinaison telle qu'une " action
de frottement " plus ou moins prononcée permette d'optimiser
le ragréement - aussi bien par un léger encrassement que par
des incrustations tenaces - tout en évitant les inconvénients

signalés au début ;

3., L'évacuation du mélange de déchets crasssux et de poudre
rejaillissant de la surface ragréée. Cette évacuation
est effectuée par des flux d'air comprimé, qui sont insufflés
dans la cabine par le compresseur susmentionné ( alimentant
aussi l'injecteur de ragrément ) -et qui convergent vers l'une
de plusieurs fentes d'évacuation situées prés du bord avant

du plancher. Ce sont 13 :

a) un premier flux d'air comprimé que l'un de plusieurs
injecteurs d'évacuation supérieurs, alignés prés du bord avant

du plafond de la cabine et alimentés par le compresseur, projette



- - 6 _

en éventail, paralléelement & la surface ragréée, vers l'une

fente d'évacuation susdite,

b) un deuxidme flux d'air comprimé que l'un de plusieurs
injecteurs d'évacuation inférieurs, alignés prés du bord arriere
du plancher de la cabine et alimentés par le compresseur, pro-
jette en éventail, parallélement au plancher, vers la méme

fente d'évacuation et

c) une paire de flux d'air comprimé que deux injecteurs
d'évacuation placés & mi-hauteur prés des bords avant des parois
latérales de la cabine et alimentéds par le compresseur projettent

en éventail, parallélement & la surface ragréée, Ll'un vers l'autre.

Te premier flux d'air d'évacuation, vertical, est certes suscep-
tible, & lui seul, d'entrainer vers une fente d!'évacuation tout
le mélange déchets crasseux / poudre rejaillissant d'une surface
ragréée lisse. Mais une surface lisse - compte tenu des
accoudoirs et encadrements de fenétres, des balcons, d'ornamen-

tations saillantes etc. - représente plutdét une exception.

Comme il y a donc lieu de prévoir que des tourbillons provoquent
parfois un plus ou moins abondant rejaillissement du mélange dans
toutes les directions, il est clair que le deuxiéme flux d'air
d'évacuation, horizontal, a une fonction essentielle : celle

' de ramener vers la fente correspondante (la plus proche) cette
partie de matériaux qui aurait échappé & l'action du flux d'air

vertical et se serait déposée sur le plancher.



Quant & la paire de flux d'air d'évacuation transversaux, ils

ont une fonction de barrage : ils empéchent, en effet.,- égale-
ment dans le cas d'éléments de facade sailiants - que des déchets
crasseux et de la poudre, rejaillissant dans des directions quel-

conques, ne s'échappent vers l'extérieur.

Néanmoins, dans un souci de fournir un complément - ou, le cas
échéant, un remplacement - de Ll'un et/ou de 1'autre flux d'éva-

cuation, 1l'invention prévoit

d) une évacuation d'appoint du mélange déchets / poudre,
et met & la disposition de 1l'opérateur un moyen ad hoc : un
injecteur d'évacuation mobile, Joint de fagcn réglable & 1'in-
jecteur de ragréement.
Cet injecteur. mohile est alimenté - en paralldle avec 1l'injec~
teur de ragréement et avec les injecteurs d'évacuation produisant
les flux d'air vertical, horizontal et trasversaux - par le com-
presseur d'alimentation générale.
I1 a une forme opportunément allongée dans le sens horizontal et
est fixé & 1l'injecteur de ragréement au-dessus et & une certaine
distance de celui-ci ; son jet d'air comprimé est ainsi projecté
au-dessus de, et quasi parallélement &, la poudre ragréant la
surface encrassée.
( L'injecteur mobile peut, par exemple, &tre solidaire de 1'extré-
mité d'un tube télescopique qui est normalrien’ disposé dans une
direction parallele & l'injecteur, mais dont l'angle est réglable

dans une certaine mesure - de méme que sa distance de la surface
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ragréée et que la pression de l'air d'évacuation. )

Dans ces conditions, on comprend que l'opérateur est & méme de
diriger le jet d'air d'évacuation mobile de la maniere la plus
efficace : le ragréement procéde, littéralement, de conserve

avec 1'évacuation compléte du mélange déchets / poudre vers

la fente du plancher la plus proche gréce & la simultanéité de

a) le jet d'air de 1l'injecteur de ragréement, dirigé par

1'opérateur sur la surface & ragréer,

b) le jet d'air, vertical, de l'un injecteur d'évacu-

ation supérieur, dirigé parallélement & la surface & ragréer,

c) le jet d'air, horizontal, de 1l'un injecteur d'éva-

cuation inférieur, dirigé parallelement au plancher,

d) 1la paire de jets d'air, transversaux, des injecteurs
d'évacuation latéraux, dirigés paralleélement & la surface
& ragréer et

e) le jet d'air de l'injecteur mobile, opportunément
dirigé de conserve avec le jet d'air de l'injecteur de ragrée-

ment - si l'opérateur y a recours.;

4. Ia convection du mélange déchets crasseux / poudre
le long de plusieurs conduits de convection qui sont
aménagés au-dessous du plancher de la cabine et qui convergent
vers un séparateur & labyrinthe pourvu de filtre d'air.
Cette convection est effectude par l'air insufflé, parallele-

ment au plancher, par l'un de plusiesurs injecteurs de convec-
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tion situés un peu en aval des fentes d'évacuation respectives.
Les injecteurs de convection sont aussi alimentés - comme les
jets d'air énumérés sub 3.a.,b.,c.,d.,e. - par le compresseur

d'alimentation général ;

5. La séparation dans le séparateur & labyrinthe

avec filtre d'air de :

a) les déchets crasseux : ils sont arrétéds dans le
séparateur - avec une petite quantité de la poudre de ragrée-
ment et une petite partie de l'air d'évacuation, qui étaient
entrainés avec - et sont ensuite dirigés vers un tuyau d'éli-
mination descendant, qui les emmene, par simple gravité, dans

un containeur de détritus étanche,

b) la poudre de ragréement: la majeure partie de la
poudre traverse le séparateur & labyrinthe et est arrétée par
le filtre d'air asscrti & celui-ci. Elle s'accumule alors
dans un récipient & poudre de ragréement, adjacent au sépa-

rateur ol se trouve déji de la poudre d'appoint
4 is ,

c¢) 1ltair ( de ragréement, d'évacuation et de con-
vection ) : il traverse le séparateur, oU une petite partie

en est entrainée par les déchets crasseux, +andis que tout le

reste de l'air parvient - avec la poudre de ragréement - au
filtre & air. Tl tend continuellement & s'en dégager - du
fait qu'il se trouve encore sous une certaine pression - et un

conduit d’acheminemenqﬂ'emméne alors, sans aucune trace de déchets
crasseux ou de poudre, jusqu'd l'orifice d'admission de 1l'injecteur

de regréement.
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6. Le recyclage de :

b'.) 1la poudre de ragréement évacuée : s'étant accu-
mulée, dans sa quasi-totalité, dans le récipient & poudre de
ragréement du séparateur, la poudre est continuellement ache-
minde ( avec la poudre d'appoint ) vers l'injecteur de ragrée-
ment. Ce, par effet de l'aspiration qui est produite dans
l'injecteur'par un flux d'air comprimé alimenté par le compres-
seur - justement pour entrainer la poudre et la projeter vers

la surface encrassée,

c'. 1'air de ragréement, d'évacuation et de convection:
il est canalisé, de fagon continue, dans un conduit d'achemine-
ment qui 1l'améne jusqu'au méme orifice d'admission de l'injecteur
de ragréement par ol passe la poudre de ragréement, avec la-

quelle il est recyclé ;

7. T'élimination dans le conteneur de détritus étanche de :

— le déchets crasseux vy emmenés par le tuyau d'élimination

descendant du séparateur,

- la petite quantité de poudre de ragréement entrainée

par ces déchets crasseux, et

- la petite partie d'air d'évacuation également entrainée

par cés déchets crasseux.

Cette élimination est manifestement effectuée en suivant les
normes émanées, dans les divers pays, par les autorités char-

gées de la protection de l'environnement.



Un examen attentif de la description qui précede permet
de confirmer que le procédé conforme & l'invention réalise effec-

tivement les résultats et les avantages annoncés, & savoir :

1. Un ragréement parfait de n'importe quelle surface,
encrassée n'importe comment, grice au principe d'une
action frottante de la poudre - mis en oeuvre en faisant former
a l'injeoteﬁr de ragréement un angle aigu avec la surface -
cette action étant favorisée par la possihilité de régler, d'une
part, la distance de l'injecteur de la surface et, d'autre part,
la pression de la poudre. Ce sont 1l& trois facteurs qui
écartent tout danger soit de désagréger le mortier liant les
matériaux de construction, soit de rayer ou mater la surface
ragréée.
Cela, d'une manidre antithétique & 1l'usage, généralement suivi,
d'une projection de sable orthogonalement & ;a surface, Cet
usage - que l'on croit, & tort, permefitre un résultat un peu
plus rapide - est inévitablement délétere et pour l'apparence
de la surface ( rayage, décoloration, matage etc. ) et pour sa
consistance elle-méme ( mortier de liaison ). Ce, évidemment,
en raison de l'énergie cynétiﬁue des grains de sable, qui doit
8tre intégralement absorbée par les matériaux ( de la surface et

de la construction.) avec donc un effet de choc-;

2. Une évacuation rationnelle - économique et non polluante
- des déchets de crasse mélangés & la poudre de ragrée-

ment, qui est effectuée selon un principe diamétralement opposé



% celui, parfois suivi, de l'aspiration de ce mélange : le
principe de 1'évacuation par air comprimé visée.

IL'évacuation effectuée conformément & ce principe ne demande,
en effet, qu'une petite fraction de 1l'énergie qu'exigeait la
dépression sous laquelle toute la cabine devait &tre mise afin
gque le mélange de déchets crasseux et sable puisse étre aspiré
par 4'énormes ventilateurs aspirants.

Selon 1'invention, et comme décrit ci-dessus sub 3., 1'évacua-
tion est accomplie par des flux d'air comprimé en éventail, qui
encadrent le cdté ouvert de la cabine et qui sont sélectivement
dirigés vers cette partie limitée de la surface & ragréer qui est
successivement visée par la projection de poudre. Ces flux
peuvent d'ailleurs é&tre intégrés par un Zlux d'appoint produit
par un injecteur d'évacuation mobile, qui est solidaire de 1'in-
jecteur. de ragrdement et qui vise exactement la petite partie

de surface frottée par la poudre.

Te caractére économique de l'évacuation selon ce principe est
évident : seulement un tres petit compresseur est suffisant pour
évacuer parfaitement déchets et poudre. De méme, toute cette
importante installation qui devait assurer le transport et les
filtrage successifs du mélange aspiré, est maintenant réduite

au minimum : elle se limite au séparateur & labyrinthe avec

filtre d'air, de dimensions trés modestes, dont le fonctionne-

ment a été décrit ci-dessus sub 5.;
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3. Le fonctiommement automatique de l'insvallation selon
l'invention, qui augmente drastiquement le caractere

économique du procédé. En effet :

a) il réduit fortement le temps demandé par le ragrée-
rent. Ce, du fait qu'un systéme d'interrupteurs de contact,
disposés au-dessous du plancher de la cabine, fonctionne de telle
maniere que,'lorsqu@ 1l'opérateur met, ou maintient, en action
l'injecteur de ragréement, le systéme ferme les séries de cir-
cuits l'une apreés l'autre, au fur et a mesufe qu'elles viennent
se trouver vis-i-vis de la partie de surface 4 ragréer.

De ce fait, en méme temps que l'injecteur de ragréement, sont
actionnés automatiquement et simultanément 1l'un injecteur
d'évacuation supérieur, 1l'un injecteur d'évacuation inférieur,
les injecteurs d'évacuation latéraux, 1'injecteur d'évacuation

mobile, si enclenché, et 1'un injecteur de convection.

L'opérateur est ainsi déchargé de toute opération ayant trait
& 1'évacuation des mélanges successifs de déchefs crasseux et
poudre, 4 leur convection respective vers le séparateur &4 laby-
rinthe avec filtre d'air et & la séparation des déchets cras-

seux, de la poudre et de l'air les entrainant.

L'opérateur est également déchergé des opérations afférentes,
d'une part, & 1'éloignement des déchets crasseux et, d'autre part,
au recyclage de la poudre résiduelle et de 1l'air sortant du sépa-
rateur, puisque.aussi toutes ces opérations s'effectuent, et de

maniere optimale, automatiquement.
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Un autre avantage, économiquement non négligeable, du fonc-

tionnement automatique de 1l'installation réside en ce que

b) il met & 1'abri de toute fausse manceuvre de la part
de l'opérateur, qui serait susceptible d'endommager le matériel

et de provoquer un arrét, méme temporaire, du travail ;

4, ' Tast not least ' : Le procédé conforme & l'invention
2) qui prévoit un ragréement exécuté & circuit fermé et
b) qui exclut tout emploi d'eau; soit dans le couraﬁt
de 1'opération, soit dans la suite
présente une garantie absolue dans le cadre de la protection de
l'environnement - et de la construction ragréée elle-méme -

pour les raisons suivantes :

ayj) il n'y a pas emploi de sable, qui exercerait une
action abrasive, mais d'une poudre & grains exitrémement menus,

la mieux indigquée pour ragréer une surface sans la rayer, et

ap) cette poudre n'est pas envovée, pendant le travail,

dans l'atmosphére ambiante, mais est recyclée,

a3) il n'y a pas de déchets crasseux amenés vers les
égouts - puisqu'ils sont, par contre, conduit dans un conteneur

étanche, pour &tre ensuite éliminés selon les normes en vigueur,

ag) il n'y a pas de sortie d'air dans 1l'atmosphére
embiante, avec des particules de crasse plus menues et de la
poudre de ragréement entrainées avec - puisque l'air est filtré

et recyclé,
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bl) il n'y a pas d'eau crasseuse versée dans les égouts

(et aboutissant & la nappe phréatique) et

bs) il n'y a pas d'eau pulvérisée qui imbibe la surface
ragréée - ou qui soit transportée par l'air sur les construc-
tions adjacentes ( avec les fiAcheuses conséquences mentionnées

au début ) .

Une cabine permettant de réaliser 1l'invention peut &tre
congcue d'une maniére connue quelconque : néanmoins, dans un but
de réduire, pour des raisons évidentes, son poids, on peut envi-
sager une cabine consistant, grosso-modo, dans des plagues d'un
matériau plastique, de préiérence transparent ou semi-transparent,

ou de contre-plaqué. Ces plagues sont rendues mutuellement soli-

daires par une charpente, par exemple, de profilés en aluminium.

Une cabine de ce genre, ou d'un genre semblable, peut
facilement étre fixée, aussi de maniére connue, & l'extrémité du
bras d'une grue de construction et déplacée selon la hauteur et

la longueur d'un monument ou d'un b&timent.

Cependant - si l'on tient compte de la hauteur relativement
grande de nombre de monuments (églises, tours, clochers etc.) et
de batiments (grands palais, gratte-ciels ou autres), dont le
ragréement nécessiterait 1l'emploi, trés onéreux, 1'une grue géante.
( avec une hauteur de levage de 50 - 60 m ou plus)-on peut, dans

la plupart des cas, avoir recours & d'autres solutions.
s

Selon une premiere alternative, la cebine selon 1l'inven-
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tion est fixée sur une nacelle du commerce ( par exemple celle
de la Fig. 1 ), levée par un systéme de suspension que 1''homme
de l'art' peut opportunément choisir également dans la gamme

du commerce : & titre d'exemple, dans le cas d'une surface &
ragréer présentant des saillies importantes (comme des balcons,
des loges proéminent ou sutre), une poutre télescopique mcbile,

comme celle de la Fig. 2, serait particulicrement indiquée.

On peut, d'autre part, préférer un systéme rendant le
ragrément plus continu et uniforme, et 1l'invention prévoit alors
que la cabine de ragrément puisse librement se déplacer sur une

longue plate-forme de travail.

ILa plate-forme est alors opportunément constituée par plusieurs
modules en aluminium de longueurs différentes (comme celle de la
Fig. 3), dont l'assemblage s'adapte bien 4 la configuration d'un

monument ou d'un batiment.

Conformément & 1'invention, 1la cabine, d'une part, est sup-
portée par un chissis indépendant pourvu de roulebies - ou bien
des roulettes sont montées sur son propre chéssis.

Au plancher de la plate-forme, dtautre part, sont fixés rigide-
ment deux rails longitudin.ux - qui assurent, en plus du gui-
dage des roulettes, un renforcement de la plate-forme elle-méme,

soumise & une charge variable avec la position de la cabine.

Ia suspension peut se faire, aussi dans ce cas, & l'aide de
deux ou plusieurs poutres télescopiques mobiles, celles-ci étant
pourvues de treuils & cdble de longueur illimitée (pratiquement

au-deld de 100 m) (v. Fig. 4).
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Selon encore une autre solution, 1la plate-forme munie
de rails, sur laquelle la cabine conformé a4 l'invention se dé;
place sur ses roulettes, peut monter ou descendre, de facon
autonome, le long d'un seul mdt ou le long de deux mlts (voir

les Fig. 5 et 6), qui sont montés sur une remorque tractée.

Toutes les formes.de réalisation décrites ci-dessus -
& titre d'exemple - présentent l'avantage, relativement &
celle prévoyant 1'emploi d'une grue géante, d'un investisse-
ment de loin plus réduit, voire d'un autre ordre de grandeur.

I1 n'est en tout cas pas exclu que d'ultérieures
variantes puissent étre congues, sans cependant sortir du

cadre de l'invention.



REVENDICATIONS

1. Procddé et installation pour le ragréement de monuments
et de bAtiments encrassés, qui comporte la projection contre la
surface de ceux—ci d'un matériau granuleux par de 1l'air comprimé.

et & 1'intérieur d'une cabine,

caractériséen ce que le matériau projeté est une poudre
composée de granules extrémement menus et tres tendres
et que cette-poudre est utilisée & 1'état sec
et que cette poudre est projetée sur ladite surface par un
injecteur de ragréement & air comprimé, alimenté par un compres-

seur situé hors de la cabine,

et en ce que la poudre est normalement projetée vers le bas
quasi verticalement
et que la poudre est projetée en modifiant la direction, la
distance et la pression du jetl en dépendance de la diverse nature
des surfaces et de la nature et de l;adhérence des encrassements
qui se présentent au fur et 4 mesure du ragréement, de telle fagon
que la poudre exerce sur les surfaces une action de frottement qui

optimise le ragréement,

ot caractérisé en ce que 1l'évacuation hors de la cabine du
mélange de déchets crasseux et de poudre qui rejaillissent de la
surface ragréée est effectuée moyennant un premier flux d'air

1'un de
réglable vertical que /plusieurs injecteurs d'évacuation & air



comprimé supérieurs, alignés pres du bord avant du plafond de

la cabine et alimentés par ledit compresseur, projette; en
éventail parallélement & la surface ragréée et vers l'une de
plusieurs fentes d'évacuation alignées & courte distance du berd
avant du plancher

et moyennant un deuxitme flux d'air réglable, horizontal, que 1l'un d
plusieurs injecteurs d'évacuation & air comprimé inférieurs,
alignés preés du bord arriere du plancher et alimentés par le
compresseur, projette en éventail parallelement au plancher

et vers l'une fente d'évacuation susdite

et moyennant une pairede flux d'air réglables, transversaux,

gue deux ou plusieurs injecteurs d'évacuation & air comprimé
latéraux, placés & nmi-hauteur pres des bords avant des parois
latérales de la cabine et alimentés par le compresseur, pro-
jettent en éventail, paralleélement & la surface ragréée, l'un

vers l'autre

et en ce que 1l'évacuation du mélange de déchets crasseux et
poudre hors de la cabine est susceptible d'étre complété, dans
le cas de surfaces encrassées saillantes, moyennant un flux sup-
plémentaire réglable d'air comprimé qu'un injecteur d'évacuation
mobile, disposé & une courte distance au-dessus de l'injecteur de
_ragréement et joint & celui-ci et alimenté par le compresseur,

projette en éventail parallelement & ladite surface saillante

et caractérisé en ce que le mélange de déchets crasseux et
poudre, entrainé par les flux d'air vertical, horizontal, trans-

versaux et, le cas échéant, mobile susdits, passe & travers l'une
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fente d'évacuation dans 1l'un de plusieurs conduits de convection
aménagés au-dessous du plancher de la cabine, est entrainé par
le flux d'air que 1'un de plusieurs injecteurs de convection,
disposés un peu en aval des fentes d'évacuation respectives et
alimentés par le compresseur, projette dans ledit conduit de
convection paralltlement au plancher de la cabine et est ainsi
convoyé vers un séparateur & labyrinthe avec filtre d'air, qui

est placé en dehors de la cabine

et en ce que, dans ce séparateur & labyrinthe, les déchets
crasseux sont séparés de la majeure partie de la poudre et
dirigés vers un tuyau d'élimination descendant, qui les améne
dans un conteneur de détritus étanche,
et que toute la-poudre résiduelle est arrétée par le filtre
d'air et s'accumule dans un récipient a poudre, adjacent au

séparateur,

et caractérisé en ce que toute la poudre résiduelle, s'étant

accumulée dans ledit récipient & poudre, se recycle en se mélan-
geant avec une petite quantité de poudre d'appoint, contenue dans
le méme récipient, et en étant aspirée de celui-ci vers l'injec-
teur de ragréement par le flux d'air comprimé fourni par le com-
presseur

et que l'air employé pour le ragréement, pour 1'évacuation et
pour la convection, ne contenant plus aucune trace de déchets
crasseux et de poudre, est canalisé continuellement vers 1l'in-
jecteur de ragréement, o il se recycle avec l'air envoyé par le

compresseur
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et caractérisé en ce qu'un systéme d'interrupteurs de con-

tact, disposés au-dessous du plancher de la cabine, fonctionne

de telle maniére que, lorsque l'opérateur met, ou maintient, en
action 1l'injecteur de ragréement, le systime ferme les séries de
circuits 1l'une aprés l'autre, au fur et & mesure qu'elles viennent
se trouver vis-i-vis de la partie de surface & ragréer, actionnant
ainsi automatiquement, en méme temps que l'injecteur de ragréement,
1'un injectsur d'évacuation supérieur, l'un injecteur d'évacuation
inférieur, les injecteurs d'évacuation latéraux, l'injecteur d'éva-
cuation mobile si enclenché et 1'un injecteur de oonvection,r
1'opérateur étant ainsi déchargé de *toute opération ayént trait

% 1'évacuation des mélanges successifs de déchets crasseux et
poudre, & leur convection respective vers le séparateur & laby-
rinthe avec filtre d'air et & la séparation des décheté crasseux,
de la poudre et de l'air les entrainant,

et étant également déchargé des opérations aifférentes, d'une part,
4 1'éloignement des déchets crasseux et, d'autre part, au recyclage
de la poudre résiduelle et de 1l'air sortant du séparateur,

puisque toutes ces opérations s'effectuent, de maniére optimale,

automatiquement,

et caractérisé en ce que le déchets crasseux ainsi qu'une

" partie minime de la poudre de ragréement et de l'air de ragrée-
ment et d'évacuation, ayant €té recueillis dans le conteneur de
détritus étanche susdit, sont finalement éliminés de telle facon

qu'ils ne polluent nullement l'environnement.
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5. Procédé et installation conformes & la revendication 1
caractérisés en ce que la cabine est montée sur une plate-forme
de travail - et que cette plate-forme est fixée & 1'extrémité

du bras d'une grue de construction ;

%3, Procédé et installation conformes 3 la revendication 1
caractérisés en ce que la cabine est montée sur une plate-forme
de travail et que cette plate-forme est suspendue 4 des cébles
moyennant lesquels un systeme de levage extérieur & la plate-forme

peut déplacer celle-ci verticalement ;

4. Procédé et installation conformes & la revendication 3
caractérisés en ce que lesdits clbles sont fixes et que la plate-
forme peut se déplacer verticalement le long de ceux-ci de fagon

autonome moyennant un systéme de levage monté sur la plate-forme;

5. Procédé et installation conformes & la revendication 1
caractérisés en ce gue la cabine est montée sur une plate-forme
de travail et que cette plate-forme peut se déplacer verticale-
ment le long d'au moins un mit de levage de fagon autonome moyen-
nant un systéme de levage monté sur la plate-forme et que chaque

mit de levage fait partie intégrante d'une remorque tractée ;

6. Procédé et installation conformes aux revendications 2 a5
caractériséslen ce que la cabine peut se déplacer le long de ladite

plate-forme .






Passerelle modulaire de 2 m avec étriers d'extrémité Passerelle modulaire de 11 m avec étriers-cadre
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