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Nézov prihldsky vynilezu: DiStanin4 tkanina a spdsob nani¥ania kvapaliny na dielec opatreny touto diStan&nou tkaninou

Anoticia:

Distanén4 tkanina, predovietkym veltrov4 tkanina, kto-
ré sa sklada z prvej vrstvy (4) a druhej vrstvy (5), ktoré
sl vzijomne prepojené spojovacimi mostikmi (7), zlo-
Zenymi z technickej priadze, ako si aramidové vldkna,
uhlikové vlékna, keramické vldkna, ale predovietkym
sklenené vldkna - sii predpruZené pre samoginné odde-
lenie vrstiev (4, 5) distantnej tkaniny po stvrdnuti Zivi-
ce navzijom od seba. Vrstvy (4, 5) distantnej tkaniny
st k sebe navzdjom rozpojitelne prifahované, &m sa
dosiahne riadené oddelenie tychto vrstiev (4, 5). Spé-
sob nanélania kvapaliny na dielec, najma nan4Sanie
laku na tenkostenny plech, ktory je v zdujme vystuZenia
opatreny diStan&nou tkaninou schopnou sa samoginne
spitne roztishnut’ spofva v tom, Ze nan4%anie kvapali-
ny sa vykondva pri zrulitePne potlaZenej vratnej sile
diStantnej tkaniny a pri nasledovnom tepelnom spraco-
vani sa tito vratnd sila uvoPni.
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Di $tandnd tkenina a sposob nand3enia kvapaliny na dielec opa-

treny touto di3tanénou tkaninou.

Oblast techniky

Vyndles sa tyka distan&nej tkaniny, najma veldrovej tka-
niny, zloZenej s prvej a druhej vrstvy, ktoré su vzajomne pre-
pojené spojovac{mi most{kmi. Tieto,si zloZené z technicke]
priadse ako s aramidové vldkna, uhlikové vldkna, keramické
vldkna, ale najma sklenené vldkna. Prifom spojovacie mostiky
si predpruiené pre samolinné oddialenie vrstiev didtanéne]

tkaniny po vytvrdeni Zivice navzdjom od seba.

Doterajs3{ stav techniky

Uvedend didtan®nd tkenina je zndma napriklad 3 eurdpske]
patentovej prihld3ky EP-A3 0 299 308, eventudlne je zdkladom
dielca popisaného v tejto eurépskej patentove] prihld3ke. Okrem
toho Jje moZné poukézai na sverejneni nemeckd patentovi prihlés-
ku &. 38 13 741. Ax sa takdto di3tanénd tkanina nasyti do urdi-
tej miery %ivicou a pripadnd prebytofnd Zivica sa ndsledovne z
distandnej tkeniny opat vytla¥f, d3jde k samolinnému sponténne-
mu vrédteniu spojovacf{ch mostikov di3tandnej tkaniny do pévodné-
ho stavu, takZfe prvd i druhd vrstva diStenénej tkaniny sa od
seba navsdjom oddialia.

Popfsand disten¥nd tkanina a kon¥truk&né prvky vyrobené na
sdklade tejto diStaninej tkeniny nadli medsitym 3iroké uplatne-



nie. % diStan¥nej tkaniny je mo¥no vyrdbat duté telesd, alebo

touto diStendnou tkaninou je naviac moZné vystuiovai gsvonku i

gvnitra existujice duté telesd, napriklad nddrZe na kvapalinu.
Di3tan¥nd tkanina sa v3ak pou%iva napriklad ako podlahovd kry-
tina, eventudlne v odbore podlshovych krytin.

Najma vo sfére vystufovania sa vyZaduje moZnost pokry{
di3tan¥nou tkaninou iba dieldie oblasti vystuZovaného plechu
alebo podobne. V tomto pripade v3ak vinikd nebespelie, %e kva-
palina prichédzajﬁca do stykuls okrajom diS$tanénej tkaniny,
napriklad voda, olej alebo barva &¢i lak vnikne medsi vrstvy
di3tan¥nej tkaniny, ktord sa tak touto kvapalinou dplne nasyti.
Okrem toho byva &astym pripadom, Ze kvapalina pride do styku s
di3tandnou tkaninou v uréditej fdzi spracovania plechu vystuZo-
vaného taskto di3taninou tkaninou..

Ak budeme vychédza{ g popi{saného stavu techniky, moZno
jednu z dloh vyndlezu vidiet v najden{ kon3trukcie di3¥taninej
tkaniny, ktord najma pri pouZit{ k vystuZeniu plochych kon-
dtrukénych dielcov - napriklad plechov - sarud{ poZadované vy-
stufenie tohoto plechu alebo kon3truk&ného dielea, na ktorom Jje
nanesend bez toho,aby pritom pri spracovani alebo medsispraco-
van{ plechu &i kon3truk&ného dielca kvapalinou do3lo k ne%iadi-
cemu podkodeniu poZadovanej dutej 3truktiry di3taninej tkaniny
po JeJ vytvrdeni.

Podstata vyndlezu

Uvedend dloha rie3i a nedostatky zndmych diSten&nych tkanin



do snalnej miery odstraﬁuje diStandnd tkanins podia vyndlezu,
ktorého podstata spo¥ive v tom, Ze vrstvy di3tannej tkaniny
si k sebe navzdjom rozpojiteine priiahované. Podkladom tohoto
riedenia je zistenie, ¥e dutd Itruktdra stvrdnutou Zivicou vy-
stufenej distan¥nej tkeniny, pouZitej k vystuZieniu kon3truk&né-
ho dielca o ktorom je tu re&, je nevyhodnd iba vtedy, ak tdto
dutd 3truktdira existuje u%¥ v &ase nandSania kvapaliny, napri-
klad barvy alebo lsku na tento kon3trukény dielec. Zésluhou
toho, Ze vrstyy di3tandnej tkaniny sud podia vyndlezu k sebe
navzdjom roxpojiteinée pritiahnuté je umoZnend, aby vrstvy di-
Stanénej tkaniny so zadiatku, to des{ v priebehu nand8ania
kvapaliny spofivali tesne navzdjom na sebe, takie medszi tymi-
to vrstvami nieé je Ziadna medzera alebo dutina, do ktorej by
mohla vniknit nejakd kvapalina alebo ktord by sa mohla touto
kvapalinou, napr{klad barvou alebo lakom naplni{. A% po skon-
¢en{ nanddania kvapaliny, napri{klad po nanesen{ vrstvy laku
alebo barvy sa potem moZe uvolnit vratnd sila spojovacich
most{kov medzi vrstvami di3tsndnej tkeniny, to jest zruit
vzijomné pri{ahovanie vrstiev di3tannej tkaniny. Toto je moZ-
né riedit v zdsade mnohymi rdznymi opatreniami a sposobmi.
Mohlo by sa napriklad postupovai tak, Ze sa do oboch vrstiev
alebo prinajmensom do vonkajSej vrstvy dis3tandne] tkaniny za-
budujﬁ kovové prvky, ktoré umoZfnia magnetické pritishnutie,
p?ipadne pritladenie vonkej3ej vrstvy di3tanéne] tkaniny k
vadtornej vrstve, nachddszalfjicej sa beszprostredne na plechu alebo
kon8truk&nom dielei. Pri vypnut{ magnetu by sa potom uvolnila

vratnd sila spojovacich mostikov medsi vrstvami, ktoré by sa



tak od seba vzdialili a v stvrdnutom stave by sa potom dosiahlo
poZadovanej dutej Struktiry di3taninej tkaniny, ktord Je potom
vystuinym prvkom pre vystuZovany kon3truk&ny dielec, napriklad
tenky plech.

V rdmci vyndlesu sa vdak ddva prednost rieSeniu spodfvaji-
cemu v tom, Ze vzdjomné pritiahnutie vrstiev di3tannej tkaniny
Je rospojiteiné posobenfm tepla. V tomto pripade mo¥no vhodnym
sposobom vyuiii vyrobny proces, napriklad lakovanie. Na lakovany
dielec sa najskor nanesie vrstva laku, ktord sa potom obvykle v
sdujme rychlejdieho stvrdnutia tejto vrstvy podrobi tepelnému
spracovaniu vo vypalovacej peci, napriklad vystavi pasobeniu
teploty presahujicej 100 stupﬁov C. Pretofe lak alebo farba Je
pred vloZenfm dielca do pece edte tekuty alebo md eSte urlitd
viskosi tu, mo%e sa diZtenind tkanina bez problému vrdtit do po-
fadovaného roztishnutého stavu ak vo vypalovacej peci ddjde po-
sobenim tepla k uvolneniu vratnych s{l spojovacich mostikov
medgi vrstvami distaninej tkaniny. Taktie%f uvedené uvolnovenie
vratnych sfl posobenim tepla moZno po technickej strénke rieit
rosnymi spdsobmi. K nasyteniu di¥tan¥nej tkeniny by sa napriklad
mohli pou!i{ také druhy Z%ivice, ktoré pri iszbovej teplote pevane
lepia, szatial %o pri svyZenej teplote, napriklad medszi 50 af 100
stupnov C, s vyhodou v3ak opat pri teplote nad 100 stupnou C sa
stdva tekutou a strdca svoje lepiace vlastnosti, skor ne?
pri tejto svySenej teplote, v tomto pripade teda vysoko nad 2V
a%¥ 100 stupﬁami C stvrdne, pripadne stvrdne a%f po uplynut{ urdéi-
tej doby.

V rdmci vyndlegu sa v3ak opéi déava prednosi riedeniu podia



ktorého sd vrstvy diStannej tkaniny k sebe navizdjom pritishnu-
té, pripadne zostahované pomocou tavného vldkna. Toto rieSenie
sa ukdsalo byt vhodnym najma z hiadiska raciondlneho spracova-
nia didtandnej tkaniny a roszpojovania vsdjomného pri{ahovania
vrstiev didtandnej tkaniny. Tieto tavné vldkna, pre ktoré sa
taktieZ pouiiva oznalenie tavné lepiace priadse, mdZu byt ne-
priklad s kopolyamidov alebo kopolyesterov. Okrem toho tie
mo¥no pou%it tavné vlékna na bazi polyetylenmonofilov. Vrstvy
di3tantnej tkaniny nemusia byi tavnymi vldknami iba zosiahované,
ale mb%u byt k sebe navsdjom pridité alebo spojené tymito tav-
nymi vldknami inym sposobom.

Iné vyhodné rieSenie podla vynélesu md%e spotfvaf v tom, Ze
vsdjomné pritiahnutie vrstiev didtandnej tkeniny je prevedend
Jednotlivymi vldknami diStandnej tkaniny, pripadne vldknami
vtiahnutymi do di3tan¥nej tkaniny, ktoré su pokryté lepidlom
strdcajicim, pripadne snifujicim pri ur&itej teplote svoje le-
piece vlastnosti. V tomto pripade sa k nasyteniu a stvrdnutiu di-
Staninej tkeniny moZe pou¥it be¥nd ¥ivice, vsdjomného pritishnu-
tia vrstiev tkaniny je vdak dosiahnuté zvld3tnymi lepivymi v14-
knami, ktoré je nutné volit tak, aby pri prekrodenf urditej te-
ploty strédcala svoje 1epiaée vlastnosti, pripadne aby sa tieto
lepiace vlastnosti pri dosiahnutf uréitej teploty podstatne snf{-
2il4.

Predmetom vyndleszu je dalej di¥temdnd tkenina prevedend vo
forme "prepregu", to jest predimpregnovaného lamindtu, impregnova-
ného teda predom Zivicou a s vy¥3ie popfsanou 3truktirou. Pod
prepregom sa obvykle roszumie metrovy materidl impregnovany predom

tvrdndcou umelou Zivicou. Prepreg sa potom lisovani{m za tepla



alebo v kaZdom pripade za tepla mdZe Spracova{ na koneéné vy-
robky alebo polotovary. Ako pojivd sa v tychto pripadoch po-
uZ{vajui predov3etkym tvrdndce Zivicové materidly na bdze epo-
xydovych Zivic, nenasytenych polyesterovych ¥ivic a tie% na-
prikled polydiallyftaldtov. Tieto ¥ivice prichddsajd princi-
pidlne do dvahy i pre napﬁéianie predmetned di3tandnej tkaniny.
Takto vyrobené prepregy sa skladajui v chlade, aby sa predi3lo
gosietovaniu a tym stvrdnutiu v nich obsiahnutej %ivici. Pred
spracovanim sa takto dopredu pripravené rohoZe alebo prirazy
vyberd s chladiaceho priestoru a napriklad natolia alebo prilo-
%ia na vystuZované kon¥trukdné prvky, pridom za izbovej teploty
dsjde ku tvyrdnutiu ¥ivice v nich obsiahnutych. Tento proces mo-
¥no tie% urychlit pSSobenim zvy3enej teploty.

Predmetom vyndlezu Je éalej spSsob nand3ania kvapaliny na
dielec, najma nend3enie laku na tenkostenny plech, ktory je v
Zdujme vystuZenia opatreny di3tandnou tkaninou schopnou sa samo-
ginne spatne rostishnut. Podstata celého sposobu spo&iva podia
vyndlezu v tom, Ze nand3anie kvapaliny sa prevddsa pri zrusite-
lne potlalenej vratnej sile di¥tandnej tkaniny a pri nésledovnom
tepelnom spracovanf sa tdto vratnd sila uvolnf. Tymto sposobow
sa pred{de neZiadicemu nahromadeniu barvy alebo laku. Vlashé zru-
8iteiné vsdjomné pritiahnutie vrstiev di3tan&nej tkeniny mono
previest ktorymkoivek ¢z vy388ie popisanych opatreni.

Prehlad obrdskov na vykresoch

Podstata vyndlesu je dalej objasnend na prikladoch jeho pre-

vedenia, ktoré Jje popisané na gdklade pripojenych vykresov, ktoré
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znézorﬁuju na obr. 1l schématicky pohiad na tenkostenny plechovy
dielec, na ktorého Jjednej strane Je ako vystuiny prvok nanesens
di¥tannéd tkanina podia vyndlesu, na obr. la vo sva&Senom me-
ritku detailny pohiad na plechovy dielec g obr. 1 opatreny di-
StanZnou tkeninou s navsdjom na seba pritiahnutymi vrstvami
tejto distandnej tkaniny, na obr. 1lb detailny pohiad godpoveda-
Juei pohiadu s obr. la, av3ak po uvolnent rozpernej vratne]
sily spojovacich mostikov disStan¥nej tkaniny, na obr. 2 schéma-
tické zndzornenie dielca s nanesenou di¥tandnou tkaninou s na-
vzijom na seba pritiahnutywi vrstvami tejto distantnej tkaniny,
na obr. 3 sndzornenie zodpovedajice obr. 2 po uvolnent vzijo-
mného stiahnutia vrstiev di3tandnelj tkaniny a po stvrdnutf{ die-
lca, na obr. 4 schématicky pohiad na diStanénd tkaninu s vzdjo-
mne rospoditeine pritiahnutymi vrstvami upravenou ako prepreg
a na obr. 7 schématicky perspektivny pohiad na dielec s nanese-
nou di¥tenénou tkaninou s od seba oddelenymi vrstvami v stvrdnu-

tom stave.

Pri{klady prevedenia vyndlexzu

V dvode je na szdklade obr. 1 popisany tenkostenny plechovy
dielec 1, na ktorom je objasnend podstata vyndlezu.

Na vnidtornej strane tohoto tenkostenného plechového dielca
4, naprifklad dver{, je nanesend nalepend di¥tan¥nd tkanina 3 s
navidjom na seba pritiahnutymi vrstvami 4, 5.

Distan¥né tkanina 3 je utkand ako velurovd tkanina.

Di3tanénd tkanina 3 Je &alej nasytend tvrdnicou Zivicou tak,



fe pri zruSeni vzdjomného stishnutia vrstiev 4, 3 sa tdto dis-
tan&nd tkanina 3 spatne roztishne a vytvrd{ so vzdjomne oddie-
lenymi vrstvami 4, 2, ako je toto sghematicky zZndgornené na obr.
1b, 2 a 4.

Vrstvy 4, 2 di¥tan¥nej tkaniny 3, ktord Je v tomto priklade
prevednia utkand zo sklenenych vldkien, si k sebe navsdjom pri-
tiahnuté pomocou tavnych vldkien 6. Tieto tavné vldkna 6 sd
naznadené iba schematicky. Zndzornenie tychto tavnych vldkien 6
negodpovedd ich skuto&nému priebehu vyplyvajuicemu z beZného
sposobu zo3fivania, pripadne vidjomného stahovania vrstiev 4, 2
tymito tavnymi vldknami 6. Tavné vldkna 6 md%u byt s tak zvenej
tévnej lepiacej priadze na bdze kopolyamidov. Je vBak moZné po-
ufit i tavnd lepiacu priadsu na bdze kopolyesterov alebo polye-
tylenmonofilwu.

Pri vyrobe takychto tenkostennych plechovych dielcov ) sa

po ich nalakovani obvykle prevddsa tepelné spracovanie, pri kto

rom dojde tie% k rozpojeniu uvedenych tavnych vldkien 6, takZe
tieZ gzanikne vidjomné pritiashnutie vrstiev 4, 2 distanénej tka-
niny 3. Spojovacie mostiky 1 sa potom vrdtia do svojho pdvodneho
tvaru, ako Jje to patrné napriklad na obr. 1b, 2 a 4. V tomto sme-
re sa tento popis odvoldva na u¥ uvedend europsku patentovd pri-
hlé3ku EP-A3 O 299 308, obsah ktorej moZno v plnom rozsshu po-
vafovat sza podklad tohoto popisu.

TaktieX zndzornenie spojovacich most{kov 7 na obr. 2 moZno
povafovat iba sa schemetické. V skutddnosti sa vrstvy 4, 3 pri
prektickom prevedenf stishnutia tavnymi vldknami 6 nachddszajy

podstatne bliZ3ie u seba, pripedne na sebe. Urditd medzera medzi



vrstvami 4 a 5 je na obr. 2 ponechand iba 3 ddvodu lep3ej né-
zornosti.

Na obr. 4 je podobne schematicky zndzornend di3tanind
tkanina 3 podla vynélezu v tvare prepregu 8. Vo vyrese 9 Jje
gndsornené, Ze "prepreg" 8 taktieZ szloZeny s dvoch, v kaZfdom
pripade najmenej dgoch na sebe spo¥ivajicich vrstiev 4, 2

di3tandnej tkaniny 3

ktoré su k sebe navidjom pomocou tavnych
vldkien 6 pritishnuté tak, Ze je premohnutd vretns sila spo-
jovacich mostikov 1, ktoré sa uvolnia a% po rogpusteni tavnych
vldkien 6, takZe tieto spojovacie mostiky 7 sa potom narovnaju
a dojde k vzdjomndmu sa vzdialeniu vrstiev 4, 2.

Ako vyplyva najma %o snészornenia na obr. 3 a 2, vanikne v
stvrdnutom stave trojvrstvovd sendvilovéd konStrukcia skladajui-
ca sa 3 tenkostenného plechového dielca L a vrstiev 4, 2
distandnej tkaniny 3, medzi ktorymi sd spojovacie mostiky 7.
Preto%e prvd vrstva 4 Jje pripevnend priemyselnym lepidlom
tvrdndcim uZ pri izbovej teplote, vznikne tak stabilnd sendvi-
Zovd kon3trukcia s vefﬁi vysokou statickou pevnosiou v ohybe.
Vietky tieto vlastnosti si podporené skrdtenfm Jednotlivych spo-
jovacich mostfkov 7 a slepenim vldken tvobiacich tieto spojova-
cie mostfky 7 pribliZne uprostred ich dlZky, pretoZe spojovacie
mostiky 7 majy pribliZne tvar osmiliek. Go sa tyka podrobnosti,
odkazuje sa opéi na uZ uvedeni eurépsku patentovd prihld3ku
EP-A3 0 299 308.

Znaky vyndlezu popi{sené v popise a v patentovych ndrokoch

a zndsornené na vykresoch moZu mat pre uskutoénenie vyndlezu
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vysnam ako Jjednotlivo tak i v iubovolne;] kombindcii. V3etky po-
pisané a zndzornené znaky su £ hladiska vyndlezu ddleZité.
Sutastou obsahu prihld3ky je tieZ v plnom rozsahu obsah prio-
ritnej prihldsky.
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Distantnd tkanina, predovietkym veluirovd tkenina, ktord
sa skladd z prvej vrstvy a druhej vrstvy, ktoré su
navzdjom prepojené spojovacimi mostikmi, glofenymi s
technickej priadse ako sU aramidové vlékna, uhlfkové
vldkna, keramické vldkna a predovietkym sklenené vldkns,
priZom spojovacie mosti{ky di3tan¥nej tkaniny sd predpru-
fené pre samolinné oddelenie vrstiev di¥taninej tkaniny
po styrdnut{ Zivice od seba navzdjom, vy zna & u j i -
ce sa tym %e vrstvy (4, 5) di¥tannej tkaniny (3)

s k sebe navsdjom rozpojiteine pritiahnuté.

Distandnd tkanina podia ndroku 1, vy zanadéujuca
sa tyum %e pritishnutie Je rozpojiteiné pdsobentm
teplea.

Di3Standnd tkanina podia ndrokov 1 a 2,
vysnadujdca sa tyaum Ze vrstvy (4, 5) su
navzdjom pritiahnuteiné, pripadne postahované pomocou

tavného vldkna (6),

Distandnd tkanina podia ndroku 1 a% 3,
vyznadcdujdca sa tym fe vrstvy (4, 5) su
pomocou tavného vldkna (6) navadjom zo3ité alebo prichytené.



Di3tandnd tkanina podia ndrokovy 1 a% 4,
vyznadcduJjdica sa tym %e vsdjomné pritishnu-
tie vrstiev (4, 5) distandnej tkaniny (3) je prevedené
Jednotlivymi vldknami diStaninej tkaniny, pripadne vl1i-
knami vtishnutymi do diStan&nej tkaniny (3), ktoré su
pokryté lepidlom strdcajicim, eventudlne szoslabujicim

pri urditej teplote svoje leplace vlastnosti.

Di ¥tan¥néd tkanina podla ndrokov 1 a% 5,
vyszsnadcdujdca s?a t ¥y m, Ze Zivica,ktorou je
diStandnd tkenina (3) ako celok nasytend, pri zvy3en{
teploty, av3ak e3te pred svojim stvrdnutim sniZuje svoje
lepiace vlastnosti a uvoiﬁuje tak vratnd silu spojovacich

mostikov (7).

Didtandné tkanina podla ndrokov 1 a% 6,
vysnacujdca sa tym Ze Je prevedend vo for-

me prepregu (8) impregnovaného dopredu %ivicou.

Sposob nenddania kvapaliny na dielec, najmé nendSanie laku
na tenkostenny plech, ktory je v zdujme vystiZenia opatreny
di3tanénou tkaninou schopnou sa sesmodinne spatne roztiahndi,
vysnadujudceci sa tym Ze nanddanie kvapaliny
sa prevddsza pri srusditeine potladenej vratnej sile di¥tan-
&neJ tkeniny (3) a pri nésledovnom tepelnom spracovan{ sa
tdto vratnd sila uvoini.



Zoznem vziahovych znadiek

tenkostenny plechovy dielec
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