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本发明公开了一种复合烧结过滤材料，包括

粉末和至少一个金属网，所述金属网设置所述粉

末的上并通过烧结(或者粘结)为一个整体，使其

构成微孔过滤精度在500微米至0.1微米之间的

任何形状的几何体。本发明工艺简单，成本低，可

部分替代金属粉末烧结材料的应用。本发明可用

于化工、环保、制药、食品等行业，工业厂矿中有

高速气流产生的设备需要降噪声降污染等领域。
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1.一种复合烧结过滤材料，包括粉末和至少一个金属网，所述金属网设置在所述粉末

上并通过烧结(或者粘结)为一个整体，使其构成微孔过滤精度在500微米至0.1微米之间的

任何形状的几何体。

2.根据权利要求1所述的复合烧结过滤材料，其特征在于：所述粉末设为砂、或者高岭

土、或者硅藻土。

3.根据权利要求1所述的复合烧结过滤材料，其特征在于：所述几何体设为实心几何

体、或者空心几何体。

4.根据权利要求3所述的复合烧结过滤材料，其特征在于：所述实心几何体设为板材、

或者异形材。

5.根据权利要求3所述的复合烧结过滤材料，其特征在于：所述空心几何体设为管状

体、或者U形圆柱体、或者空心球体。

6.根据权利要求1所述的复合烧结过滤材料，其特征在于：还包括粘结剂，所述粉末和

所述粘结剂混合在一起，其混合比例为2～20份所述粉末配1份所述粘结剂，再将所述金属

网覆在其表面并且紧密结合，通过烧结使所述粉末、所述粘结剂和所述金属网成为一个整

体，所述金属网将所述粉末完全包覆(或者部分包覆)。

7.根据权利要求1所述的复合烧结过滤材料，其特征在于：所述粉末的粒度为40目至

2000目之间的任意一种规格，或者多种规格的所述粉末混合；所述金属网的目数设为1目至

2000目之间的任意一种规格。

8.根据权利要求1所述的复合烧结过滤材料，其特征在于：还包括第二金属网，所述金

属网和第二金属网分别设置在所述空心几何体的内外两侧，通过烧结(或者粘结)成为一个

整体。

9.根据权利要求1所述的复合烧结过滤材料，其特征在于：所述金属网设为不锈钢网、

或者钛网、或者镍网、或者锌网、或者铜网、或者铝网、或者铁网、或者铬网。

10.根据权利要求1、或2、或3、或4、或5、或6、或7、或8、或9所述的复合烧结过滤材料，其

特征在于：还包括至少一个连接件和至少一个入口，第一入口设置在第一连接件上，第一连

接件与所述空心几何体固定连接、或者通过烧结(或者粘结)成为一个整体，第一入口与所

述空心几何体上的空腔连通；或者第一入口设置在第一连接件上，第一连接件和第二连接

件分别设置在所述空心几何体的两端并且固定连接、或者通过烧结(或者粘结)成为一个整

体，第一入口与所述空心几何体上的空腔连通，第二连接件将所述空心几何体上的开口端

封闭；或者第一入口和第二入口分别设置在第一连接件和第二连接件上，第一连接件和第

二连接件分别设置在所述空心几何体的两端并且固定连接、或者通过烧结(或者粘结)成为

一个整体，第一入口和第二入口分别与所述空心几何体上的空腔连通；构成一种过滤装置

(或者一种消音装置)。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 115487604 A

2



一种复合烧结过滤材料

技术领域

[0001] 本发明涉及粉末烧结过滤材料和消音技术领域，具体涉及一种复合烧结过滤材料

技术。

背景技术

[0002] 在现有的陶瓷粉末烧结过滤材料中，主要用于过滤气体、液体、燃料油，在石油、化

工、汽车、拖拉机、飞机、船舶工业上广泛应用，也大量用于气动、液压回路的过滤元件，其缺

点是材料容易破损、掉渣、重复使用率低等，限制了其应用范围。

发明内容

[0003] 本发明针对现有技术存在的缺点，提供一种陶瓷粉末和金属网烧结的复合过滤材

料，提高材料的质量和应用。

[0004] 本发明为解决上述技术问题所采用的技术方案为：

[0005] 一种复合烧结过滤材料，包括粉末和至少一个金属网，所述金属网设置在所述粉

末的上并通过烧结(或者粘结)为一个整体，使其构成微孔过滤精度在500微米至0.1微米之

间的任何形状的几何体。

[0006] 所述的复合烧结过滤材料，其中所述几何体的过滤面积可依过滤量需求制作，其

壁厚大于1毫米。

[0007] 所述的复合烧结过滤材料，其中所述粉末设为砂、或者高岭土、或者硅藻土。

[0008] 所述的复合烧结过滤材料，其中所述砂设为白刚砂、或者金刚砂、或者水晶砂、或

者硅藻砂。

[0009] 所述的复合烧结过滤材料，其中所述几何体设为实心几何体、或者空心几何体。

[0010] 所述的复合烧结过滤材料，其中所述实心几何体设为板材、或者异形材。

[0011] 所述的复合烧结过滤材料，其中所述空心几何体设为管状体、或者U形圆柱体、或

者空心圆柱体、或者空心圆柱体、或者空心球体。

[0012] 所述的复合烧结过滤材料，其中还包括粘结剂，所述粉末和所述粘结剂混合在一

起，其混合比例为2～20份所述粉末配1份所述粘结剂，再将所述金属网覆在其表面并且紧

密结合，通过烧结使所述粉末、所述粘结剂和所述金属网成为一个整体，所述金属网将所述

粉末完全包覆(或者部分包覆)。

[0013] 所述的复合烧结过滤材料，其中所述粉末的粒度为10目至2000目之间的任意一种

规格，或者多种规格的所述粉末混合。

[0014] 所述的复合烧结过滤材料，其中所述金属网的目数设为1目至2000目之间的任意

一种规格。

[0015] 所述的复合烧结过滤材料，其中所述金属网设为金属冲孔板(或者金属冲孔管)。

[0016] 所述的复合烧结过滤材料，其中所述金属网设为不锈钢网、或者钛网、或者镍网、

或者锌网、或者钼网、或者钨网、或者铜网、或者铝网、或者铁网、或者铬网。
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[0017] 所述的复合烧结过滤材料，其中还包括至少一个连接件和至少一个入口，第一入

口设置在第一连接件上，第一连接件与所述空心几何体固定连接、或者通过烧结(或者粘

结)成为一个整体，第一入口与所述空心几何体上的空腔连通；或者第一入口设置在第一连

接件上，第一连接件和第二连接件分别设置在所述空心几何体的两端并且固定连接、或者

通过烧结(或者粘结)成为一个整体，第一入口与所述空心几何体上的空腔连通，第二连接

件将所述空心几何体上的开口端封闭；或者第一入口和第二入口分别设置在第一连接件和

第二连接件上，第一连接件和第二连接件分别设置在所述空心几何体的两端并且固定连

接、或者通过烧结(或者粘结)成为一个整体，第一入口和第二入口分别与所述空心几何体

上的空腔连通；构成一种过滤装置(或者一种消音装置)。

[0018] 所述的复合烧结过滤材料，其中还包括至少一个内螺纹，第一内螺纹设置在第一

入口的第一连接件上，或者第一内螺纹设置在第一入口的第一连接件上、第二内螺纹设置

在第二入口的第二连接件上，用于连接外部元件。

[0019] 所述的复合烧结过滤材料，其中还包括至少一个外螺纹，第一外螺纹设置在第一

连接件上，或者第一外螺纹设置在第一连接件上、第二外螺纹设置在第二连接件上，用于连

接外部元件。

[0020] 本发明的有益效果：本发明通过金属网和粉末烧结成为一种复合烧结过滤材料，

能有效改善传统陶瓷粉末的强度和掉渣现象，扩宽其应用范围。

[0021] 本发明工艺简单，成本低，可部分替代金属粉末烧结材料的应用。本发明可用于化

工、环保、制药、食品等行业，工业厂矿中有高速气流产生的设备需要降噪声降污染等领域，

如发动机、空压机、真空机、蒸汽机、高压锅炉、高压气罐、冲压设备、气缸、电磁阀、真空阀、

卸压阀、减压阀等各类排气装置，以及各类自动化设备、气动元件等领域。

附图说明

[0022] 图1为本发明实施例一结构示意图；

[0023] 图2为本发明实施例二结构示意图；

[0024] 图3为本发明实施例三结构示意图；

[0025] 图4为本发明实施例四结构示意图；

[0026] 图5为本发明实施例五结构示意图。

具体实施方式

[0027] 下面根据附图和实施例对本发明作进一步详细说明:

[0028] 如图1所示，本发明包括粉末和至少一个金属网1，金属网1设置在粉末2的上并通

过烧结(或者粘结)为一个整体，使其构成微孔过滤精度在500微米至0.1微米之间的任何形

状的几何体100。

[0029] 在本发明的具体实施例中，几何体100设为实心几何体。

[0030] 在本发明的具体实施例中，可以选择还包括第二金属网，金属网1和第二金属网分

别设置在几何体100的内外两侧。

[0031] 在本发明的具体实施例中，可以选择所述实心几何体设为板材、或者异形材。

[0032] 在本发明的具体实施例中，可以选择粉末2设为砂、或者高岭土、或者硅藻土。
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[0033] 在本发明的具体实施例中，可以选择所述砂设为白刚砂、或者金刚砂、或者水晶

砂、或者硅藻砂。

[0034] 在本发明的具体实施例中，还包括粘结剂(图中未示出)，粉末2和所述粘结剂(图

中未示出)混合在一起，其混合比例为2～20份粉末2配1份所述粘结剂(图中未示出)，再将

金属网1覆在其表面并且紧密结合，通过烧结使粉末2、所述粘结剂(图中未示出)和金属网1

成为一个整体，所述金属网将所述粉末完全包覆(或者部分包覆)。

[0035] 在本发明的具体实施例中，可以选择粉末2的粒度为10目至2000目之间的任意一

种规格，或者多种规格的粉末2混合。

[0036] 在本发明的具体实施例中，可以选择金属网1的目数设为1目至2000目之间的任意

一种规格。

[0037] 在本发明的具体实施例中，可以选择金属网1设为金属冲孔板(或者金属冲孔管)。

[0038] 在本发明的具体实施例中，可以选择金属网1设为不锈钢网、或者钛网、或者镍网、

或者锌网、或者铜网、或者铝网、或者铁网、或者铬网。

[0039] 如图2所示，本发明中的几何体100设为空心几何体200，空心几何体200的一端封

闭、另一端开口，金属网1包覆在粉末2的外表面。

[0040] 在本发明的具体实施例中，可以选择空心几何体200设为管状体、或者空心球体。

[0041] 在本发明的具体实施例中，可以选择金属网1设置在空心几何体200的外侧，第二

金属网设置在空心几何体200的内侧。

[0042] 如图3所示，本发明中还包括至少一个连接件3和至少一个入口4，第一入口4设置

在第一连接件3上，第一连接件1与空心几何体200固定连接、或者通过烧结(或者粘结)成为

一个整体，第一入口4与空心几何体200上的空腔连通，构成一种过滤装置(或者一种消音装

置)。

[0043] 在本发明的具体实施例中，可以选择还包括第一内螺纹，第一内螺纹设置在第一

入口3的第一连接件3上，用于连接外部元件。

[0044] 在本发明的具体实施例中，可以选择还包括第一外螺纹，第一连接件3上设置第一

外螺纹。

[0045] 在本发明的具体实施例中，可以选择还包括至少一个固定座，第一固定座设置在

第一连接件3上，用于连接外部元件。

[0046] 在本发明的具体实施例中，还可以选择第一固定座设置在第一连接件3，并且通过

第一螺母和第一外螺纹固定连接。

[0047] 如图4所示，本发明中还包括第二连接件，空心几何体200的两端均设为开口构成

一个管状体，第一入口4设置在第一连接件3上，第一连接件3和第二连接件5分别设置在空

心几何体200的两端并且固定连接、或者通过烧结(或者粘结)成为一个整体，第一入口4与

空心几何体200上的开口连通，第二连接件5将空心几何体200上的一端开口封闭。

[0048] 在本发明的具体实施例中，可以选择还包括第二外螺纹，第二外螺纹设置在第二

连接件5上，用于连接外部元件。

[0049] 在本发明的具体实施例中，可以选择还包括第二固定座，第二固定座分别设置在

第二连接件5上。

[0050] 在本发明的具体实施例中，还可以选择第一固定座设置在第一连接件3，并且通过
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第一螺母和第一外螺纹固定连接，第二固定座设置在第二连接件5，并且通过第二螺母和第

二外螺纹固定连接。

[0051] 如图5所示，本发明中还包括第二入口，第二入口6设置在第二连接件5上，第二入

口6与空心几何体200上的空腔连通。

[0052] 在本发明的具体实施例中，可以选择还包括第二内螺纹，第二内螺纹设置在第二

入口6的第二连接件5上，用于连接外部元件。

[0053] 本领域技术人员不脱离本发明的实质和精神，可以有多种变形方案实现本发明，

以上所述仅为本发明较佳可行的实施例而已，并非因此局限本发明的权利范围，凡运用本

发明说明书及附图内容所作的等效结构变化，均包含于本发明的权利范围之内。
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