eopi110zs10-0a2  MIINNMANTINNN

(22) Data de Dep6sito: 02/06/2011 (51) Int.CL.:
. o ) (43) Data da Publicacao: 21/11/2012 B41F 1/28
Repuybll{;:bafederai’wa do Bl?allr (RP' 2185) B41F 33/00

o do Comérsio Extarior
Institute ezl diay B

(54) Titulo: PROCESSO E DISPOSITIVO PARA O
COMANDO DO REGISTRO DE UMA IMPRESSORA

(30) Prioridade Unionista: 02/06/2010 CH 00875/10

(73) Titular(es): Muller Martini Holding AG

(72) Inventor(es): Josef Zeinhofer

(567) Resumo: PROCESSO E DISPOSITIVO PARA O COMANDO
DO REGISTRO DE UMA IMPRESSORA. A presente invengéo refere-
se a um processo para o comando do registro de uma impressora (6)
com um primeiro mecanismo impressor (12,3,4) e ao menos um outro
mecanismo impressor (2,3,4,5) que apresentam ao menos um cilindro
(26,27) reprodutor de imagens com uma velocidade rotacional (w).
Para evitar um afastamento de formadores de imagens (11) de varios
mecanismos impressores (1,2,3,4,5), sdo alterados reajustes de
registro de ao menos um cilindro (26,27), reprodutor de imagens dos
demais mecanismos impressores (2,3,4,5), de modo correspondente a
uma alteragédo, predeterminada de comprimento (Al1) de um formador
de imagem (11,11’). A modificagdo dos ajustes de registro sera
realizada na dependéncia de ao menos um comprimento (l12, lzs, l34,
l45) de um material a ser impresso (9) entre os mecanismos
impressores (1,2,3,4,5). Além disso, a invengéo abrange um
dispositivo para a realizagdo do processo, bem como uma impressora
com tal dispositivo.

Ativagsio ou alteragsio de
configuracio da impressora

4

Liberagsio para Aplicar a
efeito da medicéo marcagéo

I

Alteragdio do ajuste
do registro, liberagao
da imprimir

I

Avaliar sinais dos Registrar a
sensores, memorizar marcacio
os




10

15

20

25

30

112

Relatério Descritivo da Patente de Invencao para "PROCESSO
E DISPOSITIVO PARA O COMANDO DO REGISTRO DE UMA IMPRES-
SORA".

A presente invengdo refere-se a um processo para o comando
do registro de uma impressora de acordo com as caracteristicas da reivindi-
cacdo 1, bem como abrange um dispositivo respectivo, de acordo com a rei-
vindicacdo 12, bem como uma impressora com o dispositivo, consoante a
reivindicacao 18.

Na impressao multicolorida sdo impressas ao menos duas cores
parciais, em forma sobreposta, em uma impressora, com varios cilindros re-
produtores de imagem. Se uma impressora estiver no registro, ou, expressa
de outra forma, no ajustador, estardo precisamente alinhadas imagens de
impressao dos diferentes mecanismos impressores, responsaveis pela im-
pressao com uma cor parcial.

Impressoras continuas frequentemente apresentam percursos
longos de um material de impressao, especialmente papel e folha, entre dois
mecanismos impressores. Como se sabe, nessas impressoras continuas
estao integrados dispositivos, com cujo auxilio o registro podera ser regulado
precisamente e no decorrer do processo da impressao propriamente dito
sempre permite o reajuste. Também nas impressoras planas estao previstos
tais ajustes de impressao.

Meios auxiliares de conhecidos ajustes de registro sao, por e-
xemplo, marcagbes que também sao impressas em todos os mecanismos
impressores, fora da area da imagem, trata-se, aqui, das chamadas marcas
do ajustador ou cruzes de ajuste. Com o auxilio de sistemas processadores
de imagens, as posi¢goes das relevantes marcas de ajuste reciprocamente
sao registradas e avaliadas, e a impressao sera correspondentemente rea-
justada.

Na avaliagcao do registro ou da precisao do registro, é feita uma
diferenciacao entre o registro longitudinal (na direcdo da marca da seg¢ao do
material impresso), o registro de folhas (transversalmente para com a dire-

¢ao da marcha) e o chamado registro diagonal. A problematica da invengéao
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também abfange essencialmente o registro longitudinal.

Caso forem notados desvios do registro longitudinal, podera veri-
ficar um ajuste, por exemplo, por deslocamento de diferentes cilindros con-
dutores, dos cilindros do registro que encurtam ou ampliam a secdo entre
dois mecanismos impressores. Alternativamente, o registro longitudinal tam-
bém podera ser reajustado por um giro dos cilindros produtores de imagem,
em sentido de um cilindro em relagao ao outro. l

A causa de um desvio no registro é comumente um outro mate-
rial de impressédo que apresenta um comportamento de dilatacao diferente
em relagdo ao material de impressao anteriormente usado. Também a velo-
cidade da impressdo podera tornar necessario um registro da impressora,
porque de acordo com a velocidade da impressora, a se¢ao do material im-
presso apresenta comportamento diferente.

Regulagens correspondentes do registro sao reveladas, por e-
xemplo, no documento DE 102006060212 A1 ou DE 10254836 A1 .

Regulagens de registro conhecidas levam em conta de modo in-
suficiente ou nao, que a extensdo da secdo do material impresso pode vari-
ar, de modo significativo, entre os mecanismos participantes na impressao,
devido a reajustes da configuragdo da impressora. Isto pode fazer com que
os desvios do registro sejam maiores do que a area da captacéo de regula-
gens convencionais de registro, com o que o registro nio mais podera ser
automaticamente adequado. Também nao é tematizada uma influenciacéo
do registro por uma modificagdo, indicada pelo operador no comprimento da
imagem de impressao prevista. Impressoras conhecidas transformam esta
indicac&o prévia por uma velocidade de sobreposicdo dos acionamentos
individuais de cilindros reprodutores de imagem de mecanismos impressores
adjacentes, participantes do processo da impressao da imagem de impres-
sao.

Um encurtamento do comprimento da imagem impressa em cer-
ca de até 1 mm, referido ao formato original da imagem de impressao, sera
logrado por uma aceleracdo do acionamento dos cilindros reprodutores de

imagem. Pelas rotagées mais altas, porém constantes, com relacao a veloci-
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dade teoricamente correta do material impresso, sera reduzida a imagem de
impressdo de maneira correspondente.

Em sentido contrario, a imagem de impressao se prolonga em
cerca de até 3 mm, referido ao formato original da imagem de impressao,
quando o respectivo acionamento do cilindro reprodutor de imagem for tor-
nado mais lento em relagdo a secio do material impresso. Assim sendo, a
imagem de impress&o podera se estender por um segmento mais longo da
secao, do que o previsto por um negativo correspondente no cilindro repro-
dutor de imagem .

Desvios de registro, ocasionados por alteragées do cumprimento
da imagem de impressdo, normalmente nao estdo integrados na area de
captacao das regulagens de registro abordadas. Se, por exemplo, entre dois
mecanismos de impressdo adjacentes estivem previstas cinco imagens de
impressao, ou seja, formatos que s&o prolongados resultara da alteracao do
comprimento da imagem de impresséo, ao todo, um desvio de registro nos
mecanismos de impressao sequencial, em uma ordem dimensional corres-
pondente ao quintuplo da alteracéo do comprimento da imagem de impres-
sao.

Em impressoras especialmente flexiveis que podem ser empre-
gadas, varia na produgéo — as vezes de modo consideravel - o cumprimento
do material de impressao entre dois mecanismos de impressdo adjacentes
por reajustes da produgdo, de modo que nio seja determinado, de forma
automatica, quantas imagens de impressao se encontram entre dois meca-
nismos de impressao adjacentes.

A presente inveng&o tem como objetivo criar um processo e um
dispositivo que eliminam, por meio de um comando, desvios de registro, si-
tuados fora do ambito convencional de captagdo de regulagens de registro
convencionais. Neste sentido terdo de ser determinados essenciais fatores
de influenciagao e deverdo ser alimentados na impressora como grandezas
de comando.

O processo para o comando do registro encontra uso em uma

impressora que abrange um primeiro mecanismo impressor e ao menos ou-



10

15

20

25

30

4/12

tros mecanismos impressores. Os mecanismos impressores apresentam ao
menos um cilindro reprodutor de imagem com uma velocidade de rotacéo.
Para evitar um afastamento de imagem de impressao de varios mecanismos
impressores, sao alterados ajustes de registro de ao menos um cilindro re-
produtor de imagem dos demais mecanismos impressores, de modo corres-
pondente a uma posicdo de cumprimento predeterminada de uma imagem
de impresséao .

A tarefa € solucionada de acordo com a reivindicagao 1, pelo fa-
to de a alteracdo dos ajustes do registro ser realizada na dependéncia de ao
menos um comprimento de um mecanismo impressor entre os mecanismos
impressores.

Pelo processo podem ser economizados a maculatura e o tempo
de montagem, porque o comando do registro realiza automaticamente uma
corregao. O operador, no caso, nao precisa fazer nenhuma intervencao, ra-
Zzao por que o processo decoire com maior seguranca.

A modificagéo dos ajustes do registro se verifica em uma moda-
lidade vantajosa do processo durante a operacido da impressora. Uma alte-
racao predeterminada do comprimento de uma imagem de impressao é con-
cretizada por uma alteracado das condi¢gbes da velocidade de rotacdo de ao
menos um cilindro reprodutor de imagem dos demais mecanismos impresso-
res, em comparacdo com uma velocidade do material para impresséo. A ve-
locidade de rotagdo teoricamente certa de ao menos um cilindro reprodutor
de imagem sera, no caso, referida a velocidade de rotacéo alocada ao com-
primento da imagem de impressao alterada. Normalmente, esta relacio exis-
te entre as velocidades de rotagao de um cilindro de pano de borracha e de
um cilindro de contrapresséao.

A alteragcao dos ajustes do registro de ao menos um cilindro re-
produtor de imagem dos demais mecanismos impressores & corrigida em
uma préxima modalidade vantajosa, sendo que uma corregdao do cumpri-
mento do material impresso se verifica entre os mecanismos impressores
com relagcdo a uma posicao referencial na impressora. Esta posicao referen-

cial & definida, de modo especialmente vantajoso, pelo primeiro mecanismo
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impressor participante do processo de impresséo na direcao da marcha do
material impresso.

Segundo outra modalidade vantajosa, essa correcido sera for-
mada a partir de uma multiplicacéo da alteracdo da posigdo da imagem im-
pressa com um ndmero das imagens de impressdo entre dois mecanismos
impressores adjacentes. O nimero das imagens de impresséo sera determi-
nado pela divisao do comprimento do material impresso entre mecanismos
impressores adjacentes, por um comprimento de uma imagem de impressao
em uma direcdo do material impresso.

O comprimento do material impresso entre os mecanismos im-
pressores adjacentes sera determinado, de modo especialmente vantajoso,
por uma avaliagdo de ao menos um sinal e ao menos dois sensores. Os
sensores de modalidades vantajosas fornecem o sinal quando reconhece-
rem uma marcagao do material impresso.

A marcagao sera aplicada, de modo especialmente vantajoso,
com um conjunto marcador na frente ou dentro do primeiro mecanismo im-
pressor ou sobre o proprio material impresso, especialmente por estampa-
gem, perfuragao, aplicacéo de tinta ou colagem.

Como sensores sido vantajosamente usadas células fotoelétri-
cas.

A extensdo do material impresso entre mecanismos impressores
adjacentes sera determinada por meio de processos vantajosos com uma
preciséo inferior a 0,2 mm.

Para a avaliagdo adicional da posi¢cdao do angulo dos mecanis-
mos impressores s&o, por exemplo, empregados indicadores de impulsos,
previstos em sistemas propulsores dos mecanismos impressores especial-
mente em sistemas acionadores auxiliares. A partir da posi¢cdo de angulo
determinada dos mecanismos impressores, é gerado um sinal, o qual sera
avaliado juntamente com os sinais atinentes a mecanismos impressores ad-
jacentes, sendo que os ajustes do registro de ao menos um cilindro reprodu-
tor de imagem dos demais mecanismos impressores sao alterados de modo

correspondente a avaliagao feita.
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Um dispositivo para o comando do registro de uma impressora
esta destinado, de acordo com a invencéo, para emprego em uma impresso-
ra. A impressora possui um primeiro mecanismo impressor € ao menos outro
mecanismo impressor. Cada mecanismo impressor apresenta ao menos um
cilindro reprodutor de imagem com uma velocidade de rotagdo. Ajustes de
registro dos demais mecanismos impressores sequenciais do primeiro me-
canismo impressor podem ser modificados para evitar uma separacdo de
imagens de impressao a serem impressas sobrepostas de parte de varios
mecanismos impressores.

O dispositivo para o comando do registro apresenta um conjunto
de comando e ao menos um sistema propulsor, bem como ao menos um
sensor para os mecanismos impressores. O sistema propulsor sera especi-
almente um sistema propulsor auxiliar. Com ao menos um sensor, pode ser
registrada uma marcac¢ao do material impresso, podendo ser gerado um si-
nal correspondente e encaminhado para o conjunto de comando. A partir
dos sinais recebidos de ao menos um sensor, por meio do conjunto de co-
mando podera ser determinado o comprimento de um material impresso en-
tre os mecanismos impressores. Na dependéncia do comprimento determi-
nado podem ser alterados os reajustes de registro dos outros mecanismos
impressores com os sistemas propulsores.

Em uma forma de realizacdo vantajosa do dispositivo, ao menos
um sensor esta disposto nos mecanismos impressores ou em uma direcdo
da marcha do material impresso, sempre atras dos mecanismos impresso-
res.

Outra forma de realizagcdo vantajosa do dispositivo apresenta um
conjunto marcador, previsto na diregao da marcha do material a ser impres-
so, a frente ou dentro de um primeiro mecanismo impressor. De modo espe-
cialmente vantajoso, por meio do conjunto marcador, diante ou dentro do
primeiro mecanismo impressor podera ser aplicada uma marcagao sobre ou
dentro do material a ser impresso, especialmente uma impresséao de um ca-
rimbo, uma perfuracéo, uma aplicagéo de tinta ou colagem.

Segundo outra forma de realizagao, o dispositivo apresenta ao
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menos um indicador de impulso, especialmente disposto no sistema propul-
sor, com o qual a posicao do dngulo de ao menos um dos mecanismos im-
pressores podera ser registrada, podendo ser avangada para o conjunto de
comando, bem como para o sistema propulsor.

De modo especialmente vantajoso, uma impressora esta equi-
pada com um dos dispositivos.

Em seguida, a invengdo sera explicada mais detalhadamente
com base em figuras. As figuras mostram:

Figura 1 - vista superior para dois percursos configurados em
sentido paralelo e reciproco do material impresso com sua respectiva divi-
sdo.

Figura 2 - representagcdo esquematica de um corte radial por
uma maquina impressora com cinco mecanismos impressores e cilindros
reprodutores de imagem individualmente propulsionados, sendo que uma
sec¢ao do material a ser impresso é conduzida através da impressora.

Figura 3 - um primeiro diagrama de bloco para mostrar a se-
quéncia do processo na determinacdo dos comprimentos geométricos entre
0S Mmecanismos impressores, e

Figura 4 - um segundo diagrama de bloco para mostrar a se-
quéncia do processo na realizagao da corregao do registro.

A Figura 2 apresenta, esquematicamente, uma impressora 6
com cinco mecanismos impressores 1,2,3,4,5 de um primeiro mecanismo
impressor 1 e quatro outros mecanismos impressores 2,3,4,5. Em uma dire-
¢ao de marcha 12, um material para ser impresso 9 sera atravessado pela
impressora 6, quando passa sequencialmente por um mecanismo impressor
1,2,3,4,5 . Dois percursos s 13, 13' do material para ser impresso 9 sdo mos-
trados na figura 1 em uma vista por cima, para demonstrar a sua subdivisao
em segmentos por imagens de impressao 11,11'. Em cada mecanismo im-
pressor 1,2,3,4,5 sera impressa com cilindros aplicadores de imagem 26,27,
também designados cilindros de formatagao, uma cor parcial da imagem de
impressao 11,11' sobre o material para ser impresso 9. Na extremidade da

impressora 6, na parte a jusante. é produzido o material para ser impresso
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11,11" por meio de impressdo sobreposta das diferentes cores parciais dos
mecanismos impressores 1,2,3,4,5.

Os mecanismos impressores 1,2,3,4,5 de acordo com a figura 2,
apresentam,em sentido vertical sobreposto, dois cilindros 26,27 reprodutores
de imagem, ou seja, um cilindro de placa 26a, disposto por cima, e um cilin-
dro de pano de borracha 27a, disposto por baixo, e sob o qual também esta
posicionado um cilindro de contrapressao 28. O material para ser impresso 9
sera transportado na diregdo da marcha 12 entre o cilindro de pano de bor-
racha 27a e o cilindro de contrapressao 28a. A imagem impressa 11,11 sur-
ge, inicialmente, acima do material para ser impresso 9 pelo rolamento so-
breposto do cilindro de placa 26a sobre o cilindro de pano de borracha 27a .
Estes cilindros 26,27, reprodutores de imagem, giram com idénticas rotacoes
e serdo operados juntamente, de acordo com o comprimento desejado da
imagem de impressao 11,11' , com a velocidade do material para ser im-
presso 9 ou de forma mais répida ou mais lenta do que esta velocidade. Fi-
nalmente, se produz um rolamento do cilindro de pano de borracha 27a so-
bre o material para ser impresso 9, com o que a imagem a ser impressa
11,11' é transferida para a ultima unidade mencionada. Quando o cilindro de
placa 26a e o cilindro de pano de borracha 27a girarem com rotagbes cons-
tantes, um pouco mais lentos do que a secdo 13,13' do material para ser
impresso 9, surge uma imagem impressa, ligeiramente alongada. As rota-
¢Bes do cilindro de contrapresséo 28 no outro lado da sec&o 13,13' do mate-
rial a ser impresso 9 permanecem inalteradas no processo.

Esta variacdo das rotagdes é valida para todos os mecanismos
impressores 1,2,3,4 na mesma extenséo, ou seja, a com o mesmo diferenci-
al de rotagGes. Cada mecanismo impressor 1,2,3,4,5 pode ser propulsionado
com uma velocidade rotagao individual w diretamente com o sistema propul-
sor proprio 31,32,33,34,35 ou indiretamente sobre cilindros propulsores néao
representados.

Considerado na dire¢do da marcha 12 do material a ser impres-
so 9, diante de um primeiro mecanismo impressor 1, esta previsto um con-

junto de marcacao 10. Alternativamente, o conjunto marcador 10 também
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podera ser disposto no primeiro mecanismo impressor 1.

Ao ligar a impressora 6, ou por ocasido de uma alteragdo de
configuracao, isto &, por exemplo, por ocasido de uma modificagdo do deslo-
camento da secao entre os mecanismos impressores 1,2,3,4,5, o conjunto
marcador 10 aplica uma marcacao 8 sobre o material para ser impresso 9.
Assim sendo, uma determinacao do comprimento do material para ser im-
presso 9, existente entre os mecanismos impressores 1,2,3,4,5, tera de ser
realizada apenas uma Unica vez, precisando ser repetida somente quando o
comprimento efetivo do material para ser impresso 9 entre os mecanismos
impressores 1,2,3,4 for alterado.

Consideracao na direcdo da marcha 12 do material para ser im-
presso 9, atrdas dos mecanismos impressores 1,2,3,4,5, esta disposto um
sensor 21,22,23,24,25 e , por exemplo, esta conformado como fotocélula. Os
sensores 21,22,23,24,25 produzem um sinal, tdo logo a marcagao 8 alcangar
a sua posicao e conduzem este sinal para um conjunto de comando 29, vin-
culado com os sistemas propulsores 31,32,33,34,35 dos mecanismos im-
pressores 1,2,3,4,5. Entre um mecanismo impressor 1,2,3,4,5 e o sensor
21,22,23,24,25 disposto subsequentemente, existe uma distancia conhecida.
Dentro desta distancia s encontra-se um segmento de comprimento definido
do material para ser impresso 9.

Naturalmente, os sensores 21,22,23,24,25 também podem estar
integrados dentro do respectivo mecanismo impressor 1,2,3,4,5, sendo usa-
dos também para o reconhecimento de fissuras na secao do material para
ser impresso 9. O conjunto de comando 29 também pode ser comandado
pelo comando da maquina impressora.

A secao 13,13' do material a ser impresso 9 possui entre o pri-
meiro mecanismo impressor 1 e o segundo mecanismo impressor 2 um pri-
meiro comprimento li2. De modo correspondente, nos espacos intermedia-
rios subsequentes na diregao da marcha 12, entre os mecanismos impresso-
res 2,3,4,5, deverao ser alocados um segundo comprimento l,3, um terceiro
comprimento {34 € um quarto comprimento lss da secdo 13,13' do material

para ser impresso 9. Especialmente nos remanejamentos de producio, es-
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tes comprimentos |1z, s, 34, lss da se¢do 13,13' do material para ser impres-
so 9 podem variar.

Uma impressora 6 deste tipo devera ser determinada na posi-
¢ao, no respectivos comprimento liz, I3, 134, lss do material para ser impresso
9 ,entre os mecanismos impressores ,1,2,3,4,5 ,por meio dos sensores
21,22,23,24,25 e o conjunto de comando 29, especialmente também nos
remanejamentos durante a operagao da maquina.

Depois de ligada a impressora 6, ou depois de ter sido alterada a
sua configuragéo, com alteragdo do comprimento da secéao 13,13' do materi-
al para ser impresso 9, se verifica, inicialmente, uma liberagdo para medir,
isto &, para determinar o novo comprimento da se¢éo 13,13' do material para
ser impresso 9 entre os mecanismos impressores 1,2,3,4,5. Acompanhando
a sequéncia de acordo com a figura 3, em seguida a marcagao 8 sera apli-
cada no material para ser impresso 9. Naturalmente, a marcagao 8 também
pode ser aplicada dentro do material para ser impresso 9. Em seguida, os
sinais dos sensores 21,22,23,24,25, registrados consoante a marcacao 8
ajustada ao respectivo sensor 212,22,23,24,25, serdo avaliados no conjunto
de comando 29. Este reconhece a distancia s do mecanismo impressor
1,2,3,4,5 em relagao ao sensor 21,22,23,24,25 disposto em sequéncia, po-
rém nao necessariamente também a distancia do primeiro mecanismo im-
pressor 1 para com o conjunto de marcagao 10. A partir dos sinais dos sen-
sores 21,22,23,24 e das distancias s conhecidas, serdo determinados no
conjunto de comando 29 os comprimentos atuais |y, |3, las, l4s do material
para ser impresso 9 entre os mecanismos impressores 1,2,3,4,5, sendo pro-
tegidos, isto €, memorizados. Além disso, o conjunto de comando 29 gera
um sinal para a alteragdo dos ajustes dos registros dos demais mecanismos
impressores 2,3,4,5 e o avanga para os respectivos sistemas propulsores
32,33,34,35. Uma medi¢ao realizada com o primeiro e com o segundo sen-
sor 21,22, ap6s avaliagdo dos sinais transmitidos, baseados nos resultados
da medicao e transmitidos para o conjunto de comando 29, resultam ao me-
nos em uma influenciacédo correspondente dos azotes de registro do segun-

do mecanismo impressor 2. Além disso, se verifica uma liberac&o para im-
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pressdo. Em seguida, o conjunto de comando 29 e os sistemas propulsores
31,32,33,34,35 aguardarao a seguinte ativacdo ou a proxima alteragcédo da
configuracao da impressora 6.

Na figura 1 sao representados — para efeito de comparacido —
duas secbes 13,13' do material para ser impresso 9 em paralelo e em senti-
do convergente reciprocamente. A primeira secao 13 tem um comprimento
total L. Nesta secdo 13 estédo colocadas cinco imagens de impressdo 11 i-
guais com um comprimento |. A segunda sec¢ado 13' do material para ser im-
presso 9 se diferencia da primeira secéo 13 do material para ser impresso 9
por uma modificagido do comprimento das imagens para impressao 11,11' .
No caso apresentado de acordo com a Figura 1, o comprimento global L'
resultante das cinco imagens de impressao 11' da segunda secao 13', cada
qual com comprimento I, ao todo & nitidamente mais curto do que o da pri-
meira seg¢ao 13.

Na figura 1 pode ser lido, portanto, uma alteragdo no compri-
mento Aly das imagens para impressao 11,11' como diferencial do compri-
mento | das imagens para impressdo 11 para com o comprimento I' das i-
magens para impressao 11'.

Fica claro que por uma alteracao de comprimento desta nature-
za a cada uma das cinco imagens para impressao 11,11' que se encontram
no espaco intermediario sempre entre dois mecanismos impressores
1,2,3,4,5,ap6s a quinta imagens para impressao 11,11' 11,11' ao todo ¢é lo-
grada uma quadrupla modificagao Als da segdo 13' diante da secdo 13 ou
vice-versa.

A figura 4 apresenta o sequenciamento na realizacdo de uma

corregao do registro na dependéncia do comprimento da imagem a ser im-

pressa. Caso, de acordo com um processo consoante a invencdo, o com-

primento li2, 23, a4, lss for determinado entre os mecanismos impressores 1,
2,3,4,5, sendo conhecido o cumprimento das imagens para impressao 11,11'
, estara determinado para o conjunto de comando 29 quantas imagens para
impressao 11,11" se encontram entre dois mecanismos impressores

1,2,3,4,5. Baseado no numero das imagens para impressdo 11,11' em dois
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mecanismos impressores adjacentes 1,2,3,4,5 com uma alteracdo de com-
primento Al; da imagens para impressao 11,11, sera calculada uma corre-
¢ao para os ajustes de registros, sendo encaminhada pelo conjunto de co-
mando 29 para os demais mecanismos impressores 2,3,4,5 a serem corrigi-
dos, ou seja, para seus sistemas propulsores 32,33,34,35. Desta maneira, a
impressora 6, existente antes da alteragdo do comprimento das imagens
para serem impressas, continua dentro do registro.

De acordo com a figura 2, os mecanismos impressores 1,2,3,4,5
apresentam um indicador de impulso 30, disposto no sistema propulsor
31,32,33,34,35. Com os indicadores de impulso 30 pode ser captada a posi-
¢ao de angulo de ao menos um dos mecanismos impressores 1,2,3,4,5, po-
dendo ser encaminhada para o sistema propuisor 31,32,33,34,35, bem como
para o sistema propulsor 31,32,33,34,35 e também para o conjunto de co-
mando 29. A partir da posicao de angulo determinada, sera gerado um sinal,
o qual sera avaliado no conjunto de comando 29, juntamente com os sinais
referentes ao comprimento li2, l23, |34, l4s do material para ser impresso 9 en-
tre mecanismos impressores 1,2,3,4,5 adjacentes, sendo que os ajustes do
registro de ao menos um cilindro 26,27 reprodutor de imagem dos demais
mecanismos impressores 2,3,4,5 sao alterados de modo correspondente a

avaliacao realizada.
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REIVINDICACOES

1. Processo para o comando do registro de uma impressora (6)
com um primeiro mecanismo impressor (1,2,3,4) e ao menos um outro me-
canismos impressor (2,3,4,5), possuindo ao menos um cilindro (26,27) re-
produtor de imagem, com uma velocidade de rotagdo (w) , sendo que para
evitar um afastamento de imagens a serem impressas (11,11') de varios me-
canismos impressores(1,2,3,4,5), sao alterados ajustes de registro de ao
menos um cilindro (26,27) reprodutor dos demais dos demais mecanismos
impressores (2,3,4,5), de modo correspondente a alteracao de comprimento
(Alyy da imagem a ser impressa (11, 11') € modificada em uma posicédo do
comprimento (li2, 23, l34, l4s) de um material a ser impresso (9) entre os me-
canismos impressores (1,2,3,4,5).

2. Processo de acordo com a reivindicagao 1, caracterizado pelo
fato de que a alterac&o dos ajustes do registro se verifica durante a opera-
¢ao da impressora (6), sendo que a alteragcdo de comprimento predetermi-
nada (Al) de uma imagem a ser impressa (11,11") & concretizada por uma
alteragao da velocidade de rotacdo (w) de ao menos um cilindro (26,27) re-
produtor de imagem dos outrds mecanismos impressores (2,3,4,5) em rela-
¢ao a uma velocidade do material para ser impresso (9).

3. Processo de acordo com a reivindicagao 1 ou 2, caracterizado
pelo fato de que ajustes de registros de ao menos um cilindro (26,27), repro-
dutor de imagens, dos demais mecanismos impressores (2,3,4,5), serao cor-
rigidos, sendo que sera feita uma corregcdo do comprimento (l12, b3, l34, lss)
do material para ser impresso (9) em relagdo a uma posicéo referencial na
impressora (6).

4. Processo de acordo com a reivindicagao 3, caracterizado pelo
fato de que o primeiro mecanismo impressor (1,2,3,4), participante do pro-
cesso de impressdo em uma diregao de marca (12) do material para ser im-
presso (9), define a posigao referencial.

5. Processo de acordo com uma das reivindicagoes 1 a 4, carac-
terizado pelo fato de que a modificagdo dos ajustes de registro de ao menos

um cilindro (26,27), reprodutor de imagem & determinada por uma multiplica-
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cao da alteragdo do comprimento (Aly) da imagem do material para ser im-
presso (11,11') com um namero de material para ser impresso (11, 11') entre
os mecanismos impressores (1,2,3,4,5) adjacentes, sendo que o numero do
material a ser impresso (11,11") é determinado pela divisdao do comprimento
(lh2, b3, las, lss) do material para ser impresso (9) entre os mecanismos im-
pressores (1,2,3,4,5) adjacentes, entre um comprimento (I,I') de uma ima-
gem a ser impressa (11,11") em uma diregao de marcha (12) do material a
ser impresso (9).

6. Processo de acordo com uma das reivindicagdes 1 a 5, carac-
terizado pelo fato de que o comprimento (l12, b3, Is4, l45) do material para ser
impresso (9) é determinado entre os mecanismos impressores (1,23,3,4,5)
adjacentes por meio de uma avaliagdo de ao menos um sinal de ao menos
dois sensores (21,22,23,24,25).

7. Processo de acordo com a reivindicagao 6, caracterizado pelo
fato de que os sensores (21,22,23,24,25) liberam o sinal quando reconhe-
cem uma marcacao (8) do material a ser impresso (9).

8. Processo de acordo com a reivindicagao 7, caracterizado pelo
fato de que a marcacgao (8) é aplicada com um conjunto marcador (10) dian-
te ou dentro do primeiro mecanismo impressor (1,2,3,4) sobre ou dentro do
material a ser impresso (9), especialmente por estampagem, perfuragao,
aplicacao de tinta ou colagem.

9. Processo de acordo com uma das reivindicagcdes 6 a 8, carac-
terizado pelo fato de que como sensores (21,22,23,24,25) sao usadas foto-
células.

10. Processo de acordo com uma das reivindicagdes 6 a 9, ca-
racterizado pelo fato de que o comprimento (l12, |23, |34, las) do material a ser
impresso (9) é determinado entre os mecanismos impressores (1,2,3,4,5)
adjacentes, com uma preciséo inferior a 0,2 mm.

11. Processo de acordo com uma das reivindicagbes 6 a 10, ca-
racterizado pelo fato de que é determinada uma posicao de angulo de ao
menos um dos mecanismos impressores (1,2,3,4,5) por meio de um indica-

dor de impulso (30), integrado em um sistema propulsor (31,32,33,34,35)
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especialmente em um sistema propulsor auxiliar de ao menos um mecanis-
mo impressor (1,2,3,4,5) a partir do qual sera gerado um sinal, o qual é ava-
liado juntamente com os sinais que determinam o comprimento (l12, b, l34,
l4s) do material a ser impresso (9) entre os respectivos mecanismos impres-
sores (1,2,3,4,5) adjacentes, sendo que os ajustes de registro de ao menos
um cilindro (26,27) reprodutor de imagem dos demais mecanismos impres-
sores (2,3,4,5) sdo modificados de acordo com a avaliagao realizada.

12. Dispositivo para o comando do registro de uma impressora
(6) com um primeiro mecanismo impressor (1,2,3,4) e ao menos um outro
mecanismo impressor (2,3,4,5), os quais possuem ao menos um cilindro
(26,27), revolvente com uma velocidade de rotacao (w) e reprodutor de ima-
gem para a impressdo de um material para ser impresso (9), com o qual,
visando evitar o afastamento de imagens impressas (11,11") de varios me-
canismos impressores (1,2,3,4,5), ajustes de registro de ao menos um cilin-
dro (26,27) formado de imagens dos demais mecanismos impressores
(2,3,4,5) podem ser alterados, caracterizado pelo fato de que o dispositivo
possui um dispositivo de comando e ao menos um sistema propulsor
(31,32,33,34,35), especialmente um sistema propulsor auxiliar, bem como ao
menos um sensor (21,22,23,24,25) para os mecanismos impressores
(1,2,3,4,5), sendo que com ao menos um sensor (21,22,23,24,25) pode ser
captada uma marcacao (8) do material a ser impresso (9), podendo ser ge-
rado um sinal correspondente e avanc¢ado até o conjunto de comando (29),
sendo que através do conjunto de comando (29), a partir dos sinais recebi-
dos, podera ser determinado o comprimento (li2, I23, la4, lasy de um material a
ser impresso (9) entre os mecanismos impressores (1,2,3,4,5) e sendo que
com os sistemas propulsores (31,32,33,34,35), na dependéncia deste com-
primento (li2, I23, las4, lss ), poderdo ser alterados os ajustes dos registros de
ao menos um cilindro (2,6) reprodutor de imagens dos demais mecanismos
impressores (2,3,4,5,).

13. Dispositivo de acordo com a reivindicacado 12, caracterizado
pelo fato de que ao menos um sensor (21,22,23,24,25) esta disposto nos

mecanismos impressores (1,2,3,4,5) ou em uma direcao de marcha (12) do
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material a ser impresso (9), sempre atras dos mecanismos impressores
(1,2,3,4,5).

14. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 12 ou 13, caracte-
rizado pelo fato de QUe ao menos um sensor (21,22,23,24,25) esta confor-
mado como célulé fotoelétrica.

15. Dispositivo de acordo com uma das reivindicagcbes 12 a 14,
caracterizado pelo fato de que o dispositivo apresenta um conjunto de mar-
cacao (10) o qual, na direcao da marcha (12) do material para ser impresso
(9), esta posicionado na frente ou dentro de um primeiro mecanismo impres-
sor (1).

16. Dispositivo de acordo com a reivindicagao 15, caracterizado
pelo fato de que por meio do conjunto de marcacao (10) diante ou dentro do
primeiro mecanismo impressor (1,2,3,4), pode ser aplicada uma marcacao
sobre ou dentro do material para ser impresso (9), especialmente uma re-
producdo de uma estampa, uma perfuragcdo, uma aplicacao de tinta ou uma
colagem.

17. Dispositivo de acordo com uma das reivindicacbes 12 a 16,
caracterizado pelo fato de que apresenta um indicador de impulso (30), dis-
posto especialmente no sistema propulsor (31,32,33,34,35), com o qual po-
de ser captada a posicao angular de ao menos um dos mecanismos impres-
sores (1,2,3,4,5), podendo ser avancada até o conjunto de comando (29),
bem como para o sistema propulsor (31,32,33,34,35).

18. Impressora com um dispositivo como definido em uma das

reivindicagbes 12 a 17.
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RESUMO
Patente de Invencao: "PROCESSO E DISPOSITIVO PARA O COMANDO
DO REGISTRO DE UMA IMPRESSORA".

A presente invengao refere-se a um processo para o comando
do registro de uma impressora (6) com um primeiro mecanismo impressor
(1,2,3,4) e ao menos um outro mecanismo impressor (2,3,4,5) que apresen-
tam ao menos um cilindro (26,27) reprodutor de imagens com uma velocida-
de rotacional (w). Para evitar um afastamento de formadores de imagens
(11) de varios mecanismos impressores (1,2,3,4,5), sao alterados reajustes
de registro de ao menos um cilindro (26,27), reprodutor de imagens dos de-
mais mecanismos impressores (2,3,4,5), de modo correspondente a uma
alteracao predeterminada de comprimento (Ali) de um formador de imagem
(11,11"). A modificacdo dos ajustes de registro sera realizada na dependén-
cia de ao menos um comprimento (li2, l23, lz4, ls5) de um material a ser im-
presso (9) entre os mecanismos impressores (1,2,3,4,5). Além disso, a in-
vencao abrange um dispositivo para a realizagdo do processo, bem como

uma impressora com tal dispositivo.
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