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(57) Verfahren zur Herstellung von Gitterplatten von Bleiak- 2 21 16
kumulatoren, bei welchen Verfahren von Doppel-Gitterkor- { { (
pern ausgegangen wird, weiche aus zwei miteinander tber & 15a
Stege verbundenen Gitterkdrpern bestehen, von denen 13
jeder als Gerust einer Gitterplatte vorgesehen ist. Die Gitter- 14
kérper werden voneinander getrennt, wonach in die Gitter- 19
korper aktive Masse eingestrichen wird, und die so 1 ~q
eingestrichenen Platten warden getrocknet, worauf ein Rei- 12
nigen der Fahnen der gestrichenen Platten mit stillstehen-
den Birsten, an denen die Platten mittels Transportbandern
vorbeibewegt werden, vorgenommen wird. Ein Gerat far die- 21 (% 15a
ses Reinigen der Fahnen der Platten (14) hat untere starre
Transportbahnen (12) und obere elastische Transportbah- 5 19
nen (16), zwischen denen die Platten (14) gehalten und vor- 3
wartsbewegt werden. Die Fahnen werden zwischen Barsten
(13), welche auf elastischen Stitzen (21) sitzen, und starren 15
Stutzbahnen (19) fortbewegt. In einer Halfte des Gerates 2t 12 ‘14

sind die Blrsten (13) oben und die Stitzbahnen (19) unten
angeordnet und in der anderen Halfte die Barsten (13) unten
und die Stitzbahnen (19) oben.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Gitterplatten von Bleiakkumulatoren, bei
welchen Verfahren von Doppel-Gitterkdrpern ausgegangen wird, weiche aus zwei miteinander Uber Stege
verbundenen Gitterk&rpern bestehen, von denen jeder als Geriist einer Gitterplatte vorgesehen ist und
welche im Zuge des Verfahrens voneinander getrennt werden, wobei im Zuge des Verfahrens in die
Gitterkdrper aktive Masse eingestrichen wird, worauf ein Trocknen der eingestrichenen Platten und ein
Reinigen der an die GitterkSrper angeformten Fahnen erfolgt. Die Erfindung betrifit ferner ein Gert zum
Reinigen der Fahnen von Bleiakkumulatorplatten, welches sinen Antrieb, Transportbahnen, Stiitzbahnen und
Birsten aufweist.

Es ist ein Verfahren vorgenannter Art bekannt, bei dem die Doppel-GitterkGrper zuerst mit aktiver
Masse eingestrichen und dann die so erhaltenen eingestrichenen Platten in unterschiedlichen, in der
Industrie bekannten Trockenvorrichtungen getrocknet werden. Nach dem Trocknen werden die Platten einer
Synchronisierung unterzogen und gelangen schiieBlich in eine Reinigungs- und Brechvorrichtung, in der die
nicht an die richtige Stelle gelangte Masse entfernt wird und die Doppei-GitterkGrper durch Brechen in zwei
Teile geteilt werden. Es werden dabei zur Durchfiihrung dieser Arbeitsgénge die Doppel-Gitterkérper auf
maschinellem Wege an ihren Fahnen ergriffen und in die fir den jeweiligen Arbeitsgang geeignete Stellung
gebracht. Dann erfolgt das Durchtrennen der Doppel-Gitterk&rper, ihr "Brechen”, bei dem zwei selbstindi-
ge Platten entstehen.

Diese bekannte Reihe von Arbeitsgéingen hat jedoch mehrere wesentiiche Nachteile. So ist zum
Durchtrennen der Doppelplatten eine spezielle Einheit, der Synchronisator, erforderlich, der vor der
Reinigungs- und Brechvorrichtung durchlaufen wird und - wenigstens im Prinzip - dafiir sorgt, da8 das
Durchtrennen, "Brechen", der Doppelplatten genau entlang der geometrischen Mittellinie der sogenannten
SchlammfliBe der Doppelplatten erfolgt. Die Offnungen zwischen den SchlammfiBen fiillen sich beim
Streichen im herkémmlichen Verfahren mit Masse und es muB diese Masse ebenso wie die beim Streichen
auf die Fahne gelangende Masse beim Reinigen der Fahnen entfernt werden.

In der Funktion des Synchronisators kénnen unterschiedliche Fehier auftreten, und dann erfolgt das
Durchtrennen der Doppelplatten nicht entlang deren Mittellinie; infolge Scherbeanspruchung kénnen die
Platten leicht deformiert werden; es kann auch vorkommen, daB die SchiammfiiBe von der Ebene der
Platten weggebogen werden. Die nachteiligen Folgen zeigen sich dann beim Zusammenbau der Akkumuia-
toren und verringern die Effektivitdt der Produktion. Zu diesen Nachteilen mechanischen Charakters kommt
noch die beim Brechen auftretende hohe Beanspruchung sowie der Nachteil, da8 in der Reinigungsvorrich-
tung die schnellaufenden Reinigungsscheiben das Heraustallen von aktiver Masse und Bleiteilchen verursa-
chen, was nicht nur zu einer Verschmutzung der Vorrichtungen, sondern auch und vor allem zu schweren
und gefahrlichen Umweltvergiftungen fiihrt.

Aus diesen Griinden werden Synchronisator, Fahnenreinigungsvorrichtung und Plattenbrecheinheit
hdufig schadhaft, ihr Betrieb erfordert stindige und sorgféltige Aufsicht.

Es ist ein Ziel der Erfindung ein Verfahren eingangs erwshnter Art zu schaffen, das eine Verringerung
der Anzahl der Arbeitsginge sowie eine wesentliche Verringerung der sich aus der mechanischen
Beanspruchung beim Vorbereiten der Platten ergebenden Schidigungen erméglicht und den Herstellungs-
prozeB einfacher und sicherer macht. Ein weiteres Ziel der Erfindung ist es, ein fiir die Verwendung im
Rahmen des zu schaffenden Verfahrens geeignetes Gerit vorgenannter Art zu schaffen.

Das erfindungsgeméBe Verfahren eingangs erwzhnter Art ist dadurch gekennzeichnet, daB das Durch-
trennnen der Verbindungsstege der Doppel-Gitterk&rper zur Teilung dieser Doppel-Gitterkdrper in einzelne
GitterkSrper unmittelbar vor dem Streichen der Platten vorgenommen wird und daB das Reinigen der
Fahnen der gestrichenen Platten mit stillstehenden Biirsten, an denen die Platten mittels Transportbdndern
vorbeibewegt werden, vorgenommen wird. Durch diese Ausbildung des Verfahrens kann der Zielsetzung
gut entsprochen werden. Es wird der Arbeitsgang des Synchronisierens (Positionierens) der bisherigen
Vorgangsweise Uberfliissig.

Das erfindungsgeméBe Ger4t vorstehend genannter Art ist dadurch gekennzeichnet, daB8 es aus zwei
parallel zueinander und in verdnderlicher Entfernung voneinander waagrecht angeordneten Halteplatten,
n@mlich einer unteren Halteplatte und einer oberen Halteplatte, ferner aus zwischen den Halteplatten paralle!
zu diesen, Ubereinander und in verdnderlicher Entfernung voneinander angeordneten Transportbahnen,
namlich unteren starren Transportbahnen und oberen elastischen Transportbahnen, desweiteren aus starren
Stiitzbahnen besteht, von denen die eine in der einen Hilfte des Gerites mit den starren unteren
Transportbahnen, die andere in der anderen Hilfte des Gerites mit den elastischen oberen Transportbah-
nen in einer Ebene angeordnet ist, wobei die elastischen oberen Transportbahnen durch mit diesen
verbundene elastische Stiitzkonstruktionen von der oberen Halteplatte getrennt sind, die Transportbahnen
und die starren Stiitzbahnen einen Synchronantrieb haben und das Gerit noch die unteren starren
Transportbahnen von rechts bzw. die oberen elastischen Transportbahnen von links umfassende Reini-
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gungsblrsten aufweist, die in der einen Hilfte des Gerstes mit an der unteren Halteplatte, in der anderen
Halfte des Gerdtes mit an der oberen Halteplatte befestigten Stiitzen verbunden sind, und die an der
unteren Halteplatte befestigten elastischen Stiitzen unter den mit ihnen verbundenen Biirsten, die an der
oberen Halteplatte befestigten Stiitzen {iber den mit ihnen verbundenen Biirsten angeordnet sind, und die
starren Stltzbahnen in derjenigen Hilfte des Gerdtes, in der die elastischen Stiitzen an der unteren
Halteplatte befestigt sind, sich oberhalb der Birsten befinden, wihrend sie in der anderen Hilfte des
Gerétes unterhalb der Biirsten angeordnet sind.

Eine bevorzugte Ausflinrungsform dieses Gerit ist dadurch gekennzeichnet, daB die Birsten und die zu
den Birsten gehdrenden starren Stiitzbahnen nur in der einen Hilfte des Gerites vorgesehen sind. Mit
dem erfindungsgem4B ausgebildeten Gerdt kann die auf die Fahnen der bereits vor dem Streichen
voneinander getrennten Platten gelangte aktive Masse sinfach und wirtschaftlich entfernt werden, und es
kénnen die Platten mit den in der Industrie gegenwdrtig {iblichen Vorrichtungen durch Ergreifen an den
Fahnen weitertransportiert werden.

Es kann erwdhnt werden, daB die US-A-2 873 770 das Streichen von einzelnen Gitterplatten zur
Herstellung von Platten fiir Akkumulatoren beschreibt. Bei dieser bekannten Technik wird nicht von Doppel-
Gitterkdrpern ausgegangen, und es ist in dieser US-A auch nicht auf das Reinigen der Fahnen solcher
Platten eingegangen. Die US-A-2 252 478 beschreibt eine Maschine zum Streichen einzelner Gitterplatten
zur Herstellung von Platten fir Akkumulatoren, wobei in dieser Maschine zum Reinigen der Platten Kratzer
vorgesehen sind.

Die Erfindung wird nun weiter an Hand von Beispielen unter Bezugnahme auf die schematisch
gehaltenen beigeschlossenen Zeichnungen niher erliutert. In den Zeichnungen zeigen die Fig. 1 einen
Doppel-GitterkSrper, die Fig. 2a und 2b eine bevorzugte Ausflihrungsform eines erfindungsgemaBen
Gerétes im Schnitt, und Fig. 3 dieses Gerit in Draufsicht.

Fig. 1 zeigt ein Beispiel sines Doppel-Gitterk&rpers von dem beim erfindungsgemaBen Verfahren zur
Herstellung von Gitterplatten fiir Bleiakkumulatoren ausgegangen wird. In diesem Doppel-Gitterk&rper sind
zwei Gitterk&rper 14 vereint, von denen jeder zur Herstellung einer Gitter-Akkumulatorplatte vorgesehen ist.
Der Doppel-Gitterkérper hat Fahnen 5, und es hdngen die beiden Gitterk&rper 14 liber Verbindungsstege
zusammen, welche nach dem Trennen die sogenannten SchlammfiiBe 3 der Platten bilden.

Neben diesen Stegen sind Offnungen 4 gebildet. Beim bisher Ublichen Streichen der Doppel-Gitterkdr-
per flillen sich diese Offnungen mit Masse, was nachteilig ist. Beim erfindungsgemiBen Verfahren werden
die Doppel-Gitterkérper vor dem Streichen entlang der geometrischen Mittellinie 2 geteilt, indem die
Verbindungsstege durchtrennt werden.

Bei dem in der Zeichnung in den Fig. 2a, 2b und 3 schematisch dargestelilten Beispiel eines
erfindungsgemaB ausgebildeten Geréites sind zwei parallel zueinander und in verdnderbarer Entfernung
voneinander waagrecht angeordnete Halteplatten, nimlich eine untere Halteplatte 15 und eine obere
Halteplatte 15a vorgesehen. Zwischen den Halteplatten 15 und 15a sind parallel zu diesen, Ubereinander
und in verénderbarer Entfernung voneinander Transportbahnen angeordnet, ndmlich untere starre Trans-
portbahnen 12 und obere elastische Transportbahnen 16. Desweiteren sind starre Stiitzbahnen 19 vorgese-
hen, von denen die eine in der einen Hilfte des Gerites mit den starren unteren Transportbahnen 12, die
andere in der anderen Hilfte des Gerites mit den elastischen oberen Transportbahnen 16 in einer Ebene
angeordnet ist, wobei die elastischen oberen Transportbahnen 16 durch mit diesen verbundene elastische
Stiitzkonstruktionen 21 von der oberen Halteplatte 15a getrennt sind. Die Transportbahnen 12, 16 und die
starren Stiitzbahnen 19 haben einen Synchronantrieb. Das Gerit weist die unteren starren Transportbahnen
12 von rechts bzw. die oberen elastischen Transportbahnen 16 von links umfassende Reinigungsbiirsten 13
auf, die in der einen Hilfte des Gerites mit an der unteren Halteplatte 15, in der anderen Hilfte des
Gerédtes mit an der oberen Halteplatte 15a befestigten Stiitzen 21 verbunden sind. Die an der unteren
Halteplatte 15 befestigten elastischen Stiitzen 21 sind unter den mit ihnen verbundenen Birsten 13, und die
an der oberen Halteplatte 15a befestigten Stitzen 21 sind Uber den mit ihnen verbundenen Biirsten 13
angeordnet. Die starren Stiitzbahnen 19 befinden sich in derjenigen Hilfte des Gerites, in der die
elastischen Stiitzen 21 an der unteren Halteplatte 15 befestigt sind, oberhalb der Biirsten 13, wihrend sie in
der anderen Hilfte des Gerétes unterhalb der Biirsten 13 angeordnet sind.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform des erfindungsgem&Ben Gerdtes sind die Birsten 13 und die
2u den Bursten 13 geh&renden starren Stiitzbahnen 19 nur in der einen Hiifte des Gerites eingebaut.

Die Entfernung zwischen den beiden waagerecht und einander parallel angeordneten Halteplatten 15
und 15a ist verdnderbar. Ebenfalls verdnderbar ist die Entfernung zwischen den unteren starren Transport-
bahnen 12 und den in zu diesen parallelen Ebenen angeordneten oberen elastischen Transportbahnen 16.
Die oberen elastischen Transportbahnen 16 sind durch mit ihnen verbundene elastische Stlitzkonstruktionen
21 von der oberen Halteplatte 15a getrennt. Die Transportbahnen 12 und 16 verfligen Uber einen
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Synchronantrieb, d.h. ihre Geschwindigkeit ist identisch. In der einen Hilfte des Gerites sind die starren
Stiitzbahnen 19 in einer Ebene mit den unteren starren Transportbahnen 12 angeordnet, wihrend in der
anderen Hilfte des Gerites die starren Stiitzbahnen 19 mit den oberen elastischen Transportbahnen 16 in
eine Ebene fallen. Die Transportbahnen 12 und 16 kdnnen als Ketten oder als Transportbdnder ausgebildet
sein. Die Reinigungsbiirsten 13 sind mit elastischen Stiitzen 21 verbunden, die ihrerseits in der einen Hilfte
des Gerdtes an der unteren Halteplatte 15, in der anderen Hilfte des Gerites an der oberen Halteplatte 15a
befestigt sind. Die Biirsten 13 kdnnen aus Metall, aber auch aus Kunststoffasern bestehen. Die Bursten 13
umfassen - von rechts beziehungsweise von links - die unteren starren Transportbahnen 12 beziehungswei-
se die oberen elastischen Transportbahnen 16. Die an der unteren Halteplatte 15 befestigten elastischen
Stitzen 21 sind unterhalb der mit ihnen verbundenen Biirsten 13, die an der oberen Haltepiatte 15a
befestigten elastischen Stiitzen 21 oberhalb der mit ihnen verbundenen Biirsten 13 angeordnet. In
derjenigen Hélfte des Gerétes, in der die elastischen Stiitzen 21 an der unteren Haiteplatte 15 befestigt
sind, befinden sich die starren Stiitzbahnen 19 iiber den Biirsten 13, wihrend in der anderen Hilfte des
Gerdtes die starren Stiitzbahnen 19 unter den Biirsten 13 angeordnet sind. Alle Transportelemente des
Fahnenreinigungsgerites k&nnen von einer vorzugsweise stufenlosen zentralen Antriebseinheit angetrieben
werden.

Auf die Darstellung von Teileinheiten, die zur Funktion zwar unerl4Biich (Schaliter, Motoren, Getriebe,
Abfallbehditer usw), zum Verstdndnis der Erfindung jedoch nicht unbedingt erfoderlich sind, wurde im
Interesse besserer Ubersichtlichkeit verzichtet.

Das Fahnenreinigungsgerét arbeitet folgendermaBen. Die im Brecher voneinander getrennten zwei
Platten 14 werden von den Transportbahnen 12 und 16 getrennt ergriffen und mit identischer Geschwindig-
keit weiterbewegt. Jede einzelne Platte wird von je einem Transportbahnpaar, den Transportbahnen 12 und
16, transportiert. Am ersten Eingangsteil des Gerites (Fig. 2a) werden die Fahnen 5 der Platten 14 durch
eine starre Stlitzbahn 19 von unten, am zweiten Ausgangsteil (Fig. 2b) von oben gestiitzt. Auf dem Wege
der Platten werden die Fahnen 5 zuerst unter den mit einer elastischen Stiitze 21 verbundenen Biirsten 13
hindurch, dann, in der anderen Hilfte des Gerites (Fig. 2b) Uber den Blrsten 13 fortbewegt. Auf diese
Weise biirsten die Birsten 13 die anhaftende aktive Masse von beiden Seiten der Fahnen 5 ab. Die
abgebiirstete aktive Masse féllt in einen in Fig. 2 nicht dargestellten geschlossenen Sammelbehilter.

Die Erfindung hat folgende Hauptvorteile:

@) Durch Fortfall des Synchronisierens besteht das Verfahren aus weniger Schritten und ist einfacher als
die bisher bekannten Verfahren.

b) Da das Brechen schon vor dem Streichen vorgenommen wird, entfilt das Abkriimeln von Masse, das
bei den bekannten Verfahren beim Brechen auftritt.

¢) Der die Doppelgitter durchtrennende Brecher und das Fahnenreinigungsgerit lassen sich leicht in die
Maschinenstrage einfligen.

d) Das Verfahren, einbezogen Brecher und Fahnenreinigungsgerdt, ist sehr produktiv.

e) Das Auswechseln einzelner Teile des Gerites, zum Beispiel der Birsten, ist sehr sinfach.

f) Die in die Fenster 4 der SchlammfiiBe beim Streichen eingestrichene aktive Masse fillt bereits beim
Streichproze8 wieder heraus, sie verl48t den geschlossenen Raum nicht.

g) Im Fahnenreinigungsgerit sind nur stehende Biirsten vorhanden, deswegen entstehen wihrend des
Betriebes keine schidlichen Schwingungen.

h) Die AusschuBenge geht drastisch zuriick.

i) Infolge des geschlossenen Systems ist Umweltverschmutzung durch aktive Masse und Bleistaub
praktisch vermeidbar.

i) Die eingestrichenen Platten werden von dem Gerit elastisch erfaBt und dadurch nicht beschadigt.

k) In dem Gerdt werden die Fahnen zum Positionieren nicht gebraucht, deshalb kdnnen die Fahnen
kieiner gehalten werden, was einesteils eine Materialersparnis bedeutet, zum anderen das Auf-MaB-
Schneiden der Fahnen in Fortfall kommen 148t.

) Das Einspeisen der Platten kann an jeder Seite des Gerites erfolgen, was bei der Zusammenstellung
der MaschinenstraBe eine Vereinfachung bedeutet.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung von Gitterplatten von Bleiakkumulatoren, bei welchen Verfahren von Doppel-
Gitterkbrpern ausgegangen wird, weiche aus zwei miteinander iber Stege verbundenen Gitterk&rpern
bestehen, von denen jeder ais Gerlist einer Gitterplatte vorgesehen ist und welche im Zuge des
Verfahrens voneinander getrennt werden, wobei im Zuge des Verfahrens in die Gitterkdrper aktive
Masse eingestrichen wird, worauf ein Trocknen der eingestrichenen Platten und ein Reinigen der an die

4



10

75

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 401 320 B

Gitterkdrper angeformten Fahnen erfolgt, dadurch gekennzeichnet, daB das Durchtrennnen der
Verbindungsstege der Doppel-Gitterk&rper zur Teilung dieser Doppel-GitterkSrper in einzelne Gitterkdr-
per unmitteibar vor dem Streichen der Platten vorgenommen wird und daB das Reinigen der Fahnen
der gestrichenen Platten mit stillstehenden Biirsten, an denen die Platten mittels Transportbdndern
vorbeibewegt werden, vorgenommen wird.

Gerdt zum Reinigen der Fahnen von Bleiakkumulatorplatten, welches einen Antrieb, Transportbahnen,
Stltzbahnen und Bursten aufweist, dadurch gekennzeichnet, da8 es aus zwei parallel zueinander
und in verdnderlicher Entfernung voneinander waagerecht angeordneten Halteplatten, niamiich einer
unteren Halteplatte (15) und einer oberen Halteplatte (15a), ferner aus zwischen den Halteplatten (15,
15a) parallel zu diesen, {ibereinander und in verdnderlicher Entfernung voneinander angeordneten
Transportbahnen, nimlich unteren starren Transportbahnen (12) und oberen elastischen Transportbah-
nen (16), desweitern aus starren Stiitzbahnen (19) besteht, von denen die eine in der einen Hilfte des
Gerétes mit den starren unteren Transportbahnen (12), die andere in der anderen Hilfte des Gerites
mit den elastischen oberen Transportbahnen (16) in einer Ebene angeordnet ist, wobei die elastischen
oberen Transportbahnen (16) durch mit diesen verbundene elastische Stiitzkonstruktionen (21) von der
oberen Halteplatte (15a) getrennt sind, die Transportbahnen (12, 16) und die starren Stiitzbahnen (19)
einen Synchronantrieb haben und das Gerit noch die unteren starren Transportbahnen (12) von rechts
beziehungsweise die oberen elastischen Transportbahnen (16) von links umfassende Reinigungsbiir-
sten (13) aufweist, die in der einen Hilfte des Gerdtes mit an der unteren Halteplatte (15), in der
anderen Hilfte des Gerites mit an der oberen Haltepiatte (15a) befestigten Stiitzen (21) verbunden
sind, und die an der unteren Halteplatte (15) befestigten elastischen Stiitzen (21) unter den mit ihnen
verbundenen Biirsten (13), die an der oberen Halteplatte (15a) befestigten Stiitzen (21) Uber den mit
ihnen verbundenen Biirsten (13) angeordnet sind, und die starren Stiitzbahnen (19) in derjenigen Hilfte
des Gerdtes, in der die elastischen Stiitzen (21) an der unteren Halteplatte (15) befestigt sind, sich
oberhalb der Blirsten (13) befinden, wihrend sie in der anderen Hilfte des Geridtes unterhalb der
Biirsten (13) angeordnet sind.

Gerdt nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Biirsten (13) und die zu den Biirsten (13)
gehdrenden starren Stiitzbahnen (19) nur in der einen Hilfte des Gerites vorgesehen sind.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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