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69 Einbau-Doppelzylinder fiir ein Sicherheitsschloss.

@ Das Zylindergehiiuse (4) ist aus gestanzten Scheiben 9 3 5 g ’

(11) aus Chromnickelstahlblech zusammengesetzt, ' =
die miteinander verschweisst oder hartverlstet sind. In
eine Ausnehmung (12) im Zylindersack des Gehiiuses " 00000 00000
(4) ist ein Steg aus Chromnickelstah! eingesetzt. Dieser la

dient einerseits der Versteifung des Zylindergehiuses (4) =Ly H W% n
und enthilt andererseits in seinem Mittelteil die Gewinde- Na— A4 —11a
bohrung (14) fiir die Stulpschraube. 4~ g -
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1. Einbau-Doppelzylinder fiir ein Sicherheitsschloss mit
einem Zylindergehéuse und einem Zylinderkern und mit als
Kernstifte und Gehiusestifte ausgebildeten Zuhaltungen, die
durch einen in den Schliisselkanal einfiihrbaren Steckschliissel
eingeordnet werden, wobei jede Reihe von Geh4usestiften mit
ihren Stiftfedern in einer separaten Kammer gelagert und jede
Kammer in einer Ausnehmung des Zylindergehduses angeord-
net ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Zylindergehéuse 4)
aus in Lingsrichtung aneinander gereihten Scheiben (11)
zusammengesetzt ist, die fest miteinander verbunden sind.

2. Einbau-Doppelzylinder nach Patentanspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Zylindersack (42) einen Hohlraum
(12) aufweist, in den ein Steg (13) eingesetzt ist, dessen ver-
dickter Mittelteil eine quer verlaufende Gewindebohrung (14)
zur Aufnahme einer Stulpschraube aufweist.

Die Erfindung betrifft einen Einbau-Doppelzylinder nach
dem Oberbegriff des unabhingigen Patentanspruches 1.

Doppelzylinder dieser Art sind bereits bekannt. Aus der
US-PS 3 974 671 ist es beispielsweise auch schon bekannt, die
Gehsusestifte mit ihren Federn in einer separaten Kammer
unterzubringen und das Zylindergehduse mehrteilig auszubil-
den, z.B. in Léngsrichtung zu teilen, um es z.B. aus Sinterme-
tall im Pressverfahren herstellen zu kdnnen, was die Herstel-
lung verbilligen und die Sicherheit gegen Aufbrechen erhdhen
wiirde.

Die Erfahrung hat jedoch gezeigt, dass es nahezu unmoglich
ist, bei zusammengesetzten Schliesszylindern die sicherheits-
technischen Anforderungen zu erfiillen, da beim Zusammenbau
infolge der Toleranz der Einzelteile zu hohe Abweichungen
von den Sollmassen auftreten. Diese dussern sich dann durch
Klemmen der Zylinderkerne und durch zu grossen Widerstand
beim Einfiihren und Abziehen der Schliissel.

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Schliess-
zylinder der eingangs genannten Art derart auszubilden, dass
er einerseits auf einfache Weise hergestellt werden kann und
andererseits dank der Moglichkeit zur Verwendung von wider-
standsfihigen Werkstoffen eine sehr hohe Sicherheit gegen
Aufbrechen bietet.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss nach dem Kennzeich-
nungsteil des unabhéngigen Patentanspruches 1 geldst. Diese
Ausbildung bietet die Moglichkeit, die einzelnen Scheiben aus
Chromnickelstahlblech zu stanzen und dann miteinander durch
Hartlotung oder Schweissung zu verbinden. Auf diese Weise
koénnen Zylindergehéuse von hoher Festigkeit und geringen
Fabrikationstoleranzen hergestellt werden.

Eine weitere ErhShung der Sicherheit gegen Aufbrechen,
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d.h. Abwiirgen des Zylindergehéuses kann durch die Ausbil-
dung nach dem Patentanspruch 2 erreicht werden. Auch der
eingesetzte Steg kann aus Chromnickelstahl hergestellt wer-
den, wodurch das Zylindergehéiuse zusitzlich versteift wird.

Ein Ausfithrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes ist in
der Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher erldu-
tert. Es zeigen:

Fig. 1 eine auseinandergezogene Darstellung der Teile des
Zylindergehduses,

Fig. 2 einen Lingsschnitt durch einen fertigen Einbau-
Doppelzylinder, wobei die Gehéuse- und Kernstifte mit ihren
Federn nicht dargestellt sind, und

Fig. 3 einen Schnitt nach Linie ITI-III in Fig. 2 mit einge-
bauten Zuhaltungsstiften in grsserem Massstab.

Der in Fig. 2 dargestelite Einbau-Doppelzylinder weist in
iiblicher Weise ein Zylindergehduse 4 auf, in welchem die
Zylinderkerne 1 und 2 eingesetzt sind. Die Zylinderkerne sind
in bekannter Weise durch eine Kupplung 3 miteinander ver-
bunden. Durch Einfiihren des nicht dargestellten Schliissels in
den Schliisselkanal 1a oder 2a kénnen die beiden Zylinder-
kerne 1, 2 gedreht werden. Dadurch wird auch der Ring 5 mit
dem Schliessbart 5a gedreht, der seinerseits den Riegel des
Schlosses verschiebt, in das der Doppelzylinder eingebaut ist.
Bei nicht eingefithrtem Schliissel sind die Zylinderkerne 1,2
gegen Drehung durch die Gehéusestifte 6 gesperrt, die durch
Stiftfedern 7 die Kernstifte 8 in den Schliisselkanal 1a bzw. 2a
hineinschieben (vergl. Fig. 3). Dieser Aufbau des Doppelzylin-
ders ist allgemein bekannt. Ebenso ist es bekannt, die Stiftfe-
dern 7 und die Gehiusestifte 6 in separaten Kammern 9 anzu-
ordnen, die in Nuten 10 im Zylindergehéuse 4 eingelegt wer-
den. Dies erleichtert die Montage der Einbau-Doppelzylinder.

Wihrend bisher das Zylindergehiuse meist aus einem Stiick,
2.B. aus Messing, bestand, ist nun das Zylindergehéuse aus
einzelnen gestanzten Scheiben 11 aus Chromnickelstahiblech
zusammengesetzt, die miteinander verschweisst oder hart
verlstet wurden. Wie aus Fig. 1 esichtlich ist, sind alle Scheiben
11 gleich ausgebildet, mit Ausnahme der beiden Scheiben 11a
an den beiden Stirnseiten des Zylindergehéuses 4, die keine
Nuten 10 und keine Ausnehmung 12 im Zylindersack 4a
aufweisen.

Wie aus der Fig. 2 ersichtlich ist, sind in der Ausnehmung
12 die beiden Schenkel 13a des Steges 13 angeordnet, dessen
Mittelstiick die Gewindebohrung 14 enthalt, in welche die
nicht dargestellte Stulpschraube eingreift, wenn der Doppelzy-
linder in einem Tiirschloss befestigt ist. Der Steg 13 ist aus drei
Stiicken aus Chromnickelstahl verschweisst oder hartgeltet,
wodurch eine erhebliche Versteifung des Zylindergehduses
erzielt wird.
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