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69 Verfahren zum Behandeln der Kanten eines Séigezahndrahtes.

67 Zur Verrundung der Kanten der Brustfliche eines
Ségezahndrahtes (3) fiir Garnituren in Textilmaschi-
nen (2) werden die Vorderkanten der Zdhne zuerst durch
Nassdruckstrahlen (5) verrundet und danach in einem
chemischen Entgratbad weiterbehandelt. Das Nassdruck-
strahlen erfolgt mit einer wéssrigen Suspension eines
Schleifmittels mit einer Korngrdsse von 180 bis 220.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Behandeln der Kanten eines Sigezahndrah-
tes fiir Garnituren in Textilmaschinen, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorderkanten der Zihne des Sigezahndrahtes zuerst
durch Nassdruckstrahlen verrundet werden und dass der Sige-
zahndraht danach in einem chemischen Entgratbad weiterbehan-
delt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
zum Nassdruckstrahlen eine wissrige Suspension eines Schieif-
mittels verwendet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
als Schleifmittel Aluminiumoxidpulver mit einer Korngrosse von
180 bis 220 (internationale Norm) verwendet wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Vorderkanten der Zihne in dem chemischen Entgratbad
wieder verrundet werden, wobei die Verrundung der Vorderkan-
ten der Zzhne jedoch zum grossten Teil durch Nassdruckstrahlen
hergestellt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet
dass das Nassdruckstrahlen withrend 10 bis 20 Minuten mit
einem Druck von 3 bis 10 bar durchgefiihrt wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die Behandlung in dem Entgratbad wihrend 2 bis 5 Minuten
durchgefiihrt wird.

7. Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens nach
Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Sigezahn-
draht (3) auf eine Walze (2) gewickelt ist und dass die Walze rela-
tiv zu mindestens einer Strahldiise (4) eines Nassdruckstrahlgers-
tes axial und in Umfangsrichtung bewegbar ist.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass mehrere Strahldiisen paarweise in einem Winkel zu einer
Durchmesserebene der Walze (2) angeordnet sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, gekennzeichnet durch
ein Tauchbad mit einer chemischen Entgratidsung,

tl

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Behandeln der Kan-
ten eines Ségezahndrahtes fiir Garnituren in Textilmaschinen und
eine Vorrichtung zum Durchfiihren desselben.

Es ist bereits bekannt, die Vorderkanten der Zihne eines
Sagezahndrahtes zu verrunden, um eine bessere Kardierwirkung
zu erreichen und ein Verstopfen der Garnituren zu vermeiden.
Gemiss einem bekannten Verfahren wird das Verrunden durch
chemisches oder elektrochemisches Entgraten durchgefiihrt
(DE-O0S 33 32 804). Dabei hat sich jedoch herausgestellt, dass
beim chemischen Entgraten von gehiirtetem Sigezahndraht und
wenn die Kanten besonders gut verrundet sein sollen die Behand-
lungsdauer sehr kritisch einzustellen war. Es zeigte sich, dass bei
zu langer Behandlungsdauer die Flanken der Ziihne sogenannte
Schneewehen oder Warzen bekamen, dass also seitliche Vor-
spriinge an den Stgezihnen auftraten, Diese Fehler treten vor
allem dann auf, wenn der Sigezahndraht vorher vergiitet wird,
etwa durch Hirten und Anlassen. Die Entgratzeit muss dann
némlich erhSht werden und vergrossert die oben genannten
Erscheinungen. :

Man kann zwar die Behandlungsdauer generell verkiirzen
durch Zusatz von gewissen Salzen, etwa ammoniumfluoridhalti-
gen Salzen oder Wasserstoffperoxyd abgebenden Salzen, jedoch
treten dann sogenannte Licher auf, vornamlich im Bereich des
Zahngrundes, jedoch auch an den Flanken der Zihne.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zu
schaffen, mit dem sich die Vorderkanten der Zihne eines Sige-
zahndrahtes bis auf einen gewiinschten Kriimmungsradius verrun-
den lassen, ohne dass die vorstehend genannten Oberflichtenfeh-
ler auftreten.

Die Losung dieser Aufgabe ist darin zu sehen, dass die Vor-
derkanten der Z&hne zuerst durch Nassdruckstrahlen verrundet
werden und dass der Sdgezahndraht danach in einem chemischen
Entgratbad weiterbehandelt wird. Das chemische Entgratbad

s wirkt in diesem Fall nicht mehr zum Entgraten, da ja kein Grat
mehr vorhanden ist, sondern verbessert die Oberfléichenbeschaf-
fenheit der Zdhne in giinstiger Weise.

Ein derart behandelter Sigezahndraht hat bei Verwendung als
Garnitur in Textilmaschinen zudem den Vorteil, dass die Kardier-

10 eigenschaften tiber die gesamte Lebensdauer des Sigezahndrahtes
praktisch konstant ist.

Vorzugsweise wird zum Nassdruckstrahlen eine wissrige Sus-
pension eines Schleifmittels, insbesondere von Aluminiumoxid-
pulver mit einer Korngrosse von 180 bis 220 (nach internationaler

15 Norm) verwendet. Es ist giinstig, wenn die Verrundung der Vor-
derkanten der Zghne zum grossten Teil durch Nassdruckstrahlen
hergestellt wird.

Eine Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens zeichnet
sich dadurch aus, dass der Sigezahndraht auf eine Trommel

20 gewickelt ist und dass die Trommel relativ zu mindestens einer
Auslassdiise eines Nassdruckstrahlgerites axial und in Umfangs-
richtung bewegt wird. Auf diese Weise werden alle Ziihne gleich-
missig behandelt.

Weiterbildungen ergeben sich aus den abhéingigen Patentan-

25 spriichen.

Die Erfindung ist im folgenden anhand schematischer Zeich-
nungen an einem Ausfiihrungsbeispiel nsher beschrieben.

Figur 1 zeigt einen Abschnitt eines geméss der Erfindung
behandelten Sigezahndrahts;

30  Figur 2 zeigt einen nach einem bekannten Verfahren herge-
stellten Sdgezahndraht;

Figur 3 ist eine Seitenansicht einer Vorrichtung zum Behan-
deln von Sigezahndraht und

Figur 4 ist eine Draufsicht auf dieselbe.

35 Zum Durchfithren des Verfahrens nach der Erfindung dient
eine Vorrichtung, wie sie in den Figuren 3 und 4 dargestellt ist.
Diese Vorrichtung umfasst eine auf einer Welle 1 sitzende Walze
2, auf deren Mantelfliche der zu behandelnde Ségezahndraht 3
Windung neben Windung liegend aufgewickelt und an den beiden

40 Enden festgeklemmt oder festgeschraubt wird.

In geringem Abstand von dem Sigezahndraht ist mindestens
eine Strahldiise 4 (Figur 3) einer Nassdruckstrahlstation so ange-
ordnet, dass das aus der Strahldiise austretende Strahlmittel 5 auf
die Zihne des Sigezahndrahtes gerichtet ist.

45 Der Abstand zwischen Strahldiise 4 und Sigezahndraht 3
wird am besten durch Versuche bestimmt, da er von verschiede-
nen Parametern abhéngt, und betréigt im allgemeinen zwischen 1
und 10 cm. Als Strahlmittel wird eine wissrige Suspension von
Aluminiumoxidpulver mit einer Korngrésse von 180 bis 220

50 (nach internationaler Norm) verwendet. Der Wasserdruck betrégt
einige bar, im allgemeinen zwischen 3 und 10 bar.

Es konnen auch mehrere Strahldiisen vorgesehen sein, um die
Behandlungsdauer zu verkiirzen, etwa paarweise angeordnete
Strahldiisen 4a und 4b (Figur 4), die vorzugsweise schriggestellt

55 sind, so dass das Nassdruckstrahlmittel gegen die Brustflsiche 6
gerichtet wird.

Die Walze 2 ist drehbar gelagert, und die Strahldiisen 4 sind
gegeniiber der Walze 2 in Richtung der Achse derselben ver-
schiebbar.

60 Statt dem in Figur 4 dargestellten einzigen Paar von Strahldii-
sen 4a, 4b konnen natiirlich auch eine grossere Anzahl von Strahl-
diisen vorgesehen sein, um die Behandlungsdauer weiter zu ver-
ringern.

Zum Behandeln der Kanten eines Siigezahndrahtes wird die-

65 ser Windung neben Windung und ohne Zwischenraum auf die
Mantelflache der Walze 2 gewickelt und mit seinen Enden festge-
schraubt. Sodann wird die Walze 2 mit konstanter Geschwindig-
keit gedreht und die Strahldiisen 4 bzw. 4a, 4b parallel zur Achse



der Welle 1 gleichmissig bewegt. Die Bewegung kann dabei ent-
weder so langsam eingestellt werden, dass nach einem Durchlauf
der Strahldiisen die Zahnkanten bereits auf das gewiinschte Mass
verrundet sind, ober aber die Strahldiisen werden in einer Pendel-
bewegung hin und her gefiihrt.

Es ist am giinstigsten, die Verrundung der Kanten der Brust-
fliche 6 der Zihne des Sigezahndrahtes 3 iiberwiegend durch
diese Nassdruckstrahlbehandlung zu erzeugen. Bei einem Sége-
zahndraht mit einer Zahnbreite von 1 mm und einem gewiinsch-
ten maximalen Verrundungsradius der Kanten der Brustfliche 6
sollte also die Nassdruckstrahlbehandlung mindestens so lange
fortgesetzt werden, bis die Kanten einen grosseren Kriimmungs-
radius als 0,25 mm haben, wobei es jedoch giinstiger ist, den der-
art erzeugten Verrundungsradius noch grosser zu wihlen.

Zur Endbehandlung wird der Sigezahndraht in ein chemi-
sches Entgratbad gebracht. Dieses Bad dient jedoch nicht mehr
zum Entgraten, sondern nur noch zur weiteren Verrundung und/
oder zur Feinbearbeitung der Oberfliche der Z&hne. Dieser Ver-
fahrensschritt kann ausgefiihrt werden geméss dem Verfahren
nach der DE-OS 33 32 804.8.

In dem dargesteliten Ausfithrungsbeispiel wurde die Nass-
druckstrahlbehandlung wihrend 10 bis 20 Minuten mit einem
Wasserdruck von 3 bar durchgefiihrt, und die Behandlung in
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einem chemischen Entgratbad mit einer iiblichen chemischen
Entgratungslosung, wie sie etwa unter der Markenbezeichnung
«Achat» von der Firma Metallglanz in Miihlacker bei Pforzheim
oder «Karbochem» von der Firma Poligrat in Miinchen vertrie-
ben werden, erfolgt wihrend einer Dauer von 2 bis 5 Minuten.
Der auf diese Weise hergestellte Sigezahndraht, der in Figur 1
abschnittweise dargestellt ist, hat eine gleichméssige Verrundung
der Kanten der Brustfldche 6 und weist keine Unregelmassigkei-
ten in der Oberflichenstruktur auf. Die Spitzen 7, die in Figur 1
noch scharfkantig dargestellt sind, sollten vorzugsweise auch
behandelt werden, so dass sie kugelflichenfrmig sind (nicht dar-
gestellt). Zu dem Zweck wird das Nassstrahlimittel nicht nur auf
die Vorderkanten, sondern auch auf die Zhne gerichtet.
Demgegeniiber haben lediglich chemisch behandelte Sige-
zahndrihte ein Aussehen, wie es iibertrieben in Figur 2 dargestellt
ist. Am Zahngrund und auch gewShnlich an den Flanken der
Zshne sind kleine Locher vorhanden, die etwa 0,1 mm tief und im
Durchmesser sind. Ausserdem kénnen sich an den Spitzen Ein-
schniirungen 9 bilden, und bei zu langer Behandlungsdauer treten

20 hiiufig von den Flanken der Zdhne vorstechende Warzen 10, soge-

nannte Schneewehen auf.
Die Behandlung des Sigezahndrahtes kann auch in einem
kontinuierlichen Verfahren erfolgen.
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