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(57) Hauptanspruch: Kiihlvorrichtung fir eine mit einer
Muindungsform (6) versehene Vorform (1) einer IS-Glasma-
schine, mit einem vorderen Kihlluftzufuhrkanal (8), der
ventilgesteuert mit Kiihlluft beaufschlagbar ist, einem hinte-
ren Kuhlluftzufuhrkanal (9), der ventilgesteuert mit Kihlluft
beaufschlagbar ist, einer Vorformkihlkammer (12), mittels
der das Kuhlluftdruckniveau ausgleichbar und durch die
hindurch Kihlkanale (10) der Vorform (1) mit Kihlluft be-
aufschlagbar sind, und einer Mindungskihldise (33),
durch die hindurch die Mindungsform (6) der Vorform (1)
unmittelbar mit Kuhlluft beaufschlagbar ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dal} die Vorformkihlkammer (12) an einem
in Axialrichtung (11) der Vorform (1) der Miindungsform (6)
benachbarten Bereich (13) der Vorform (1) angeordnet ist,
und daB die Auf3enseite der der Vorform (1) abgewandten
Grundwand (14) der Vorformkihlkammer (12) in demsel-
ben Vertikalbereich angeordnet ist, wie die miindungsform-
seitige Stirnwand der Vorform (1).
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Kihlvor-
richtung fir eine mit einer Mindungsform versehene
Vorform einer IS-Glasmaschine, mit einem vorderen
Kahlluftzufuhrkanal, der ventilgesteuert mit Kihlluft
beaufschlagbar ist, einem hinteren Kuhlluftzufuhrka-
nal, der ventilgesteuert mit Kihlluft beaufschlagbar
ist, einer Vorformkihlkammer, mittels der das Kuhl-
luftdruckniveau ausgleichbar und durch die hindurch
Kihlkanale der Vorform mit Kuhlluft beaufschlagbar
sind, und einer Mindungskuhldise, durch die hin-
durch die Miindungsform der Vorform unmittelbar mit
Kuahlluft beaufschlagbar ist.

Stand der Technik

[0002] Bei derartigen bekannten Kiihlvorrichtungen
soll mittels der Miindungskuiihldiise und des an diese
angeschlossenen Kuhlluftzufuhrkanals sichergestellt
werden, dal in jedem Fall der fur die Ausgestaltung
des Miindungsabschnitts des an der IS-Glasmaschi-
ne herzustellenden Glasartikels besonders wichtige
Abschnitt der Vorform bzw. der Mindungsform zuver-
I&ssig und in jedem Falle ausreichend mit Kihlluft be-
aufschlagt wird. Der Gbrige Abschnitt der Vorform
wird durch die Vorformkihlkammer mit Kihlluft be-
aufschlagt, wobei durch die Vorformkihlkammer
samtliche Kuhlkanale einer Vorform mit Kuhlluft ver-
sorgt werden. Die Vorformkuihlluftkammer ist bei mit
Mundungskuhldisen ausgerusteten Kuhlvorrichtun-
gen in — in Axialrichtung der Vorform gesehen — dem
der Mindungsform entfernten Abschnitt bzw. Bereich
der Vorform angeordnet.

[0003] Aus der DE 41 18 682 C1 ist eine Kuhlvor-
richtung bekannt, die eine Vorformkihlkammer, die
der Kuhlung der Vorform zugeordnet ist, und eine
weitere Kiuhlkammer hat, die gemeinsam mit einer
Mundungskuhldise bzw. einer Mindungskihldisen-
vorrichtung der Kiihlung der Miindungsform dient, die
der vorstehend erwahnten Vorform zugeordnet ist.
Die Vorformkihlkammer sowie die der Mindungs-
kihldise bzw. den Mindungskuhldisen zugeordne-
te Kihlkammer sind im Falle der Kihlvorrichtung ge-
maRk der DE 41 18 682 C2 in einem Vertikalniveau
der Vorform angeordnet, welches unterhalb der der
Mindungsform zugeordneten Stirnwand der Vorform
liegt.

Aufgabenstellung

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
die vorstehend geschilderte Kihlvorrichtung fur eine
mit einer Mundungsform versehene Vorform einer
IS-Glasmaschine derart weiterzubilden, daf’ der
mundungsformseitige Endabschnitt der Vorform bes-
ser geklhlt wird.

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemall da-
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durch gel6st, daly die Vorformkihlkammer an einem
in Axialrichtung der Vorform der Mindungsform be-
nachbarten Bereich der Vorform angeordnet ist und
dal} die AuRenseite der der Vorform abgewandten
Grundwand der Vorformkihlkammer in demselben
Vertikalbereich angeordnet ist, wie die mindungs-
formseitige Stirnwand der Vorform.

[0006] Durch den dadurch entstehenden Kihlluft-
eintritt aus der Vorformkihlkammer an die unteren
Enden der Kiihlkanale der Vorform wird derjenige Be-
reich der Vorform, der nahe der Miindung des herzu-
stellenden Glasartikels angeordnet ist, effektvoller
gekuhlt, da die mit diesem Bereich zusammenwir-
kende Kihlluft noch weitestgehend unerwarmt ist.

[0007] Bei einer besonders vorteilhaften Ausgestal-
tung der erfindungsgemaflen Kihlvorrichtung weist
die Vorformkihlkammer an ihrer der Vorform abge-
wandten Grundwand einen Kuhlluftdurchtritt auf.

[0008] Dieser Kuhlluftdurchtritt kann zweckmafi-
gerweise in bezug auf die Vorform nahe der aufReren
Umfangswand der VorformkUhlkammer in der Grund-
wand angeordnet sein.

[0009] Die Vorformkihlkammer kann an den vorde-
ren Kihlluftzufuhrkanal, dementsprechend dann die
Mindungskihldise an den hinteren Kihlluftzufuhr-
kanal angeschlossen sein.

[0010] Zur Steuerung bzw. Regelung des Kuihlluft-
eintritts in den vorderen Kihlluftzufuhrkanal ist es
vorteilhaft, wenn am Kuhllufteintritt des vorderen
Kahlluftzufuhrkanals ein Kihlluftschaltzylinder ange-
ordnet ist, mittels dem die Kuhlluftbeaufschlagung
des vorderen Kihlluftzufuhrkanals steuerbar ist. Ent-
sprechend gilt, dall zweckmaRigerweise am Kuhlluft-
eintritt des hinteren Kuhlluftzufuhrkanals ein zweiter
Kihlluftschaltzylinder angeordnet ist, mittels dem die
Kahlluftbeaufschlagung des hinteren Kihlluftzufuhr-
kanals gesteuert werden kann.

[0011] Zur Anpassung an jedes denkbare Anforde-
rungsprofil ist es zweckmaRig, wenn der dem vorde-
ren Kuhlluftzufuhrkanal zugeordnete erste und der
dem hinteren Kuhlluftzufuhrkanal zugeordnete zwei-
te Kuihlluftschaltzylinder getrennt voneinander an-
steuerbar sind.

[0012] Vorteilhaft weist jeder Kihlluftschaltzylinder
ein Ventilglied, mittels dem der Kuhllufteintritt des ihm
zugeordneten  Kuhlluftzufuhrkanals  6ffen- und
schlief3bar ist, und einen Stellkolben auf, der in einem
Zylindergehause verschieblich angeordnet ist.

[0013] Um mittels einer mechanisch-konstruktiv we-
nig aufwendigen Ausgestaltung dennoch eine zuver-
lassige Funktionsweise der Kuhlluftschaltzylinder ge-
wahrleisten zu kdnnen, ist der Stellkolben jedes Kuhl-
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luftschaltzylinders einerseits mittels einer Federein-
richtung beaufschlagt, die das Ventilglied in Richtung
auf eine den Kuhllufteintritt des zugeordneten Kihl-
luftzufuhrkanals verschlielende Stellung vorspannt,
und andererseits ist der Stellkolben durch Druckluft
beaufschlagbar, mittels der der Stellkolben aus einer
Position, in der das Ventilglied den Kihllufteintritt des
zugeordneten Kuhlluftzufuhrkanals schliet, gegen
die Kraft der Federeinrichtung in eine Position ver-
stellbar ist, in der das Ventilglied den Kihllufteintritt
des zugeordneten Kuhlluftzufuhrkanals freigibt.

[0014] Das Ventilglied jedes Kuhlluftschaltzylinders
|14kt sich vorteilhaft als Ventilplatte ausgestalten, die
zur Abdichtung des Kuhllufteintritts gegen eine dem
Kuhlluftschaltzylinder zugewandte Ringflache des
Kuhllufteintritts in Anlage bringbar ist.

[0015] Der vordere Kuhlluftzufuhrkanal hat vorteil-
haft ein Teleskoprohr, das zwischen dem Kihlluftein-
tritt und dem Kuahlluftdurchtritt in die Vorformkihlkam-
mer angeordnet ist.

[0016] Zur Anpassung an unterschiedlich gestaltete
Mundungsbereiche von Vorformen bzw. von mit die-
sen herzustellenden Glasartikeln ist die Mindungs-
kihlduse in Axialrichtung der Vorform verstellbar.

[0017] Die US 3 849 101 A zeigt eine Kihlvorrich-
tung, bei der innerhalb der Kihlform ein poréses Me-
dium angeordnet wird, welches von einer Kihlfluid-
strdbmung durchstromt wird. Die Strémung erfolgt in
radial auswartiger Richtung der Kihlform. Hierbei
wird der ZufluR des Kihlmediums zu dem von dem
porésen Medium geflillten Raum der Vorform mittels
einer Anschlusskammer realisiert, in die Kihlluft
durch einen Luftkanal eingefiihrt wird, der in bezug
auf die AnschluRkammer kippbar gelagert ist. Die An-
schlusskammer ist — in Vertikal- bzw. Axialrichtung
der Vorform gesehen —in einem im wesentlichen der
Mindungsform entsprechenden Abschnitt angeord-
net, wobei quasi die Oberkante der Anschlusskam-
mer mit der der Mundungsform zugewandten Stirn-
seite der Vorform fluchtet.

Ausfihrungsbeispiel

[0018] Im folgenden wird die Erfindung an Hand ei-
ner Ausfuhrungsform unter Bezugnahme auf die
Zeichnung naher erlautert.

[0019] Es zeigen:

[0020] Fig. 1 eine Draufsicht auf eine mit einer erfin-
dungsgemalien Kihlvorrichtung ausgeristete Vor-
formstation einer I1S-Glasmaschine;

[0021] Fig. 2 eine Schnittdarstellung des Verlaufs
sowie der Anschlisse eines vorderen Kihlluftzufuhr-
kanals der in Fig. 1 gezeigten erfindungsgemafien
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Kahlvorrichtung; und

[0022] Fig. 3 eine Schnittdarstellung des Verlaufs
und der Anschlisse eines hinteren Kihlluftzufuhrka-
nals der in Fig. 1 gezeigten erfindungsgemafien
Kihlvorrichtung.

[0023] Eine an Hand der Fig. 1 bis 3 dargestellte er-
findungsgemafie Kuhlvorrichtung dient zur Kihlung
von Vorformen 1 einer in den Fig. 1 bis 3 lediglich
hinsichtlich ihrer fir die vorliegende Erfindung we-
sentlichen Bestandteile dargestellten 1IS-Glasmaschi-
ne.

[0024] Jede Vorform 1 gliedert sich in zwei Vorform-
halften 2, 3, welche in Vorformhaltern 4, 5 gehaltert
sind. Die Vorformhalter 4, 5 sind aufeinander zu- und
voneinander wegbewegbar, um die Vorformen 1 zu
schlie®en bzw. zu 6ffnen. In Fig. 1 ist der in der Figur
obere Vorformhalter 4 in seiner Schliel3-, der in der
Figur untere Vorformhalter 5 in seiner Offnungsstel-
lung dargestellt.

[0025] Jeder Vorform 1 ist eine Mindungsform 6 zu-
geordnet; die Mindungsformen 6 sind in einem ledig-
lich in Fig. 1 im Prinzip dargestellten Mindungsring-
halter 7 angebracht.

[0026] Zur Kihlung der Vorformen 1 bzw. der Min-
dungsformen 6 weist die in Fig. 1 in Draufsicht ge-
zeigte Station der 1S-Glasmaschine einen vorderen
Kihlluftzufuhrkanal 8, der im einzelnen in Fig. 2 dar-
gestellt ist, und einen hinteren Kuhlluftzufuhrkanal 9
auf, der im einzelnen in Fig. 3 dargestellt ist.

[0027] Jede Vorform 1 ist mit Kiihlkanalen 10 verse-
hen, die die Vorform parallel zur Axialrichtung 11 der-
selben durchlaufen und die an eine Vorformkuihlkam-
mer 12 angeschlossen sind. Mittels dieser Vorform-
kihlkammer 12 werden samtliche in Umfangsrich-
tung der Vorform 1 verteilt angeordnete Kihlkanale
10 mit Kahlluft versorgt.

[0028] Die Vorformkihlkammer 12 ist — in Axialrich-
tung der Vorform 1 gesehen — an demjenigen Bereich
13 der Vorform 1 angeordnet, der nahe der der jewei-
ligen Vorform 1 zugeordneten Mindungsform 6 an-
geordnet ist. Im in Fig. 2 dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel fluchtet die Aulenseite einer Grundwand 14
der Vorformkihlkammer 12 praktisch mit der mun-
dungsformseitigen Stirnwand der Vorform 1.

[0029] Die der Vorform 1 zugeordnete Vorformkuhl-
kammer 12 ist mittels eines in ihrer Grundwand 14
ausgebildeten Kuhlluftdurchtritts 15 an den vorderen
Kihlluftzufuhrkanal 8 angeschlossen. Der Kuhlluft-
durchtritt 15 ist in der Grundwand 14 der Vorform-
kihlkammer 12 in einem in bezug auf die Vorform 1
radialen AuRenbereich ausgebildet und ist daher
nahe einer auleren Umfangswand 16 der Vorform-
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kiihlkammer 12 angeordnet.

[0030] Durch die Anordnung der Vorformkiihlkam-
mer 12 nahe der Mundungsform 6 bzw. am min-
dungsformseitigen Endabschnitt der Vorform 1 wird
erreicht, dal} die in die Vorformkihlkammer 12 eintre-
tende und zur Kihlung der Vorform 1 bestimmte
Kuhlluft zunachst den Bereich 13 der Vorform 1 kuhilt,
bei dem es sich um einen aufgrund seiner Nahe zur
Mundungsform 6 besonders problematischen Be-
reich der Vorform 1 handelt. Durch die vorstehend
geschilderte Anordnung der Vorformkihlkammer 12
wird somit sichergestellt, da® die Kuhlluft ihre gréfite
Kihlwirkung in dem problematischen Bereich 13
nahe der Mindungsform 6 aufweist. Erst dann wer-
den die weniger problematischen Bereiche der Vor-
form 1 gekuhlt, bevor die Kihlluft, wie durch den Pfeil
17 in Fig. 2 gezeigt, die Kuhlkanéle 10 der Vorform 1
verlaft.

[0031] Der vordere Kuhlluftzufuhrkanal 8 gliedert
sich im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel im wesent-
lichen in ein Teleskoprohr 18 und einen Kihllufteintritt
19.

[0032] Dem Kuhllufteintritt 19 ist ein erster Kihlluft-
schaltzylinder 20 zugeordnet. Der erste Kuihlluft-
schaltzylinder 20 hat ein Ventilglied in Form einer
Ventilplatte 21, mittels der eine Eintritts6ffnung 22
des Kuhllufteintritts 19 gedffnet und geschlossen
werden kann, wobei die Ventilplatte 21 gegen eine
dem Kiuhlluftschaltzylinder 20 zugewandte Ringfla-
che 19a des Kuhllufteintritts 19 abdichtet. Hierzu sitzt
die Ventilplatte 21 fest am freien Ende eines Stellele-
ments 23 eines Stellkolbens 24, der in einem Zylin-
dergehause 25 verstellbar angeordnet ist.

[0033] Der Stellkolben 24 ist bei der in Fig. 2 ge-
zeigten Ausfuhrungsform an seiner seinem Stellele-
ment 23 abgewandten Seite mittels einer Federein-
richtung, die als Schraubenfeder 26 ausgebildet ist,
dauerhaft so vorgespannt, daf3 er die Ventilplatte 21
am freien Ende seines Stellelements 23 in eine die
Eintritts6ffnung 22 des Kuhllufteintritts 19 schlieRen-
de Stellung drickt.

[0034] Auf seiner der Schraubenfeder 26 abge-
wandten Seite ist der Stellkolben 24 durch einen
Druckluftkanal 27 mit Druckluft beaufschlagbar, wo-
bei die Druckluftbeaufschlagung ausreichend ist, um
den Stellkolben 24 gegen die Kraft der ihm zugeord-
neten Schraubenfeder 26 in Fig. 2 abwarts zu verset-
zen, so dal die Ventilplatte 21 am freien Ende des
Stellelementes 23 des Stellkolbens 24 die Eintrittsoff-
nung 22 des Kihllufteintritts 19 freigibt, womit Kihl-
luft in den Kuhllufteintritt 19 des vorderen Kihlluftzu-
fuhrkanals 8 strémen kann.

[0035] Aus dem Kuhllufteintritt 19 stromt die Kuhlluft
aufwarts in das Teleskoprohr 18, welches durch eine
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geeignete Kugelsegmentlagerung 28 in bestimmten
Grenzen schwenkbar an Rahmenteilen 29 der ent-
sprechenden Station der 1S-Glasmaschine gehaltert
ist.

[0036] Durch das Teleskoprohr 18 tritt die Kuhlluft
Uber den Kuhlluftdurchtritt 15 in die Vorformkihlkam-
mer 12 der Vorform 1 ein.

[0037] Bei dem in Fig.3 im Prinzip dargestellten
hinteren Kuihlluftzufuhrkanal 9 ist ein Kuhllufteintritt
30 vorgesehen, welcher einen zweiten Kuhlluftschalt-
zylinder 31 aufweist, der hinsichtlich seiner Bauart,
seiner einzelnen Bauteile und seiner Funktionsweise
dem vorstehend erlauterten ersten Kuhlluftschaltzy-
linder 20 des vorderen Kihlluftzufuhrkanals 8 ent-
spricht; auf eine eingehendere Beschreibung der
Funktionsweise des Kuhllufteintritts 30 des hinteren
Kahlluftzufuhrkanals 9 sowie des diesem zugeordne-
ten zweiten Kuhlluftschaltzylinders 31 wird daher an
dieser Stelle zur Vermeidung von Wiederholungen
verzichtet.

[0038] Es sei darauf hingewiesen, dall der zweite
Kahlluftschaltzylinder 31 unabhéngig vom ersten
Kuhlluftschaltzylinder 20 ansteuerbar ist, so daf} der
vordere Kiihlluftzufuhrkanal 8 und der hintere Kuhl-
luftzufuhrkanal 9 separat mit Kiihlluft beaufschlagbar
sind.

[0039] Der hintere Kihlluftzufuhrkanal 9 hat ein Ka-
nalrohr 32, welches zwischen dem Kihllufteintritt 30
des hinteren Kihlluftzufuhrkanals 9 und einer Min-
dungskuhldise 33 angeordnet ist, durch die hindurch
die Miindungsform 6 der jeweiligen Vorform 1 unmit-
telbar mit Kihlluft beaufschlagbar ist, wie durch den
Pfeil 34 in Fig. 3 dargestellt.

[0040] Das Kanalrohr 32 des hinteren Kihlluftzu-
fuhrkanals 9 ist in Vertikalrichtung l&angenverstellbar
ausgebildet. Hierzu ist zwischen einem oberen Rohr-
teil 35 und einem unteren Rohrteil 36 des Kanalrohrs
32 eine Verstelleinrichtung 37 in Form einer Lang-
schraube vorgesehen, die am oberen Rohrteil 35 axi-
alfest gehaltert und mit einem Gewindeabschnitt 38
eine fest mit dem unteren Rohrteil 36 verbundene
Mutter 39 durchgreift. Bei Drehung der Langschrau-
be 37 ergibt sich somit eine Veranderung der Vertikal-
position des oberen Rohrteils 35 in bezug auf die des
unteren Rohrteils 36.

[0041] Hierdurch ist es mdglich, die vertikale Positi-
on der mit dem Kanalrohr 32 verbundenen Mun-
dungskuhldiuse 33 an die jeweilige Anordnung der
Miindungsform 6 der Vorform 1 anzupassen.

Patentanspriiche

1. Kdihlvorrichtung fir eine mit einer Mindungs-
form (6) versehene Vorform (1) einer IS-Glasmaschi-
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ne, mit einem vorderen Kihlluftzufuhrkanal (8), der
ventilgesteuert mit Kihlluft beaufschlagbar ist, einem
hinteren Kihlluftzufuhrkanal (9), der ventilgesteuert
mit Kihlluft beaufschlagbar ist, einer Vorformkuhl-
kammer (12), mittels der das Kihlluftdruckniveau
ausgleichbar und durch die hindurch Kihlkanale (10)
der Vorform (1) mit Kiihlluft beaufschlagbar sind, und
einer Mindungskihldise (33), durch die hindurch die
Mindungsform (6) der Vorform (1) unmittelbar mit
Kahlluft beaufschlagbar ist, dadurch gekennzeich-
net, dal® die Vorformkihlkammer (12) an einem in
Axialrichtung (11) der Vorform (1) der Mindungsform
(6) benachbarten Bereich (13) der Vorform (1) ange-
ordnet ist, und daR die AuRenseite der der Vorform
(1) abgewandten Grundwand (14) der Vorformkuhl-
kammer (12) in demselben Vertikalbereich angeord-
net ist, wie die mindungsformseitige Stirnwand der
Vorform (1).

2. Kuhlvorrichtung nach Anspruch 1, bei der die
Vorformkihlkammer (12) an ihrer der Vorform (1) ab-
gewandten Grundwand (14) einen Kuhlluftdurchtritt
(15) aufweist.

3. Kuhlvorrichtung nach Anspruch 2, bei der der
in der Grundwand (14) der Vorformkuhlkammer (12)
ausgebildete Kuhlluftdurchtritt (15) nahe der in bezug
auf die Vorform (1) duBeren Umfangswand (16) der
Vorformkiihlkammer (12) angeordnet ist.

4. Kuhlvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 3, bei der die Vorformkiihlkammer(12) an den vor-
deren Kuhlluftzufuhrkanal (8) angeschlossen ist.

5. Kuhlvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 4, bei der die Mindungskuhldise (33) an den hin-
teren Kihlluftzufuhrkanal (9) angeschlossen ist.

6. Kuhlvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 5, bei der am Kuhllufteintritt (19) des vorderen
Kuahlluftzufuhrkanals (8) ein erster Kihlluftschaltzylin-
der (20) angeordnet ist, mittels dem die Kuhlluftbe-
aufschlagung des vorderen Kuhlluftzufuhrkanals (8)
steuerbar ist.

7. Kuhlvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 6, bei der am Kuhllufteintritt (30) des hinteren
Kuhlluftzufuhrkanals (9) ein zweiter Kuhlluftschaltzy-
linder (31) angeordnet ist, mittels dem die Kuhlluftbe-
aufschlagung des hinteren Kuhlluftzufuhrkanals (9)
steuerbar ist.

8. Kuhlvorrichtung nach Anspruch 6 und 7, bei
der der dem vorderen Kuihlluftzufuhrkanal (8) zuge-
ordnete erste (20) und der dem hinteren Kuhlluftzu-
fuhrkanal (9) zugeordnete zweite Kuhlluftschaltzylin-
der (31) getrennt voneinander ansteuerbar sind.

9. Kihlvorrichtung nach einem der Anspriiche 6
bis 8, bei der jeder Kuhlluftschaltzylinder (20) bzw.
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(31) ein Ventilglied (21), mittels dem der Kihlluftein-
tritt (19) bzw. (30) des ihm zugeordneten Kiihlluftzu-
fuhrkanals (8) bzw. (9) 6ffen- und schlieBbar ist, und
einen Stellkolben (24) aufweist, der in einem Zylin-
dergehause (25) verschieblich angeordnet ist.

10. Kuhlvorrichtung nach Anspruch 9, bei der der
Stellkolben (24) jedes Kuhlluftschaltzylinders (20)
bzw. (31) einerseits mittels einer Federeinrichtung
(26) beaufschlagt ist, die das Ventilglied (21) in Rich-
tung auf eine den Kuhllufteintritt (19) bzw. (30) des
zugeordneten Kuhlluftzufuhrkanals (8) bzw. (9) ver-
schlieRende Stellung vorspannt, und andererseits
durch Druckluft beaufschlagbar ist, mittels der der
Stellkolben (24) aus einer Position, in der das Ventil-
glied (21) den Kuhllufteintritt (19) bzw. (30) des zuge-
ordneten Kuhlluftzufuhrkanals (8) bzw. (9) schlief3t,
gegen die Kraft der Federeinrichtung (26) in eine Po-
sition verstellbar ist, in der das Ventilglied (21) den
Kahllufteintritt (19) bzw. (30) des zugeordneten Kiihl-
luftzufuhrkanals (8) bzw. (9) freigibt.

11. Kuahlvorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, bei
der das Ventilglied (21) jedes Kuhlluftschaltzylinders
(20 bzw. 31) als Ventilplatte (21) ausgebildet und zur
Abdichtung des Kiihllufteintritts (19 bzw. 30) gegen
eine dem Kuhlluftschaltzylinder (20 bzw. 31) zuge-
wandte Ringflache (19a) des Kuhllufteintritts (19 bzw.
30) in Anlage bringbar ist.

12. Kuhlvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 11, bei der der vordere Kuhlluftzufuhrkanal (8) ein
Teleskoprohr (18) aufweist, das zwischen dem Kuhl-
lufteintritt (19) und dem Kuihlluftdurchtritt (15) in die
Vorformkihlkammer (12) angeordnet ist.

13. Kuhlvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 12, bei der die Mindungskihldise (33) in Axial-
richtung (11) der Vorform (1) verstellbar ist.

Es folgen 3 Blatt Zeichnungen
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