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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Sprihduse fir eine
Geschirrspulmaschine nach dem Oberbegriff von An-
spruch 1.

[0002] Geschirrsplilmaschinen mit Sprihdisen
zum Versprihen von Reinigerldsung und/oder Klar-
spulerlésung sind aus der Technik bekannt. Eine Ge-
schirrspilmaschine kann eine Gewerbespulmaschi-
ne oder eine Haushaltspilmaschine sein. Als Gewer-
bespllmaschinen sind beispielsweise handbeschick-
te Programmautomaten und Geschirrspllmaschinen
mit Transportsystem bekannt.

[0003] Derartige Geschirrsplilmaschinen enthalten
ein Spulsystem mit mindestens einem Sprihsystem,
das mehrere Spruhdusen aufweist, zum Spriihen von
Spllflissigkeit, beispielsweise Reinigerlésung oder
Klarspulerlésung auf ein Waschgut, beispielsweise
zu reinigendes Geschirr. Ein Sprihsystem kann be-
weglich, beispielsweise durch einen rotierbaren
Spriiharm gebildet sein, wie dies von handbeschick-
ten Programmautomaten und Haushaltspiilmaschi-
nen bekannt ist. Ein Sprihsystem kann ferner orts-
fest in der Geschirrsplilmaschine installiert sein, wie
dies bei Geschirrspilmaschinen mit Transportsystem
Ublich ist.

[0004] Es sind Geschirrsplilmaschinen bekannt,
welche die Klarspulerldsung Uber dieselben Sprih-
systeme versprihen, Uber die sie auch Reinigerl6-
sung versprihen. Ferner sind Programmautomaten
und Transport-Geschirrsplilmaschinen bekannt, wel-
che die Klarspilerlésung und die Reinigerlésung
Uber separate Sprihsysteme versprihen. Die Reini-
gerlésung befindet sich in der Regel in einem Tank,
der so angeordnet ist, dass er von dem Geschirr ab-
laufende Reinigerlésung und je nach Geschirrspul-
maschinentyp auch von dem Geschirr ablaufende
Klarspulerlésung auffangt. Aus dem Tank wird die
Reinigerlésung bzw. die Klarspllerlésung durch eine
Pumpe zu dem mindestens einen Spriihsystem ge-
fordert und von den Spriihdisen des Sprihsystems
auf das Geschirr gespriht.

[0005] Die Reinigerlosung enthalt in der Regel im
Wesentlichen Wasser, dem ein tensidisches, basi-
sches Reinigungsmittel zugesetzt wird. Klarspulerlo-
sung enthalt in der Regel im Wesentlichen reines
Wasser und Klarspller.

Stand der Technik

[0006] Aus der Technik sind Sprihsysteme einer
Geschirrspulmaschine bekannt, welche Sprihdusen
mit der Form eines Langloches enthalten. Die Sprih-
disen sind hierbei in einer Vertiefung auf der dule-
ren Oberflache eines Sprihrohres angeordnet.
Durch die Vertiefung wird die Gefahr einer Verstop-
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fung der Sprihduse reduziert, da die Vertiefung den
Querschnitt fur die in dem Sprihrohr stromende Flis-
sigkeit reduziert, was wiederum die Strdmungsge-
schwindigkeit der Flussigkeit im Bereich der Vertie-
fung erhoht. Ferner bewirkt die Vertiefung eine ge-
genlber der Langserstreckung der Sprihdise um
90° gedrehte Auffacherung des Sprihstrahls.

[0007] Die Erfinder haben gefunden, dass sich bei
dieser Langloch-Dusenform eine nicht gewilinschte
Flussigkeitsanhaufung an den seitlichen Kanten des
Spruhstrahls ergibt. Die Erfinder haben ferner gefun-
den, dass bei bekannten Langlochdlisen bereits in
kurzer Entfernung von der Sprihdise ein Abreil3en
des zunachst durchgangigen Sprihstrahls erfolgt
und eine Tropfenbildung einsetzt.

[0008] Die Tropfenbildung beim Abreilen des
durchgangigen Flussigkeitsfiimes erzeugt eine sehr
grolke Oberflache der Flissigkeit, wodurch betracht-
liche Energiemengen an die Umgebungsluft abgege-
ben werden, bevor die Flussigkeit auf das Waschgut
trifft. Auch die Dampfentwicklung ist bei einer grofe-
ren Oberflaiche wesentlich starker als bei einem
durchgangigen Flussigkeitsfilm. Ferner flhrt die star-
ke Kriimmung der Tropfenoberflache zu einer erhoh-
ten Verdampfungsrate an Fliissigkeit. Die an die Um-
gebungsluft abgegebene Energie muss bei umge-
walzter Flissigkeit wieder zugefiihrt werden.

[0009] Bestimmend fir die Reinigungsqualitat von
Geschirrspulmaschinen ist neben der Waschzeit, der
Temperatur und der Reinigerkonzentration der Reini-
gerldsung auch die Aufbringung dieser auf das
Waschgut. Nach den Erkenntnissen der Erfinder ist
eine moglichst gleichmafRlige Flissigkeitsverteilung
nicht allein Gber die Nutzbreite der Maschine, son-
dern auch aus jeder einzelnen Sprihdise anzustre-
ben.

Aufgabenstellung

[0010] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine verbesserte Sprihdise anzugeben, welche auf
einfache Weise eine hohe Strahlqualitat des von der
Spruhdise abgegebenen Flissigkeitsstrahles bereit-
stellt.

[0011] Diese Aufgabe wird durch eine Sprihdise
nach Anspruch 1 geldst. Vorteilhafte Fortbildungen
der Erfindung sind in den Unteranspriichen enthal-
ten.

[0012] Gemal der Erfindung ist die Austrittsoffnung
einer Spruhduse einer Geschirrspllmaschine in einer
Vertiefung auf einer aufleren Oberflache eines
Spruhsystems zur Abgabe eines Spriihstrahls bzw.
Der Duse selbst angeordnet. Die Spriihdiuse ist lang-
gestreckt geformt und weist in einem mittleren Be-
reich ihrer Langserstreckung eine Einschnlrung auf.
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Dadurch weist der von der Spriihdise abgegebene
Spruhstrahl eine gleichmaRige Fliissigkeitsverteilung
auf.

[0013] Von den Erfindern wurde Uberraschender-
weise gefunden, dass sich umso mehr Flussigkeit in
einer Strahlmitte des Spriihstrahls befindet, je starker
die Einschnurung ist. Die Flussigkeitsverteilung ist
bei einer Spriihdise gemaf der Erfindung gleichma-
Riger als bei einer bekannten Langlochdulse. Ferner
ergibt sich durch die erfindungsgemafie Disenform
bei dem von der Spriihdise erzeugten Flissigkeits-
strahl Uberraschenderweise ein sehr langer Bereich
eines durchgangigen Flissigkeitsfilmes, bevor dieser
Flussigkeitsfilm weit entfernt von der Sprihduse ab-
reifdt und Tropfen bildet.

[0014] Der weit verlangerte Bereich des durchgan-
gigen Flussigkeitsfilms bewirkt gegeniber bekannten
Dusenformen eine deutliche Energieeinsparung. Zu-
dem wird erreicht, dass der Flussigkeitsfilm bis an
das Waschgut heranreicht. Auf diese Weise wird das
Waschgut gezielt mit Spuilflissigkeit beaufschlagt,
was bei nicht kontrollierbarer Tropfenbildung, wie sie
bei in der Technik bekannten Sprihdisen auftritt,
nicht der Fall ist.

[0015] Das Sprihsystem kann zur Abgabe von be-
liebigen Flussigkeiten, welche in einer Geschirrsplil-
maschine Verwendung finden, vorgesehen sein, bei-
spielsweise zum ausschlieRlichen Versprihen von
Reinigungsflussigkeit, zum ausschlieRlichen Ver-
sprihen von Klarspilerldsung oder zum Versprihen
sowohl von Reinigungsflissigkeit als auch von Klar-
spulerlésung.

[0016] Wesentlich fiur die Erfindung ist die Ein-
schnirung der Spruhdise. Die genaue Disenform
und die Disenabmessungen kénnen an die konkre-
ten Erfordernisse angepasst sein.

[0017] Vorzugsweise weist die Spriihdiise die Form
einer ,8" auf. Diese Dusenform ist aufgrund ihrer ein-
fachen Form mit &hnlich geringem Aufwand wie eine
Langlochdiise herzustellen.

[0018] Das Verhaltnis der Breite der Einschnirung
zu der Breite der Disenenden bestimmt die Wasser-
menge in der Mitte des Sprihstrahls relativ zu der
Wassermenge an den Strahlkanten. Eine Breite der
Einschnirung betragt vorzugsweise das 0,3- bis
0,7-fache, beispielsweise die Halfte der Breite der
Spruhdise. Bei diesem Breitenverhaltnis wurde im
Versuch eine sehr gleichmaRige Flissigkeitsvertei-
lung gefunden.

[0019] Wird das Verhaltnis der Breite der Einschni-
rung zu der Breite der Sprihdise zu klein, so ergibt
sich eine Flussigkeitsanhaufung in der Strahimitte.
Dies wurde im Versuch beispielsweise bei einer Di-
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senbreite von 4 mm und einer Breite der Einschni-
rung von 1 mm gefunden.

[0020] Die Disenform kann aus geometrischen
Grundformen zusammengesetzt sein. Beispielswei-
se kénnen die Dusenenden und der Bereich der Ein-
schnirung jeweils auf einfachen geometrischen
Grundformen basieren. Eine einfache geometrische
Grundform kann beispielsweise ein Rechteck, ein
Quadrat, ein Kreis, ein Dreieck, ein Trapez, usw. sein.

[0021] Beispielsweise kann die Einschniirung recht-
eckférmig ausgebildet sein. Ein Entwurf einer Dusen-
form kann dann wie folgt erfolgen: Die Dusenenden
werden in einer gewunschten Form, beispielsweise
der Kreisform, und mit einem gewtinschten Abstand,
welcher die Dusenlange bestimmt, gewahlt. An-
schliefend werden die Dusenenden durch ein Recht-
eck einer gewlnschten Breite, welche die Breite der
Einschnirung ist, ,verbunden". Die aneinander an-
grenzenden bzw. Uberlappenden Grundformen bil-
den hierbei in ihrem Gesamtumriss die gewtlinschte
Dusenform.

[0022] Anschlussstellen, an denen die einzelnen
Grundformen aneinander angrenzen, kdnnen abge-
rundet sein. Das Abrunden von Anschlussstellen re-
duziert Verwirbelungen in dem Spruhstrahl, die zu ei-
nem Abreilen des Flissigkeitsfilms fuhren kénnen,
und verbessert daher die Strahlqualitat.

[0023] Bei der Anpassung der Form und der Ab-
messungen der Sprihdise ist die Anordnung und
Anzahl der Spriihdisen an dem Sprihrohr zu bertck-
sichtigen. Falls die Sprihdisen so angeordnet sind,
dass die von ihnen abgegebenen Sprihstrahlen
fluchten und dartiber hinaus die Anzahl der Spriihdu-
sen so hoch ist, dass ihre Spriihstahlen in ihren seit-
lichen Kanten Uberlappen, bevor sie auf das Spulgut
treffen, ist vorzugsweise die Einschnirung starker
ausgebildet, so dass jeder einzelne Sprihstahl flur
sich eine gewisse FlUssigkeitshaufung in der Mitte
des Sprihstrahles aufweist. In der Summe aller
Spriihstahlen wird durch den Uberlapp der seitlichen
Kanten der einzelnen Spriuhstrahlen eine gleichmafi-
ge Flussigkeitsverteilung tber das Sprihrohr hinweg
erreicht.

[0024] GemaR einer Ausflihrungsform ist die Sprih-
dise als separates Teil zum Einsetzen in das Spruh-
system ausgebildet. Hierfur kann die Sprihdise bei-
spielsweise als Formteil aus Kunststoff ausgebildet
sein. Gemal einer anderen Ausflihrungsform ist die
Spruhdise in das Spriihsystem eingearbeitet. Bei-
spielsweise kann die Spriuhdise in ein Sprihrohr
oder einen Spriharm eingestanzt sein.

[0025] Die Vertiefung kann die Form einer Kugelka-
lotte aufweisen, die beispielsweise halbkugelférmig
ausgebildet sein kann. Ferner kann die Kugelkalotte
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ein Kugelsegment umfassen, welches grofer oder
kleiner als eine Halbkugel ist. Die Vertiefung des
Spriihsystems kann auch eine von einer Kugelkalotte
abweichende Form aufweisen. Beispielsweise kann
die Vertiefung teil-ellipsoidférmig, paraboloidférmig
oder ahnlich ausgebildet sein. Die Vertiefung kann
auch als Nut bzw. Rille mit gerundetem Querschnitt
ausgebildet sein. Die Langsrichtung der Sprihdise
ist hierbei vorzugsweise geneigt, beispielsweise um
90 Grad gedreht, zu der Langsrichtung der Nut ange-
ordnet.

[0026] Jede Vertiefung kann eine einzige Sprihdi-
se aufweisen. Es kann alternativ vorgesehen sein,
dass mindestens einige der Vertiefungen zwei oder
mehr Sprihdisen aufweisen.

[0027] Der FlieRdruck, mit dem die Spruhdise be-
trieben wird, liegt vorzugsweise in tblichen Druckbe-
reichen. Beispielsweise kann der FlieRdruck zwi-
schen 0,1 und 1 bar liegen. Insbesondere bei einer
Dusenlange von 10 mm, einer Breite der Spruhduse
von 4 mm und einer Breite der Einschnirung von 2
mm, wurden im Versuch gute Ergebnisse bei einem
FlieRdruck im Bereich zwischen 0,2 bis 0,7 bar er-
Zielt.

Ausfihrungsbeispiel

[0028] Im Folgenden wird die Erfindung mit Bezug
auf die Zeichnungen beispielhaft anhand von bevor-
zugten Ausfluihrungsformen beschrieben.

[0029] In den Zeichnungen zeigen

[0030] Fig. 1 eine aus dem Stand der Technik be-
kannte Spruhdise;

[0031] Fig.2 schematisch die Flussigkeitsvertei-
lung eines von der Spriihduse aus Fig. 1 abgegebe-
nen Sprihstrahls.

[0032] Fig. 3 eine Ausfuhrungsform einer Sprihdi-
se gemal der Erfindung;

[0033] Fig.4 schematisch die Flussigkeitsvertei-
lung eines von der Spriihduse aus Fig. 3 abgegebe-
nen Sprihstrahls;

[0034] Fig. 5 einen Querschnitt durch die Sprihdi-
se aus Fig. 3;

[0035] Fig. 6 eine Sprihdise mit starker Einschni-
rung;

[0036] Fig.7 schematisch die Flussigkeitsvertei-
lung eines von der Spriihduse aus Fig. 6 abgegebe-
nen Sprihstrahls;

[0037] Fig. 8 eine weitere Ausfihrungsform einer
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Spruhdise gemaf der Erfindung;

[0038] Fig. 9 eine nochmals weitere Ausflihrungs-
form einer Sprihdiise gemaR der Erfindung;

[0039] Fig. 10 eine Ausfiihrungsform einer Ge-
schirrspulmaschine gemaf der Erfindung;

[0040] Fig. 11 eine Ausfuhrungsform eines Sprih-
systems nach der Erfindung;

[0041] Fig. 12 einen Querschnitt durch das Sprih-
system aus Fig. 11

[0042] Fig. 1 zeigt einen Abschnitt eines aus dem
Stand der Technik bekannten Sprihrohrs 2, welches
auf seiner auleren Oberflache 4 eine Vertiefung 6
aufweist, in der eine Langlochdiise 8 angeordnet ist.
Die Langlochdise 8 weist bis in die Radien an den
Dusenenden 10 eine konstante Disenbreite auf und
erzeugt einen Sprihstrahl 12, der eine Flussigkeits-
anhaufung 14 an den Strahlkanten 16 aufweist, wie in
Fig. 2 dargestellt. Die Flussigkeitsverteilung des von
der bekannten Spriihdise 2 abgegeben Spriihstrahls
12 ist folglich langs des Spruhstrahls 12 ungleichma-
Rig. Eine Langserstreckung 17 des Spruhstrahls 12
ist gegenulber einer Langserstreckung 18 der Lang-
lochdise 8 um 90 Grad gedreht, was die gestrichel-
ten Linien zwischen Fig. 1 und Fig. 2 verdeutlichen.

[0043] Wie insbesondere in Fig. 3 dargestellt, weist
im Gegensatz hierzu eine Sprihduise 20 eines erfin-
dungsgemalen Sprihsystems 22, hier eines Sprih-
rohrs 23, in einem mittleren Bereich 24 ihrer Langser-
streckung eine Einschniirung 26 auf, so dass der von
der Sprihdise 20 abgegebene Sprihstrahl 28 eine
gleichmafige Flussigkeitsverteilung aufweist. Wie in
Fig. 4 dargestellt, ist der Spriihstrahl 28 in der Folge
filmformig mit einer im wesentlichen gleichmaRigen
Dicke d. Nur in den auRersten Strahlkanten 30 ergibt
sich eine wegen der Oberflachenspannung der Spil-
flissigkeit unvermeidliche Abweichung.

[0044] Wie in Fig. 3 und Fig. 5 dargestellt, ist die
Spruhdise 20 in einer halbkugelférmig ausgebilde-
ten Vertiefung 32 auf einer dufReren Oberflache 34
des Sprihrohrs 23 angeordnet. Die Vertiefung 32 hat
einen Durchmesser D = 16 mm. Eine Tiefe T der Ver-
tiefung 32 betragt T = 7 mm. Die in Fig. 3 dargestellte
Spruhdise 20 weist die bevorzugte Form einer ,8"
auf. Diese Spruhdise 20 weist kreisférmige Du-
senenden 35 auf, zwischen welchen sich eine recht-
eckformige Einschnirung 26 erstreckt. Die darge-
stellte Sprihdise 20 weist eine Breite B = 4 mm bei
einer Breite C = 2 mm der Einschnirung 26 auf. Die
Dusenlange L betragt 10 mm. Bei diesen Abmessun-
gen ergibt sich ein Sprihstrahl 28, der bis in die Run-
dungen der Strahlkanten 30 eine gleichmaRige Flius-
sigkeitsverteilung aufweist, wie in Eig. 4 dargestellt.
Der FlieRdruck der Flissigkeit lag hierbei zwischen
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0,2 bis 0,7 bar.

[0045] Durch die gleichmaRige Flussigkeitsvertei-
lung wird ein in Strémungsrichtung des Spriihstrahls
28 langer Bereich 36 eines durchgangigen Flissig-
keitsfilms 38 erreicht, wobei eine Tropfenbildung erst
weit entfernt von der Sprihdise 20 stattfindet, so
dass der Flussigkeitsfilm 38 bis an ein Waschgut 39
heranreicht. Auf diese Weise wird das Waschgut 39
gezielt mit Spilflissigkeit beaufschlagt.

[0046] Wird die Breite C' einer Einschnirung 40 re-
lativ zu einer Breite B' einer Spriihdiise 41 zu klein,
wie in Fig. 6 dargestellt, so findet eine Flussigkeits-
anhaufung in der Strahimitte 42 des von der Sprih-
dise 41 abgegebenen Sprihstrahls 43 statt ( Fig. 7).
Dies tritt beispielsweise auf, wenn bei der Dusenform
in Fig. 6, bei ansonsten gleichen Abmessungen wie
in Fig. 3 (L' =L, B'= B, D' = D), eine Breite der Ein-
schnirung 40 von C'= 1 mm, statt wie in der in Fig. 3
dargestellten Ausfiihrungsform von C = 2 mm, ge-
wahlt wird.

[0047] Die in Eig. 3 und FEig. 8 dargestellte Sprih-
dise 20 kann als aus geometrischen Grundformen,
namlich zwei Kreisen 44 und einem Rechteck 46, zu-
sammengesetzt angesehen werden. In Fig. 8 ist die
gesamte Umfangslinie der geometrischen Grundfor-
men gestrichelt eingezeichnet. Es muss betont wer-
den, dass die gestrichelt dargestellten Umfanglinien
der geometrischen Grundformen nur zur lllustration
eines moglichen Konstruktionsprinzips fur die Kon-
struktion der Dusenform dienen und bei der in dem
Spruhrohr 23 gebildeten Spruhdise 20 nicht mehr in
Erscheinung treten; vielmehr ist die Dusenform der
Spruhdise 20 hier die Einhillende der einzelnen
Grundformen.

[0048] Bei derin Fig. 3 dargestellten Spriihdiise 20
ergibt sich in den Anschlussstellen 48, in welchen die
Kreise 44 an das Rechteck 46 angrenzen, eine Spit-
ze. Da Spitzen in der Dusenform die Qualitat des
Spruhstrahls 28 maoglicherweise beeintrachtigen,
kénnen die Anschlussstellen 48 abgerundet sein, wie
dies in Fig. 8 dargestellt ist, so dass die Disenform
hier von der Einhillenden der geometrischen Grund-
formen abweicht.

[0049] Die in Fig. 8 dargestellte Spriihdiise 20 ist
als separates Teil 50 ausgebildet, welches in eine
Bohrung 52 des Sprihrohrs 23 eingesetzt ist. Fig. 9
zeigt eine weitere, auf geometrischen Grundformen
basierende Spriihdiise 20. Die Disenenden 35 sind
hier durch Rechtecke 54 gebildet, wahrend die Ein-
schnirung 26 durch zwei Trapeze 56 gebildet
ist.Fig. 10 zeigt einen Programmautomaten 60 mit
Sprihsystemen 22. Die Spruhsysteme 22 sind in
Fig. 10 als rotierbare Spriiharme 62 ausgebildet, die
sich Uber und unter einem Korb 64 befinden, in wel-
chem das Waschgut 39 angeordnet ist. Die Sprihar-

2006.01.12

me 62 sind vorgesehen, um in einem Reinigungszy-
klus Reinigerlésung auf das Waschgut 39 zu spri-
hen. Nach dem Reinigungszyklus versprihen die
Spriharme 62 Klarspulerlésung auf das Waschgut
39.

[0050] Fig. 11 zeigt eine alternative Ausflihrungs-
form eines Spruhrohrs 23, bei welche die Vertiefung
als Langsnut 66 ausgebildet ist. Der dargestellte Ab-
schnitt des Sprihrohrs 23 weist zwei Spruhdisen 20
auf. Die Spruhdusen 20 sind in dieser Ausfuhrungs-
form der Erfindung in das Sprihrohr 23 eingarbeitet,
beispielsweise gestanzt oder gefrast. Die Langser-
streckung der Sprihdisen 20 ist gegenuber der
Langserstreckung der Langsnut um 90 Grad gedreht.

[0051] Die Langsnut 66 weist einen gerundeten, teil-
kreisférmigen Querschnitt auf, wie in Fig. 12 darge-
stellt.

[0052] Die Erfindung ist nicht auf die in den Zeich-
nungen beispielhaft gezeigten Ausfiihrungsformen
der Fig. 3 bis Fig. 12 beschrankt. Die Erfindung er-
gibt sich vielmehr aus einer fachmannischen Ge-
samtbetrachtung der Anspriiche, der Beschreibung,
der beispielhaften Ausfihrungsformen und der nach-
folgend erwahnten Varianten, die einem Fachmann
Hinweise auf weitere mdgliche Ausfiihrungsformen
geben sollen, ohne jedoch die Variationsmdéglichkei-
ten auf diese Hinweise zu beschranken.

[0053] Betreffend die Disenform erscheint eine Du-
senform ahnlich der in Eig. 3 und Fig. 8 dargestellten
als besonders vorteilhaft. Insbesondere sind Dusen-
formen mdglich, die sich in ihrer Form zwischen den
in Fig. 3 und Fig. 8 beispielhaft dargestellten Formen
liegen. Eine Kombination von einzelnen Dusenab-
schnitten der beispielhaft dargestellten Diisenformen
ist moglich, wobei sich auch fiir die resultierenden
Dusenformen die erfindungsgemalien Vorteile erge-
ben. Insbesondere ist es mdglich, die dargestellten
Formen den Dusenenden 35 beliebig mit den darge-
stellten Formen des mittleren Bereichs 24 zwischen
den Disenenden 35 zu kombinieren.

[0054] Betreffend den Querschnitt des Sprihsys-
tems 22 sind andere Querschnittsformen als die in
Fig. 5 dargestellte runde Querschnittsform mdglich,
beispielsweise elliptische oder rechteckige Quer-
schnittsformen.

[0055] Bei dem Programmautomaten 60 in Fig. 10
kénnen Uber und unter dem Korb 64 jeweils zwei ro-
tierbare Spriharme 62, jeweils einer fir Reinigerlo-
sung und einer fur Klarspllerlésung vorgesehen
sein. Abweichend von dem in Fig. 10 dargestellten
Programmautomaten 60 kann eine Geschirrspuilma-
schine kann auch ein Transportsystem aufweisen.
Insbesondere in diesem Fall kann mindestens ein Teil
der in der Geschirrspilmaschine vorhandenen
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Spriihsysteme fest installiert sein.
Patentanspriiche

1. Sprihduse einer Geschirrspulmaschine, wel-
che auf einer dulBeren Oberflache (34) eines Spruh-
systems (22) zur Abgabe eines Spriihstrahls (28) an-
geordnet und langgestreckt geformt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Austrittséffnung der Sprih-
dise in einem mittleren Bereich (24) ihrer Langser-
streckung eine Einschnirung (26) aufweist, so dass
der von ihr abgegebene Sprihstrahl (28) mit langge-
strecktem Querschnitt eine gleichmaRige Flissig-
keitsverteilung aufweist.

2. Spruhdise nach Anspuch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Austrittséffnung der Sprihdise
(20) in einer Vertiefung (32) angeordnet ist.

3. Sprihdise nach Anspuch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Austrittséffnung im We-
sentlichen die Form einer ,8" aufweist.

4. Spruhdise nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite
(C) der Einschniirung (26) das 0,3- bis 0,7-fache der
maximalen Breite (B) der Spriihdise (20) betragt.

5. Spruhdlise nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus-
trittsdffnung im Bereich ihrer Einschnirung (26)
rechteckformig ist.

6. Spruhdise nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver-
tiefung (32) im Wesentlichen die Form einer Kugelka-
lotte aufweist.

7. Spruhdlse nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Vertiefung (32) als
Nut (66) mit gerundetem Querschnitt ausgebildet und
die Langsrichtung der Spriihdiise (20) gegentiber der
Langsrichtung der Nut geneigt ist.

8. Spruhdise nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass sie als
separates Teil 50, insbesondere als Formteil aus
Kunststoff, zum Einsetzen in das Spruhsystem (22)
ausgebildet ist.

9. Spruhdise nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass sie in das Sprihsys-
tem (22) eingearbeitet ist.

10. Sprihsystem einer Geschirrsplilmaschine
(60), insbesondere Gewerbe-Spullmaschine, mit ei-
ner Mehrzahl von Sprihdisen (20) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche.

11. Sprihsystem nach Anspruch 10, gekenn-

2006.01.12

zeichnet durch die Ausfiihrung als Sprihrohr (23)
oder als Spriharm (62).

Es folgen 4 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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