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64 Exzenterantrieb fiir Bohrwerkzeuge.

@ Uber Exzenter schlagend rotierende Scheiben- / Dis-

ken- / Walzen- / Kugelbohrwerkzeuge, die zum Frasen
angetrieben und mit Zahnen, Picken oder dgl. versehen
sind. Die das oder die Bohrwerkzeuge tragende Welle (2)
ist in der angetrieben rotierenden Hiilse (3) frei drehend
exzentrisch gelagert und kann u.a. tiber das Zahnradpaar
(6, 7) angetrieben werden. In einer besonderen Ausfiih-
rung ist die Drehzahl der das oder die Werkzeuge tragen-
den Welle wahlweise regelbar. In einer Bauart arbeiten zwei
Werkzeuge gleich- oder gegeniaufig.
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Beschreibung

Es gibt diverse Systeme, Rollen- oder Frésbohr-
werkzeuge zu aktivieren d.h. schlagend arbeiten zu
lassen z.B. liber Exzenter, die frei drehende oder
angetriecbene Bohrwerkzeuge tragen; dieses Sy-
stem hat u.a. den Vorieil, ausgewuchtet werden zu
kbnnen. Damit werden die sonst schwierig be-
herrschbaren Schwinungsprobleme eliminiert.

Mit der nachfolgend beschriebenen erfindungs-
geméssen Technik werden u.a. folgende erhebli-
chen Vorteile erreicht:

— dass man das oder die eigentlichen Bohrwerkzeu-
ge weiter vom Antriebsgehause entfernen kann, um
z.B. mit Scheiben oder Disken mit grésseren Vorga-
ben Gestein oder dgl. hinterschneidend abtragen zu
kénnen — vorzugsweise frasend schlagend.

— dass auf einer Seite zwei angetrieben frisende
Werkzeuge angeordnet werden kénnen, wobei der
Antrieb fir das &ussere Werkzeug von der Riick-/
Gegenseite des Aggregates erfolgt.

— dass man insofern keine Dichtungsprobleme mehr
hat als konventionelle zentrische Dichtungen ver-
wendet werden kénnen ~ das von der Riick-/Gegen-
seite her Uber die exzentrische Welle angetriebene
Werkzeug wahlweise auf optimale langsame Dreh-
zahlen zu bringen — durch einen gesonderten An-
trieb — unabhéngig von der Drehzahl der gesondert
angetriebenen schnellaufenden Exzenterhillse.

Beispiel:

Die die exzentrisch gelagerte Welle tragende Huil-
se / Welle [&uft mit 4000 U/min — und das Werkzeug
mit Zahnen oder dgl. von 300 mm @ und 5 mm Dicke
frést schlagend mit 100 U/ min. Die Amplitude ist 5
mm. Der Andruck zum Schlitzen / Hinterschneiden
hértesten Gesteins betragt max. 100 kg.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist in den
Figuren dargestellt. Es zeigen:

In Fig. 1 ist 1 das schiagende Schneid- oder
Schramwerkzeug, das auf der Welle 2 angeordnet
ist; diese Welle ist in der Hilse/Welle 3 frei drehend
exzentrisch gelagert. Die Hiillse/Welle 3 wird (iber 5
gesondert angetrieben Uber Keilriemen, Zahnréder
oder dgl. In dieser Ausfithrung wird die Welle 2 mit
dem Werkzeug 1 tber einen fest an ihr angeordne-
ten Aussenzahnkranz 6 extrem untersetzt angetrie-
ben; dieser Aussenzahnkranz l&uft in einem am ste-
henden Gehause fest montierten um die Amplitude
grésseren Innenzahnkranz exzentrisch ab — wor-
aus das exirem untersetzte Drehen der Welle 2 re-
sultiert. — Das System wird lber verstellbare Ge-
gengewichte ausgewuchtet.

in Fig. 2 sind mit 8 zwei Scheibenwerkzeuge dar-
gestellt; sie kénnen nur schiagend arbeiten oder wie
dargestellt, mit Frasantrieb versehen sein; das dem
Gestein zugewandte Werkzeug ist aussen flach, um
Gestein oder dgl. hinterschneidend abtragen zu
kénnen. 9 ist der Trager des einen inneren Werk-
zeuges, der in 10 auf der schnelldrehenden Hiilse/
Welle 11 frei drehend gelagert ist — jedoch wie in
Fig. 1 erklart — Uber den Aussenzahnkranz/Zahn-
rad 12 und Innenzahnkranz 13 angetrieben wird —
langsam rotierend. Das Aggregat 14 entspricht im
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tibrigen dem in Fig.1 dargestellien. Bei o0.a. Frasan-
trieb sind die Werkzeuge mit Zahnen, Picken oder
dgl. versehen. -

In Fig. 3 ist die Antriebsseite dargestellt. Hierin
ist 15 die schnellaufend/angetriebene Hiilse, 16 ist
die langsam laufende gesondert angetriebene Welle
fur das auf der Gegenseite installierte Bohrwerk-
zeug. Die Welle 16 kann aussen (ber Keilriemen,
Gelenkwelle, Zahnrader oder dgl. gesondert ange-
trieben werden. Es erfolgt die Untersetzung iiber
den vorerwahnten Aussenzahnkranz 17 bzw. Innen-
zahnkranz.

Der Innenzahnkranz 18 ist an der dargestellten
Hiilse 19 befestigt. Diese Hilse ist durch die Lager
20 zentrisch im stehenden Gehause 21 frei drehend
gelagert. Der damit drehzahlregelbare zentrische
Antrieb erfolgt tiber die Welle 22.

Die Fig. 4 entspricht Fig. 2 mit dem Unterschied,
dass dieses System 2 Schlitze frist und / oder 2
Schichten hinterschneidend abtragt.

Patentanspriiche

1. Exzenterantrieb fir radial schwingende und
drehbar gelagerte Bohrwerkzeuge, wobei die Ex-
zenter gegeneinander oder Uber -Gegengewichte
ausgewuchtet sind dadurch gekennzeichnet, dass
sich in einer Hilse eine exzentrisch angeordnete,
drehend gelagerte Welle befindet, an der das oder
die Werkzeuge befestigt sind und rotieren.

2. Exzenterantrieb nach Anspruch 1 gekenn-
zeichnet durch einen gesonderten Antrieb fiir das
Fraswerkzeug.

3. Exzenterantrieb nach Anspruch 1 oder 2 da-
durch gekennzeichnet, dass der Antrieb auf der
Gegenseite der werkzeugtragenden Seite erfolgt.

4. Exzenterantrieb nach Anspruch 3 dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Frasantrieb dadurch er-
folgt, dass ein exzentrisch drehender kleinerer
Aussenzahnkranz in einem feststehenden grosse-
ren Innenzahnkranz exzentrisch abléuft.

5. Exzenterantrieb nach Anspruch 3 dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein exzentrisch mitdrehender
grosserer Innenzahnkranz um einen feststehenden
kleineren Aussenzahnkranz ablauft,

6. Exzenterantrieb nach einem der Anspriiche 1—
5 dadurch gekennzeichnet, dass einseitig zwei
Werkzeuge angeordnet sind, die gleichlaufend fra-
sen.

7. Exzenterantrieb nach einem der Anspriiche 1-
5 dadurch gekennzeichnet, dass zwei Werkzeuge
gegenlaufig antreibbar sind und gegenlaufig frasen.

8. Exzenterantrieb nach einem der Anspriiche 1—
7 dadurch gekennzeichnet, dass zwei Werkzeuge
mit Abstand voneinander angeordnet sind, um zwei
Schlitze zu frasen.

9. Exzenterantrieb nach einem der Anspriiche 1-
8 dadurch gekennzeichnet, dass die Scheiben-,
Disken-, Walzen-, Kugelbohrwerkzeuge zum Fra-
sen mit Z&hnen, Stiften, Picken oder dgl. versehen
sind.
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