(19) (1DE 10 2004 001 527 B4 2006.02.16

Bundesrepublik Deutschland
Deutsches Patent- und Markenamt

(12) Patentschrift

(21) Aktenzeichen: 10 2004 001 527.9 shymtce: B27N 1/02 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 10.01.2004
(43) Offenlegungstag: 04.08.2005
(45) Veroffentlichungstag
der Patenterteilung: 16.02.2006

Innerhalb von drei Monaten nach Verdffentlichung der Patenterteilung kann nach § 59 Patentgesetz gegen das Patent Ein-
spruch erhoben werden. Der Einspruch ist schriftlich zu erklaren und zu begriinden. Innerhalb der Einspruchsfrist ist eine
Einspruchsgebiihr in Ho6he von 200 Euro zu entrichten(§ 6 Patentkostengesetz in Verbindung mit der Anlage zu § 2 Abs. 2
Patentkostengesetz).

(73) Patentinhaber: (56) Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht
Biittner Gesellschaft fiir Trocknungs- und gezogene Druckschriften:
Umwelttechnik mbH, 47829 Krefeld, DE DE 10247 412 A1

DE 100 59 881 A1

(74) Vertreter: US 2658847 A
Andrejewski, Honke & Sozien, 45127 Essen EP 1017 550 B1

(72) Erfinder:

Blos, Dirk, 40699 Erkrath, DE; Modling, Rickard,
Dipl.-Ing., 40699 Erkrath, DE; Schroder, Wolfgang,
Dipl.-Ing., 47877 Willich, DE; Klug, Andreas,
Dipl.-Holzw., 47803 Krefeld, DE

(54) Bezeichnung: Anlage und Verfahren zum Beleimen von Fasern fiir die Herstellung von Faserplatten, insbeson-
dere MDF-Platten u. dgl. Holzwerkstoffplatten

(57) Hauptanspruch: Anlage zum Beleimen von Fasern (1)

fur die Herstellung von Faserplatten, insbesondere 30\_ il
MDF-Platten o. dgl. Holzwerkstoffplatten, mit zumindest ei- 32 Al /35
ner Faserzufiihreinrichtung (2) mit zumindest einer in ein / A3 &
vorzugsweise im Wesentlichen vertikal angeordnetes Fa- 4% o 6
seraustrittsrohr (3) mindenden und mit Forderluft (F) fir 1]l =
den Fasertransport beaufschlagbaren Faserzufiihrungslei- >3 X /

tung (4), —

mit zumindest einem dem Faseraustrittsrohr (3) nachge- 7 -5
ordneten, und im Wesentlichen vertikal angeordneten Fall- f T\ =
schacht (5), 35 -~ N 7 = 7/ 2
mit zumindest einer zwischen dem Faseraustrittsrohr (3) N \ \ L

und dem Fallschacht (5) angeordneten Beleimungsvorrich- =\ \ ,

tung (6) mit Spruhdisen (7) zum Bespruhen der aus dem e o 5
Faseraustrittsrohr (3) austretenden und in den Fallschacht 14 , ;g F&H
(5) eintretenden Fasern mit Leimtropfen, | L \ J

mit zumindest einer ersten, oberhalb der Beleimungsvor-
richtung (6) angeordneten Mantelluftzufihreinrichtung (8)
mit einer oder mehreren Mantelluftleitungen (9) zur Erzeu-
gung eines den Faserstrom (FS) umgebenden ersten Man-
telluftstroms (M1) und

mit zumindest einer zweiten, unterhalb der Beleimungsvor-
richtung (6) angeordneten Mantelluftzufiihreinrichtung (10)
mit einer oder mehreren Mantelluftleitungen (11) zur Erzeu-
gung eines den Faserstrom (FS) umgebenden zweiten
Mantelluftstroms...



DE 10 2004 001 527 B4 2006.02.16

Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Anlage zum Belei-
men von Fasern fir die Herstellung von Faserplatten,
insbesondere MDF-Platten u. dgl. Holzwerkstoffplat-
ten. MDF-Platten meint Medium-Density-Fiber-Plat-
ten.

[0002] Furdie Herstellung von Faserplatten missen
die zunachst aus Hackschnitzel erzeugten Fasern
getrocknet und beleimt werden, um eine hinreichen-
de Bindefahigkeit fir den spateren Pressvorgang zu
erreichen. Die Trocknung der Fasern erfolgt regelma-
Rig in pneumatischen Fasertrocknern. Die Beleimung
kann beispielsweise durch sogenannte
"Blow-Line-Beleimung" erfolgen. Dabei werden die
Fasern unmittelbar nach jeder Herstellung bei hohen
Temperaturen in der sogenannten Blow-Line mit
Leim vermischt. Die Beleimung findet folglich durch
Eindisen des Leims in den Faserdampfstrom in der
Blow-Line bei verhaltnismafig hohen Temperaturen
statt. Dadurch gehen erhebliche Leimmengen verlo-
ren. Das Trocknen der Fasern erfolgt dann erst nach
der Beleimung. Als Leim kommen beispielsweise Iso-
cyanate, Phenolharze und Leimharze in Frage.

[0003] Man kennt aber auch eine sogenannte
Mischerbeleimung, bei welcher die bereits getrock-
neten Fasern bereits in Mischtrommeln beleimt wer-
den. Eine Mischerbeleimung kann mit einer
Blow-Line-Beleimung kombiniert werden, um Leim
einzusparen oder andere Leimtechnologien einset-
zen zu koénnen. Im Fall der Mischerbeleimung ist die
Leimverteilung auf den Fasern verhaltnismaRig un-
gleichmalig, so dass es zu unerwiinschten Flecken-
bildungen in den Oberflachen der Faserplatten kom-
men kann.

[0004] SchlieBlich ist eine Vorrichtung zur Belei-
mung von Fasern bekannt, bei welcher die Fasern
Uber eine Einfulléffnung in einen Turm eingebracht
werden, wobei in die Wand des Turms eine Vielzahl
von Leimauftragsdisen eingelassen sind. Am Aus-
trag des Turms ist eine Absaugleitung vorgesehen,
so dass die beleimten Fasern abgesaugt werden (vgl.
EP 1 017 550 B1).

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
eine Anlage der eingangs beschriebenen Ausfih-
rungsform zu schaffen, mit der sich Fasern fir die
Herstellung von Faserplatten und insbesondere
MDF-Platten einwandfrei in rationeller und wirtschaft-
licher Weise beleimen lassen.

[0006] Zur Losung dieser Aufgabe lehrt die Erfin-
dung, eine Anlage zum Beleimen von Fasern fiir die
Herstellung von Fasern fiur die Herstellung von Fa-
serplatten, insbesondere MDF-Platten u. dgl. Holz-
werkstoffplatten mit zumindest einer Faserzufiihrein-
richtung mit zumindest einer in ein vorzugsweise im

Wesentlichen vertikal angeordnetes Faseraustritts-
rohr mindenden und mit Forderluft fur den Faser-
transport beaufschlagbaren Faserzufuhrungsleitung,
mit zumindest dem Faseraustrittsrohr nachgeordne-
ten, im Wesentlichen vertikal angeordneten Fall-
schacht,

mit zumindest einer zwischen dem Faseraustrittsrohr
und dem Fallschacht angeordneten Beleimungsvor-
richtung mit Sprihdisen zum Besprihen der aus
dem Faseraustrittsrohr austretenden und in den Fall-
schacht eintretenden Fasern mit Leimtropfen, mit zu-
mindest einer ersten, oberhalb der Beleimungsvor-
richtung angeordneten Mantelluftzuflhreinrichtung
mit einer oder mehreren Mantelluftleitungen zur Er-
zeugung eines den Faserstrom umgebenden ersten
Mantelluftstroms und

mit zumindest einer zweiten, unterhalb der Belei-
mungsvorrichtung angeordneten Mantelluftzufiihr-
einrichtung mit einer oder mehreren Mantelluftleitun-
gen zur Erzeugung eines den Faserstrom umgeben-
den zweiten Mantelluftstroms.

[0007] Durch die pneumatische Zufuhr der Fasern
in der Faserzufiihrungsleitung wird zunachst einmal
eine gleichmallige Faserverteilung erreicht. Die Fa-
sern sind folglich in dem aus dem Faseraustrittsrohr
austretenden Faserstrom gleichmafig verteilt. Die
den Faserstrom umgebenden Spriihdiisen sorgen flr
eine gleichmaflige Verdisung der Leimzugabe. Da-
bei wird eine tropfenféormige Leimverdisung erzielt,
welcher die mittlere Tropfengréfe unter 100 pm, vor-
zugsweise unter 60 pm, liegt. In dem dem Faseraus-
trittsrohr nachgeordneten Fallschacht erfolgt ein Ab-
trocknen der beleimten Fasern, ohne dass ein Anba-
cken der beleimten Fasern an der Innenwandung des
Fallschachtes oder Faserabsaugrohres zu beflrch-
ten ist. In diesem Zusammenhang ist von besonderer
Bedeutung, dass die Beleimungsvorrichtung gleich-
sam zwischen einer ersten, oberen Mantelluftzufihr-
einrichtung und einer zweiten, unteren Mantelluftzu-
fuhreinrichtung angeordnet ist. Die erste Mantelluft-
zufiihreinrichtung erzeugt einen den (zunachst unbe-
leimten) Faserstrom insbesondere im Bereich der
Spruhdisen umgebenden ersten Mantelluftstrom.
Dieser halt zunachst einmal den aus dem Faseraus-
trittsrohr austretenden (unbeleimten) Faserstrom zu-
sammen, so dass der Faserstrom einwandfrei in den
Bereich der Beleimungsvorrichtung eintritt und folg-
lich der Bereich der Beleimungsvorrichtung vor Ver-
schmutzungen durch die Fasern geschitzt wird. Au-
Rerdem wird eine einwandfreie und gleichmaRige
Beleimung gewabhrleistet. Unterhalb der Beleimungs-
vorrichtung erzeugt die zweite Mantelluftzufiihrein-
richtung den zweiten Mantelluftstrom, der den aus
dem Bereich der Beleimungsvorrichtung austreten-
den (beleimten) Faserstrom umgibt. Dieser verhin-
dert besonders zuverlassig, dass sich Anbackungen
der beleimten Fasern an der Innenwandung des Fall-
schachtes ergeben.
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[0008] Vorzugsweise weist die Anlage eine dem
Fallschacht nachgeordnete, d. h. unterhalb des Fall-
schachtes angeordnete, Auffangvorrichtung mit einer
Transportvorrichtung zum Auffangen und ggf. Abfuh-
ren der Fasern und einer Saugvorrichtung zum Ab-
saugen von Luft aus dem Fallschacht und ggf. zum
Ansaugen auf bzw. in die Transportvorrichtung auf.
Dabei ist die Transportvorrichtung als luftdurchlassi-
ges Transportband, z. B. Siebband oder Filterband
ausgebildet und die Saugvorrichtung ist unterhalb
des Transportbandes angeordnet. Im Rahmen der
Erfindung wird folglich auf eine unmittelbar auslass-
seitig an den Fallschacht angeschlossene Absauglei-
tung zum Abtransport der Fasern verzichtet. Viel-
mehr durchlaufen die beleimten Fasern zum Trocken
den Fallschacht und gelangen in bzw. auf die dem
Fallschacht nachgeordnete Auffangvorrichtung, z. B.
auf das Transportband. Auf diesem Transportband
kommen die beleimten Fasern gleichsam zur Ruhe.
Ggf. im Fallschacht absinkender ungenutzter Leim,
insbesondere in Form von Aerosolen gelangt auf die
auf dem Transportband angeordneten Fasern, so
dass eine vollstdndige Leimausnutzung gewahrleis-
tet ist und Verschmutzungen der Anlage durch unge-
nutzten Leim zuverlassig vermieden werden.

[0009] Weiter schlagt die Erfindung vor, dass in dem
Faseraustrittsrohr ein Faserverdrangungskoérper zur
Erzeugung eines Faserstroms mit im Bereich der
Spruhdisen ringférmig ausgebildeten Querschnitt
eingerichtet ist. Der Faserverdrangungskorper ist im
Wesentlichen zentral in dem Faseraustrittsrohr ange-
ordnet. Er kann im Wesentlichen rotationssymmet-
risch, z. B. kegelférmig oder zylinderférmig, aber
auch pyramidenférmig ausgebildet sein und ist im
Wesentlichen konzentrisch, vorzugsweise mit sich in
Stromungsrichtung erweiterndem Querschnitt, in
dem Faseraustrittsrohr angeordnet. Der Faserstrom
mit ringfdrmigem Querschnitt tritt folglich aus dem
Faseraustrittsrohr aus und gelangt in den Bereich der
ersten Mantelluftzufihreinrichtung. AnschlieRend
durchlaufen die Fasern den Bereich der Beleimungs-
vorrichtung, um dann in den Bereich der zweiten
Mantelluftzufihreinrichtung einzutreten. Von dort ge-
langen die Fasern dann in den sich vorzugsweise in
Fallrichtung aufweitenden Fallschacht.

[0010] Weitere vorteilhafte Ausflihrungsformen der
Erfindung werden im Folgenden erldutert. So weist
die erste MantelluftzufUhreinrichtung und/oder die
zweite Mantelluftzufiihreinrichtung einen den Faser-
strom umgebenden Ringkanal auf, welcher beidseitig
Kanalseitenwande und oberseitig eine Kanalober-
wand aufweist, sich Uber im Wesentlichen den ge-
samten Umfang erstreckt und eine nach unten offene
Austritts6ffnung aufweist. Die Austritts6ffnung kann
dabei von einem oder mehreren Lochblechen, Git-
tern 0. dgl. gebildet werden. Demnach erfolgt im Rah-
men der Erfindung eine gerichtete Zufihrung der
Mantelluft, vorzugsweise sowohl im Bereich der obe-

ren Mantelluftzufiihreinrichtung als auch im Bereich
der unteren Mantelluftzufiihreinrichtung. Die Fasern
gelangen dabei nicht einfach Uber in den Schacht
mundende Zuflhrleitungen in den Bereich des Fa-
serstroms, sondern die Mantelluftzufiihrung erfolgt
gleichmaflig und gerichtet Uber den gesamten Um-
fang, so dass ein einwandfreier, homogener und voll-
standiger Mantelluftstrom erzeugt wird. Der den Fa-
serstrom vollstdndig umschlieRende Ringkanal ist le-
diglich unterseitig offen, so dass ein einwandfrei ge-
richteter Mantelluftstrom erzeugt wird. Durch die
Lochbleche im Bereich der Austrittséffnung wird er-
reicht, dass eine besonders homogene Luftverteilung
innerhalb des Mantelluftstroms entsteht. Dabei kdn-
nen an den Ringkanal zumindest zwei im Wesentli-
chen diametral gegenulberliegende Mantelluftleitun-
gen angeschlossen sein, wobei der Ringkanal sich
aus zwei miteinander verbundenen, in der Draufsicht
C-formig bzw. halbkreisférmig ausgebildeten Halb-
ringkanalen zusammensetzt. Obwohl dabei lediglich
an z. B. zwei vorgegebenen Orten Mantelluftleitun-
gen vorgesehen sind, gewahrleistet der erfindungs-
gemale Ringkanal die Erzeugung eines einwandfrei-
en, sich Uber den vollen Umfang erstreckenden,
Mantelluftstroms. Die Qualitat des Mantelluftstromes
wird noch dadurch verbessert, dass die Hohe des
Ringkanals in Strémungsrichtung abnimmt. Das be-
deutet, dass die oberseitige Kanaloberwand des
Ringkanals als zumindest bereichsweise geneigte
Oberwand ausgebildet ist, die zugleich eine Leitwand
bildet.

[0011] In weiterer verbesserter Ausfiihrungsform
schlagt die Erfindung vor, dass die erste Mantelluftzu-
fuhreinrichtung und/oder die zweite Mantelluftzufihr-
einrichtung mehrere Uber den Umfang verteilte und
der Austritts6ffnung nachgeordnete Leitbleche auf-
weist. Bei der oberen Mantelluftzuflhreinrichtung
sind die Leitbleche vorzugsweise als verstellbare
Leitbleche ausgebildet, die beispielsweise schwenk-
bar angeordnet sind. Durch Variation des Anstellwin-
kels der Leitbleche Iasst sich die Charakteristik des
Mantelluftstroms gezielt einstellen. Demgegeniber
ist es im Bereich der zweiten Mantelluftzufuhrung
zweckmaRig, mit festen Leitblechen zu arbeiten.
Grundsatzlich kann jedoch auch umgekehrt vorge-
gangen werden oder sowohl oben als auch unten mit
festen Leitblechen oder verstellbaren Leitblechen ge-
arbeitet werden.

[0012] Ferner schlagt die Erfindung vor, dass zwi-
schen dem Faseraustrittsrohr und dem Fallschacht
ein Ubergangsgehduse angeordnet ist, wobei die
erste MantelluftzufUhreinrichtung, die zweite Mantel-
luftzuflhreinrichtung und die Beleimungsvorrichtung
im Bereich dieses Ubergangsgehduses angeordnet
sind. Das Gehause kann sich dabei selbstverstand-
lich aus einer Mehrzahl von einzelnen Ubereinander
bzw. untereinander angeordneten Gehausesegmen-
ten zusammensetzen.
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[0013] Vorzugsweise weist die Beleimungsvorrich-
tung einen den Faserstrom umgebenden Disen-
kranz mit einer Mehrzahl von iber den Umfang ver-
teilten Sprihdisen auf. Die Sprihdisen sind vor-
zugsweise als Zweistoffdisen ausgebildet und an
eine Leimversorgungsleitung und eine Druckluftlei-
tung angeschlossen. Auf diese Weise wird eine be-
sonders feine Leimversprihung und folglich Leimver-
teilung erreicht. Der Anstellwinkel bzw. der Sprihwin-
kel gegen den Faserstrom kann einstellbar sein, um
von Fall zu Fall eine besonders gezielte Leimvertei-
lung an den Fasern in Abhangigkeit von der Faserge-
schwindigkeit, Faserverteilung und Faserart zu errei-
chen. Dazu besteht ferner die Moglichkeit, den Ab-
stand der Spruhdisen von dem Faserstrom einzu-
stellen. Zweckmafig weist der Disenkranz 10 bis 50,
vorzugsweise 25 bis 35, z. B. 30 Spruhdusen auf, die
vorzugsweise aquidistant Gber den Umfang verteilt
sind. Durch die verhaltnismaRig hohe Menge an
Sprihdisen ist gewahrleistet, dass auch bei Ausfall
einer oder weniger einzelner Spriuhdlse eine ein-
wandfreie Beleimung der Fasern erfolgt. In beson-
ders vorteilhafter Weiterbildung sind die Sprihdisen
in zumindest einem auRerhalb an das Ubergangsge-
hause angeschlossenen Disengehduse angeordnet.
Das Diisengehause ist gleichsam ringférmig ausge-
bildet. Die Spruhdisen sind dann vorzugsweise mit
vorgegebenem Abstand von dem Ubergangsgehéu-
se auRerhalb des Ubergangsgehduses angeordnet,
wobei der Leim durch Durchbrechungen in der Ge-
h&usewandung in das Ubergangsgehéuse und folg-
lich in den Bereich des Faserstroms eintritt. Durch die
Anordnung der Spriihdisen auferhalb des eigentli-
chen Gehauses wird verhindert, dass grofiere, nicht
nutzbare Leimmengen z. B. in Form von Tropfen in
den Bereich des Fallschachtes gelangen. Zugleich
wird vermieden, dass Fasern in den Bereich der
Sprihdisen gelangen und in den Bereich der Sprih-
disen verschmutzen. Dieses gilt insbesondere unter
Berucksichtigung des ersten Mantelluftstromes, der
in den Bereich der Sprihdisen eintritt. Dennoch wird
durch die gleichsam gekapselte Anordnung der Du-
sen in dem Disengehduse ein einwandfreies Luftma-
nagement ermdglicht, weil das Eindringen bzw. Ein-
saugen von AuBenluft weitestgehend vermieden
wird. Das Disengehause kann aus einer Vielzahl von
Gehausesegmenten bestehen, welche einzeln zu 6ff-
nen und/oder einzeln austauschbar sind. Auf diese
Weise lassen sich Wartungsarbeiten einwandfrei
durchfiihren und einzelne ggf. defekte Sprihdisen
austauschen, ohne dass die Anlage insgesamt still-
gelegt werden muss.

[0014] In besonders vorteilhafter Weiterbildung
mindet die Faserzufiihrleitung tber einen den Faser-
strom umlenkenden und sich in Transportrichtung
aufweitenden Faseraufgabekopf in das Faseraus-
trittsrohr. Der Umlenkwinkel kann dabei grundséatzlich
90° bis 180° betragen. Nach einem weiteren Vor-
schlag der Erfindung betragt der Umlenkwinkel 120°

bis 170°, z. B. 150°. Das bedeutet, das bei vertikal
angeordnetem Faseraustrittsrohr die Faserzufihrlei-
tung unter einem Winkel von etwa 60° bis 10°, z. B.
30° gegen die Vertikale angeordnet ist. Auf diese
Weise wird in besonders platzsparender Weise eine
einwandfreie Faserzuflihrung erméglicht. Der Faser-
aufgabekopf weist dabei innenseitig und folglich im
Faserstrom zumindest ein Leitelement, z. B. einen
Faseraufteilkeil auf. Ein solcher Faseraufteilkeil, der
den Faserstrom im Faseraufgabekopf zunachst in
zwei oder mehrere Teilstrome aufteilt, sorgt insge-
samt fir eine gleichmalige bzw. homogene Vertei-
lung im Austrittsbereich.

[0015] Gegenstand der Erfindung ist auch ein Ver-
fahren zum Beleimen von Fasern in einer Anlage der
beschriebenen Art, wonach die Fasern (z. B. aus ei-
nem Faserbunker) mit einer Faserfeuchte von 5 %
bis 15 %, vorzugsweise etwa 10 %, der Faserzufiihr-
leitung zugegeben werden, wonach die Fasern in der
Faserzufihrleitung mit erwarmter Transportluft trans-
portiert werden, wonach die Fasern in der Faserzu-
fuhrleitung mit erwarmter Transportluft transportiert
und um ein vorgegebenes Mal} getrocknet werden,
wonach die Fasern mit einer Feuchte von 2 % bis 7
%, z. B. etwa 5 %, aus dem Faseraustrittsrohr austre-
ten, und wonach sich die Faserfeuchte im Zuge des
Beleimens auf 10 % bis 30 %, z. B. 15 % bis 25 %,
erhoht. Anschlielend werden die Fasern im Bereich
des Fallschachtes und im Bereich der Auffangvor-
richtung auf eine Faserfeuchte von 5 % bis 15 %, z.
B. etwa 10 %, abgetrocknet. Die Transportluft in der
Faserzufuhrleitung kann dabei eine Temperatur von
50 °C bis 150 °C, z. B. 75 °C bis 120 °C, aufweisen.
Die Temperatur kann dabei je nach Menge der trans-
portierten Fasern variieren. Im Rahmen der Erfin-
dung wird folglich erreicht, dass die mit einer Faser-
feuchte von z. B. 10 % aufgegebenen Fasern nach
erfolgter Beleimung und Trocknung wieder im We-
sentlichen dieselbe Faserfeuchte von z. B. 10 % auf-
weisen, obwohl die Fasern zwischenzeitlich einer
Vielzahl unterschiedlicher Einflisse ausgesetzt wer-
den. In diesem Zusammenhang ist es besonders vor-
teilhaft wenn vor der Faserabfiihrung eine Feuchte-
messung erfolgt und das Messergebnis einem Re-
gelkreis zugefuhrt wird, der die jeweils mafRgeblichen
Parameter einstellt. Dabei kann es sich insbesondere
um die Temperatur und den Volumenstrom der
Transportluft, wie auch der Mantelluft aber auch um
die Absaugleistung im Bereich der Auffangvorrich-
tung handeln.

[0016] Die Zufuhr der Fasern in die Faserzuflhrlei-
tung kann aus einem Vorratsbehalter, z. B. einem Bo-
denbandbunker, erfolgen. Dieses ermdglicht es, Be-
triebsstérungen zu tberbriicken und erlaubt eine Fa-
serdosierung mit geringen Totzeiten. Die Faserzufuhr
kann aber auch aus einem Trockner erfolgen. In die-
sem Fall ist am Eintritt eines Refineraggregats tbli-
cherweise eine Stopfschnecke oder dgl. angeordnet,
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deren Drehzahl die zugefliihrte Holzmenge pro Zeit-
einheit bestimmt. Bis das Holz gedampft und zerfa-
sert ist und bis es den Trockner passiert hat, vergeht
einige Zeit. Ist die Zeitspanne ermittelt, kann man die
Leimzufuhr an die Faserzufuhr anpassen. Folglich ist
auch bei einer Ausfiihrungsform, bei der die Faserzu-
fuhr nicht aus einem Faserbunker, sondern aus ei-
nem Trockner erfolgt, eine Leimdosierung mdéglich.

[0017] Im Folgenden wird die Erfindung anhand ei-
ner lediglich ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden
Zeichnung naher erlautert. Es zeigen

[0018] Fig.1 eine erfindungsgemafle Anlage zur
Beleimung von Fasern in schematischer Seitenan-
sicht,

[0019] Fig. 2 den Gegenstand nach Fig. 1 in einer
anderen Seitenansicht,

[0020] Fig.3 ausschnittsweise den Gegenstand
nach Fig. 1,

[0021] Fig. 4 den Gegenstand nach Fig. 3 in einer
Seitenansicht,

[0022] Fig.5 ausschnittsweise den Gegenstand
nach Eig. 4 im Bereich einer Mantelluftzufiihrung in
perspektivischer Darstellung,

[0023] Fig. 6 den Gegenstand nach Fig. 5 in einer
Draufsicht,

[0024] Fig.7 ausschnittsweise den Gegenstand
nach Eig. 4 im Bereich der Beleimungsvorrichtung,

[0025] Fig. 8 eine Aufsicht aus Richtung A-A auf
den Gegenstand nach Fig. 7,

[0026] Fig.9 einen Schnitt in Richtung C-C durch
den Gegenstand nach Fig. 8,

[0027] Fig. 10 einen Schnitt in Richtung B-B durch
den Gegenstand nach Fig. 7,

[0028] Fig. 11 einen Ausschnitt X aus dem Gegen-
stand nach Fig. 7,

[0029] Fig. 12 einen Ausschnitt aus dem Gegen-
stand nach Fig. 4 im Bereich der unteren Leitbleche,

[0030] Fig. 13 ausschnittsweise den Gegenstand
nach Fig. 3 im Bereich des Faserauftragskopfes,

[0031] Fig. 14 den Gegenstand nach Fig. 13 in ei-
ner Seitenansicht,

[0032] Fig. 15 den Gegenstand nach Fig. 13 in ei-
ner Draufsicht,

[0033] Fig. 16 ein schematisches Verfahrensdia-
gramm zum Betrieb der erfindungsgemafen Anlage.

[0034] In den Figuren ist eine Anlage zum Beleimen
von Fasern 1 fir die Herstellung von MDF-Platten
dargestellt. Die Anlage ist flir den kontinuierlichen
Betrieb eingerichtet und weist eine Faserzufihrein-
richtung 2 mit einer in ein vertikal angeordnetes Fa-
seraustrittsrohr 3 mindenden und mit Férderluft F fir
den Fasertransport beaufschlagbaren Faserzufiihr-
leitung 4 auf. Ferner ist ein dem Faseraustrittsrohr 3
nachgeordneter und folglich unterhalb des Faseraus-
trittsrohres 3 angeordneter vertikal ausgerichteter
Fallschacht 5 vorgesehen. Zwischen dem Faseraus-
trittsrohr 3 und dem Fallschacht 5 ist eine Belei-
mungsvorrichtung 6 mit Spriihdisen 7 zum Bespri-
hen der aus dem Faseraustrittsrohr 3 austretenden
und in den Fallschacht 5 eintretenden Fasern mit
Leimtropfen angeordnet. Erfindungsgemal ist ober-
halb der Beleimungsvorrichtung eine erste Mantel-
luftzufihreinrichtung 8 mit Mantelluftleitungen 9 zur
Erzeugung eines den Faserstrom umgebenden ers-
ten Mantelluftstroms M1 vorgesehen. Unterhalb der
Beleimungsvorrichtung 6 ist eine zweite Mantelluftzu-
fuhreinrichtung 10 mit Mantelluftleitungen 11 zur Er-
zeugung eines den Faserstrom umgebenden zweiten
Mantelluftstroms M2 angeordnet. Dem Fallschacht 5
ist eine Auffangvorrichtung 12 mit einer Transportvor-
richtung 13 zum Auffangen und Abflhren der Fasern
und mit einer Saugvorrichtung 14 zum Absaugen von
Luft aus dem Fallschacht 5 und ggf. zum Ansaugen
der Fasern auf bzw. in die Transportvorrichtung 13
vorgesehen. Die Transportvorrichtung ist dabei als
luftdurchlassiges Transportband 13, z. B. Siebband
oder Filterband ausgebildet, wobei die Saugvorrich-
tung 14 unterhalb des Transportbandes 13 angeord-
net ist. Insbesondere Fig. 2 zeigt, dass die erfin-
dungsgemale Anlage im Ausfuhrungsbeispiel aus
zwei im Wesentlichen identischen und nebeneinan-
der angeordneten Einzelanlagen A1 und A2 besteht,
die jeweils im Wesentlichen identisch aufgebaut sind.
Im Folgenden wird lediglich eine dieser Anlagen be-
schrieben, da Aufbau und Funktion im Wesentlichen
Ubereinstimmen. Durch Kombination zweier Einzel-
anlagen lasst sich eine hohe vorgegebene Material-
menge mit vertretbarer Dimensionierung der Anlagen
erzielen. Es kann folglich mit verhaltnismaRig gerin-
gen Rohrdurchmessern und insbes. mit einer verhalt-
nismaRig geringen Fallschachthdhe gearbeitet wer-
den.

[0035] In dem Faseraustrittsrohr 3 ist ein Faserver-
drangungskorper 15 zur Erzeugung eines Faser-
stroms FS mit im Bereich der Spruhdusen ringférmig
(z. B. kreisringférmig) ausgebildeten Querschnitt an-
geordnet. Dabei ist der Faserverdrangungskorper 15
im Wesentlichen zentral in dem Faseraustrittsrohr 3
angeordnet. Es handelt sich um einen im Wesentli-
chen kegelférmigen Faserverdrangungskorper 15,
welcher sich in Stromungsrichtung und folglich nach
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unten in seinem Querschnitt aufweitet. Die Fasern
gelangen folglich Gber die Faserzufihrleitung 4 in
den Bereich des Faseraustrittsrohrs 3, wo durch den
Faserverdrangungskérper 15 der ringférmige Faser-
strom FS erzeugt wird. Dieser gelangt dann in den
Bereich der ersten Mantelluftzufiihreinrichtung 8, wo
ein erster Mantelluftstrom M1 erzeugt wird, der den
ringférmigen Faserstrom FS umgibt. Dieser ersten
Mantelluftzufihreinrichtung 8 ist dann die Belei-
mungsvorrichtung 6 nachgeordnet. Unterhalb der
Beleimungsvorrichtung 6 tritt der Faserstrom FS
dann in den Bereich der zweiten Mantelluftzufiihrein-
richtung 10 ein, die dann einen weiteren Mantelluft-
strom M2 bzw. Ringluftstrom erzeugt, der den Faser-
strom FS insbes. im oberen Bereich des Fallschach-
tes 5 umgibt und folglich Anbackungen verhindert.

[0036] Dazu weisen sowohl die erste Mantelluftzu-
fuhreinrichtung 8 als auch die zweite Mantelluftzu-
fuhreinrichtung 10 jeweils einen den Faserstrom um-
gebenden Ringkanal 16a bzw. 16b auf, Uber den die
jeweilige Mantelluft zugefihrt wird. Der Ringkanal
16a, b wird gebildet von beidseitigen Kanalseiten-
wanden 17a, b und oberseitig einer Kanaloberwand
18 sowie einer vollstandig umlaufenden und nach un-
ten offenen Offnung 19. Nach unten offen meint hier,
dass die zugefiihrte Mantelluft M1 bzw. M2 im We-
sentlichen durch diesen unteren, offenen Bereich 19
austritt. Dabei ist diese Austritts6ffnung 19 mit meh-
reren Lochblechen versehen. Fig. 5 zeigt, dass es
sich bei dem Ringkanal 16a, b um ein gleichsam vor-
gefertigtes Gehausesegment 16a, b handelt. Dabei
ist ein Ringkanal an jeweils zwei im Wesentlichen di-
ametral an gegenulberliegende Mantelluftleitungen 9
bzw. 10 angeschlossen. Der Ringkanal setzt sich aus
zwei miteinander verbundenen und in der Draufsicht
C-formig bzw. halbkreisformig ausgebildeten Halb-
ringkanalen zusammen. Die Héhe H dieser Halbring-
kanale nimmt von den Mantelluftleitungen 9 bzw. 11
in Richtung zu dem jeweils gegenilberliegenden
Halbringkanal jeweils ab. Die Mantelluftzufiihrung 8,
10 bzw. die Ringkanéale 16a, b sind vom Prinzip her
im Wesentlichen identisch aufgebaut, so dass die
Eig. 5 und Eig. 6 sowohl die obere als auch die unte-
re Mantelluftzufihrung betreffen. Die Ringkanale 16a
und 16b sind jedoch unterschiedlich dimensioniert,
wie sich z. B. aus Fig. 4 ergibt. So ist der Durchmes-
ser des unteren Ringkanals 16b wegen des sich nach
unten aufweitenden Faserstroms groRer als der
Durchmesser des oberen Ringkanals 16a.

[0037] Sowohl die erste Mantelluftzufiihreinrichtung
8 als auch die zweite Mantelluftzufuihreinrichtung 10
weisen jeweils mehrere, der Austrittséffnung 19
nachgeordnete und tber den Umfang verteilte Leit-
bleche 20, 21 auf. Insbes. die Fig. 7 und Fig. 8 zei-
gen, dass die Leitbleche 20 unterhalb der ersten
Mantelluftzufihreinrichtung 8 als verstellbare Leitble-
che 20 ausgebildet sind. Sie sind schwenkbar unter-
halb des Ringkanals 16a angeordnet. Uber den Um-

fang sind dabei eine Vielzahl von Leitblechen 20 Stol}
an StoR angeordnet. Jedes der Leitbleche 20 ist Uiber
eine Stelleinrichtung, z. B Stellstange 22 winkelver-
stellbar (vgl. insbes. Fig.9). Fig. 9 zeigt dabei die
beiden mdglichen Extrempositionen eines beispiel-
haft dargestellten Leitbleches, welches einerseits im,
Wesentlichen vertikal angeordnet sein kann und an-
dererseits mit einem Anstellwinkel a von bis zu 30°
gegen die Vertikale angestellt werden kann. Mit Hilfe
der Leitbleche 20 kann die Strémungsrichtung und
andererseits aber auch der Volumenstrom der Man-
telluft eingestellt werden, da die Leitbleche 20 in ihrer
Vertikalstellung gegen die Gehausewandung anlie-
gen und folglich den Volumenstrom verringern. Die
Figuren zeigen im Ubrigen, dass die einzelnen Leit-
bleche 20 jeweils separat einstellbar sind. Dieses
kann manuell oder aber auch Uber einen nicht darge-
stellten Antrieb, z. B. elektromotorischen oder hy-
draulischen Antrieb erfolgen.

[0038] Fig. 12 zeigt demgegeniber ein unmittelbar
unterhalb der zweiten Mantelluftzufiihreinrichtung 10
angeordnetes Gehauseteilstick mit den entspre-
chenden Leitblechen 21. Diese sind im Ausflihrungs-
beispiel fest eingebaut und zwar unter einem vorge-
gebenen Anstellwinkel gegen die Vertikale.

[0039] Die Figuren zeigen im Ubrigen, dass zwi-
schen dem Faseraustrittsrohr 3 und dem Fallschacht
5 ein Ubergangsgehduse 23 vorgesehen ist, wobei
die erste Mantelluftzufihreinrichtung 8, die zweite
Mantelluftzufihreinrichtung 10 und die Beleimungs-
vorrichtung 6 im Bereich dieses Ubergangsgehauses
23 angeordnet sind. Das Ubergangsgehduse 23
setzt sich aus einer Mehrzahl von Gehdusesegmen-
ten 16a, 16b, 24, 25 zusammen. Dazu gehoéren zu-
nachst einmal die beiden Ringkanale 16a, 16b ge-
mal Fig. 5. Dazwischen ist das in Fig. 7 dargestellte
Gehausesegment 24 angeordnet, welches einerseits
die verstellbaren Leitbleche 20 und andererseits die
Beleimungsvorrichtung 6 aufweist. Unterhalb des un-
teren Ringkanals 16b schlie3t sich dann das in
Fig. 12 dargestellte Gehausesegment 25 mit den
festen Leitblechen 21 an. Der untere Ringkanal 16b
hat einen groferen Durchmesser als der obere Ring-
kanal 16a.

[0040] Die Beleimungsvorrichtung 6 weist einen
den Faserstrom FS umgebenden Disenkranz 26 mit
einer Vielzahl von iber den Umfang verteilten Spruh-
disen 7 auf. Im Ausflhrungsbeispiel sind dabei 30
Spruhdisen vorgesehen. Die Spriuhdisen 7 sind je-
weils als Zweistoffspriihdiisen ausgebildet und an
eine Leimversorgungsleitung sowie eine Druckluftlei-
tung angeschlossen. Der Anstellwinkel der Sprihdu-
sen ist einstellbar (vgl. Eig. 11). Eine vergleichende
Betrachtung der Eig. 10 und Fig. 11 zeigt zudem,
dass die Sprihdisen 7 mit vorgegebenem Abstand
von dem Ubergangsgehause 23 auRerhalb des
Ubergangsgehauses 23 angeordnet sind, wobei der

6/25



DE 10 2004 001 527 B4 2006.02.16

Leim durch Durchbrechungen 27 in der Gehause-
wandung in das Ubergangsgehéause 23 eintritt. Dabei
sind die Spruhdisen 7 in einem aufierhalb an das
Ubergangsgehduse 23 angesetzten Diisengehause
28 angeordnet. Das Dusengehause 28 besteht aus
einer Vielzahl von Uber den Umfang verteilten Ge-
hausesegmenten 28', welche einzeln zu o6ffnen
und/oder einzeln auswechselbar sind. Fig. 10 zeigt
im Ubrigen, dass durch die Vielzahl von Spriihdisen
7 eine einwandfreie Beleimung des gesamten, ring-
férmigen Faserstroms FS erreicht wird. Wie bereits
erlautert, bewirkt der im Faseraustrittsrohr 3 ange-
ordnete Faserverdrangungskorper 15, dass der Fa-
serstrom FS einen ringférmigen Querschnitt auf-
weist, so dass mit den Spriihdiisen 7 eine vollstandi-
ge Beleimung des Faserstroms erreicht wird.

[0041] Eine vergleichende Betrachtung der Fig. 1
und Fig. 3 zeigt, dass in der Faserzufihrleitung 4
Uber einen den Faserstrom umlenkenden und sich in
Transportrichtung aufweitenden Faseraufgabekopf
29 in das Faseraustrittsrohr 3 mindet. Die Faserzu-
fuhrleitung 4 ist folglich unter einem vorgegebenen
Winkel & von etwa 30° gegen die Vertikale angeord-
net, so dass der Faserstrom in den Faseraufgabe-
kopf um einen Winkel von etwa 150° umgelenkt wird,
bevor er dann im Wesentlichen vertikal nach unten in
den Bereich des Faseraustrittsrohr 3 eintritt. Der er-
findungsgemale Faseraufgabekopf bzw. Faserver-
teilkopf 29 ermdglicht bei einfacher Fertigung eine
einwandfreie Umlenkung und homogene Verteilung
der Fasern Uber einen runden Querschnitt im Faser-
austrittsrohr 3. Dabei ist der Faserverteilkopf selbst
im Wesentlichen eckig ausgebildet. Das bedeutet,
dass sowohl der Eintrittsquerschnitt 30 als auch der
Austrittsquerschnitt 31 jeweils rechteckférmig ausge-
bildet sind. Dazu wird insbesondere auf die Fig. 13
bis Fig. 15 verwiesen. Dazu miindet die Faserzuflihr-
leitung 4, welche selbst einen runden Querschnitt
aufweist, (iber ein Ubergangsstiick 32 in den Faser-
aufgabekopf 29, welches einen Ubergang von "rund
auf eckig" erzeugt. Zwischen dem Faseraufgabekopf
29 und dem Faseraustrittsrohr 3 ist dann ein entspre-
chendes Ubergangsstiick 33 von "eckig auf rund"
vorgesehen, so dass die Zufiihrung der Fasern aus
der runden Faserzufiihrleitung 4 in das runde Faser-
austrittsrohr 3 tGber den im Wesentlichen eckigen Fa-
seraufgabekopf 29 erfolgen kann. Dieses ermdglich
eine einfache und kostenglnstige Fertigung des Auf-
gabekopfes. Dennoch ist zumindest riickseitig eine
gebogene Leitflache 34 vorgesehen. Um die Faser-
verteilung zu verbessern, ist in dem Faseraufgabe-
kopf 29 eintrittsseitig im Faserstrom ein Leitelement
35 in Form eines Faseraufteilkeils angeordnet (vgl.
insbes. Fig. 14). Dieser ragt mit vorgegebener Keil-
tiefe K und Keilbreite in den Faserstrom vor, so dass
gewabhrleistet ist, dass der Faserstrom auf die ge-
samte Breite des Faserverteilkopfes verteilt wird.

[0042] Im Ubrigen ist in Fig. 1 angedeutet, dass die

Saugvorrichtung 14 aus einer Mehrzahl von in Band-
laufrichtung hintereinander angeordneten Saugele-
menten 36 besteht. Bei den Saugelementen handelt
es sich um gleichsam trichterférmige Saugregister
36, welche sich jeweils Uber im Wesentlichen die ge-
samte Breite des Transportbandes 13 erstrecken.
Dabei sind die Saugregister 36 an eine gemeinsame
Saugleitung 37 angeschlossen. Jedes der Saugele-
mente 36 ist eintrittsseitig und folglich unmittelbar un-
terhalb des Siebbandes 13 mit einem Reduzierele-
ment in Form eines Lochbleches versehen. Dabei
sind fur die einzelnen Saugregister 36 Lochbleche
mit unterschiedlichem freien Querschnitt vorgese-
hen, so dass unterhalb des Fallschachtes 5 verschie-
dene Saugregister mit unterschiedlicher Saugcha-
rakteristik angeordnet sind. Denn die beleimten Fa-
sern fallen in dem sich aufweitenden Fallschacht mit
geringer Geschwindigkeit, im Wesentlichen unter
Wirkung der Schwerkraft herab, und gelangen auf
das Siebband 13. Ggf. ungenutzte Leimtropfen fallen
ebenfalls durch den Fallschacht 5 und gelangen auf
die sich auf dem Siebband bildende Fasermatte, so
dass es gleichsam zu einer Nachbeleimung kommt.
Auf diese Weise bildet sich eine Fasermatte mit einer
Hohe von 100 mm bis 200 mm, maximal 300 mm, die
aus der Fallzone Z unmittelbar unterhalb des Faser-
schachtes austritt und in den Bereich der Nachtrock-
nungsstrecke N gelangt. Hier erfolgt eine Nachtrock-
nung der Fasern, ohne dass weiterer Leim zugefihrt
wird. Die Forderluft F und die Mantelluft M1, M2 wer-
den Uber die Saugvorrichtung 14 durch das Siebband
13 hindurch abgesaugt, so dass ideale Stromungs-
verhaltnisse aufrechterhalten werden. Durch die ein-
zelnen Lochbleche mit unterschiedlichen freiem
Querschnitt wird der Tatsache Rechnung getragen,
dass die Dicke der Fasermatte in Transportrichtung T
zunimmt. Uber die Zellradschleuse 38 erfolgt dann
die Abflihrung der beleimten Fasern.

[0043] Der Betrieb der erfindungsgeméafien Anlage
wird beispielhaft anhand des Verfahrensdiagramms
gemal Fig. 16 erlautert. Fig. 16 zeigt zunachst noch
einmal, dass die erfindungsgemafe Anlage A im Be-
reich des Fallschachtes aus zwei im Wesentlichen
identischen Teilanlagen A1, A2 besteht. Die Fasern
werden Uber einen nicht dargestellten Vorratsbehal-
ter, z. B. Bodenbandbunker oder aus einem Trockner
und ggf. dem Faserbunker bzw. Trockner nachgeord-
nete Transport- bzw. Férdereinrichtungen mit einer
Faserfeuchte von 10 Uber Materialzufihrungen 39a,
b in die Faserzufiihrleitungen 4 aufgegeben. Die Fa-
serzufihrleitungen 4 sind mit der Transportluft F mit
vorgegebener Temperatur beaufschlagt. Dabei wird
die Transportluft F Gber eine Mischkammer 41 zuge-
geben, welche zur Einstellung der Temperatur einer-
seits einen (heilRen) Rauchgasstrom H und anderer-
seits einen (kalten) Frischluftstrom C miteinander
vermischt. Durch das Verhaltnis Rauchgas/Frischluft
lasst sich die gewinschte Temperatur einstellen.
Weitere (optionale) Frischluftzufihrungen C' sind an-
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gedeutet. In den Faserzufiihrleitungen 4 sind jeweils
Ventilatoren 40 angeordnet, welche ggf. zudem eine
Zerteilfunktion bzw. Auflésefunktion zum Auflésen
von Faserverdichtungen aufweisen kénnen. Uber die
Mantelluftzufiihrleitungen 4 gelangen die Fasern in
den Bereich des Faseraufgabekopfes 29. Dabei wer-
den die Fasern von einer Faserfeuchte von 10 auf
eine Faserfeuchte von in etwa 5 % getrocknet. Ferner
zeigt Fig. 16, dass mit Hilfe der Mischkammer 41 zu-
gleich die Mantelluft M1, M2 erzeugt wird, und zwar
sowohl fur die obere Mantelluft M1 als auch fur die
untere Mantelluftzufihreinrichtung M2. Insofern ist im
Rahmen der Erfindung vorgesehen, dass die Tempe-
ratur der Mantelluftstréme und die Temperatur der
Transportluft im Wesentlichen identisch sind. Im Be-
reich der Beleimungsvorrichtungen 6 erhéht sich die
Faserfeuchte im Zuge des Beleimens auf in etwa 15
% bis 25 %. Die beleimten Fasern fallen dann durch
den Fallschacht 5 auf das in den Figuren ebenfalls
angedeutete Siebband 13 im Bereich der Auffangvor-
richtung. Dort erfolgt eine Nachtrocknung, so dass
die Fasern am Ende der Nachtrocknungsstrecke eine
Faserfeuchte von etwa 10 % aufweisen. Dazu erfolgt
am Ende der Nachtrocknungsstrecke und folglich un-
mittelbar vor dem Faseraustrag (lUber die Zellrad-
schleuse) eine Feuchtemessung mit einer in Eig. 16
angedeuteten Feuchtemessvorrichtung 42. Im Rah-
men der Erfindung wird die gewlinschte Feuchte ge-
regelt. Dazu wird das Ergebnis der Feuchtemessung
ausgewertet und in Abhangigkeit von dem Messer-
gebnis werden die Temperaturen von einerseits
Transportluft und andererseits Mantelluftstromen ein-
gestellt.

[0044] Im Ubrigen kann zuséatzlich zu den beiden
Mantelluftzufihreinrichtungen noch eine Stitzluftzu-
fuhreinrichtung vorgesehen sein. Eine solche weist
eine oder mehrere Stitzluftleitungen zur Erzeugung
eines innerhalb des ringférmigen Faserstroms ange-
ordneten Stutzluftstroms auf. An die Stutzluftleitun-
gen sind dabei z. B. Stutzluftdisen angeschlossen,
welche unterhalb des Faserverdrangungskorpers in
den Faserstrom minden. Eine solche Ausfiihrungs-
form ist in den Figuren nicht dargestellt.

[0045] Im Ubrigen ist die Erfindung nicht auf das Be-
leimen von Fasern fir die Herstellung von Faserplat-
ten beschrankt, vielmehr ist die erfindungsgemaliie
Anlage auch zum Beleimen von Spanen fir die Her-
stellung von Spanplatten aus beispielsweise OSB
(Oriented Strand Board)-Spanen unter Beriicksichti-
gung einer entsprechenden Dimensionierung der
einzelnen Aggregate geeignet.

[0046] SchlieBlich ist noch anzumerken, dass im
Bereich des Fallschachtes und/oder im Bereich des
Faseraufgabekopfes Ubliche Ldschaggregate L1
bzw. L2 fur Storfalle bzw. Notfélle in die Anlage inte-
griert sein kénnen.

[0047] Im Ubrigen sind die wesentlichen Anlagen-
teile, wie z. B. Fallschacht, Faseraufgabekopf, Uber-
gangsgehause bzw. Ringkanale und auch die ent-
sprechenden Rohrleitungen vorzugsweise aus Edel-
stahl, insbesondere aus kaltgewalztem Edelstahl ge-
fertigt.

Patentanspriiche

1. Anlage zum Beleimen von Fasern (1) fir die
Herstellung von  Faserplatten, insbesondere
MDF-Platten o. dgl. Holzwerkstoffplatten, mit zumin-
dest einer Faserzufiihreinrichtung (2) mit zumindest
einer in ein vorzugsweise im Wesentlichen vertikal
angeordnetes Faseraustrittsrohr (3) miindenden und
mit Férderluft (F) fir den Fasertransport beaufschlag-
baren Faserzufuhrungsleitung (4),
mit zumindest einem dem Faseraustrittsrohr (3)
nachgeordneten, und im Wesentlichen vertikal ange-
ordneten Fallschacht (5),
mit zumindest einer zwischen dem Faseraustrittsrohr
(3) und dem Fallschacht (5) angeordneten Belei-
mungsvorrichtung (6) mit Spriihdisen (7) zum Be-
sprihen der aus dem Faseraustrittsrohr (3) austre-
tenden und in den Fallschacht (5) eintretenden Fa-
sern mit Leimtropfen,
mit zumindest einer ersten, oberhalb der Belei-
mungsvorrichtung (6) angeordneten Mantelluftzu-
fuhreinrichtung (8) mit einer oder mehreren Mantel-
luftleitungen (9) zur Erzeugung eines den Faserstrom
(FS) umgebenden ersten Mantelluftstroms (M1) und
mit zumindest einer zweiten, unterhalb der Belei-
mungsvorrichtung (6) angeordneten Mantelluftzu-
fuhreinrichtung (10) mit einer oder mehreren Mantel-
luftleitungen (11) zur Erzeugung eines den Faser-
strom (FS) umgebenden zweiten Mantelluftstroms
(M2).

2. Anlage nach Anspruch 1, mit einer dem Fall-
schacht (5) nachgeordneten Auffangvorrichtung (12)
mit einer Transportvorrichtung (13) zum Auffangen
und ggf. Abfiihren der Fasern und einer Saugvorrich-
tung (14) zum Absaugen von Luft aus dem Fall-
schacht und ggf. zum Ansaugen der Fasern auf bzw.
in die Transportvorrichtung (13), wobei die Transport-
vorrichtung (13) vorzugsweise als luftdurchlassiges
Transportband (13), z. B. Siebband oder Filterband
ausgebildet und die Saugvorrichtung (14) unterhalb
des Transportbandes (13) angeordnet ist.

3. Anlage nach Anspruch 1 oder 2, wobei in dem
Faseraustrittsrohr (3) ein Faserverdrangungskorper
(15) zur Erzeugung eines Faserstroms (FS) mit im
Bereich der Sprihdisen ringférmig ausgebildetem
Querschnitt angeordnet ist, wobei der Faserverdran-
gungskadrper (15) im Wesentlichen zentral in dem Fa-
seraustrittsrohr (3) angeordnet ist.

4. Anlage nach einem der Anspriche 1 bis 3, wo-
bei die erste Mantelluftzufiihreinrichtung (8) und/oder

8/25



DE 10 2004 001 527 B4 2006.02.16

die zweite Mantelluftzufiihreinrichtung (10) einen den
Faserstrom umgebenden Ringkanal (16a bzw. 16b)
aufweist, welcher beidseitig Kanalseitenwande (17a,
b) und oberseitig eine Kanaloberwand (18) sowie zu-
mindest eine nach unten offene Austrittséffnung (19)
fur die Mantelluft aufweist.

5. Anlage nach Anspruch 4, wobei die Austritts-
offnung (19) mit einem oder mehreren Lochblechen,
Gittern o. dgl. versehen ist.

6. Anlage nach Anspruch 4 oder 5, wobei die
Hoéhe (h) des Ringkanals (16a, 16b) in Stromungs-
richtung abnimmt.

7. Anlage nach einem der Anspruche 4 bis 6, wo-
bei an den Ringkanal (16a, 16b) zumindest zwei im
Wesentlichen diametral gegeniberliegende Mantel-
luftleitungen (9, 10) angeschlossen sind, wobei der
Ringkanal (16a, 16b) sich aus zwei ggf. miteinander
verbundenen, in der Draufsicht C-férmig oder halb-
kreisformig ausgebildeten Halbringkanélen zusam-
mensetzt.

8. Anlage nach einem der Anspruche 4 bis 7, wo-
bei die erste Mantelluftzufuhreinrichtung (8) und/oder
die zweite Mantelluftzufihreinrichtung (10) eine oder
mehrere der Austritts6ffnung (19) nachgeordnete
und Uber den Umfang verteilte Leitbleche (20, 21)
aufweist.

9. Anlage nach Anspruch 8, wobei die Leitbleche
(20) der ersten Mantelluftzufiihreinrichtung (8) als
verstellbare Leitbleche (20) ausgebildet sind, vor-
zugsweise schwenkbar angeordnet sind.

10. Anlage nach Anspruch 8 oder 9, wobei die
Leitbleche (21) der zweiten Mantelluftzufihreinrich-
tung (10) als feste Leitbleche (21) mit vorgegebener
Winkelstellung ausgebildet sind.

11. Anlage nach einem der Anspriche 1 bis 10,
wobei zwischen dem Faseraustrittsrohr (3) und dem
Fallschacht (5) ein Ubergangsgehause (23) angeord-
net ist, wobei die erste Mantelluftzufihreinrichtung
(8), die zweite Mantelluftzufiihreinrichtung (10) und
die Beleimungsvorrichtung (6) im Bereich des Uber-
gangsgehauses (23) angeordnet sind.

12. Anlage nach einem der Anspriche 1 bis 11,
wobei die Beleimungsvorrichtung (6) einen den Fa-
serstrom umgebenden Dusenkranz (26) mit einer
Mehrzahl von Uber den Umfang verteilten Sprihdi-
sen (7) aufweist.

13. Anlage nach Anspruch 12, wobei der Diisen-
kranz 10 bis 50, vorzugsweise 25 bis 35, z. B. 30
Spruhdisen aufweist.

14. Anlage nach einem der Anspriche 11 bis 13,

wobei die Sprihdisen (7) mit vorgegebenem Ab-
stand von dem Ubergangsgehause (23) auBerhalb
des Ubergangsgehéuses (23) angeordnet sind und
wobei der Leim durch Durchbrechungen (27) in der
Gehausewandung in das Ubergangsgehause (23)
eintritt.

15. Anlage nach einem der Anspriche 11 bis 14,
wobei die Sprihdisen (7) in zumindest einem auller-
halb an das Ubergangsgehduse (23) angesetzten
Dusengehause (28) angeordnet sind.

16. Anlage nach einem der Anspriche 11 bis 15,
wobei das Disengehause (28) aus einer Vielzahl von
Gehausesegmenten (28') besteht, welche einzeln zu
offnen und/oder einzeln auswechselbar sind.

17. Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 16,
wobei die Faserzufiihrleitung (2) Gber einen den Fa-
serstrom umlenkenden und sich in Transportrichtung
aufweitenden Faseraufgabekopf (29) in das Faser-
austrittsrohr (3) mindet.

18. Anlage nach Anspruch 17, wobei der Faser-
aufgabekopf (29) eintrittsseitig im Faserstrom zumin-
dest ein Leitelement (35) z. B. einen Faseraufteilkeil
(35) aufweist.

19. Verfahren zum Beleimen von Fasern in einer
Anlage nach einem der Anspriiche 1 bis 18, wonach
die Fasern mit einer Faserfeuchte von 5 % bis 15 %,
vorzugsweise etwa 10 %, der Faserzufuhrleitung zu-
gegeben werden,
wonach die Fasern in der Faserzufihrleitung mit er-
warmter Transportluft transportiert und um ein vorge-
gebenes Mal} getrocknet werden,
wonach die Fasern mit einer Feuchte von 2 % bis 7
%, z. B. etwa 5 %, aus dem Faseraustrittsrohr austre-
ten, und wonach sich die Faserfeuchte im Zuge des
Beleimens auf 10 % bis 30 %, z. B. 15 % bis 25 %,
erhoht.

20. Verfahren nach Anspruch 19, wonach die Fa-
sern im Fallschacht und im Bereich der Auffangvor-
richtung getrocknet werden und mit einer Feuchte
von 5 % bis 15 %, z. B. in etwa 10 % abgefihrt wer-
den.

21. Verfahren nach Anspruch 19 oder 20, wo-
nach die Temperatur der Transportluft in der Faserzu-
fuhrleitung und/oder die Temperatur der Mantelluft in
etwa 50°C bis 150°C, z. B. 75°C bis 120°C, betragt.

22. Verfahren nach einem der Anspriiche 19 bis
21, wonach die Faserfeuchte im Bereich der Auffang-
vorrichtung auf einen vorgegebenen Feuchtewert ge-
regelt wird.

Es folgen 16 Blatt Zeichnungen
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