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69 Verfahren und Schmelzofen fiir Metalle und Metallegierungen mit einer iiber einen Abgaskanal
verbundenen wiirmeisolierten Kammer.

@ Das Schmelzen erfolgt in Tiegeln oder Wannen, die

durch Verbrennung von fliissigen, gasformigen oder
festen Brennstoffen und durch deren Abgase erwirmt wer-
den. Um Ausdampfungen, Uberhitzungen und Verschmut-
zungen der Schmelze zu verhindern, wird so vorgegangen,
dass die Abgase eines Schmelzofens (2) und gegebenenfalls
die eines benachbarten Wirmeerzeugers sowie deren un-
verbrannte Brennstoffanteile in wenigstens eine nachge-
schaltete, mit Schmelzgefissen (3) bestiickte Schmelzkam-

=
-
S
R/
3 \\\\\‘\\f‘é‘

mer (8) geleitet und dieses Gemisch in der Schmelzkam-
mer (8) entspannt, gestaut und die unverbrannten Brenn-
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stoffteile nachverbrannt und deren Wirmekapazitit an die
innerhalb der Schmelzkammer (8) von ihnen erreichbaren
Gegenstinde abgegeben bzw. gespeichert wird.

N

I
D
I~




653367

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Schmelzen von Metallen und Metall-
legierungen in einem Schmelzofen, bei welchen die Verbren-
nungsgase auf ihrem Stromungsweg zunichst eine erste in
einem Schmelzgefiss des Schmelzofens befindliche Teilmas-
se schmelzen und anschliessend als Abgase iiber einen
verengten Strémungsweg Restwirme an eine nachgeordne-
te, in einer getrennten Kammer befindliche Metallmasse
abgeben, dadurch gekennzeichnet, dass die Stromungsge-
schwindigkeit der Abgase (5) beim Eintritt in die dem
Schmelzofen (2) nachgeschaltete Kammer (8) um das 8-
bis 12fache verringert wird und die Abgase (5) in der Kam-
mer (8) derart entspannt und gestaut werden, dass die von
ihnen indirekt in Schmelzgefissen (14, 15, 16) beaufschlagte
Metallmasse niedergeschmolzen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass der Wechsel von hoher Strémungsgeschwindigkeit
in die niedrigere Strdmungsgeschwindigkeit plétzlich erfolgt.

3. Schmelzofen zur Ausfiihrung des Verfahrens nach
Anspruch 1 oder 2, mit einem Schmelzgefiss, welches von
Verbrennungsgasen auf ihrem Strémungsweg zunéchst
beaufschlag wird, und, um die Verbrennungsgase nun als
Abgase weiterzuleiten, mit einem Abgaskanal zu wenigstens
einer nachgeschalteten, fiir eine zu erwdrmende Metallmas-
se vorgesehen, wirmeisolierten Kammer, deren Eintritts-
querschnitt grosser als den des Abgaskanales ist, und die an
einen Schornstein angeschlossen ist, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kammer als Schmelzkammer (8) ausgebildet
ist, deren lichter Querschnitt (F,) so gross gehalten ist, dass
in ihn hineinragende Schmelztiegel (14, 15, 16) von den
Abgasen allseits beaufschlagt sind, und dass die Schmelz-
kammer (8) innen mit einer zusitzlichen wirmeabstrahlen-
den und -speichernden Wandung (W) versehen ist.

4. Schmelzofen nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der freie Querschnitt (F,) der Schmelzkam-
mer (8) 8- bis 12fach grosser als der Querschnitt (F,) des
Abgaskanales (7) ist.

5. Schmelzofen nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die wirmeabstrahlende und wérmespei-
chernde innere Wandung (W) der Schmelzkammer (8) aus
Magnesit besteht.

6. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 3 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass zwischen der Schmelzkammer
(8) und dem Schornstein (9) ein Schieber (11) angeordnet
ist.

7. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 3 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass im Stromungsweg der Abgase
(5) hinter dem Schieber (11) ein weiterer Schieber (13) im
Schornstein (9) angeordnet ist.

8. Schmelzofen nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
zeichnet, dass der Schieber (13) tiber eine Verriegelungs-
schaltung mit dem Olbrenner (1) betitigbar ist.

9. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 3 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, dass der Abgaskanal (7) eine ver-
schliessbare Offnung (18) aufweist, deren Offnungsquer-
schnitt einstellbar ist.

10. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 3 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dass in der Schmelzkammer (8) zu-
sitzlich wirmespeichernde und wirmeabstrahlende Kdrper
(20) z.B. aus Magnesit angeordnet sind.

11. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 3 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass in der Schmelzkammer (8)
Leitkérper (10) fiir den Abgasstrom angeordnet sind.

12. Schmelzofen nach Anspruch 10 oder 11, dadurch
gekennze'chnet, dass die Leitkorper (10) und die Wéarme-
abstrahlkérper (20) verstellbar angeordnet sind.

13. Schmelzofen nach einem der Anspriiche 3 bis 12,

dadurch gekennzeichnet, dass ein Tiegel (16) im Bereich
der Ofenldngsachse angeordnet ist.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Schmelzen von
Metallen und Metallegierungen nach dem Oberbegriff vom
Patentanspruch 1.

Es ist bekannt, dass es zur Herstellung einwandfreier

10 Gussstiicke, insbesondere diinnwandiger Gussteile, notwen-
dig ist, dass das im Schmelztiegel des Schmelzofens befind-
liche Metallbad an méglichst allen Stellen im Tiegelschmelz-
ofen eine gleichmissige Temperatur haben soll; weshalb
man zur Vermeidung einer rtlichen Abkiihlung der Schmel-

15 ze beim Nachsetzen von stiickigem Metall in den Schmelz-
tiegel schon seit langem dazu iibergegangen ist, das Einsatz-
gut in einer Vorwidrmkammer vorzuwirmen, die dem Tiegel-
schmelzofen derart zugeordnet ist, dass das einzuscmelzen-
de Metall durch die Abgase des Schmelzofens beaufschlagt

20 wird und dadurch die Wirme der Abgase besser ausgenutzt
wird.

Es ist ferner bekannt, dass in solchen Vorwiirmkammern
die Abgase das in den eigentlichen Schmelzofen zu ver-
bringende Einsatzgut direkt (DE-AS 12 10 132) oder indi-

25 rekt (DE-PS 444 535, DE-PS 935 332, DE-PS 1 145 749)
beaufschlagen. Bei direkter Beaufschlagung verschmutzt das
Vorwirmgut, da sich die von den Ofenabgasen mitgefiihr-
ten Schmutzteilchen auf dem vorzuwidrmenden Metall ab-
setzen, was beim Nachsetzen des Gutes zu einer Ver-

30 schmutzung und Gasdurchsetzung des Schmelzbades fiihrt.

Um dies zu vermeiden, ist es bekannt (DE-AS
1210 132), das Einsatzgut in der dem Schmelzofen nach-
geschalteten Kammer mit den Ofenabgasen indirekt zu be-
heizen. Wie eingangs erwihnt, ist hierzu der Schmelzofen,

35 in welchem sich das von den heissen Verbrennungsgasen
beaufschlagte Schmelzgefiss befindet, iiber einen Abgaska-
nal mit einer nachgeschalteten wirmeisolierten Kammer
verbunden, in der sich die indirekt zu erwdrmende Metall-
masse befindet.

40  Bei dieser bekannten Ausfiihrung ist die an den Abgas-
kanal unmittelbar angeschlossene Vorwidrmkammer in einen
von Ofenabgasen durchzogenen Raum und einen hiervon
getrennten, das Metall aufnehmenden Raum geteilt, wobei
ein hitzebestindiger, gasdichter Zwischenboden vorgesehen

45 werden muss. Der Vorwirmraum fiir das Metall ist ferner
mit einem sich zum Schmelztiegel des eigentlichen Schmelz-
ofens erstreckenden Auslauf versehen, der wiederum mit
einer Haube abdeckbar ist. Die Abgase treten somit vom
Abgaskanal in die unten liegende Vorwirmkammer ein und

50 erwdrmen die hitzebestidndige Gussplatte, die ihrerseits aus-
schliesslich von unten das im oberen Vorwirmraum befind-
liche Metall indirekt vorwirmt. Eine befriedigende Ausnut-
zung der Abgaswirme ist bei dieser indirekten Vorwirm-
einrichtung nicht méglich, da die Erhitzung des Schmelz-

55 gutes lediglich von unten her erfolgt. Hinzu kommt, dass
dieser bekannte Schmelzofen, wie auch die anderen, vor-
stehend erwihnten bekannten Schmelzofen mit direkter
Beaufschlagung des Einsatzgutes durch die Abgase, weder
dazu bestimmt noch dazu ausgebildet sind, das darin be-

60 findliche Schmelzgut wie in einem Primérofen niederzu-
schmelzen, derart, dass die so unabhingig vom Primér-
schmelzofen gewonnene Schmelze unmittelbar vergossen
werden kann.

Demgegeniiber liegt, ausgehend von dem eingangs er-

65 wihnten Stand der Technik, der Erfindung die Aufgabe zu-
grunde, einen Schmelzofen so auszubilden, dass mit der
den Abgasen noch innewohnenden Wirme eine in Schmelz-
gefissen, wie in Tiegeln oder Wannen, befindliche Metall-



masse in der dem Schmelzofen nachgeschalteten Kammer
durch Stauung der Abgase und Nutzung intensiver Warme-
strahlung zum Schmelzen gebracht wird.

Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren der im Gat-
tungsbegriff als bekannt vorausgesetzten Art durch die kenn-
zeichnenden Merkmale des Anspruches 1 geldst. Der
Schmelzofen zur Ausfithrung des Verfahrens ist durch den
Anspruch 3 definiert.

Mit der Erfindung ist ein Tiegel- oder Wannenschmelz-
ofen geschaffen worden, an dessen Abgasoffnung ein aus-
schliesslich von den Abgasen durchstromter und vom eigent-
lichen Schmelzofen, dem sogenannten Prim#rschmelzofen,
unabhingiger Schmelzofen angeschlossen ist, in welchem
getrennt vom Prmifirschmelzofen ein oder mehrere Tiegel
oder Wannen eingesetzt werden und das darin befindliche
Metall ausschliesslich mit Abgaswirme niedergeschmolzen
werden kann, so dass die durch Abgasausnutzung gewonne-
ne Schmelze direkt aus den Schmelzkammertiegeln vergos-
sen werden kann. In dem nachgeschalteten Schmelzofen
konnen aber auch kleinere Chargen, beispielsweise Chargen
verschiedener Legierungen, aus den dort befindlichen
Schmelzgefissen gleichzeitig gesondert verarbeitet werden.
Vorteilhaft ist dabei, dass die in der nachgeschalteten
Schmelzkammer niederzuschmelzenden Metalle keine di-
rekte Beriihrung mit den Abgasen mehr haben, wodurch
Verunreinigungen der zu schmelzenden Metalle vermieden
sind.

Das Verfahren zum Schmelzen von Metallen und Metall-
legierungen in einem Schmelzofen, bei welchem die Ver-
brennungsgase auf ihrem Strémungsweg zunichst eine erste,
im Schmelzgefiiss des Schmelzofens befindliche Teilmasse
schmelzen und anschliessend als Abgase iiber einen vereng-
ten Strémungsweg Restwirme an eine nachgeordnete, in
einer getrennten Kammer befindliche Metallmasse abgeben,
besteht erfindungsgemiiss darin, dass die Stromungsge-
schwindigkeit der Abgase beim Eintritt in die dem Schmelz-
ofen nachgeschaltete Kammer um das 8- bis 12fache ver-
ringert wird und die Abgase in der Kammer derart ent-
spannt und gestaut werden, dass die von ihnen indirekt in
Schmelzgeféssen beaufschlagte Metallmasse niedergeschmol-
zen wird. Hierbei kann es in weiterer Ausbildung zweck-
missig sein, dass der Wechsel von hoher Stromungsge-
schwindigkeit in die niedrigere Strémungsgeschwindigkeit
plétzlich erfolgt.

Mit dem erfindungsgemiiss ausgebildeten Schmelzofen
sowie dem Verfahren wird unabhingig von dem Schmelz-
vorgang im eigentlichen Schmelzofen (Prim#rofen) ein ge-
trennter Schmelzvorgang fiir eine gesonderte Metallmasse
ausschliesslich durch Ausnutzung der Abgaswirme bewirkt,
bei welchem die in den freien Querschnitt der Schmelzkam-
mer hireinragenden Mantelflichen der Tiegel der Wirme-
abgabe durch Wirmestrahlung und Konvektion der in der
Schmelzkammer langsam strémenden Abgase optimal aus-
gesetzt sind, so dass eine grosstmégliche Ausnutzung der
diesen Abgasen noch innenwohnenden Wirme und damit
ein Hochstmass an thermischem Wirkungsgrad solcher
Schmelzofen bei dusserst sparsamen Brennstoffverbrauch
erreicht wird.

Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfiihrungs-
beispiel niher erldutert, bei welchem als Wirmequelle ein
Olbrenner verwendet wird.

Fig. 1 zeigt im Schnitt eine schematische Darstellung
eines Schmelzofens mit nachgeschalteter Schmelzkamnier
nach der Erfindung.

Fig. 2 zeigt einen Schnitt nach Linie II-II der Fig. 1.

Der mit einem Olbrenner 1 betriebene Schmelzofen 2
ist gemdss Fig. 1 und 2 mit einem Schmelzgefiss, namlich
einem Tiegel 3 ausgeriistet, der das zu schmelzende Metall,
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z.B. Aluminium, aufnimmt. Als Abdeckung fiir den Schmelz-
ofen 2 und den Tiegel 3 dient ein Deckel 4. Die mit 5 be-
zeichneten Heizgase des Olbrenners 1 oder einer anderen

mit festen, fliissigen oder gasformigen Brennstoffen betrie-

5 benen Heizeinrichtung werden tangential in den Brenner-
raum 6 geleitet; dort umkreisen sie den Tiegel 3 und werden
dann durch den Abgaskanal 7 mit dem Querschnitt F, und
anschliessend durch die Schmelzkammer 8 mit dem freien
Querschnitt F, zum Schornstein 9 geleitet.

10 In der verhdltnisméssig grossen Schmelzkammer 8 sind
somit beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 und 2, genau
wie im Primérschmelzofen, drei gleich grosse Schmelztiegel
14, 15, 16 angeordnet, wobei der lichte Querschnitt F, der
Schmelzkammer 8 so gross ist, dass die in der Kammer be-

15 findlichen Tiegel 14 bis 16 von den Abgasen allseits beauf-
schlagt werden, so dass diese ihre Wirme unmittelbar an
die Wandungen der Schmelztiegel 14 bis 16 abgeben kén-
nen. Zudem ist die Schmelzkammer 8 innen mit einer zu-
sitzlichen, wirmeabstrahlenden und wirmespeichernden

20 Wandung W versehen, so dass die an diese Wandungen
von den Abgasen abgegebene Wirme als Wirmestrahlung
gleichfalls auf der ganzen Hohe der Tiegel 14, 15, 16 wirk-
sam ist. Der freie Querschnitt F, der Schmelzkammer 8 ist
etwa 8- bis 12fach grosser als der Querschnitt F, des Ab-

25 gaskanales 7, wodurch eine starke Verringe\rung der Stro-
mungsgeschwindigkeit der Abgase in der Schmelzkammer 8
und damit eine intensive Warmeabgabe durch Konvektion
an die Wandungen der Schmelzkammer und der Tiegel 14,
15, 16 erreicht wird.

30 Als Material fiir die Wandung W kann vorteilthaft Ma-

gnesit oder dergleichen verwendet werden.

Zur Regelung des Zuges im Schornstein 9 ist in an sich
bekannter Weise am Schornsteineingang ein Schieber 11
vorgesehen, der beispielsweise an seinem unteren Ende eine
Sicherheitsoffnung 12 aufweist, die den Abzug der Abgase
im Unterdruckbereich sicherstellt. Der Schieber 11 dient
gleichzeitig dazu, eine gewisse Stauwirkung fiir die Abgase
zu erzielen, um die Verweilzeit der Abgase und damit die
Abgase der in diesen enthaltenen Wirmemengen in der
Kammer 8 zu erhdhen. Die Regelung des Schiebers kann
von Hand oder in an sich bekannter Weise durch einen
Antrieb erfolgen.

Wenn der Olbrenner 1 bei erreichter Giesstemperatur
der Schmelzfliissigkeit durch eine {ibliche Steuerung abge-
schaltet wird, ist es mit Riicksicht auf die Hohe des ther-
mischen Wirkungsgrades vorteilhaft, wenn im Schornstein
9 ein weiterer Schieber 13 vorgesehen ist, der keinen Sicher-
heitsschlitz aufweist und lediglich dafiir sorgt, dass die in
der Schmelzkammer 8 gespeicherte Warme nicht durch den
natiirlichen Schornsteinzug ins Freie gelangt. Der Schieber
13 und die Olbrenner 1 sind gegenseitig verriegelt, damit
der Olbrenner 1 nur dann eingeschaltet werden kann, wenn
der Schieber 13 gebffnet ist. Die Verriegelungsschaltung
ist schematisch durch die gestrichelt gezeichnete Linie 13a
dargestellt.

Zum Ausgleich von Druckschwankungen beim Kaltstart
wird eine Durchlasséffnung 18 im Abgaskanal 7 vorgese-
hen, deren Querschnitt in einfachster Form, beispielsweise
durch Verschieben eines Abdecksteines 19, entsprechend
eingestellt werden kann.

Zur vollen Ausstattung des Schmelzkammerraumes mit
seinen wirmeabstrahlenden Wandungen W ist es vorteil-
haft, in der Schmelzkammer 8 zusitzliche wirmeabstrahlen-
de Elemente 20 aus hochwirmespeichernden Werkstoffen,
65 z.B. Magnesit, vorzusehen. Ferner kénnen Leitelemente 10

in der Schmelzkammer 8 angeordnet werden, welche bewir-
ken, dass die Abgase den verhiltnismissig grossen Quer-
schnitt der Schmelzkammer 8 derart bestreichen, dass eine
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gleichmissige Temperaturverteilung erzielt wird. Die Leit-
korper 10 und die Wirmeabstrahlkorper 20 kénnen ver-
stellbar in der Schmelzkammer 8 zur Erzielung optimaler
Wirkungen angeordnet sein.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel (vgl. Fig. 2) sind in der
Schmelzkammer 8 drei Tiegel 14, 15, 16 dargestellt; die
beiden Tiegel 14 und 15 sind — in Lingsrichtung der Kam-
mer 8 gesehen — zu beiden Seiten der Kammerlédngsach-
se angeordnet, wihrend der in Stromungsrichtung der Ab-
gase hintere, also der dem Schieber 11 zugewandte Tiegel
16 sich in der Ofenléngsachse befindet.

Der beschriebene Ofen zum Schmelzen von Metallen
und Metallegierungen, bei dem die Verbrennungsgase auf
ihrem Stromungsweg zungchst das Schmelzgefiss 3 im
Schmelzofen 2 beaufschlagen und die darin befindliche Me-
tallmasse schmelzen und an schliessend als Abgase iiber den
verengten Abgaskanal 7 mit verhiltnisméssig kleinem Quer-
schnitt F, in eine nachgeordnete Kammer 8 eintreten und
Restwirme an die dort befindliche Metallmasse abgeben,
kann vorteilhaft so betrieben werden, dass die Stromungs-
geschwindigkeit der Abgase 5 beim Eintritt in die Schmelz-
kammer 8 um ein Vielfaches, nimlich das 8- bis 12fache,
verringert wird, wobei die Abgase 5 in der Schmelzkammer
8 derart entspannt und gestaut werden, dass die von ihnen
in den Schmelzgefissen 14, 15, 16, die sich in der Schmelz-
kammer befinden, beaufschlagte Metallmasse niederge-
schmolzen wird.

Durch Vergrosserung des freien Schmelzkammerquer-
schnittes F, um etwa das 8- bis 12fache bzw. durch die Ver-
ringerung der Strémungsgeschwindigkeit der Abgase wird
somit eine fiir den Schmelzvorgang der Metallmasse in den
Tiegeln 14, 15, 16 gewiinscht hohe Wérmespeicherung er-
halten, wobei gleichzeitig durch die Minderung der Abgas-
temperatur erreicht wird, dass am Ofen arbeitendes Bedie-
nungspersonal, beispielsweise durch austretende Abgase,
nicht behindert wird. Zweckmissig kann der Schieber 11 so
geregelt werden, dass — je nach Art des eingebauten Bren~
nersystems — die Geschwindigkeit der im Abgaskanal 7
austretenden Abgase um das genannte Mass reduziert wird.

Der Betrieb des Schmelzofens mit erfindungsgemiss aus-
gebildeter Schmelzkammer 8 erméglicht einen absoluten
Ausbrand der zugefiihrten Brennstoffe, indem die in die
Schmelzkammer 8 noch gelangenden unverbrannten Koh-
lenwasserstoffteilchen in der Schmelzkammer aufgespalten
und durch die gespeicherte Wirmemengen ausbrennen kdn-
nen.

Mit der Erfindung wird ein Schmelzofen geschaffen,
mit dem Leicht-, Schwer- und Edelmetalle sowie deren Le-
gierungen geschmolzen werden kénnen und in dessen nach-
geordneter Schmelzkammer Metalle unmittelbar in Tiegeln,
Wannen oder anderen Schmelzgeféssen mittels der Wérme
der Abgase geschmolzen werden kdnnen, ohne dass die
geschmolzenen Metallmassen in der Schmelzkammer Aus-

dampfungen, Uberhitzungen oder Verschmutzungen ausge-
setzt sind und der Schmelzvorgang in den Tiegeln der
Schmelzkammer 8 mit {iber dem gesamten Tiegelmantel
gleichmissiger Temperaturverteilung bei sparsamstem

5 Brennstoffverbrauch geschieht, wodurch ein Hochstmass
an thermischem Wirkungsgrad erreicht wird. Dabei erfolgt
das Niederschmelzen der Metalle in der Schmelzkammer 8
in verhiltnismssig kurzer Zeit. Infolge der Ausbildung be-
sonderer abstrahlender Wandungen W innerhalb der eigent-

10 lichen Ummauerung der Schmelzkammer 8 unter Verwen-
dung hochwirmespeichernder Materialien, wie beispielswei-
se Magnesit, ist der Schmelzkammerinnenraum gegen den
ihn umgebenden Aussenraum sorgfiltig isoliert und damit
gegen Wirmeverluste nach aussen geschiitzt, so dass diein

15 diesen Wandungen gespeicherte Wirme sowie die den Ab-
gasen selbst innewohnende Wirme durch Wérmestrahlung
und auf konvektivem Wege mit optimalem Wirkungsgrad
ap die Wandungen der in der Schmelzkammer 8 einsetzba-
ren Tiegel, Wannen oder andere Schmelzgefisse abgegeben

20 wird. Auf diese Weise lsst sich die Schmelzkapazitit einer
bisher nur aus Prim#rofen und Vorwirmkammer bestehen-
den Anlage ohne zusitzlichen Energieaufwand erheblich
vergrossern, da das in der Schmelzkammer 8 befindliche
Metall mit gleicher Wirme niedergeschmolzen wird und

25 unmittelbar aus den Schmelzgefiissen 14, 15, 16 vergossen
oder einem mit Barren, Masseln oder dergleichen beschick-
ten Tiegel zur Verbesserung des Wirmeiiberganges und zur
Verkiirzung der Gesamtschmelzzeit zugefiihrt werden kann.
Ein weiterer Vorteil liegt darin, dass die Standzeit der Tie-

30 gel 14, 15, 16 in der Schmelzkammer 8 ein Mehrfaches
der Standzeit der Tiegel 3 im Schmelzofen 2 erreichen
kann, da in der Schmelzkammer 8 infolge der abgeschlos-
senen Verbrennung im Schmelzofen der Restsauerstoffgehalt
der Gase wesentlich niedriger als im Schmelzofen ist und

35 zudem die Strdmungsgeschwindigkeit der Abgase gegeniiber
der des Schmelzofens gleichfalls geringer ist.

Insgesamt kann somit bei gleichem Brennstoffverbrauch
eine betrichtliche Erhohung der Schmelzleistung erbracht
werden, so dass die fiir solche Anlagen aufgewendeten In-

40 vestitionskosten in kurzer Zeit amortisierbar sind. Dabei
besteht weiter der Vorteil, dass die erfindungsgemiss aus-
gebildete Schmelzkammer 8 auch nachtréiglich an beste-
hende Schmelzdfen angebaut werden kann.

Selbstverstindlich ist es moglich, anstelle der dargestell-

45 ten Tiegel, insbesondere bei Grossanlagen, auch Wannen
zu benutzen. Die Form sowie die Abmessungen der Schmelz-
kammer 8 kann den jeweils gegebenen drtlichen Verhiltnis-
sen angepasst und beispielsweise statt in der in der Zeich-
nung dargestellten Rechteckform eine hiervon abweichende

so Form, z.B. eine sich in Richtung des Schornsteins verjiin-
gende Form, aufweisen. Der Schmelzofen mit nachgeschal-
teter Schmelzkammer kann auch in bekannter Weise voll-
automatisch mittels Programmsteuerung betrieben werden.

1 Blatt Zeichnungen
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