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(57)摘要

本发明提供了一种高速烫印光油型接装纸

电化铝箔热熔胶及其制备方法。现有热熔胶层与

低表面能的蜡质材料不相容，易产生脱粉等现

象。本发明由下列重量份原料制备而成：氯乙烯-

醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物5-10份，醛酮树

脂1-5份，醋酸丁酸纤维素1-5份，松香改性树脂

1-5份，湿润助剂0.1-0 .5份，气相二氧化硅1-5

份，乙酸乙酯50-80份，乙酸正丙酯1-5份。该热熔

胶在熔融条件下可大幅降低热熔胶的表面能，有

效改善热熔胶对低表面能接装纸基材的湿润性

和穿透性；配方还合理搭配树脂进行共混改性制

备，同时兼顾了热熔胶的初粘性和持粘性，达到

粘结牢固及高速烫印的目的。
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1.一种高速烫印光油型接装纸电化铝箔热熔胶，其特征在于，所用原料按重量份数计

算配比如下  ：氯乙烯-醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物  5-10  份，醛酮树脂  1-5  份，醋酸丁

酸纤维素  1-5  份，松香改性树脂  1-5  份，湿润助剂  0.1-0.5份，气相二氧化硅  1-5  份，乙

酸乙酯  50-80  份，乙酸正丙酯  1-5  份；所述松香改性树脂为松香季戊四醇酯；所述湿润助

剂为聚醚改性聚二甲基硅氧烷。

2.根据权利要求  1  所述的一种高速烫印光油型接装纸电化铝箔热熔胶，其特征在于，

所用原料按重量份数计算配比如下  ：氯乙烯-醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物  8-10  份，醛

酮树脂  2-4  份，醋酸丁酸纤维素  2-4  份，松香季戊四醇酯  3-5  份，聚醚改性聚二甲基硅

氧烷  0.2-0.5份，气相二氧化硅  2-3  份，乙酸乙酯  70-76  份，乙酸正丙酯  4-5  份。

3.根据权利要求  1  或2所述的高速烫印光油型接装纸电化铝箔热熔胶的制备方法，其

特征在于，包括以下步骤  ：

a、把按配比称量好的乙酸乙酯、乙酸正丙酯加入容器中常温搅拌  3～5min，搅拌速度

为  60-100r/min，得混合液  A  ；

b、在60-100r/min低速搅拌条件下，向混合液A中依次加入按配比称量好的氯乙烯-醋

酸乙烯-马来酸酐三元共聚物、醛酮树脂、醋酸丁酸纤维素、松香季戊四醇酯，投完后清理投

料时粘附于缸壁、搅拌轴上的物料于投料缸中至所投物料溶为一体，逐步提升搅拌速度至

600-1000r/min，常温搅拌  2～4h，使氯乙烯-醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物、醛酮树脂、醋

酸丁酸纤维素、松香季戊四醇酯溶解完全，得混合液  B  ；

c、在混合液B中加入按配比称量好的聚醚改性聚二甲基硅氧烷、气相二氧化硅，搅拌

0.5～1h，搅拌速度为  600-1000r/min，直至完全分散均匀，用乙酸乙酯溶剂补足到100份，

经  200～  220 目筛网过滤后即得到高速烫印光油型接装纸电化铝箔热熔胶。
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高速烫印光油型接装纸电化铝箔热熔胶及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及热熔胶领域，具体涉及一种高速烫印光油型接装纸电化铝箔热熔胶及

其制备方法。

背景技术

[0002] 电化铝烫印箔是一种烫金材料，主要由基膜层、离型层、着色层、真空镀铝层和热

熔胶层构成。其中，基膜层是其它各层的载体和支撑物；离型层是提供基膜层与其它各层的

剥离转移性；着色层是显示颜色及真空镀铝层的保护层；热熔胶层是提供与承印物的粘结

性，使用不同的热熔胶层可实现烫印不同的承印物。电化铝烫印箔经热压原理转印到承印

物表面，起到美化装饰、突出品牌宣传、防伪等功能。目前已广泛应用于纸制品、塑料制品、

皮革制品、木制品等表面的烫印和装饰。

[0003] 接装纸俗称“水松纸”，属特种工业用纸，是一种用于过滤嘴与卷烟烟支卷接的专

用纸。随着国民经济的发展和人民物质生活水平的提高，接装纸在功能和用途上有了很大

的发展和创新，不再单纯的局限于包装，更注重其装饰效果。与一般的接装纸相比，光油型

接装纸表现出了更好的光泽、爽滑和抗磨性，并具有一定的抗水性、抗菌性和抗湿强度等特

性，得到了市场的青睐。

[0004] 但光油中含有的低分子量蜡质材料，在涂覆干燥过程中迁移到接装纸表面，形成

光滑的低表面能保护层。现有技术的热熔胶层与低表面能的蜡质材料不相容，熔融条件下

的表面能高于光油型接装纸的表面能，无法湿润底材达不到粘结的目的，导致烫印层难于

附着或附着不牢，易产生脱粉等现象。

发明内容

[0005] 为解决现有技术的不足，本发明旨在提供一种高速烫印光油型接装纸电化铝箔热

熔胶及其制备方法。该热熔胶不仅含有与蜡质材料相容的增黏树脂，还添加了湿润助剂，在

熔融条件下可大幅降低热熔胶的表面能，有效改善热熔胶对低表面能接装纸基材的湿润性

和穿透性；配方还合理搭配树脂进行共混改性制备，同时兼顾了热熔胶的初粘性和持粘性，

达到粘结牢固及高速烫印的目的。

[0006] 为达到上述目的，本发明采用以下技术手段：一种高速烫印光油型接装纸电化铝

箔热熔胶，所用原料按重量份数计算配比如下：氯乙烯-醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物  5-

10  份，醛酮树脂  1-5  份，醋酸丁酸纤维素  1-5  份，松香改性树脂  1-5  份，湿润助剂  0.1-

0.5份，气相二氧化硅  1-5  份，乙酸乙酯  50-80  份，乙酸正丙酯  1-5  份，所述松香改性树

脂为松香季戊四醇酯；所述湿润助剂为聚醚改性聚二甲基硅氧烷。

[0007] 优选的，一种高速烫印光油型接装纸电化铝箔热熔胶，所用原料按重量份数计算

配比如下：氯乙烯-醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物  8-10  份，醛酮树脂  2-4  份，醋酸丁酸

纤维素2-4  份，松香改性树脂  3-5  份，湿润助剂  0.2-0.5份，气相二氧化硅  2-3  份，乙酸

乙酯  70-76  份，乙酸正丙酯  4-5  份。
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[0008] 其中，氯乙烯-醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物是一种含有羧基的热塑性树脂，对

金属特别对金属铝有优越的粘着性，作为热熔胶的基料树脂，对ABS，PVC制品、纸、纤维、玻

璃、砖瓦水泥、木材等也有优良的粘着性。溶于酯类如醋酸甲酯、乙酯、丅酯、DOP、DBP等。与

PVC、环氧树脂、醇酸树脂、酚醛树脂、丙烯酸树脂、聚酯、醛酮树脂等有优良的混溶性。本产

品无毒、无味、难燃。在室温下不受酸、碱、盐、醇、油、酯等影响，化学稳定性好，耐水性和盐

雾性好。

[0009] 醛酮树脂（俗名聚酮树脂，酮醛树脂）是一种具有高亮度、耐光性的中性、非皂化型

环已酮——甲醛树脂。主要用于溶剂型油墨、涂料、通用色浆、胶粘剂等体系中，用来提高产

品的光泽度、附着力、快干性、流平性、丰满度、颜料的润湿性、硬度、韧性、固体份含量等性

能。醛酮树脂可溶于涂料常用的大多数溶剂中，如苯类、醇类、酮类、酯类、醚类及其混合溶

剂等中。能与丙烯酸树脂、氯醋树脂、硝化纤维素、醋酸丁酸纤维素、松香树脂等相容。具有

热稳定性、很好的初粘性和持粘性等特点，可用于硝基纤维素粘合剂中，用于粘结织物、皮

革、纸张及其他类似材料。醋酸丁酸纤维素简称CAB，在油墨和涂料中作为助剂、改性树脂或

主要成膜物质时，可改善流平性、减轻陷坑、缩短干燥时间、减少压粘、金属颜料稳定载体、

研磨性、紫外光稳定性、抗黄变、改良喷雾性能、增强耐冻裂性、减轻溶剂裂纹、改良滑性、降

低增塑剂迁移性、粘度控制、颜料研磨介质、控制铝粉定向排列、抗溶剂再回溶功能。

[0010] 所述松香季戊四醇酯，是由松香或浅色松香经改性后与季戊四醇酯化合成，通过

真空处理后制成不规则透明片状固体,作为增粘剂在粘合剂行业广泛应用。可使产品具有

优秀的耐热、抗老化和良好的稳定性，相容性和溶解性好，良好表面抗力和良好的颜色保持

性。主要用于热熔胶及压敏胶。松香季戊四醇酯具有优秀的粘性、内部凝聚力、优良的耐热

性、与蜡和EVA聚合物良好相容等性能。

[0011] 所述聚醚改性聚二甲基硅氧烷，是一种高效的有机硅表面助剂，它可以剧烈降低

涂料、胶粘剂和印刷油墨的表面张力，提高底材润湿，防止缩孔，因此可以增进体系在苛刻

底材的表面润湿。

[0012] 气相二氧化硅用作防沉、增稠、防反粘的助剂，增加可切性，对热熔胶的流平及胶

层成膜的平整度和均匀性有很好的作用。

[0013] 乙酸乙酯为无色澄清液体，是硝酸纤维素、乙基纤维素、乙酸纤维素和氯丁橡胶的

快干溶剂，也是工业上使用的低毒性溶剂。

[0014] 乙酸正丙酯名“乙酸丙酯”、“醋酸丙酯”，常温下为无色透明液体，与乙醇、乙醚互

溶，有特殊的水果香味。

[0015] 本发明高速烫印光油型接装纸电化铝箔热熔胶的制备方法，包括以下步骤：

[0016] a、把按配比称量好的乙酸乙酯、乙酸正丙酯加入容器中常温搅拌  3～5min，搅拌

速度为  60-100r/min，得混合液  A  ；

[0017] b、在60-100r/min低速搅拌条件下，向混合液A中依次加入按配比称量好的氯乙

烯-醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物、醛酮树脂、醋酸丁酸纤维素、松香季戊四醇酯，投完后

清理投料时粘附于缸壁、搅拌轴等上的物料于投料缸中至所投物料溶为一体，逐步提升搅

拌速度至600-1000r/min，常温搅拌  2～4h，使氯乙烯-醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物、醛

酮树脂、醋酸丁酸纤维素、松香季戊四醇酯溶解完全，得混合液  B  ；

[0018] c、在混合液B中加入按配比称量好的聚醚改性聚二甲基硅氧烷、气相二氧化硅，搅
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拌0.5～1h，搅拌速度为  600-1000r/min，直至完全分散均匀，用乙酸乙酯溶剂补足到100

份，经  200～220 目筛网过滤后即得到高速烫印光油型接装纸电化铝箔热熔胶。

[0019] 将制备好的高速烫印光油型接装纸的电化铝烫印箔热熔胶在湿度为  50-60%  的

环境，通过200目-250目网纹辊以5-6g/m2的湿涂布量涂布在真空镀铝层上，经分切复卷工

序后，制得适用于高速烫印光油型接装纸的电化铝烫印箔材料。

[0020] 将制备好的高速烫印光油型接装纸的电化铝烫印箔在湿度为  40-70% 的环境，以

烫印温度180-200℃对光油型接装纸进行烫印。

[0021] 本发明具有以下有益效果：①本发明所述的热熔胶不仅含有与蜡质材料相容的增

黏树脂，还添加了湿润助剂，在熔融条件下可大幅降低热熔胶的表面能，有效改善热熔胶对

低表面能接装纸基材的湿润性和穿透性，烫印层清晰附着牢固，无脱粉等现象，实现粘结牢

固的目的。

[0022] ②本发明所述的热熔胶配方合理搭配树脂进行共混改性制备，同时兼顾了热熔胶

的初粘性和持粘性，烫印速度达到100-120m/min，可以满足客户对电化铝烫印箔高速烫印

的要求。

[0023] ③本发明所述的热熔胶具有性能稳定可长期储存、制备工艺简单、品质稳定可控

等特点。

具体实施方式

[0024] 实施例  1

[0025] 一种高速烫印光油型接装纸电化铝箔热熔胶，具体配方按重量份数计为：氯乙烯-

醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物  8  份，醛酮树脂  3  份，醋酸丁酸纤维素  2  份，松香季戊四

醇酯  4  份，聚醚改性聚二甲基硅氧烷  0.2份，气相二氧化硅  2  份，乙酸乙酯  75.8  份，乙

酸正丙酯  5  份。

[0026] 按照以下步骤进行生产：

[0027] a、把按配比称量好的乙酸乙酯、乙酸正丙酯加入容器中常温搅拌3～5min，搅拌速

度为  60-100r/min，得混合液  A  ；

[0028] b、在60-100r/min低速搅拌条件下，向混合液A中依次加入按配比称量好的氯乙

烯-醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物、醛酮树脂、醋酸丁酸纤维素、松香季戊四醇酯，投完后

清理投料时粘附于缸壁、搅拌轴等上的物料于投料缸中至所投物料溶为一体，逐步提升搅

拌速度至600-1000r/min，常温搅拌  2～4h，使氯乙烯-醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物、醛

酮树脂、醋酸丁酸纤维素、松香季戊四醇酯溶解完全，得混合液  B  ；

[0029] c、在混合液B中加入按配比称量好的聚醚改性聚二甲基硅氧烷、气相二氧化硅，搅

拌0.5～1h，搅拌速度为  600-1000r/min，直至完全分散均匀，用乙酸乙酯溶剂补足到100

份，经  200～  220 目筛网过滤后即得到高速烫印光油型接装纸电化铝箔热熔胶。

[0030] 将制备好的高速烫印光油型接装纸的电化铝烫印箔热熔胶在湿度为  50-60%  的

环境，通过200目-250目网纹辊以  5-6g/m2的湿涂布量涂布在真空镀铝层上，经分切复卷工

序后，制得适用于高速烫印光油型接装纸的电化铝烫印箔材料。

[0031] 将制备好的高速烫印光油型接装纸的电化铝烫印箔在湿度为  40-70% 的环境，以

烫印温度180-200℃对光油型接装纸进行烫印。烫印层清晰附着牢固，无脱粉等现象，且烫
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印速度可达到100-120m/min，可满足客户对电化铝烫印箔高速烫印的要求。

[0032] 实施例  2

[0033] 一种高速烫印光油型接装纸电化铝箔热熔胶，具体配方按重量份数计为：氯乙烯-

醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物  9  份，醛酮树脂  4  份，醋酸丁酸纤维素  3  份，松香季戊四

醇酯  3  份，聚醚改性聚二甲基硅氧烷  0.3份，气相二氧化硅  2.5  份，乙酸乙酯  74.2  份，

乙酸正丙酯  4  份。

[0034] 按照以下步骤进行生产：

[0035] a、把按配比称量好的乙酸乙酯、乙酸正丙酯加入容器中常温搅拌  3  ～  5min，搅

拌速度为  60-100r/min，得混合液  A  ；

[0036] b、在60-100r/min低速搅拌条件下，向混合液A中依次加入按配比称量好的氯乙

烯-醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物、醛酮树脂、醋酸丁酸纤维素、松香季戊四醇酯，投完后

清理投料时粘附于缸壁、搅拌轴等上的物料于投料缸中至所投物料溶为一体，逐步提升搅

拌速度至600-1000r/min，常温搅拌  2～4h，使氯乙烯-醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物、醛

酮树脂、醋酸丁酸纤维素、松香季戊四醇酯溶解完全，得混合液  B  ；

[0037] c、在混合液B中加入按配比称量好的聚醚改性聚二甲基硅氧烷、气相二氧化硅，搅

拌0.5～1h，搅拌速度为  600-1000r/min，直至完全分散均匀，用乙酸乙酯溶剂补足到100

份，经  200～  220 目筛网过滤后即得到高速烫印光油型接装纸电化铝箔热熔胶。

[0038] 将制备好的高速烫印光油型接装纸的电化铝烫印箔热熔胶在湿度为  50-60%  的

环境，通过200目-250目网纹辊以  5-6g/m2的湿涂布量涂布在真空镀铝层上，经分切复卷工

序后，制得适用于高速烫印光油型接装纸的电化铝烫印箔材料。

[0039] 将制备好的高速烫印光油型接装纸的电化铝烫印箔在湿度为  40-70% 的环境，以

烫印温度180-200℃对光油型接装纸进行烫印。烫印层清晰附着牢固，无脱粉等现象，且烫

印速度可达到100-120m/min，可满足客户对电化铝烫印箔高速烫印的要求。

[0040] 实施例  3

[0041] 一种高速烫印光油型接装纸电化铝箔热熔胶，具体配方按重量份数计为：氯乙烯-

醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物10份，醛酮树脂  2  份，醋酸丁酸纤维素  4  份，松香季戊四

醇酯  5  份，聚醚改性聚二甲基硅氧烷  0.5份，气相二氧化硅  3  份，乙酸乙酯  70.5  份，乙

酸正丙酯  5  份。

[0042] 按照以下步骤进行生产：

[0043] a、把按配比称量好的乙酸乙酯、乙酸正丙酯加入容器中常温搅拌  3  ～  5min，搅

拌速度为  60-100r/min，得混合液  A  ；

[0044] b、在60-100r/min低速搅拌条件下，向混合液A中依次加入按配比称量好的氯乙

烯-醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物、醛酮树脂、醋酸丁酸纤维素、松香季戊四醇酯，投完后

清理投料时粘附于缸壁、搅拌轴等上的物料于投料缸中至所投物料溶为一体，逐步提升搅

拌速度至600-1000r/min，常温搅拌  2～4h，使氯乙烯-醋酸乙烯-马来酸酐三元共聚物、醛

酮树脂、醋酸丁酸纤维素、松香季戊四醇酯溶解完全，得混合液  B  ；

[0045] c、在混合液B中加入按配比称量好的聚醚改性聚二甲基硅氧烷、气相二氧化硅，搅

拌0.5～1h，搅拌速度为  600-1000r/min，直至完全分散均匀，用乙酸乙酯溶剂补足到100

份，经  200～  220 目筛网过滤后即得到高速烫印光油型接装纸电化铝箔热熔胶。
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[0046] 将制备好的高速烫印光油型接装纸的电化铝烫印箔热熔胶在湿度为  50-60%  的

环境，通过200目-250目网纹辊以  5-6g/m2的湿涂布量涂布在真空镀铝层上，经分切复卷工

序后，制得适用于高速烫印光油型接装纸的电化铝烫印箔材料。

[0047] 将制备好的高速烫印光油型接装纸的电化铝烫印箔在湿度为  40-70% 的环境，以

烫印温度180-200℃对光油型接装纸进行烫印。烫印层清晰附着牢固，无脱粉等现象，且烫

印速度可达到100-120m/min，可满足客户对电化铝烫印箔高速烫印的要求。
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