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Anwendungsgebiet der Erfindung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Aufbringen schlauchftrmiger Elemente-aus Textilmaterial
in der Strumpffabrikation auf Tragrohre von helbautomati-
gchen Nahmaschinen zum Anndhen eines Endes dieser
Schlauchelemente als Endfertigungsvorgang von Striimpfen.

Charakteristik der bekannten technischen LOsungen

Bekanntlich gelangen in der Strumpfindustrie schlauche
formige Teile aus Textilwerkstoff zur Verwendung, deren
eines Ende verstirkt oder mit Gummieinsatz versehen were
den kann und das andevre Ende bel umgewendeten Schlauch-
teil, also wenn die als Oberseite des Strumpfes dienende
Seite nach immen im Schlauchteill umgewandt ist, mittels
halbautomatischer Nihmaschinen angendht wird.

Derartige Nihmaschinen sind gem#f vielen Gattungen bee

. kannt, beispielsweise diejenigen gemdf der US~-PS

3.859. 938, der DE=0S 2,706,770, mit einer undrehenden
ssule versehen sind, von der Tragrohre fiir Striimpfe
vorstehen. Ein vor dem freien Ende dieser Rohre stehen=
der Bedienungsmann erfaBt jeweils ein golchés Schlauch~
teil aus Textilmaterial~(®elohes immer "rechig" gewendet
ist, also mit seiner Oberseite nach aulen, welche auch .
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die Oberseite beim Tragen des Strumpfes bleibt) wendet
‘das Schlauchteil von auBien nach innen und iiberlagert

das nicht anzunihende Ende bzw, schiebt_dasselbe auf das
freie Ende des Rohres der Nihmaschine auf, welches ihm
gegeniibersteht. Algdann schiebt der Arbeiter, immer voﬁ
Hend, das Schlauchteil aus Textilmaterial auf dem Trag-
rohr entlang,bis eg durch die an der lMaschine vorgesehenen
mechanischen Organe erfaBt und mitgenommen wird. In dieser
Lage und mit nur einem, vom Tregrohr vorstehendem, freien
Ende wird das Schlauchelement automatisch unter den Kopf
der Nihmagchine gefiihrt, welche die Spitze niht und da=
mit den fertigeh Strumpf liefert. Zur Erleichterung und
Beschleunigung der Arbeit des Arbeiters und insbesondere
zur Vereinfachung des Umwendvorgangs der Schlauchteile
aus Textilwerkstoff sind die Tragrohre der modernen Nédh-
maschinen hohl und in der lage, in welcher der Arbeiter
das Schlauchteil iiberschieben kann, sind sie an eine
Saugpumpe angeschlossen. '

Dabei prédsentiert der Arbeiter, Welcher das nicht anzu-
nihende Ende des Schlauchteils festhdlt, das andere Ende
desgelben der offenen Mindung des Tragrohres, welches lie-
gend angeordnet ist., Das andere Ende und der griBte Teil
des Schlauchstiicks wird dabei in den Innen-Hohlraum des
Tragrohres gesaugt, auf dessen freies Ende der Arbeiter,
unter Wenden nach auBen (Umkehren) das bisher von ihm in
- der Hand gehaltene Ende des Schlauchstiicks aufschieben

~ kann, | |

Damit ist jedoch die Handarbeit noch nicht abgeschlossen,
auch deshalb nicht, well das Schlauchteil sich vom Rohr-
ende 1osen kbnnte, auf welches es aufgeschoben ist und
v6llig in das Rohr eingesaugt werden konnte. Daher mus

. der Arbeiter den Rand des Schlauchteils auf den Tragrohr
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entlang fihren,bis es von den mechanischen Teilen, mit
denen die Nihmeschine versehen ist, erfaft und mitgenom=
men wird, Zwecks Verringerung der Herstellungskosten gibt
es Bestrebungen, die Arbeitsgeschwindigkeit der Néhma-
schinen zu steigern, indem auch die Anzahl der Tragrohre
vermehrt wird, mit denen dieselben gusgeriistet sind.
Dieser Geschwindigkeltsg-Steigerung und Erhohung der
Leigstung ist jedoch materiell eine Grenze dadurch geseizt,
dafl der vorgenannté Arbeiter dem Arbeitstakt der Nghma~
schine nicht folgen kaunn. Es ist festgestellt worden, daB
die erforderliche Zeit zum Ansetzen eines Textilschlauch-
elements auf das Tragrohr elner Nghmeschine maBgeblich
dadurch bestimmb wird, daB8 der Arbeiter vor allem den
Strumpf in das Tragrohr einsaugen lassen mufl und dann,
nach Umwenden des Randes, den er in der Hand hilt und
dessen Aufgchieben auf das freie Rohrende, er von Hand
den Schlauch lings dem Rohr schieben muB, bis derselbe
dann maschinell erfaflit und mitgenommen wird.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, den Vorgang des
richtigen Aufschiebens der Schlauchelemente aus Textil~
werkstoff auf die Tragrohre von NiEhmaschinen zu vereine
fachen, #duBerst zu beschleunigen und den Anteil manueller
- Tatigkeit wesentlich zu senken.

Darlegung deg Veseng der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine einfache, .

sicher arbeitende und leicht mit jeder N&hmaschine bew
o

Jkannter Bausrt kuppelbare Vorrichtung zu schaffen, die den
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Vorgang des richtigen Aufschiebens der Schlauchelemente
aug Textilwerkstoff auf die Tragroh:e der Nihmaschine
selbsttdtig bewirkt,

BrfirdungsgemiB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB
die Veorrichtung eine Mehrzahl Profilkdrper aufweist,
welche im Abgstand voneinander an einer drehbaren Schieibe
gelagert sind, an deren einer Sgite das Ende jedes
Profilkorpers vorsteht, welches an seiner AuBenfliche
mindestens eine, zur Drehachse-der drehbaren Scheibe pa=- |
rallele Nut avfweist, daB das Ende Jjedes ProfilkOrpers
einen Umfang hat, dessen Linge gleich derjenigen des
Randes des Schlauchelements ist, das seitlich an der
‘Scheibe eine Vorrichtung mit mindestens einer axial ver=-
stellbaren, verlidngerbaren Stange vorgesehen ist, deren
freies Ende in der Ruhestellung aullerhalb der Bewegungse
© bahn der Profilkirper liegt, wobei die Vorrichtung einen
Stellmotor aufweist, mit dem eine Hine und Herbewegung
der Stange bewirkbar ist und mit derselben das vorste=
hende Ende desjenigen Profilkbfpers bestreichbar und
tiberfahrbar ist, welcher sich jeweils in einem Bereich
‘befindet, der der Stange gegeniiberliegt, daB an dem freien
Ende der Stange ein Haken oder #hnliches befestigt ist,
welcher gegen das Ende des ProfilkSrpers gerichtet ist,
der sich in'diesem Bereich befindet, wobei der Haken in
- der Nut des Profilkbrpers widhrend der Verstellung der
Stange verschiebbar ist, '

In einer erfindungsgemzfen Ausbildung besteht jeder der

- Profilkorper aus einem linglichen Hohlzylinder, in dessen
Innenraum ein Becher mit gelochfen Seitenwinden und ge=
lochtem Boden vorgesehen ist und dessen.@ffnung in Richtung



des vorstehenden Endes des Profilkorpers zeigt, wobei
das andere Ende des ProfilkOrpers mit der Bohrung an
einem starren Bereich seiner Durchlaufstrecke der Mine
dung eines Rohres Uberlagert ist, welches an eine Saug=-
pumpe angeschlossen ist,

GemdB einer weiteren erfindungsgemifen Ausbildung ist

die Stange parallel und suf einer starren linglichen
Schiene verstellbar, welche mit der Vorrichtuﬁg verbune
den is% und auBerhaldb der Lauvfbahn der Profilkirper ane~
geordnet ist, wobei sich diese Schiene lber das vorstehen-
de Ende des Profilkorpers hinaus erstreckt.

Yach einer Ausbildung der Erfindung sind der Stellmotfor
und ein Antriebsmotor der Scheibe elektrisch iliber einen
Mikroschalter gteuverbar, welcher von der Nghmaschine be=~
~ $itighar ist. |

SchlieBlich steht gemdB éiner erfindungsgemifen Ausges
staltung von jedem der Profilkdrper anm ihrem vorstehenden
Ende ein Ringflansch vor, welcher von der Nut durchquert
igt, die sich in der AuBenfliche des Profilktrpers befine-
det.

Avugfiihrunggbelgpiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbei-
spiel ngher erliutert werden.
Die dazugehbrigen Zeichnungen zeigen:



eine schematische Draufsicht auf die Vorrich-
tung, dile gegeniiber einer NZhmaschine angeordnet
ist und von welcher ein Teil gestrichelt ange-

Pig, 1

deutet ist;

Fig. 2: eine Vorderansgicht der Vorrichﬁung, wobei auch
hier ein Teil der NZhmaschine gestrichelt ange=
deutet wurdes; . ‘

Fig. 3: einen schematischen SeitenriB der Vorrichtung;

Fig. 4: die Perspektivansicht eines Endes einer Aus-
bildung eines der Profilkdrper zur Halterung
der Schlauchelemente aus Textilwerkstoff;

Fig. 5 und 6: jeweils schematische Schnitte eines Pro-
filkorpers in zwei aufeinander folgenden Arbeits-
stellungen mit aufgeschobenem Schlauchelement
ausg Textilmaterialg

die schematische Darstellung eines Profilkbrpers
der Vorrichtung in seiner Stellung gegeniiber
einem Tragrohr der N#hmaschine wdhrend des Uber~
schiebevorgangs des Schlauchelements vom Profile
kSrper auf dieses Tragrohr.,

Fig. 7

Zunéchst wird nun auf die Fig. von 1 bis 3 Bezug genommen,
in welchen schematisch eine Vorrichtung gezeigt ist, welche
einen Sockel 1 besitzt, auf welchen ein drehbares Gestell
aufgeéetzt ist, bestehend sus einer Scheibe 2, die an
einer drehenden Welle 3 (Fig. 1) gelagert ist.
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Die Welle 3 ist mit einem Reduziergetriebe gekuppelt,
welches der Ubersicht halber nicht gezeigt ist, und die
Welle 3 entweder sténdig oder schrittweise antreibt, '
wie sich deutlicher aus der nachfolgenden Beschreibung
ergibt. Léngs dem Umfang der Scheibe 2 ist eine Anzahl
Profilktrper 4 (Fig., 4 bis T) angeordnet, welche im
gleichen Abgtand zueinander angeordnet gind, wobei eines
ihrer Enden 5 von derjenigen Flidche der Scheibe 2 vore
steht, welche gem#dB der Fig. 1 nach unten, gemdl Fig. 2
gegen die oberc Fliche der Zeichnung und in der Fig., 3
nach rechts gerichtet ist.

Gem#B der in den IMg. 4 bis 7 gezeigten Ausbildung sind
die Profilkdrper 4 hohl und nehmen innen einen Becher 6
’ auf, dessen Winde und Boden gelocht sind. Beispielswelse
besteht der Becher 6 aus einem Metalldrahtsieb oder &hn-
lichem, dessen Mindung in Richtung des Endes 5 des betr.
Profilkorpers 4 gerichtet ist, wobel die Wénde und der
Boden des Bechers 6 von den benachbarten Flichen des
Profilkdrpers 4 im Abstand angeordnet sind.

Beim Boden eines jeden Bechers 6 ist eine Bohrung 7 am
Ende eines jeden Profilkidrpers 4 gegeniiber dem Ende 5 aus-
geniommen., Bei dem Ende 5 steht von jedem Profilkorper 4
ein Ringflansch 8 ab, welcher von einer Nut 9 unterbro-
chen ist, welche auch in der AuBenfliche des Profilkir-
pers 4 ausgenommen lst und sich parallél zur Achse des
Profilkorpers 4 selbst erstreckt. ~

In der Fig, 4 ist ein Ausbildungsbeispiel des Profilktr~
pers 4 gezeigt, in welchem sich die Nut 9 iiber die gesamte
Linge des Profilkdrpers 4 erstreckt, doch ist sogleich
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zu bemerken, daB nur ausschlaggebend ist, daB sich diese
Nut 9 iiber den Ringflansch 8 und iiber dag Ende 5 des Pro=~
filkorpers 4 erstreckt, also zwischen dem Ringflansch 8
. und dem vorderen Ende des Profilkdrpers 4. Diese verein=-
fachte Ausbildung ist in den Fig. 5, 6 und T gezeigt, |

Vorzugsweise, und zwar vom vorderen Ende 5 eines jeden
Profilkérpers 4, steht ein kreisbogenfirmiger Steg 10
(Fig. 4) vor, welcher erldBlich ist (und daher wurde er
auch nicht in den Fig, 5, 6 und. 7 gezeigt). Er dient zur
vorspringenden Halterung eines Teils des Randes des
Schlauchelements aus Textilwerkstoff, welcher,wie spater
" noch erliutert wird, auf den Profilktrper 4 aufgesetzt
wird. :
Auf die Vorrichtung sind die Profilkdrper 4 derart aufge-
setzt, daB die Nuten 9 nach auBen gerichtet erscheinen,
wihrend der Steg 10 genau gegensténdig zur Nut 9 an jedem -
der Profilkdrper 4 angeordnet ist.
In der Fig. 2 sind der Ubersicht halber sowohl die Nuten
9 wie auch die Stege 10 der Profilkdrper 4 eingezeichnet.

Die Vorrichtung weist auBerdem eine Saugpumpe 11 auf, deren
Ansaugmiindung an ein Rohr 12 angeschlossen ist, dessen frei=
es Ende an der Durchlaufstrecke der ProfilkSrper 4 offen

ist und jeweils von dem inneren oder riickseitigen Ende
-eines jeden Profilkorpers 4 bestrichen wird, so daB iber
~die Bohrung 7 dieses Profilk6rpers 4,der sich gegeniiber

dem offenen Ende des Rohres 12 befindet; ILuft aus dem Innen-
raunm des Profilkdrpers 4 angesaugt wird.

7u der Vorrichtung gehdrt ferner noch eine Vorrichtung;
Yersehen»mit einer starren festen, linglicken Schiene 13,
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welche sich seitlich und parallel zur Scheibe 2 ersireckt
und liber die Fliche der Scheibe 2 hinausreicht, von wele
cher die Enden 5 der Profilkdrper 4 vorstehen. Auf diese
Schiene 13 ist eine Stange 14 verschiebbar aufgesetzt,
welche an ihrem der Vorderseéite der Scheibe 2 zugewand%en‘
Ende einen Haken 15 aufweist, der gegen das Ende 5 des
benachbarten Profilkorpers 4 gerichtet ist,

Dieser Haken 15 ist derart angeordnet und profiliert, daB
er in der Nut 9 des Profilkdrpers 4 verstellbar ist, wele
che sich jeweils an seiner Seite befindet (aus der Fig, T
ergichtlich).

Die Hin~ und Her-Bewegung wird beliebig der Stange 14
erteilt, beispielsweise mittels eines pneumatischen
Stellmotors 16, dessen Schaft beigspielsweise von der
Stange 14 selbst gebildet sein konnte., Vor der Beschreie
bung der Arbeitsweise der Vorrichtung wird nun nochmals
auf die Fig, 1, 2 und 7Bezug genommen, in welchen schemg-
tisch, gestrichelt ein Teilabschnitt einer halbautomatie
schen Nghmagchine iliblicher Ausbildung angedeutet ist.

Diese ist mit einem Sockelteil 20 versehen, auf welchem
eine drehbare Sgule 21 lagert, von welcher eine Anzahl
Rohre 22 vorstehen, die untereinander parallel und im Abe
stand angeordnet sind und zur Aufnahme eines Schlauch=
.elements 31 aus Textilwerkstoff dienen, welches umgewendet
vorgelegt wird, also mit der Oberseite (rechte) am Trag=
rohr 22 anliegend, Bestandteile sind ferner eine Halterung
und Mitnehmer zur Forderung unter den Kopf der Nihmaschine
. in der das Nzhen der Spitze des Strumpfes an dem Schlauch=-
element 31' exrfolgt. '
Die erfindungsgemife Vorrichtung wird der Ndhmaschine der-
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art zugeordnet, daB die Durchlauflinie-der Profilkdrper

4 tangential zur Bewegungslinie der Tragrohre 22 liegt

und dafl bei Achsengleichheit von Profilkdrper 4 und Trag-
rohr 22 (Fig. 7) das freie Ende 5 des Profilkdrpers 4 dem
freien Ende 23 des Tragrohres 22 sehr nahe kommt, Die Néh-
maschine bewirkt die Drehung der Sille 21 im schrittweie
sen Betrieb., Die Ndhmaschine selbst ist mit der erfindungse
gemdfen Vorrichitung mittels einer sehr einfachen elektri=
schen Schaltung gekuppelt (die der Ubersichtlichkeit hale
ber nicht dargestellt ist,) die bewlrkt, wenn die S&ule

21 anh#lt, dafB die Maschine einen IMlikroschalter betdtigt,
welcher auch den Antriebsmotor der Scheibe 2 abschaltet,
Wenn die S&ule 21 erneut in Betfieb kommt, steuvert der
Mikroschalter auch die Wiederinbetriebsetzung der Scheibe
2. -

 Es ist offensichtlich, daB die Vorrichtung der Nihmaschine
gegeniiber angeordnet wird, so daB wenn jeweils ein Profil-
kGrper 4 genau gegeniiber -und achsengleich zu einem der
Tragrohre 22 ausgerichtet ist, wie oben erwidhnt, angehal=
ten wird. ‘

Ebenfalls ist offensichtlich, dal wenn die Sdule 21 mit

Dauerbewegung angetrieben wird, auch die Scheibe 2 sich

stédndig drehén wird, immer so, daB vor jedem Tragrohr 22
_ein einzelner Profilkdrper 4 vorbeifihrt.

Angenommen nun, daB die Vorrichtung und die Nghmasgchine
richtig eingestellt und in Betrieb seien,

Am Ende 5 eines an das Angaugende des Tragrohres 12 heran-
gefiihrten Profilkérpers 4 legt ein Arbeiter (Fig, 3 und 5)
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den Rand 30 eines Schlauchelements 31 aus Textilwerk~
stoff auf, bis dieser Rand 30 an den Ringflansch 8

(Fig. 5, 6 und 7) heranreicht. Der Rand 30 ist normaler-
weise verstidrkt und oft auch elastisch gemacht und es
ist zu beachten, daf der AuBenumfang des bndes 5 desg
Profilkorpers 4, ebenso wie der AuBehumfang deg Endes 23
des Tragrohres 22, mafgeblich gleich oder leicht grtfer
alsfder Umfang des Randes 30 des Schlauchelements 31 ist.

~ BEs ist wichtig, hervorzuheben, daB dér einzige Handgriff
beschrieben wurde, welchen der Arbeifer susfiihren nus.
Dabei handelt es sich um einen HuBerst einfachen und ra-
schen Vorgang, da der Arbeiter lediglich auf das Ende 5

des Profilkdrpers 4 ein kurzes Stﬁck,ﬁnd zwar den Rand 30
des Schlauchelementes 31 aufzuschieben hat, welches in
diesem Zustand vom Profilkdrper 4 herabhingt (siehe Fig., 3
und 5}, wobei die AuBenseite, die Oberseite des fertigen
Strumpfes ist. Nach diesem einfachen Vorgang dreht sich

die Scheibe 2 in Richtung des Pfeiles in der Fig. 2 und
der Profilkorper 4 mit anhingendem Schlauchelement 31 gelangt
an das freie Ende des Rohres 12, welches iiber die Bohrung 7
des Profilkorpers 4, die Luft aus dem Profilktrper 4 ane
saugt und damit auch das Schlauchelement 31 in den Pro=
filkSrper 4 hineinsaugt. Das Schlauchelement 31 legt. sich
an den Winden und am Boden des Bechers 6 an und nimmt da-
bei die in den Fig., 6 und 7 gezeigte Form an,

Beiﬁ Weiterdrehen der Scheibe 2 gelangt der in Frage kom=
mende ProfilkSrper 4 in die Stellung gegeniiber dem offenen
Ende eines Tragrohres 22 der NZhmaschine (Wié in Fig. 1 und
in vergrifertem laBstab in Fig. ‘T gezeigt, in der das

freie Fnde des Profilktrpers 4 und des Tragrohres 22 vere
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grofert wurden).

In diesem Zustand und dieser lage betatlgt die Ndhmaschine
einen Mikroschalter, welcher die Druckluﬁtversorgung fir
.den pneumatischen Stellmotor 16 bewirkt, dessen Stange 14
“nach rechts gemif den Fig. 3 und 7 verstellt wird, also
aus der lage der durchgehenden Linie in Fig. 7 in die lage,
welche gestrichelt gezeichnet ist und weiter nach rechis
iiber die gestrichelt dargestellte Lage hinaus. Zu Beginn
dieser Verstellung der Stange 14 verschiebt sich der Haken
15 in der Tut -9, welche den Ringflansch 8 und die AuBSen-
fliche des Profilkdrpers 4 durchegetzt, bis das Ende des

' Hakens 15 sich unter den Rand 30 des Schlauchelements 31
schiebt. Bel seinerx Jelterverstellung nach rechts setzt

der Haken 15 den Rand 30 vom Ende 5 des Profilkbrpers 4 ab
und versetzt den Rand 30 auf das Ende 23 desg benachbarten
Pragrohres 22. Es ist festzustellen, daB dieser Vorgang
durch die Anordnung des Stegs 10 (Fig. 4) erleichtert wird,
welcher vorzugsweise am Ende 5 jedes Profilkbrpers 4, in
genau entgegengesetzter Richtung zur Nut 9 vorsieht. Die~
gser Steg 10, welcher der Ubersichtlichkeit nicht in der
Fig. T gezeigt 1ist, wirde sich iiber das Inde 5 des Profil=-
korpers 4 hinaus erstrecken, bis nahe dem Ende 23 des Trag-
rohres 22, und zu demselben wiirde der oberste Tell (Fig. ' T)
des Randes 30 des Schlauchelements 31 hinreichen.

Im Ausbildungsbeispiel,das schematisch in der Fig. 7 ge~
zeigt ist, ist das Tragrohr 22 nach der Art der Tragrohre
22 ausgebildet, in deren Tmnenraum Iuft eingesaugt wird,

go dafB das Schlauchelement 31 in das Tragrohr 22 eingezo=
gen wird (hier wird es mit 31' bezeichnet,) wihrend sein
Rand 30' am Haken 15 gehalfen wird (dafcestellt in der Fig,
7). Die Stange 14 mit dem Haken 15 verstellt sich weifer '
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nach rechts unter Mitnahme des Randes 30! nach rechts und
Herausziehen des Schlauchelements 31! aus dem Tragrohr 22.
' Diese Verstellung nach rechts geht weiter bis der Rand 30!
von den iiblichen Greiforganen und Miltnehmern der Nihmae
gchine erfaflt wird, wonach die Stange 14 nach links in>
ihre Ruhelage zuriickkehrt. Eg ist leicht begreiflich, daB
das Schlauchelement 31', welches nun dem Tragrohr 22 {iber-
lagert ist, umgewendet ist, also diejenige Seite, welche
die Ober=- bzw, AuSenseite des Strumpfes bildet in Berlhrung
mit dem Tragrohr 22 ist. Es ist auBerdem wichtig hervore
zuheben, daf es nicht erheblich ist, ob die Profilkdrper 4
ginzlich hohl sind (und daB daher die Saugpumpe 11 vorge-
sehen ist). Jot nimlich die Ndhmaschine von der Art,

bei welcher im Innern der Tragrohre 22 Iuft angesaugt wird,
so wird das Schlauchelement 31, welches von einem der
Profilkorper 4 herabhingt, wmittelbar in das Innere des
Tragrohres 22 eingesgaugt, welches gegeniiber dem Profile
korper 4 gelangt,und zwar bevor der Haken 15 den Rand 30
des Schlauchelements 31 vom Ende 5 des ProfilkSrpers 4

zum Ende 23 des Tragrohres 22 verschiebt, in welches das
Schlauchelement 31' eingesaugt wurde. Die Profilkirper 4
miissen dagegen hohl sein und in dieselben muf wie beschrie=
ben Iuft eingesaugt werden, wenn in die Tragrohre 22 keine
Iuft angesaugt wird, ' ’

-Bg igt offensichtlich, daB die Profilkdrper 4 anstatt an
einer Scheibe 2 gelagert zu sein, an einem anderen Trag-
element gelagert sein kOunnen, beispielsweise an einem
Porderband oder an einer endlogsen Kette., IEs ist auBerdenm
offengichtlich, dafl eine Vorrichtung der beschriebenen
Gattung zur Beschickung auch von zwel oder mehreren Nihe
maschinen benlitzt werden kann, indem fiir den Tachmann
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naheliegende und demzufolge hier nicht beschriebene,
Anderungen vorgencmmen werden. | '

Auf alle Palle ist nochmals zu betonen, daB8 der einzige
Arbeitsgriff, welchen der Arbeiter vorzunehmen hat, um
die Néhmaschine zu versorgen, derjenigevist, einen klei=-
nen Rand 30 der Schlauchelemente 31 auf das Ende 5 des
Profilkorpers 4 aufzuschieben, ohne das Schlauchelement
31 wenden zu miigsen. | .

"
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Erfindungsansnruoh

1. Vorrichtung zur Aufbringung schlauchformiger Elemente
aus Textilmaterial auf die Tragrohre von halbautomati~
gchen Néhmaschinen zum AnnZhen eines ihrer Enden zur
Fertigstellung von Strimpfen, gekennzeichnet dadurch,
daB dieselbe eine Mehrzahl Profilkorper (4) auvfweist,
welche im Abstand voneinander an einer drehbaren Scheibe
(2) gelagert sind, an deren einer Seite das Ende (5)
jedes Profilkdrpers (4) vorsieht, welches an gseiner
AuBenfldche mindestens eine, zur Drehaohée der drehbaren
Scheibe (2) parallele Wut (9) aufweist, daB das Ende
(5) jedes Profiikﬁrpers (4) einen Umfang hat, dessen
Ldnge gleich derjenigen des Randes (30) des Schlauche
elements (31) ist, daB seitlich an der Scheibe (2)
eine Vorrichtung mit mindestens einer axial verstell-
baren, verlingerbaren Stange (14) vorgesehen ist, deren
freies Ende in der Ruhegtellung auflerhaldb. der Bewegungs~
bahn der Profilkdrper (4) liegt, wobei die Vorrichtung
einen Stellmotor (16) aufweist, mit dem eine Hine und
Herbewegung der Stange (14) bewirkbar ist und mit dere
selben das vorstehende Ende (5) desjenigen Pfofilkarpers
(4) vestreichbar und iiberfahrbar ist, welches sich je=

weils in einem Bereich befindet, der der Stange (14) gegen=~
ilberliegt, daB an dem freien Ende der Stange (14) ein
Haken (15) oder 8hnliches befestigt ist, welcher gegen
das Ende (5) des Profilkdrpers (4) gerichtet ist, der
sich in diesem Bereich befindet, wobei der Haken (15)
in der Wut (9) des Profilkdrpers (4) wihrend der Ver=-

- stellung der Stange (14) verschiebbar ist.
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Vorrichtung nach Punkt 1, gekemnzeichnet dadurch, daB
jeder der Profilkdrper (4) aus einem 1inglichen Hohl-
zylinder besteht, in dessen Innenraum ein Becher (6)
mit gelochten Seitenwidnden und gelochtem Boden vorge-
sehen ist und desgen Offnung in Richtung des vorstehen=
den Endes (5) des Profilkorpers (4) zeigt, wobel das
andere Ende des Profilktrpers (4), mit der Bohrung (1)
an einem starren Bereich seiner Durchlaufstrecke der
Miindung eines Rohres (12) lberlagert ist, welches an
eine Saugpumpe (11) angeschlossen ist. '

Vorrichtung nach den Punkten 1 und 2, gekennzeichnet
dadurch, daB die Stange (14) parallel und auf einer
starren linglichen Schiene (13) verstellbar ist, wel-
che mit der Vorrichtung verbunden ist und auBerhalb
der Laufbahn der Profilkdrper (4) angeordnet ist, wo-
bei sich diese Schiene (13) ilber das vorstehende Ende
(5) des Profilkdrpers (4) hinaus erstreckt.

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
der. Stellmotor (16) und ein Antriebsmotor der Scheibe
(2) elektrisch iiber einen Mikroschalter steuerbar sind,
welcher von der Nihmaschine betédtigbar ist. ‘

Vorrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da8
von jedem der Profilktrper (4), an ihrem vorstehenden
Ende (5) ein Ringflansch (8) vorsteht, welcher von der
Nut (9) durchquert ist, die sich in der AuBenfliche des
Profilkorpers (4) befindet. |

Hierzu_ 2. Seiten Zeichnungen
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