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(54)实用新型名称

一种双面亚克力保护膜

(57)摘要

本实用新型涉及一种双面亚克力保护膜，所

述双面亚克力保护膜包括依次接触的PET离型膜

层、第一亚克力胶层、PET基材层、第二亚克力胶

层、PET剥离膜层。该保护膜具有优良的排气性能

和贴合性能，能够有效降低静电产生，且避免了

传统AB胶中硅转移带来的负面影响。
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1.一种双面亚克力保护膜，其特征在于，所述双面亚克力保护膜包括依次接触的PET离

型膜层(1)、第一亚克力胶层(2)、PET基材层(3)、第二亚克力胶层(4)、PET剥离膜层(5)。

2.如权利要求1所述的双面亚克力保护膜，其特征在于，所述第一亚克力胶层(2)的厚

度为30-50μm。

3.如权利要求1所述的双面亚克力保护膜，其特征在于，所述第一亚克力胶层(2)的厚

度为40-50μm。

4.如权利要求1所述的双面亚克力保护膜，其特征在于，所述第二亚克力胶层(4)的厚

度为20-30μm。

5.如权利要求1所述的双面亚克力保护膜，其特征在于，所述第二亚克力胶层(4)的厚

度为25-30μm。

6.如权利要求1所述的双面亚克力保护膜，其特征在于，所述PET基材层的厚度为25-

100μm。

7.如权利要求1所述的双面亚克力保护膜，其特征在于，所述第一亚克力胶层为剥离力

500-900gf/25mm的亚克力胶层。

8.如权利要求1所述的双面亚克力保护膜，其特征在于，所述第二亚克力胶层为剥离力

1-3gf/25mm的亚克力胶层。
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一种双面亚克力保护膜

技术领域

[0001] 本实用新型涉及保护膜技术领域，具体涉及一种双面亚克力保护膜。

背景技术

[0002] 保护膜已经应用于生活的方方面面，按照用途可以分为数码产品保护膜、汽车保

护膜、家用保护膜、食品保鲜保护膜等。保护膜一般都具有良好的粘合性，并且在使用后可

以容易地剥离，且不会使各表面被粘合剂污染。在保护膜的生产过程中，需要使用一些胶

体，如亚克力胶、PU胶和硅胶等，根据保护膜的用途以及使用不同的胶体，目前，保护膜以

PET硅胶保护膜和PET亚克力保护膜为主要类型。钢化玻璃膜是专为保护手机屏幕而设计的

高科技保护膜，是目前对保护屏幕最具强化保护的产品，能将原有的屏幕面完全覆盖，防止

受到外力的损害外，更增加了冲击吸收性。

[0003] CN205800424U公开了一种钢化玻璃膜，包括PET离型膜层、高粘亚克力胶层、透明

PET基材层、低粘硅胶层和PET复合膜层，所述PET离型膜层、高粘亚克力胶层、透明PET基材

层、低粘硅胶层和PET复合膜层依次层叠构成五层层叠结构。该实用新型高粘亚克力胶层贴

合钢化玻璃，低粘硅胶层贴合屏幕，从而起到保护屏幕，利用高粘亚克力胶的黏贴性能来防

止使用过程中出现雪花或者凹点问题。但该保护膜在使用的过程中容易产生静电，且硅胶

层带来的硅转移现象容易损坏产品。

[0004] CN205905510U公开了一种高效保护性能的手机钢化膜，包括从上到下依次设置的

PET保护膜层、超白钢化玻璃层、第一EVA层、硅晶板层、第二EVA层和TPT背板层，PET保护膜

层、超白钢化玻璃层、第一EVA层、硅晶板层、第二EVA层和TPT背板层之间均通过粘胶剂连

接，该实用新型在较宽的温度范围内具有优良的物理机械性能，具有良好的缓冲、抗震、隔

热、防潮、抗化学腐蚀等优点。该保护膜也无法避免静电和硅转移带来的负面影响。

[0005] CN106626623A公开了一种防爆耐冲压的钢化玻璃保护膜，包括涂布胶层、排气硅

胶层、导电硅胶层、导热硅胶层、护眼层、防水层以及防爆层，各层的外缘通过粘合层粘合在

一起。该防爆耐冲压的钢化玻璃保护膜，通过设置导电硅胶层和导热硅胶层，可以防止该防

爆耐冲压的钢化玻璃保护膜容易因自身的静电原因将灰尘带至玻璃面板的表面，提高了电

子产品图像的清晰度。但是缺点是无法避免静电和硅转移带来的负面影响。

[0006] 因此，开发出一种能够有效降低静电产生，无硅转移现象，能够更好地保护产品，

且排气性好、贴合性好的保护膜是非常有意义的。

发明内容

[0007] 针对现有技术的不足，本实用新型的目的在于提供一种双面亚克力保护膜。

[0008] 为达到此发明目的，本实用新型采用以下技术方案：

[0009] 本实用新型提供一种双面亚克力保护膜，所述双面亚克力保护膜包括依次接触的

PET离型膜层、第一亚克力胶层、PET基材层、第二亚克力胶层、PET剥离膜层。

[0010] 本实用新型所述的双面亚克力保护膜不含有硅胶，无硅转移现象，即能够避免由
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硅转移带来的产品损坏风险，同时，该保护膜能够有效降低静电产生，减少灰尘在产品表面的

粘附。另外，该保护膜的第二亚克力胶层性能与硅胶相似，也具有优良的排气性能和贴合性能。

[0011] 优选地，所述第一亚克力胶层为剥离力500-900gf/25mm(例如500gf/25mm、550gf/

25mm、600gf/25mm、650gf/25mm、680gf/25mm、700gf/25mm、750gf/25mm、800gf/25mm、850gf/

25mm或900gf/25mm)的亚克力胶层。

[0012] 优选地，所述第二亚克力胶层为剥离力1-3gf/25mm(例如1gf/25mm、1.2gf/25mm、

1.5gf/25mm、1.8gf/25mm、2gf/25mm、2.2gf/25mm、2.5gf/25mm、2.8gf/25mm或3gf/25mm等)

的亚克力胶层。

[0013] 所述第一亚克力胶层的剥离力特定选择在500-900gf/25mm范围内，若超过900gf/

25mm，首先会使得在下一道生产工序(贴合钢化玻璃)时出现难以返工，胶体易残留在钢化

玻璃表面的问题，其次，剥离力过大会使得保护膜在贴合屏幕时排气速率明显降低；若不及

500gf/25mm会导致产品在使用一段时间后，出现胶体脱落现象，从而无法继续使用。

[0014] 第二亚克力胶层的剥离力特定选择在1-3gf/25mm范围内，若超过3gf/25mm会使得

产品在贴合屏幕时排气速率明显降低，甚至出现不排气的现象，其次使得剥离膜难以撕开

甚至出现反离型现象；不及1gf/25mm会导致产品在贴合电子产品屏幕时无法贴合。

[0015] 优选地，所述第一亚克力胶层的厚度为30-50μm(例如30μm、32μm、35μm、37μm、40μ

m、42μm、44μm、46μm、48μm或50μm等)。

[0016] 优选地，所述第一亚克力胶层的厚度为40-50μm。

[0017] 优选地，所述第二亚克力胶层的厚度为20-30μm(例如20μm、21μm、22μm、23μm、24μ

m、25μm、26μm、27μm、28μm或30μm等)。

[0018] 优选地，所述第二亚克力胶层的厚度为25-30μm。

[0019] 优选地，所述PET基材层的厚度为25-100μm(例如25μm、30μm、35μm、40μm、45μm、50μ

m、55μm、60μm、70μm、80μm、90μm或100μm等)。

[0020] 所述第一亚克力胶层的厚度和第二亚克力胶层的厚度选择在上述数值范围内，才

能保证产品有好的贴合性，防止产品在贴合时出现雪花。

[0021] 本实用新型所述双面亚克力保护膜可以由如下方法制备得到。

[0022] 其一是：

[0023] (1)在PET基材层的一侧表面涂布第一亚克力胶，得到第一亚克力胶层，加热固化

后在第一亚克力胶层背离PET基材层的一面上贴覆PET离型膜；

[0024] (2)在PET基材层的另一侧表面涂布第二亚克力胶，得到第二亚克力胶层，加热固

化后在第二亚克力胶层背离PET基材层的一面上贴覆PET剥离膜，得到所述双面亚克力保护膜。

[0025] 优选地，步骤(1)所述加热固化的温度为150-160℃，例如150℃、152℃、154℃、155

℃、156℃、157℃、158℃、159℃或160℃等。

[0026] 优选地，步骤(1)所述加热固化的时间为1-3min，例如1min、1 .2min、1 .5min、

1.8min、2min、2.2min、2.5min、2.8min或3min等。

[0027] 优选地，步骤(2)所述加热固化的温度为140-150℃，例如140℃、142℃、144℃、145

℃、146℃、148℃、149℃或150℃等。

[0028] 优选地，步骤(2)所述加热固化的时间为1-3min，例如1min、1 .2min、1 .5min、

1.8min、2min、2.2min、2.5min、2.8min或3min等。
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[0029] 其二是：

[0030] (1)在PET基材层的一侧表面涂布第二亚克力胶，得到第二亚克力胶层，加热固化

后在第二亚克力胶层背离PET基材层的一面上贴覆PET剥离膜；

[0031] (2)在PET基材层的另一侧表面涂布第一亚克力胶，得到第一亚克力胶层，加热固

化后在第一亚克力胶层背离PET基材层的一面上贴覆PET离型膜，得到所述双面亚克力保护膜。

[0032] 优选地，步骤(1)所述加热固化的温度为150-160℃，例如150℃、152℃、154℃、155

℃、156℃、157℃、158℃、159℃或160℃等。

[0033] 优选地，步骤(1)所述加热固化的时间为1-3min，例如1min、1 .2min、1 .5min、

1.8min、2min、2.2min、2.5min、2.8min或3min等。

[0034] 优选地，步骤(2)所述加热固化的温度为140-150℃，例如140℃、142℃、144℃、145

℃、146℃、148℃、149℃或150℃等。

[0035] 优选地，步骤(2)所述加热固化的时间为1-3min，例如1min、1 .2min、1 .5min、

1.8min、2min、2.2min、2.5min、2.8min或3min等。

[0036] 相对于现有技术，本实用新型具有以下有益效果：

[0037] 本实用新型所述的双面亚克力保护膜不含有硅胶，无硅转移现象，即能够避免由

硅转移带来的产品损坏风险，同时，该保护膜能够有效降低静电产生，减少灰尘在产品表面

的粘附。另外，该保护膜具有优良的排气性能和贴合性能。

附图说明

[0038] 图1是本实用新型涉及的双面亚克力保护膜的示意图。

[0039] 图中：1为PET离型膜层、2为第一亚克力胶层、3为PET基材层、4为第二亚克力胶层、

5为PET剥离膜层。

具体实施方式

[0040] 下面通过具体实施方式来进一步说明本实用新型的技术方案。本领域技术人员应

该明了，所述实施例仅仅是帮助理解本实用新型，不应视为对本实用新型的具体限制。

[0041] 实施例1

[0042] 本实施例提供一种双面亚克力保护膜，所述双面亚克力保护膜包括依次接触的

PET离型膜层、第一亚克力胶层、PET基材层、第二亚克力胶层、PET剥离膜层。第一亚克力胶

层和第二亚克力胶层的剥离力分别为700gf/25mm和2gf/25mm，PET离型膜层、第一亚克力胶

层、PET基材层、第二亚克力胶层和PET剥离膜层的厚度分别为36μm、40μm、36μm、25μm、50μm。

[0043] 其制备方法为：

[0044] (1)在PET基材层的一侧表面用逗号刮刀涂布第一亚克力胶，得到第一亚克力胶

层，在155℃下加热固化2min后在第一亚克力胶层背离PET基材层的一面上贴覆PET离型膜；

[0045] (2)在PET基材层的另一侧表面用逗号刮刀涂布第二亚克力胶，得到第二亚克力胶

层，在150℃下加热固化1min后在第二亚克力胶层背离PET基材层的一面上贴覆PET剥离膜，

得到所述双面亚克力保护膜。

[0046] 实施例2

[0047] 本实施例提供一种双面亚克力保护膜，所述双面亚克力保护膜包括依次接触的
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PET离型膜层、第一亚克力胶层、PET基材层、第二亚克力胶层、PET剥离膜层。第一亚克力胶

层和第二亚克力胶层的剥离力分别为500gf/25mm和3gf/25mm，PET离型膜层、第一亚克力胶

层、PET基材层、第二亚克力胶层和PET剥离膜层的厚度分别为36μm、30μm、25μm、20μm、50μm。

[0048] 其制备方法为：

[0049] (1)在PET基材层的一侧表面用逗号刮刀涂布第一亚克力胶，得到第一亚克力胶

层，在160℃下加热固化1min后在第一亚克力胶层背离PET基材层的一面上贴覆PET离型膜；

[0050] (2)在PET基材层的另一侧表面用逗号刮刀涂布第二亚克力胶，得到第二亚克力胶

层，在140℃下加热固化1min后在第二亚克力胶层背离PET基材层的一面上贴覆PET剥离膜

层，得到所述双面亚克力保护膜。

[0051] 实施例3

[0052] 本实施例提供一种双面亚克力保护膜，所述双面亚克力保护膜包括依次接触的

PET离型膜层、第一亚克力胶层、PET基材层、第二亚克力胶层、PET剥离膜层。第一亚克力胶

层和第二亚克力胶层的剥离力分别为900gf/25mm和1gf/25mm，PET离型膜层、第一亚克力胶

层、PET基材层、第二亚克力胶层和PET剥离膜层的厚度分别为36μm、50μm、50μm、30μm、50μm。

[0053] 其制备方法为：

[0054] (1)在PET基材层的一侧表面用逗号刮刀涂布第一亚克力胶，得到第一亚克力胶

层，在150℃下加热固化2min后在第一亚克力胶层背离PET基材层的一面上贴覆PET离型膜；

[0055] (2)在PET基材层的另一侧表面用逗号刮刀涂布第二亚克力胶，得到第二亚克力胶

层，在140℃下加热固化1.5min后在第二亚克力胶层背离PET基材层的一面上贴覆PET剥离

膜，得到所述双面亚克力保护膜。

[0056] 实施例4

[0057] 本实施例提供一种双面亚克力保护膜，所述双面亚克力保护膜包括依次接触的

PET离型膜层、第一亚克力胶层、PET基材层、第二亚克力胶层、PET剥离膜层。第一亚克力胶

层和第二亚克力胶层的剥离力分别为700gf/25mm和2gf/25mm，PET离型膜层、第一亚克力胶

层、PET基材层、第二亚克力胶层和PET剥离膜层的厚度分别为36μm、40μm、36μm、40μm、50μm。

[0058] 其制备方法与实施例1相同。

[0059] 实施例5

[0060] 本实施例提供一种双面亚克力保护膜，所述双面亚克力保护膜包括依次接触的

PET离型膜层、第一亚克力胶层、PET基材层、第二亚克力胶层、PET剥离膜层。第一亚克力胶

层和第二亚克力胶层的剥离力分别为700gf/25mm和2gf/25mm，PET离型膜层、第一亚克力胶

层、PET基材层、第二亚克力胶层和PET剥离膜层的厚度分别为36μm、40μm、36μm、10μm、50μm。

[0061] 其制备方法与实施例1相同。

[0062] 实施例6

[0063] 本实施例提供一种双面亚克力保护膜，所述双面亚克力保护膜包括依次接触的

PET离型膜层、第一亚克力胶层、PET基材层、第二亚克力胶层、PET剥离膜层。第一亚克力胶

层和第二亚克力胶层的剥离力分别为700gf/25mm和2gf/25mm，PET离型膜层、第一亚克力胶

层、PET基材层、第二亚克力胶层和PET剥离膜层的厚度分别为36μm、25μm、36μm、25μm、50μm。

[0064] 其制备方法与实施例1相同。

[0065] 实施例7
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[0066] 本实施例提供一种双面亚克力保护膜，所述双面亚克力保护膜包括依次接触的

PET离型膜层、第一亚克力胶层、PET基材层、第二亚克力胶层、PET剥离膜层。第一亚克力胶

层和第二亚克力胶层的剥离力分别为700gf/25mm和2gf/25mm，PET离型膜层、第一亚克力胶

层、PET基材层、第二亚克力胶层和PET剥离膜层的厚度分别为36μm、60μm、36μm、25μm、50μm。

[0067] 其制备方法与实施例1相同。

[0068] 对比例1

[0069] 本实施例提供一种保护膜，所述保护膜包括依次接触的PET离型膜层、亚克力胶

层、PET基材层、硅胶层、PET剥离膜层。亚克力胶层和硅胶层的剥离力分别为700gf/25mm和

2gf/25mm，PET离型膜层、亚克力胶层、PET基材层、硅胶层和PET剥离膜层的厚度分别为36μ

m、40μm、36μm、25μm、50μm。

[0070] 其制备方法为：

[0071] (1)在PET基材层的一侧表面用逗号刮刀涂布硅胶，在155℃下加热固化1min后在

亚克力胶层背离PET基材层的一面上贴覆PET剥离膜；

[0072] (2)在PET基材层的另一侧表面用逗号刮刀涂布亚克力胶，在150℃下加热固化

1min后在硅胶层背离PET基材层的一面上贴覆PET离型膜，得到所述保护膜。

[0073] 对实施例1-7和对比例1制得的保护膜分别进行如下性能评价试验：

[0074] (1)排气性能评价，具体方法为：钢化玻璃采用IPhone  8的340μm钢化玻璃，贴合真

机屏幕，用秒表记录排完气的时间。

[0075] (2)贴合性能评价，具体方法为：钢化玻璃采用IPhone  8的340μm钢化玻璃，贴合真

机屏幕，观察雪花出现情况。

[0076] (3)硅转移评价，具体方法为：将产品的硅胶面或第二亚克力胶层贴合真机屏幕，

在恒温恒湿机中进行双85测试168h，撕下保护膜看屏幕雾度。

[0077] (4)抗静电吸附能力评价，具体方法为：将产品的硅胶面或第二亚克力胶层贴合真

机屏幕，利用手持式静电测试仪测试瞬间撕膜电压。

[0078] 实施例1-7和对比例1制得的保护膜的各项性能参数如表1所示：

[0079] 表1

[0080]
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[0081]

[0082] 由表1数据可知：本发明所涉及的双面亚克力保护膜无硅转移现象，能够避免由硅

转移带来的产品损坏风险，能够有效降低静电产生，且具有优良的排气性能和贴合性能。

[0083] 由实施例4-7的评价结果可知，第一亚克力胶层和第二亚克力胶层的厚度会影响

产品的贴合性和排气性；若第一亚克力胶层的厚度过厚，对产品的性能基本无影响，但制作

成本增加；若第二亚克力胶层的厚度过厚，使得剥离力会偏大，影响产品的排气性能；若第

一亚克力胶层的厚度过薄，使得产品贴合雪花严重；若第二亚克力胶层的厚度过薄，使得产

品贴合雪花严重。

[0084] 由对比例1的评价结果可知，若采用传统的AB胶制作工艺，存在硅转移带来的负面

影响，且抗静电吸附能力变差。

[0085] 申请人声明，本实用新型通过上述实施例来说明本实用新型的双面亚克力保护

膜，但本实用新型并不局限于上述实施例，即不意味着本实用新型必须依赖上述实施例才

能实施。所属技术领域的技术人员应该明了，对本实用新型的任何改进，对本实用新型产品

各原料的等效替换及辅助成分的添加、具体方式的选择等，均落在本实用新型的保护范围

和公开范围之内。

[0086] 以上详细描述了本实用新型的优选实施方式，但是，本实用新型并不限于上述实

施方式中的具体细节，在本实用新型的技术构思范围内，可以对本实用新型的技术方案进

行多种简单变型，这些简单变型均属于本实用新型的保护范围。

[0087] 另外需要说明的是，在上述具体实施方式中所描述的各个具体技术特征，在不矛

盾的情况下，可以通过任何合适的方式进行组合，为了避免不必要的重复，本实用新型对各

种可能的组合方式不再另行说明。
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