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Die Erfindung betrifft ein spanabhebendes Schaftwerkzeug mit einem Hartmetall-Schneidkopf
und einem zumindest teilweise aus Stahl gefertigten Schaft, wobei der aus Stahl gefertigte
Schaftteil mit dem Hartmetall-Schneidkopf drehfest verbunden ist, vorzugsweise uber ein einge-
schliffenes Gewinde. :

Ein Werkzeug dieser Art ist aus der DE 102 05 635 A1 bekannt; es handelt sich hierbei jedoch
nicht um ein vollwertiges Hartmetall-Schaft Werkzeug

Hartmetall-Schaftwerkzeuge, wie beispielsweise Schaftfraser, sind teuer in der Herstellung,
zumal das gesamte Schaftwerkzeug aus Hartmetall gebildet ist. Wird ein solches Schaftwerk-
zeug in Bearbeitungsautomaten, beispielsweise einem Frasautomaten, eingesetzt, so ist nach
einer gewissen Abnitzung das Schaftwerkzeug durch Nachschleifen zu schéarfen. Fir das
gescharfte Schaftwerkzeug ist sodann eine Neueinstellung an der Werkzeugmaschine vorzu-
nehmen.

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser Nachteile und Schwierigkeiten und stellt sich die
Aufgabe, ein Schaftwerkzeug der eingangs beschriebenen Art zu schaffen, mit dem Neueinstel-
lungen nach einem Verschlei® vermieden werden koénnen. Zudem soll nicht nur hierdurch,
sondern auch durch das Schaftwerkzeug selbst eine Kosteneinsparung méglich sein. Weiters
soll eine erhdhte Haltbarkeit sowie eine vorteilhafte Anwendung fur Fraser mit groRen Durch-
messern erzielbar sein.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch geldst, dass der Schaft aullenseitig von einer
Hartmetallhllse gebildet ist, in die ein Stahlkern eingesetzt ist. Bevorzugte Varianten sind in den
Unteranspriichen dargelegt.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand eines Ausfiihrungsbeispiels, das in der Zeichnung sche-
matisch dargestellt ist, naher erlautert, wobei Fig. 1 eine Explosionsdarstellung des Werkzeugs
und Fig. 2 das Zusammenfligen der Einzelteile veranschaulichen, und zwar jeweils in Langs-
schnittdarstellung. Fig. 3 zeigt das zusammengesetzte Schaftwerkzeug ebenfalls im Langs-
schnitt.

GemaR der dargestellten Ausfihrungsform weist der Schaft 1 eine zylindrisch gestaltete Hart-
metallhtlse 2 auf, in die ein zylindrischer Stahlkern 3 passgenau einsetzbar ist. Der zylindrische
Stahlkern 3 weist an einem Ende einen auskragenden Bund 4 auf, mit dem er gelangt. Der
Stahlkern 3 ist etwas kiirzer gestaltet als die Hartmetallhilse 2 und weist an seinem innerhalb
der Hartmetallhiilse 2 iiegenden Ende ein Innengewinde 6 auf. Die AuRenseite der Hartmetali-
hilse 2 gelangt bei Einsetzen in die Werkzeugmaschine mit dem Spannfutter derselben in
Kontakt

Der Schneidkopf 7 des Schaftwerkzeugs - im dargestellten Beispiel handelt es sich um einen
Fraskopf, es konnte jedoch auch ein Bohrkopf, ein Gewindebohrer, eine Reibahle oder ein
Senker etc. sein - ist mit einem AuRengewinde 8 versehen, das in das Innengewinde 6 des
Stahlkerns 3 einschraubbar ist. Zur Zentrierung des Schneidkopfes 7 an der Hartmetallhllse 2
ist zwischen dem AuRengewinde 8 und dem die Schneiden 9 tragenden Teil des Schneidkopfes
7 ein Zentrierbund 10 vorgesehen, der einen AulRendurchmesser 11 aufweist, der dem Innen-
durchmesser 12 der Hartmetallhiilse 2 derart entspricht, dass ein passgenaues und spielfreies
Einsetzen in die Hartmetallhiilse 2 gegeben ist. Der die Schneiden 9 tragende Teil des Schneid-
kopfes 7 ragt Uiber den Zentrierbund 10 radial nach auRen und gelangt mit der freien Stirnseite
13 der Hartmetallhiilse 2 nach dem Einsetzen und Einschrauben in den Stahikern 3 zur Anlage.

Der Schneidkopf 7 ist ein verhaltnismafig kleiner Teil, daher entsprechend billig, und kann nach
Stumpfwerden gegen einen neuen ausgetauscht werden, sodass das Schaftwerkzeug stets die
gleiche Lange aufweist und ein Austausch an einem Frasautomaten keine Neueinsteliung des
Werkzeugs, was aulerst zeit- und arbeitsaufwandig ist, erforderlich macht. Auch erspart man
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sich ein Nachscharfen.

Patentansprijche:

1.

Spanabhebendes Schaftwerkzeug mit einem Hartmetall-Schneidkopf und einem zumindest
teilweise aus Stahl gefertigten Schaft, wobei der aus Stahl gefertigte Schaftteil mit dem
Hartmetall-Schneidkopf drehfest verbunden ist, vorzugsweise Uber ein eingeschliffenes
Gewinde, dadurch gekennzeichnet, dass der Schaft (2, 3) aulenseitig von einer Hartme-
tallhulse (2) gebildet ist, in die ein Stahlkern (3) eingesetzt ist.

Schaftwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Stahlkern (3) ein
Innengewinde (6) aufweist, in das ein AuRengewinde (8) des Schneidkopfes (7)
einschraubbar ist, wobei der Schneidkopf (7) mit einem peripheren Rand an der Stirnflache
(13) der Hartmetallhilse (2) zur Anlage gelangt.

Schaftwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Stahlkern (3) die
Hartmetallhiilse (2) an der vom Schneidkopf (7) abgewendeten Stirnflache (5) tberragt und
an dieser mittels eines radial auskragenden Bundes (4) anliegt. '

Schaftwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schneidkopf (7) als Fraskopf ausgebildet ist.

Schaftwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass der h
Schneidkopf (7) als Bohrkopf ausgebildet ist.

Schaftwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schneidkopf (7) mit einem Zentrierbund (10) gegenulber der Hartmetallhiilse (2) zentriert
ist.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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