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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Elektro-
nikgehause zur Aufnahme einer elektrischen Komponente
(5), das zumindest zwei Gehauseteile (7, 17) aufweist, die
an Kontaktflachen (19, 21) in einer Fligeebene (F) in Dicht-
anlage zusammengefligt sind, und zwar unter Bildung einer
Dichtzone (D), mittels der das Gehauseinnere (3) von der
Umgebung abgedichtet ist, wobei zumindest ein Gehause-
teil (7) als Druck- oder Spritzgussteil aus einem Magnesi-
um-Werkstoff hergestellt ist. Erfindungsgemal ist das Ma-
gnesium-Gehdauseteil (7) zumindest an seiner Kontaktflache
(21) mit einer Korrosionsschutz-Beschichtung (41) iberzo-
gen, die fir den Magnesium-Werkstoff in der Dichtzone (D)
einen Korrosionsschutz bereitstellt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Elektronikgehau-
se zur Aufnahme einer elektronischen Komponente
nach dem Oberbegriff des Anspruches 1.

[0002] Im Zuge der Elektrifizierung von Fahrzeugen
werden elektrische Komponenten in hohem Umfang
in den Fahrzeugen verbaut. Die elektrischen Kom-
ponenten (zum Beispiel ein Motorsteuergerat) sind
jeweils in einem gattungsgemafen Elektronikgehdu-
se angeordnet. Das Elektronikgehduse weist zumin-
dest zwei Gehduseteile auf, die an Kontaktflachen
in einer Fugeebene in Dichtanlage zusammengeflgt
sind. Auf diese Weise ergibt sich eine umlaufende
Dichtzone, mittels der das Geh&duseinnere vor Um-
welteinflissen (Wasser, Staub, Schmutz) geschuitzt
ist. Ein solches Elektronikgehause ist beispielhaft aus
der DE 10 2004 028 199 A1 bekannt.

[0003] Im Stand der Technik wird das Elektronik-
gehduse in gangiger Praxis aus Aluminiumlegierun-
gen gefertigt. Der Grofteil des Elektronikgehauses
wird mittels Aluminium-Druckguss hergestellt, wo-
durch das Elektronikgehduse ein vergleichsweise
grofRes Bauteilgewicht aufweist.

[0004] Aus der WO 2017/153036 A1 ist ein Verfah-
ren zur Passivierung einer Oberflache eines Metall-
bauteils bekannt.

[0005] Die CN 205355114 U offenbart ein Elektro-
nikgehduse zur Aufnahme einer elektrischen Batte-
rie, das zumindest zwei Gehauseteile aufweist, die
an Kontaktflachen in einer Fligeebene in Dichtanlage
zusammengefigt sind, und zwar unter Bildung einer
Dichtzone, mittels der das Gehauseinnere von der
Umgebung abgedichtet ist.

[0006] Die nachverdéffentliche
DE 10 2019 202 696 A1 offenbart ein gattungsgema-
Res Elektronikgehaduse.

[0007] Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein
Elektronikgehause bereitzustellen, das im Vergleich
zum Stand der Technik ein reduziertes Bauteilge-
wicht aufweist.

[0008] Die Aufgabe ist durch die Merkmale des An-
spruchs 1 geldst. Bevorzugte Weiterbildungen der Er-
findung sind in den Unteransprichen offenbart.

[0009] Gemal dem kennzeichnenden Teil des An-
spruches 1 ist zumindest ein Gehauseteil des Elek-
tronikgehauses nicht mehr aus Aluminium-Werkstoff,
sondern aus Magnesium-Werkstoff hergestellt. Das
Magnesium-Gehauseteil ist ein Druck- oder Spritz-
gussteil aus einem Magnesium-Werkstoff und, um ei-
nen Korrosionsschutz zu gewahrleisten, zumindest
an seiner Kontaktflache mit einer Korrosionsschutz-
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Beschichtung tberzogen. Die Korrosionsschutz-Be-
schichtung stellt fir den Magnesium-Werkstoff in der
Gehéause-Dichtzone einen Korrosionsschutz bereit.

[0010] Die Erfindung betrifft also eine Konstruktion
eines Elektrik-/Elektronikgehduses, welches als Be-
standteile eine Gehause-Unterschale aus Magnesi-
um-Druck-/ bzw. Spritzguss und eine Gehause-Ober-
schale enthalt. Die Gehause-Oberschale kann ein
konventionelles Al-Blech sein, das blank / passiviert /
anodisiert oder KTL-beschichtet ist. Alternativ da-
zu kann die Gehause-Oberschale ein Magnesium-
Druck-/ bzw. Spritzgussteil mit dem erfindungsgema-
Ren speziellen Beschichtungsaufbau sein.

[0011] Mit der Erfindung werden stichpunktartig die
folgenden Vorteile erzielt werden: Effektiver Leicht-
bau mit einem Gewichtsreduktionspotenzial von 25-
30% im Vergleich zu konventionellen Konzepten aus
Aluminium; materialseitig (volumenbezogen) min-
destens kostenneutral (sogar bis zu 27% kosten-
gunstiger); trotz Einsatz von Beschichtungen kann
das Bauteil kostenneutral zu einer konventionellen
Al-Konstruktion dargestellt werden (abhangig von
Herstellungsverfahren); bisher ist ein Einsatz von Ma-
gnesium in dichtungsrelevanten Bereichen aufgrund
der hohen Korrosionsanfalligkeit nicht moglich.

[0012] In einer technischen Umsetzung kann das
Magnesium-Gehauseteil schalenférmig mit einem
Gehéuseteilboden und einer davon hochgezogenen,
insbesondere umlaufenden Gehauseteil-Seitenwand
ausgebildet sein. Am oberen Ende der Gehauseteil-
Seitenwand ist die, insbesondere umlaufende Kon-
taktflaiche ausgebildet. Zur Steigerung der Dichtfa-
higkeit kann der Kontaktflache des Magnesiums-Ge-
hauseteils zumindest eine, insbesondere umlaufen-
de Dichtnut mit darin eingelegtem Dichtelement (das
heif3t Dichtring) eingearbeitet sein. Das Dichtelement
Uberragt im unverformten Zustand die Kontaktflache
des Magnesium-Gehdauseteils, im Zusammenbauzu-
stand ist das Dichtelement unter elastischer Verfor-
mung in Dichtanlage mit der Kontaktflache des ande-
ren als Gehausedeckel ausgepragten Gehauseteils.

[0013] Im Querschnittsprofil betrachtet weist die in
der Kontaktflache eingearbeitete Dichtnut einen Nut-
boden sowie Nutseitenwande auf. Diese gehen an
Ubergangskanten in die Kontaktfliche des Magne-
sium-Gehauseteils Uber. Zur Steigerung der Dichtfa-
higkeit erstreckt sich die Korrosionsschutz-Beschich-
tung geschlossenflachig von der Kontaktfliche an
den Ubergangskanten in die Dichtnut hinein und
Uberdeckt diese komplett die Nutseitenwande und
den Nutboden.

[0014] Bei Bereitstellung von nur einer Dichtnut ist
die Kontaktflache des Magnesium-Geh&useteils in
eine Innen-Kontaktflache und eine Auflen-Kontakt-
flache aufgeteilt. Alternativ dazu kénnen insgesamt
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zwei Dichtnuten in der Kontaktflache eingearbeitet
sein, namlich eine Innen-Dichtnut und eine Aul3en-
Dichtnut. In diesem Fall ist die Kontaktflache in ei-
ne Innen-Kontaktfliche, eine Zwischen-Kontaktfla-
che und eine AuBen-Kontaktflache aufgeteilt. Ins-
besondere in der Zwischen-Kontaktfliche kann ein
Schraubloch, bevorzugt ein Sackloch, eingearbeitet
sein. In das Sackloch kann eine Befestigungsschrau-
be einschraubbar sein, um das Magnesium-Gehé&u-
seteil mit dem anderen Geh&useteil zu verspannen.
Es ist hervorzuheben, dass eine solche Schraub-
verbindung lediglich exemplarisch ist. Alternativ zur
Schraubverbindung sind auch andere Flgetechniken
einsetzbar, etwa Nieten oder Verkleben.

[0015] Alternativ zu der oben dargelegten Dichtnut-
Geometrie kann die Dichtzone zwischen dem Magne-
sium-Gehdauseteil und dem Gehadusedeckel auch oh-
ne Dichtnut, das heil3t mit zum Beispiel durchgén-
gig ebenflachigen Kontaktflachen realisiert sein. In
diesem Fall kénnen geklebte Dichtungen eingesetzt
werden, etwa bei Blech-Deckel, die auf das Magnesi-
um-Gehduseteil geklebt werden und gegebenenfalls
anschlieflend umgebdrdelt werden. Bei einer solchen
geklebten Dichtung wird der noch verformungsfahige
Klebstoff zwischen den Kontaktflachen des Magnesi-
um-Gehduseteils und des Gehdusedeckels im Dicht-
spalt bzw. in der Fligeebene appliziert. AnschlielRend
wird der Deckel auf das Magnesium-Gehéauseteil ge-
fugt (unausgehartete Klebstoffmasse wird unter Um-
stdnden verdrickt) und ausgehartet. Hierbei stellt
sich nicht nur eine ,geometrische Dichtfunktion®, son-
dern auch ein Dichten Uber adhasive Kréfte zwischen
Klebstoff und Deckel/Gehause ein.

[0016] Im Hinblick auf eine gesteigerte Dichtwirkung
ist es bevorzugt, wenn die Kontaktflichen des Ma-
gnesium-Gehduseteils und des anderen Gehduse-
teils ebenflachig ausgebildet sind. Die Kontaktfla-
che des Magnesium-Gehduseteils kann sich zwi-
schen einer innenliegenden Gehauseteil-Innenkante
und einer aulRenliegenden Gehauseteil-AuRenkante
erstrecken. Die Korrosionsschutz-Beschichtung ver-
[auft in diesem Fall bis unmittelbar zur Gehéuseteil-
AuRenkante. Im weiteren Verlauf kann die Korrosi-
onsschutz-Beschichtung die Gehauseteil-Aulienkan-
te und eine Gehause-AulRenseite zumindest mit ei-
nem UbermaR iberdecken, die an die Geh&useteil-
AuBBenkante anschlieRt. Gegebenenfalls kann das
Magnesium-Gehauseteil auch komplett mit der Kor-
rosionsschutz-Beschichtung Uberzogen sein.

[0017] In einer ersten Ausfiihrungsvariante kann die
Korrosionsschutz-Beschichtung einen Einschichtauf-
bau mit einer, insbesondere nasschemisch applizier-
ten Passivierungsschicht aufweisen, deren Schicht-
dicke kleiner als 3 pm sein kann. Anstelle der Pas-
sivierungsschicht kann auch eine Hochvolt-Anodisie-
rung mit einer Schichtdicke zwischen 3 und 20 ym
appliziert sein.
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[0018] In einer zweiten Ausfiihrungsvariante kann
die Korrosionsschutz-Beschichtung einen Zwei-
schichtaufbau aufweisen, und zwar mit einer auf
die Passivierungsschicht/Hochvolt-Anodisierung ap-
plizierten KTL-Schicht. Die KTL-Schicht kann als
Dinnschicht mit einer Schichtdicke zwischen 10 und
25 um, oder als eine Dickschicht mit einer Schichtdi-
cke von 25 bis 60 uym realisiert sein.

[0019] In einer alternativen Ausflhrungsvariante
kann der Zweischichtaufbau (anstelle der KTL-
Schicht) eine Dipcoating-Schicht aufweisen, die auf
die Passivierungsschicht-Anodisierung appliziert ist.
Der Dipcoating-Prozess ermdglicht eine selektive Be-
schichtung des Dichtspaltes zwischen den aneinan-
der zugewandten Kontaktflachen, ohne eine Maskie-
rung vorzunehmen. Eine Maskierung ist eine Abdich-
tung der jeweiligen Oberflachenstelle, wahrend des
Beschichtungsprozesses. Beispielsweise muss eine
Maskierungsfolie Uber gewisse Bereiche vor einer
KTL-Beschichtung geklebt werden, um diese lackfrei
zu halten. AnschlieRend misste diese Folie wieder
entfernt werden, was aufwandig und teuer ist. Bei-
spielsweise kann eine Polyester/Epoxy-Basis mit ei-
ner bestimmten Glasibergangstemperatur verwen-
det werden. Ein Dip-Coating hat den Vorteil, hohe
Schichtdicken einstellen zu kdnnen (und zwar ohne
Notwendigkeit eines Dreischichtaufbaus) sowie die
Moglichkeit einer selektiven Beschichtung.

[0020] In einer weiteren Ausfiihrungsvariante kann
die Korrosionsschutz-Beschichtung einen Drei-
schichtaufbau aufweisen, bei der zusatzlich auf die
KTL-Schicht bzw. auf die Diopcoating-Schicht eine
Pulverbeschichtung appliziert ist.

[0021] Die dritte Schichtauflage kann durch eine Pul-
verbeschichtung realisiert sein, welche eine reine
Polyester/Epoxy-Basis besitzt. Die Pulverbeschich-
tung ist bezlglich ihrer Glastibergangstemperatur Tg
so ausgelegt, dass sich eine mdglichst gute Balan-
ce zwischen Resistenz gegen Kriechen (hoher Tg)
und minimierte Sprddigkeit (kleiner Tg) ergibt. Dies
bedeutet fur den Anwendungsfall auf einer Dich-
tung, dass die Glasubergangstemperatur Tg zwi-
schen 70°C und 120°C liegt.

[0022] Der Dreischichtaufbau bietet die beste Korro-
sionsschutzwirkung, birgt jedoch aufgrund der hohen
Gesamtschichtdicke (etwa maximal 100pm) die Pro-
blematik, dass die organischen Schutzschichten un-
ter der Anpresskraft der Dichtung auf Gehduse-Ober-
und Unterteil wegflie3en und somit die Beschichtung
aus dem Dichtbereich verdrédngen (das heil’t Vor-
spannkraftverlust). Sofern die Pulverbeschichtung zu
weich ist (Tg < 70°C), kann diese aufgrund der An-
presskraft der Dichtung auf der Beschichtung seitlich
wedflieRen. Sofern die Pulverbeschichtung zu hart ist
(Tg > 120°C) kann die Beschichtung aufgrund der
hohen lokalen Flachenpressungen sich nur im gerin-
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gen Male elastisch/plastisch verformen, was zu ei-
ner Rissigkeit / Abplatzung der Beschichtung fihren
kann.

[0023] Nachfolgend sind Ausflihrungsbeispiele der
Erfindung anhand der beigefligten Figuren beschrie-
ben.

[0024] Es zeigen:

Fig. 1 in einer Teilschnittdarstellung ein Elektro-
nikgehause;

Fig. 2 bis Fig. 4 jeweils Ansichten unterschied-
licher Schichtaufbauten einer Korrosionsschutz-
Beschichtung auf dem Magnesium-Gehauseteil.

[0025] Fur ein einfaches Verstandnis der Erfindung
wird nachfolgend ein spezielles Ausfiihrungsbeispiel
beschrieben, in der das Magnesium-Gehauseteil 7 an
seiner Kontaktflache 21 eine Dichtnut-Geometrie auf-
weist. Die Erfindung ist jedoch keinesfalls auf dieses
Ausflhrungsbeispiel beschrankt. Vielmehr sind von
der Erfindung auch die in den Unteranspriichen of-
fenbarten Ausfiihrungsvarianten umfasst.

[0026] In der Fig. 1 ist in einer Teilschnittansicht
ein Elektronikgehause 1 gezeigt, in dessen Innen-
raum 3 eine elektrische Komponente 5 angeordnet
ist. Das Elektronikgehause 1 weist ein schalenférmi-
ges Magnesium-Gehauseteil 7 mit einem Gehause-
boden 9 und einer davon hochgezogenen umlaufen-
den Gehauseteil-Seitenwand 11 auf, von der ein Fi-
geflansch 13 seitlich nach auflen abgewinkelt ist. Auf
dem Flgeflansch 13 des Magnesium-Gehauseteils
7 ist mittels einer Befestigungsschraube 15 ein Ge-
hausedeckel 17 verschraubt. Der Gehausedeckel 17
und das Magnesium-Gehauseteil 7 sind an jeweiligen
Kontaktflachen 19, 21 in einer Fligeebene F in Dicht-
anlage zusammengefiigt, und zwar unter Bildung ei-
ner Dichtzone D, mittels der der Gehause-Innenraum
3 gegeniber duBeren Umwelteinflissen abgedichtet
ist. Die auf dem Fugeflansch 13 des Magnesium-Ge-
hauseteils 7 ausgebildete Kontaktflache 21 (und die
damit korrespondierende Kontaktflache 19 des Ge-
hausedeckels 17) sind ebenflachig ausgebildet. Die
Kontaktflache 21 des Magnesium-Geh&useteils 7 er-
streckt sich zwischen einer innenliegenden Gehause-
teil-Innenkante 23 und einer aul3enliegenden Gehau-
seteil-AuRenkante 25.

[0027] Die Dichtzone D weist zudem eine Innen-
Dichtnut 27 und eine AufRen-Dichtnut 29 auf, die je-
weils in der Kontaktflaiche 21 eingearbeitet sind. Die
beiden Dichtnuten 27, 29 teilen die Kontaktflache
21 in eine Innen-Kontaktflache 31, eine Zwischen-
Kontaktflache 33 und eine AulRen-Kontaktflache 35
auf. In der Zwischen-Kontaktflache 33 ist zudem ein
Gewinde-Sackloch 37 eingearbeitet, in das die Be-
festigungsschraube 15 geschraubt ist, so dass de-
ren Schraubkopf den Gehausedeckel 17 gegen den
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Flgeflansch 13 des Magnesium-Gehauseteils 7 ver-
spannt. In den beiden Dichtnuten 27, 29 ist jeweils
ein umlaufender Dichtring 30 eingelegt, der im darge-
stellten Zusammenbauzustand unter elastischer Ver-
formung gegen die Kontaktflache 19 des Gehause-
deckels 17 driickt.

[0028] Wie aus der Fig. 1 weiter hervorgeht, ist
das Magnesium-Gehauseteil 7 an seiner Kontaktfla-
che 21 mit einer Korrosionsschutz-Beschichtung 41
Uberzogen. Die Korrosionsschutz-Beschichtung 41
erstreckt sich in der Fig. 1 zwischen der Gehauseteil-
Innenkante 23 und der Gehauseteil-Auflenkante 25.
Zudem erstreckt sich die Korrosionsschutz-Beschich-
tung 41 in der Fig. 1 bis in die Dichtnuten 27, 29 hin-
ein und (iberdeckt diese sowohl Nut-Ubergangskan-
ten 45, die Nut-Seitenwande 47 und den jeweiligen
Nutboden 49.

[0029] Die Gehauseteil-Aufienkante 25 wird von der
Korrosionsschutz-Beschichtung 41 umschlossen und
tiberdeckt mit einem zusatzlichen UbermaR a eine
daran anschlieende Gehause-Aulienseite 43.

[0030] Im Hinblick auf ein einfacheres Verstandnis
der Erfindung ist in der Fig. 1 die Korrosionsschutz-
Beschichtung 41 mit Gbertrieben grof3er Schichtdicke
dargestellt. Zudem kann die Korrosionsschutzschicht
41 gegebenenfalls auch das gesamte Magnesium-
Gehauseteil 7 Gberdecken, wie in der Fig. 1 mit ge-
strichelter Linie angedeutet ist.

[0031] Nachfolgend sind anhand der Fig. 2 bis
Fig. 4 Schichtaufbauten der Korrosionsschutz-Be-
schichtung 41 anhand unterschiedlicher Ausfih-
rungsvarianten beschrieben. In der Fig. 2 weist die
Korrosionsschutz-Beschichtung 41 einen Einschicht-
aufbau mit einer nasschemisch applizierten Passivie-
rungsschicht 51 auf, die eine Schichtdicke s, von klei-
ner 3 um aufweist.

[0032] In der Fig. 3 ist die Korrosionsschutz-Be-
schichtung als ein Zweischichtaufbau realisiert, und
zwar mit der Passivierungsschicht 51 sowie einer dar-
auf applizierten KTL-Schicht 53. Die KTL-Schicht 53
kann als Dunnschicht mit einer Schichtdicke s, zwi-
schen 10 und 25 um, oder als eine Dickschicht mit
einer Schichtdicke s, zwischen 25 und 60 pm reali-
siert sein.

[0033] In der Fig. 4 ist die Korrosionsschutz-Be-
schichtung 41 als ein Dreischichtaufbau realisiert, bei
der zusatzlich auf die KTL-Schicht 53 eine Pulverbe-
schichtung 55 appliziert ist, die eine reine Polyester/
Epoxy-Basis aufweist.

[0034] Anstelle der in den Fig. 2 bis Fig. 4 gezeigten
Passivierungsschicht 51 kann alternativ auch eine
Hochvolt-Anodisierung vorgesehen sein. Anstelle der
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in den Fig. 3 und Fig. 4 gezeigten KTL-Schicht kann
auch eine Dipcoating-Schicht bereitgestellt sein.

Bezugszeichenliste

1 Elektronikgehause

3 Gehause-Innenraum

5 elektrische Komponente

7 Magnesium-Gehauseteil

9 Gehauseteil-Boden

1" Gehauseteil-Seitenwand

13 Fugeflansch

15 Befestigungsschraube

17 Gehausedeckel

19, 21 Kontaktflachen

23 Gehduseteil-Innenkante

25 Gehauseteil-Aullenkante

27 Innen-Dichtnut

29 AuBen-Dichtnut

30 Dichtelement

31 Innen-Kontaktflache

33 Zwischen-Kontaktflache

35 Aulen-Kontaktflache

37 Sackloch

4 Korrosionsschutz-Beschichtung

43 Gehause-Aulienseite

45 Nut-Ubergangskanten

47 Nut-Seitenwénde

49 Nutboden

51 Passivierungsschicht

53 KTL-Schicht

55 Pulverbeschichtung

a Ubermal

S$1, 82,83 Schichtdicken

F Flgeebene oder Dichtspalt

D Dichtzone
Patentanspriiche

1. Elektronikgehduse zur Aufnahme einer elektri-
schen Komponente (5), das zumindest zwei Gehdu-
seteile (7, 17) aufweist, die an Kontaktflachen (19,
21) in einer Fugeebene (F) in Dichtanlage zusam-
mengefligt sind, und zwar unter Bildung einer Dicht-
zone (D), mittels der das Gehauseinnere (3) von der
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Umgebung abgedichtet ist, wobei zumindest ein Ge-
hauseteil (7) aus einem Magnesium-Werkstoff her-
gestellt ist, dadurch gekennzeichnet, dass das Ma-
gnesium-Gehauseteil (7) ein Druck- oder Spritzguss-
teil aus einem Magnesium-Werkstoff ist und zumin-
dest an seiner Kontaktflache (21) mit einer Korrosi-
onsschutz-Beschichtung (41) Uberzogen ist, die fur
den Magnesium-Werkstoff in der Dichtzone (D) einen
Korrosionsschutz bereitstellt.

2. Elektronikgehduse nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass das Magnesium-Gehauseteil
(7) schalenférmig mit einem Gehduseboden (9) und
einer davon hochgezogenen, insbesondere umlau-
fenden Gehduseseitenwand (11) ausgebildet ist, an
deren, dem anderen als Gehausedeckel ausgeprag-
ten Gehauseteil (17) zugewandten Seite die, insbe-
sondere umlaufende Kontaktflache (21) ausgebildet
ist.

3. Elektronikgehduse nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass in einem Dichtspalt (F)
zwischen den Kontaktflachen (19, 21) der beiden Ge-
hauseteile (7, 17) ein Dichtelement (30) vorhanden
ist.

4. Elektronikgehduse nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Dichtelement (30) eine
geklebte Dichtung, das heil’t eine sogenannte Flis-
sigdichtung ist, und dass der noch verformungsfahige
Klebstoff zwischen den Kontaktflachen (19, 21) des
Magnesium-Gehauseteils (7) und des Gehadusede-
ckels (17) im Dichtspalt (F) appliziert wird, sowie an-
schlieRend der Gehausedeckel (17) auf dem Magne-
sium-Gehauseteil (7) gefiigt und ausgehartet wird.

5. Elektronikgehduse nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass das Dichtelement (30) eine
Formdichtung ist, und dass in der Kontaktflache (21)
des Magnesium-Gehauseteils (7) zumindest eine ins-
besondere umlaufende Dichtnut (27, 29) eingearbei-
tet ist, in der das Dichtelement (30) eingelegt ist,
das im unverformten Zustand die Kontaktflache (21)
des Magnesium-Gehauseteils (7) Uberragt und im
Zusammenbauzustand unter elastischer Verformung
in Dichtanlage mit der Kontaktflache (19) des ande-
ren Gehauseteils (17) ist.

6. Elektronikgehduse nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Dichtnut (27, 29) einen
Nutboden (49) sowie Nutseitenwande (47 aufweist,
die an Ubergangskanten (45) in die Kontaktflaiche
(21) des Magnesium-Gehauseteils (7) Ubergehen,
und dass insbesondere sich die Korrosionsschutz-
Beschichtung (41) von der Kontaktflache (21) an
den Ubergangskanten (45) in die Dichtnut (27, 29)
erstreckt und insbesondere geschlossenflachig die
Nutseitenwande (47) und den Nutboden (49) lber-
deckt.
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7. Elektronikgehduse nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die zumindest eine
Dichtnut (27, 29) die Kontaktflache (21) in eine In-
nen-Kontaktfldche (31) und eine AufBRen-Kontaktfla-
che (35) aufteilt, und/oder dass eine Innen-Dichtnut
(27) und eine AuRen-Dichtnut (29) bereitgestellt sind,
die die Kontaktflache (21) in eine Innen-Kontaktfla-
che (31), eine Zwischen-Kontaktflache (33) und ei-
ne AulRen-Kontaktflache (35) aufteilen, und dass ins-
besondere in der Zwischen-Kontaktflache (33) ein
Schraubloch (37), insbesondere Sackloch, eingear-
beitet ist, in das eine Befestigungsschraube (15) ein-
schraubbar ist, um das Magnesium-Gehauseteil (7)
mit dem anderen Gehdauseteil (17) zu verspannen.

8. Elektronikgehduse nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Kontaktflachen (19, 21) der Gehéauseteile (7,
17) ebenflachig ausgebildet sind, und/oder dass sich
die Kontaktflache (21) des Magnesium-Gehduseteils
(7) zwischen einer Gehauseteil-Innenkante (23) und
einer Gehauseteil-AuRenkante (25) erstreckt, und
dass insbesondere die Korrosionsschutz-Beschich-
tung (41) sich bis zur Gehauseteil-Auflenkante (25)
erstreckt, die Gehause-AulRenkante (25) umgreift
und im weiteren Verlauf eine an die Gehauseteil-Au-
Renkante (25) anschliefende Gehause-AuRenseite
(43) zumindest mit einem UbermaR (a) iberdeckt.

9. Elektronikgehduse nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Korrosionsschutz-Beschichtung (41) einen Ein-
schichtaufbau mit einer insbesondere nasschemisch
applizierten Passivierungsschicht (51) aufweist, de-
ren Schichtdicke kleiner als 3 ym ist, oder alterna-
tiv eine Hochvolt-Anodisierung mit einer Schichtdicke
zwischen 3 und 20 ym aufweist, insbesondere zwi-
schen 5 und 20 pm.

10. Elektronikgehduse nach Anspruch 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Korrosionsschutz-
Beschichtung (41) einen Zweischichtaufbau mit ei-
ner auf die Passivierungsschicht (51) bzw. Hoch-
volt-Anodisierung applizierten KTL-Schicht (53) auf-
weist, und dass insbesondere die KTL-Schicht (53)
als Dunnschicht mit einer Schichtdicke (s,) zwischen
10 und 25 ym oder als Dickschicht mit einer Schicht-
dicke (s,) von 25 bis 60 ym realisiert ist.

11.  Elektronikgehduse nach Anspruch 9, da-
durch gekennzeichnet, dass die Korrosionsschutz-
Beschichtung (41) einen Zweischichtaufbau mit einer
auf die Passivierungsschicht (51) bzw. Hochvolt-An-
odisierung applizierten Dipcoating-Schicht aufweist.

12. Elektronikgehduse nach Anspruch 10 oder
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Korrosi-
onsschutz-Beschichtung (41) einen Dreischichtauf-
bau mit einer auf die KTL-Schicht (53) bzw. Dip-
coating-Schicht applizierten Pulverbeschichtung (55)
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aufweist, und dass insbesondere die Pulverbeschich-
tung eine reine Polyester/Epoxy-Basis aufweist.

13. Elektronikgehduse nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
im Bereich der AuRenkante (25) eine umlaufende Ab-
dichtung an der Fligeebene bzw. am Dichtspalt (F)
vorgesehen ist, und dass insbesondere die umlaufen-
de Abdichtung aus PVC, Wachs oder Klebstoff her-
gestellt ist.

14. Elektronikgehduse nach einem der Anspriiche
2-13, dadurch gekennzeichnet, dass im Hinblick auf
elektromagnetische Vertraglichkeit das Elektronikge-
hause eine umlaufende elektrisch leitende Verbin-
dung zwischen dem Magnesium-Gehauseteil (7) und
dem Gehausedeckel (17) aufweist, und dass insbe-
sondere zur Bereitstellung einer solchen umlaufen-
den elektrisch leitenden Verbindung die Innen-Kon-
taktflache (31) und/oder die Zwischen-Kontaktflache
(33) zumindest teilweise beschichtungsfrei ist, das
heil3t mindestens frei von KTL- und Pulverbeschich-
tung, und dass der Gehausedeckel (17) an den ge-
genuberliegenden Flachen elektrisch leitfahig ist, das
heifl3t ohne organische Lackierung, ausgebildet ist.

Es folgen 2 Seiten Zeichnungen
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Anhéangende Zeichnungen
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