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(57)摘要

本实用新型提供了一种喷丝头激光打标定

位模具，包括放置板，所述放置板上设有能够放

置喷丝头的定位孔，所述定位孔能够托住所述喷

丝头的外缘，其特征在于：所述定位孔边缘设有

能够使所述外缘部分腾空的缺口，这样可以使得

激光烧灼位置与模具本体之间有一定的间隙，不

易损坏模具，而且在激光打标完毕后可以从缺口

处抓住喷丝头将其从定位孔中取下，拿取也更为

便捷。
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1.一种喷丝头激光打标定位模具，包括放置板(100)，所述放置板(100)上设有能够放

置喷丝头(300)的定位孔(200)，所述定位孔(200)能够托住所述喷丝头(300)的外缘(301)，

其特征在于：所述定位孔(200)边缘设有能够使所述外缘(301)部分腾空的缺口。

2.按照权利要求1所述的喷丝头激光打标定位模具，其特征在于：所述定位孔(200)共

有多个，以阵列形式排布于所述放置板(100)上。

3.按照权利要求2所述的喷丝头激光打标定位模具，其特征在于：缺口共有两个且相对

布置于每个定位孔(200)的两侧。

4.按照权利要求3所述的喷丝头激光打标定位模具，其特征在于:所述缺口由贯穿所述

定位孔(200)的纵向凹槽(101)构成。

5.按照权利要求2所述的喷丝头激光打标定位模具，其特征在于：所述放置板(100)上

表面还设有位于相邻两个定位孔(200)之间的横向凹槽(102)以及位于放置板(100)边缘且

平行于横向凹槽(102)的边槽(103)。

6.按照权利要求5所述的喷丝头激光打标定位模具，其特征在于：所述横向凹槽(102)

的深度大于纵向凹槽(101)，从而在所述定位孔(200)与所述横向凹槽(102)和所述纵向凹

槽(101)相交的位置处形成了限位凸起(202)。

7.按照权利要求6所述的喷丝头激光打标定位模具，其特征在于：所述横向凹槽(102)

的深度小于喷丝头(300)的高度，边槽(103)的深度与所述纵向凹槽(101)相同。

8.按照权利要求1所述的喷丝头激光打标定位模具，其特征在于：所述定位孔(200)为

锥形孔，其上表面处的孔径略大于所述喷丝头的外径，其下表面处的孔径与所述喷丝头

(300)的外径相当，所述定位孔(200)的上边缘设有倒角(201)。

9.按照权利要求4所述的喷丝头激光打标定位模具，其特征在于：所述放置板(100)上

表面两侧边缘处设有相对布置的凸缘(104)，所述凸缘(104)与所述纵向凹槽(101)平行。
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一种喷丝头激光打标定位模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及纺织工业领域，尤其涉及一种喷丝头激光打标定位模具。

背景技术

[0002] 在纺织领域中，每一个喷丝头都需要通过激光打标进行认证，为了满足激光打标

的需要，我们设计了如图4所示的模具，该模具上设有多个以阵列形式排布的定位孔，该定

位孔与喷丝头的尺寸相当，能够供多个喷丝头以阵列形式整齐的排布于定位孔中，这样通

过预设激光打印头的运行路径，就能一次性为多个喷丝头进行打标，提高自动化率，但该个

模具在使用过程中发现了如下问题：激光在打标位置产生的高温会烧灼模具使模具与喷丝

头粘连，无法取出，甚至还有可能使定位孔边缘发生塌陷形变，影响后续使用，而且因为喷

丝头与模具的上表面完全重合，即使未发生粘连事故，取出亦相当困难，整体使用效果不甚

理想。

实用新型内容

[0003] 基于此，提供一种新型的喷丝头激光打标定位模具，不易在激光打标过程中出现

模具损伤，而且取出更为便捷，本实用新型通过如下方式解决该技术问题：一种喷丝头激光

打标定位模具，包括放置板，所述放置板上设有能够放置喷丝头的定位孔，所述定位孔能够

托住所述喷丝头的外缘，其特征在于：所述定位孔边缘设有能够使所述外缘部分腾空的缺

口，使用时，对缺口位置处的喷丝头进行激光打标，这样可以使得激光烧灼位置与模具本体

之间有一定的间隙，不易损坏模具，而且在激光打标完毕后可以从缺口处抓住喷丝头将其

从定位孔中取下，拿取也更为便捷。

[0004] 作为本实用新型的一种优选实施方案，所述定位孔共有多个，以阵列形式排布于

所述放置板上，采用这样的布置方式能够通过设置激光路径一次性为多个喷丝头进行打

标，提高了整体效率。

[0005] 作为本实用新型的一种优选实施方案，缺口共有两个且相对布置于每个定位孔的

两侧，能够更加方便的用手指拿取喷丝头。

[0006] 作为本实用新型的一种优选实施方案，所述缺口由贯穿所述定位孔的纵向凹槽构

成，用相当简洁的结构确保了每个定位孔都具有位置，大小一致的用于激光打标的缺口，便

于后续设置激光路径，而且采用这样的结构还能够方便的通过铣削进行加工。

[0007] 作为本实用新型的一种优选实施方案，所述放置板上表面还设有位于相邻两个定

位孔之间的横向凹槽以及位于放置板边缘且平行于横向凹槽的边槽，这样使得整体的造型

简洁美观，同时降低了整体重量，若是采用3D打印方式进行制造的话，还能起到减少耗材的

效果。

[0008] 作为本实用新型的一种优选实施方案，所述横向凹槽的深度大于所述纵向凹槽，

从而在所述定位孔与所述横向凹槽和所述纵向凹槽相交的位置处形成了限位凸起，能够起

到一定的限位效果，提高了放置稳定性。
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[0009] 作为本实用新型的一种优选实施方案，所述横向凹槽的深度小于喷丝头的高度，

边槽的深度与所述纵向凹槽相同。

[0010] 作为本实用新型的一种优选实施方案，所述定位孔为锥形孔，其上表面处的孔径

略大于所述喷丝头的外径，其下表面处的孔径与所述喷丝头的外径相当，所述定位孔的上

表面边缘设有倒角，采用以上结构使得喷丝头的放入与取出更加的顺滑。

[0011] 作为本实用新型的一种优选实施方案，所述放置板上表面两侧边缘处设有相对布

置的凸缘，所述凸缘与所述纵向凹槽平行，能够在模具反扣时避免对喷丝头造成直接撞击，

造成喷丝头的形变或掉漆。

[0012] 综上以上，本实用新型具有相比现有的定位模具，具有寿命长久，放入顺滑，拿出

方便的优点，具有更好的使用效果。

附图说明

[0013] 下面结合图片来对本实用新型进行进一步的说明：

[0014] 图1为本实用新型中的立体视图；

[0015] 图2为本实用新型中的俯视图；

[0016] 图3为本实用新型中的B-B面剖视图；

[0017] 图4为现有模具的示意图；

[0018] 其中：100-放置板，101-纵向凹槽，102-横向凹槽，103-边槽，104-凸缘，200-定位

孔，201-倒角，202-限位凸起，300-喷丝头，301-外缘，302-激光打标位置。

具体实施方式

[0019] 以下通过具体实施例来对本实用新型进行近一步阐述：

[0020] 如图1所示，一种喷丝头激光打标定位模具，包括方形的放置板100，该放置板100

上设有多个以阵列形式排布的定位孔200，喷丝头300放置于该定位孔200内，该喷丝头300

包括与定位孔200外径相当的圆筒形本体，该圆筒形本体底部设有多个均匀分布的喷丝孔，

该圆筒形本体上表面边缘设有沿径向向外延伸的外缘301，当喷丝头300放置于定位孔200

中时，其喷丝头本体没入定位孔200内，外缘301则搁置在定位孔200的边缘，从而起到了对

喷丝头300进行固定和限位的作用。

[0021] 具体的，如图3所示，在本实用新型中，该定位孔200为上大下小的锥形孔，其上表

面处的孔径为17mm，下表面处的孔径为16mm，而圆筒形本体的外径则为16mm，采用该种结

构，既能保证喷丝头300的放置稳固，同时还具有一定的放置余量，便于放入与取出，该定位

孔200的上边缘设有宽度为0.5mm的45°倒角201，使得喷丝头300的放入更加的顺滑。

[0022] 如图2所示，该放置板100上表面设有多道贯穿定位孔200的纵向凹槽101，从而在

每个定位孔200内壁上形成了两个相对布置的缺口，激光打标位置302设于缺口处的喷丝头

边缘上。

[0023] 具体的，在本实用新型中，该纵向凹槽101的宽度为14mm，使其在打标时，模具本体

与激光打标位置302之间具有近7mm的间隙，避免了对模具本体产生烧灼，提高了模具的使

用寿命，该纵向凹槽101的深度为7.3mm，小于喷丝头300的高度，从而保证喷丝头300底部依

旧位于定位孔200内，同时高度上的落差也避开了激光的聚焦点平面，大大降低了对模具的
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损伤，提高了使用寿命。

[0024] 该放置板100上表面还具有多道设于相邻两个定位孔200之间的横向凹槽102，该

横向凹槽102的宽度大于相邻两个定位孔200之间的纵向间距，方便手指伸入将喷丝头300

取出，同时减少耗材。

[0025] 更佳的，该横向凹槽102的深度大于该纵向凹槽101的深度，从而在该定位孔200与

横向凹槽102和纵向凹槽101相交的位置处形成了限位凸起202，能够起到一定的限位效果，

提高了放置稳定性。

[0026] 该放置板100上表面的上下两侧边缘处还设有深度与该纵向凹槽101相当的边槽

103，用于提高定位模具的整体美观性，同时减少耗材。

[0027] 该放置板100上表面左右两侧的边缘处还设有高度为2mm的凸缘104，能够在模具

反扣时避免对喷丝头300造成直接撞击，造成喷丝头300的形变或掉漆。

[0028] 该喷丝头激光打标定位模具以3D打印的方式制作，成本低，使用灵活，而且能够方

便的对不同的使用情况进行定制。

[0029] 综上以上，本实用新型具有相比现有的定位模具，具有寿命长久，放入顺滑，拿出

方便的优点，具有更好的使用效果。

[0030] 但是，本技术领域中的普通技术人员应当认识到，以上的实施例仅是用说明本实

用新型，而并非用作为对本实用新型的限定，只要在本实用新型的实质精神范围内，对以上

所述实施例的变化、变型都将落在本实用新型的权利要求书范围内。
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图3

图4
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