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(54) Bezeichnung: WERTPAPIER UND VERFAHREN ZU SEINER HERSTELLUNG

< (57) Abstract: The invention relates to a value document, especially a banknote and a method for the production thereof. The value

&\ document comprises a security element and a protective layer with a mat surface which is recessed in the region of the security
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element. If necessary, said recessed area is provided with a protective lacquered layer made of brilliant varnish.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Wertpapier, insbesondere eine Banknote und ein Verfahren zu dessen Herstel-
lung. Das Wertpapier weist ein Sicherheitselement und eine Schutzschicht mit matter Oberfléche auf, die im Bereich des Sicherheits-
elements ausgespart ist. Im Bedarfsfall wird der ausgesparte Bereich mit einer aus einem Glanzlack gebildeten Schutzlackschicht

versehen.
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Wertpapier und Verfahren zu seiner Herstellung

Die Erfindung betrifft Sicherheitspapiere und Wertpapiere, insbesondere
Banknoten, die ein Sicherheitselement aufweisen und mit einer schmutzab-
weisenden Schutzschicht versehen sind, sowie ein Verfahren zur Herstellung

der Wertpapiere.

Wert- und Sicherheitsdrucke, wie beispielsweise Banknoten, aber auch Akti-
en, Anleihen, Urkunden und Gutscheine, Schecks, hoch wertige Eintrittskar-
ten, Ausweisdokumente und Pésse werden zur Erhshung ihrer Falschungs-
sicherheit mit aufwéndigen Druckbildern versehen, wozu zumindest fiir
einzelne Bildteile anspruchsvolle und nicht jedermann zugéngliche Druck-
verfahren, wie beispielsweise der Stichtiefdruck eingesetzt werden. Zusétz-
lich werden Wertpapiere mit so genannten Sicherheitselementen ausgestat-
tet, die schwierig nachzuahmen sind und auch fiir den Laien eine Uberprii-
fung der Echtheit des Wertpapiers ermoglichen. Solche Sicherheitselemente
konnen beispielsweise Fenstersicherheitsfaden sein, die bereichsweise an der
Oberfliache des Wertpapiers sichtbar sind, Folienapplikationen, die ein
transparentes oder metallisiertes Pragehologramm aufweisen, Blindpragun-
gen, drucktechnisch oder druck- und priagetechnisch hergestellte so genann-
te ,Latent Images”, die unter unterschiedlichen Betrachtungswinkeln ver-
schiedene Informationen wiedergeben, Aufdrucke, die optisch variable Pig-
mente enthalten und unter unterschiedlichen Betrachtungswinkeln in variie-
renden Farben erscheinen oder Aufdrucke aus Metalleffektfarben sein, die
beispielsweise im Gold-, Silber- oder Bronzeton metallisch glédnzen. Die Si-
cherheitselemente kénnen je nach Ausfiihrungsform bereits in das Aus-
gangsmaterial, zum Beispiel Papier, des Wertpapiers ein- oder aufgebracht
oder zwischen oder nach weiteren Bearbeitungsschritten des Wertpapiers

erzeugt werden.
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Es ist bekannt, Wertpapiere zur Verlangerung ihrer Lebensdauer und Um-
lauffihigkeit mit schmutzabweisenden Schutzschichten zu versehen. In der
EP 0 256 170 B2 wird beispielsweise vorgeschlagen, bedruckte Geldscheine
mit einer Schutzschicht zu versehen, die Zelluloseester und mikronisiertes

Wachs enthilt und vollflachig auf die Geldscheine aufgebracht wird.

Gangige Schutzlackschichten haben hiufig den Nachteil, dass ihre Oberfla-
che sehr glatt und glanzend ist, was sowohl bei der Herstellung und Verar-
beitung der Wertpapiere Probleme bereitet, als auch bei der maschinellen
Uberpriifung der Wertpapiere mittels optischer Sensoren. Aufierdem wird
das visuelle Erscheinungsbild von Sicherheitselementen durch tibliche

Schutzlackschichten hdufig negativ beeinflusst.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein lang lebiges Wertpapier und ein Verfahren
zu dessen Herstellung vorzuschlagen, das eine storungsfreie Verarbeitung
der Wertpapiere und ihre Uberpriifung mittels optischer Sensoren ermég-
licht und gleichzeitig gewahrleistet, dass die Sicherheitselemente visuell gut
wahrnehmbar sind.

Erfindungsgemifs wird die Aufgabe durch die Merkmale der unabhéngigen
Anspriiche gelost. Dabei wird ein noch unbedrucktes oder ein bereits be-
drucktes Wertpapier auf mindestens einer Seite mit einer Schutzschicht aus-

gestattet, die durch einen Mattlack oder eine diinne Kunststofffolie mit mat-

~ ter Oberfliche gebildet wird, wobei diese Schutzschicht im Bereich eines Si-

cherheitselements unterbrochen, d.h. ausgespart ist. Dadurch, dass der
tiberwiegende Teil der Oberfldche mit einer Schutzschicht {iberzogen ist, ist
das Wertpapier durch die verschmutzungsabweisenden Eigenschaften der
Lackschicht oder der Folie geschiitzt, wiahrend die Ausbildung der Oberfl4-
che der Schutzschicht aus Mattlack oder als mattierte Folie aufgrund der Mi-
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krorauigkeit eine sichere Be- und Verarbeitung der Wertpapiere erméglicht.
Es ist auch moglich einen Mattlack auf die aufsen zu liegen kommende Seite
einer diinnen Deckfolie aus Kunststoff aufzulackieren und diese Folie auf

das Wertpapier zu kaschieren.

Wihrend Wertpapiere mit glatter Schutzlackierung oder glatten Schutzfolien
dazu neigen, beim Ablegen, Stapeln und Greifen leicht zu verrutschen, ha-
ben matte Schutzschichten den Vorteil einer besseren Griffigkeit und sind
daher leichter und sicherer zu handhaben. AufSerdem haben Schutzlackie-
rungen in Mattlack den Vorteil, dass die vom Anwender und Nutzer ge-
wohnte Wahrnehmung der Wertpapiere mit dem Tastsinn erhalten bleibt,
wihrend sehr glatte Beschichtungen nicht nur den haptischen, sondern
durch ein glianzendes oder gar ,speckiges” Erscheinungsbild auch den ge-
wohnten optischen Eindruck eines Wertpapiers negativ beeinflussen. Eine
matte Schutzschicht erzeugt auflerdem deutlich geringere Reflexionen als
iibliche gldnzende Schutzschichten und erméglicht dadurch eine stérungs-
freie maschinelle Uberpriifung der Wertpapiere, bei der iiblicherweise opti-

sche Sensoren eingesetzt werden.

Im Bereiéh eines Sicherheitselements wird die matte Schutzschicht dagegen
unterbrochen. Dadurch werden negative und optisch dampfende Eigen-
schaften, die eine Mattlack- oder Folienbeschichtung auf die visuelle Wahr-
nehmung eines Sicherheitselementes haben kann, vermieden. Viele Sicher-
heitselemente, wie beispielsweise metallisierte Pragehologramme, die als
Folienapplikation auf ein Wertpapier aufgebracht werden, oder in wider-
standsfihige Polymerschichten eingebettete Pigmente aus vernetzten Fliis-
sigkristallen, besitzen von sich aus bereits eine schiitzende und schmutzab-

weisende Oberflidche. Eine zusitzliche matte Schutzschicht wiirde deren vi-
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solcher Sicherheitselemente wesentlich zu verbessern.

Soll dagegen die Aufmerksamkeit des Nutzers eines Wertpapiers gezielt auf
ein Sicherheitselement hingeienkt werden, ist es vorteilhaft, in dem Teilbe-
reich der Wertpapieroberfliche, in dem das Sicherheitselement liegt und in -
dem die matte Schutzschicht ausgespart wurde, eine Schutzschicht aufzu-
bringen, die aus einém Glanzlack besteht. Sicherheitselemente, die nicht von
sich aus gldnzend sind bzw. deren Glanz verstiarkt werden soll, kénnen da-
durch optisch aufgewertet und visuell hervorgehoben werden. Dies erleich-
tert auch fiir den ungetibten Benutzer das Auffinden der Sicherheitselemente
im Wertpapier. Eine Oberfliche wird tiblicherweise als glinzend wahrge-
nommen, wenn sie strukturelle Inhomogenititen aufweist, deren Abmes-
sungen in der Grofsenordnung der Lichtwellenldnge oder darunter liegen.
Insbesondere in den Fillen, in denen das Sicherheitselement nicht bereits
iiber eine schiitzende duflere Schicht verfiigt, wie tiblicherweise bei Folien-
applikationen gegeben, wird auch die Lebensdauer des Sicherheitselements
durch die dariiber aufgebrachte Glanzlackschicht verlangert. Dies gilt insbe-
sondere fiir Metalleffektfarbenaufdrucke, aber auch fiir Blindpragungen und
drucktechnisch ausgefiihrte so genannte , Latent Images”die ohne Séhutz—
lackabdeckung einer starken Verschmutzung und deutlichem Abrieb unter-
liegen. Die Aulffélligkeit und visuelle Wirkung des mit Glanzlack ausgefiihr-
ten Teilbereichs der Schutzlackschicht kann noch weiter gesteigert werden,
wenn dem Glanzlack optisch variable Pigmente zugesetzt werden. Dies sind
weit gehend transparente Pigmente, die ein auffilliges und mit dem Betrach-
tungswinkel veranderliches Farbspiel erzeugen. Beispiele hierfiir sind Perl-
glanzpigmente, Diinnschichtpigmente, wie so genannte , Iriodine®” oder

vernetzte Fliissigkristallpolymere.
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Eine Verbesserung der Uberpriifbarkeit der Wertpapiere erhilt man auch,
wenn der fiir die Teillackierung vorgesehene Glanzlack mit so genannten
Merkmalsstoffen versetzt wird. Darunter werden Substanzen verstanden,
die aufgrund besonderer physikalischer Eigenschaften wie Magnetismus,
wellenldngenselektiver Absorption, Lumineszenz oder elektrischer Leitfa-
higkeit eindeutig tiberpriif- und nachweisbar sind. Besonders werden jene
Merkmalstoffe bevorzugt, die auch durch den Wertpapiernutzer ohne gro-
Ben apparativen Aufwand tiberpriifbar und dennoch rﬂchf oder nur mit
enormem Aufwand zu filschen sind. Als Beispiel hierfiir seien besondere
fluoreszierende oder phosphoreszierende Substanzen erwéhnt, die bei-
spielsweise nur in schmalen Wellenldngenbereichen angeregt werden kén-

nen.

Das erfindungsgemifle Wertpapier besteht vorzugsweise aus Papier, etwa so
genanntem ,Sicherheitspapier”, wie es im Banknotendruck iiblich ist, und
das einen besonderen Griff und Klang aufweist. Das Wertpapier kann mit
beliebigen Zeichen bedruckt sein, womit jegliche Symbole, Druckbilder und
Muster erfasst sein sollen. In besonders vorteilhafter Weise lasst sich die
vorliegende Erfindung auf Papiersubstrate anwenden, die mit dem Stichtief-
druckverfahren bedruckt x:vurden. Fiir qualitativ hoch wertige Drucke erfor-
dert dieses Verfahren Substrate mit einer ausreichenden Oberflachenrauig-
keit, um einem sicheren und sauberen Farbiibertrag von der Druckplatte auf
das zu bedruckende Substrat zu gewéhrleisten. Durch den hohen Druck, mit
dem dabei das Substrat gegen die Druckplatte gepresst wird, wird die Pa-
pieroberfléche in den nicht gravierten, d.h. nicht farbfiihrenden Bereichen
der Druckplatte stark verdichtet und geglattet. Dadurch kann auch auf un-
beschichteten Papiersubstraten ein unerwiinschter Glanz entstehen, der
durch eine danach aufgebrachte Mattlackschutzschicht wieder reduziert

werden kann. Die Erfindung ist jedoch nicht auf Papiersubstrate beschrankt,
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sondern kann grundsitzlich auch auf Kunststoff- und Kompositmaterialien
tibertragen werden, die zunehmend auch im Wertpapierdruck Eingang fin-
den. Kompositmaterialien sind beispielsweise mehrlagige Substrate, die La-
gen aus Kunststoff und Papier aufweisen. Eine weitere Variante bééteht aus
vliesartigen Schichten, die sowohl Zellstoff- oder Baumwollfasern als auch

Kunststofffasern enthalten.

Dié Schutzfunktion der Schutzlackschicht oder Schutzfcﬂie bezieht sich ins-
besondere auf ihre Fahigkeit zur Schmutzabweisung sowie die Erhthung
der Feuchtigkeitsbestéandigkeit und der Abriebfestigkeit. ZweckméafSigerwei-
se wird die Schutzschicht beidseitig, d.h. auf die Vorder- und die Riickseite
des Wertpapiers aufgebracht. Fiir die matte Ausfiihrung der Schutzschicht
kann beispielsweise ein Mattlack vom Typ 57 0600/50 MHM verwendet
werden. Sofern Teilbereiche der Wertpapieroberflédche mit einer glinzenden
Schutzlackschicht versehen werden, eignet sich als Glanzlack hierfiir bei-
spielsweise ein Lack vom Typ 57 0199/50 MHM. Fiir die Schutzlackschicht .
werden, unabhingig davon ob nur als Mattlack oder auch als Glanzlack aus-
gefiihrt, bevorzugt transparente und farblose Lacke verwendet, die die Far-

bung des Wertpapiers nicht verédndern.

Verschmutzungstests haben ergeben, dass gute Resultate erzielt werden,
wenn zur Erzeugung der Schutzlackschicht eine Menge von ca. 2 bis

15 g/ m? fliissigen, noch nicht ausgeharteten Lacks aufgebracht wird. Zur
Auftragung der Lackschicht werden bevorzugt das Flexodruck- und das
Siebdruckverfahren eingesetzt. Der Flexodruck ist ein besbnd_ers schnell und -
wirtschaftlich arbeitendes Druckverfahren, das den I"Jbertrag ausreichender
Lackmengen ermdglicht. Der Einsatz eines Kammerrakels gewéhrleistet ei-
nen sicheren und stérungsfreien Produktionsablauf. Mit dem Flexodruckver-

fahren werden bevorzugt ca. 2 bis 8 g fliissigen Lackes pro m2 Substratober-
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reich von ca. 5 bis 15 g/ m? wird bevorzugt das Siebdruckverfahren einge-

setzt.

Die Lackierung der Wertpapiere erfolgt besonders wirtschaftlich, wenn sie
nicht am einzelnen Wertpapier, sondern an einem Wertpapierbogen durch-
gefithrt wird, der eine gréffere Anzahl von beispielsweise 24 bis 60 einzelnen
Wertpapiéren umfasst. Grundsitzlich kann der Schutzlackauftrag aber auch
auf eine kontinujerliche Substratbahn erfolgen, die von einer Rolle abgewi-
ckelt wird. Das Aufkaschieren einer Schutzfolie erfolgt iiblicherweise eben-
falls in einem kontinuierlichen Prozess, bei dem das Wertpapier und die
Schutzfolie einer Rolle entnommen werden. Sind die Sicherheitselemente
voneinander beabstandete Einzelelemente, kann die Folie die Aussparungen
als ebenfalls voneinander beabstandete Locher enthalten. Beim Kaschieren
werden die Bereiche der Sicherheitselemente passergenau mit den Lochern
zusammengefiihrt. Sind die Sicherheitselemente streifen-oder bandférmig,
erstrecken sie sich iiber das gesamte Wertpapier und damit entlang der ge-
samten Substratbahn. In diesem Fall kann die Schutzfolie in bahnférmigen
Streifen aufkaschiert werden, die keine Locher aufweisen. Zwei benachbarte
Folienstreifen werden mit einem Abstand zuein::mder aufkaschiert, wodurch

der Bereich fiir das Sicherheitselement ausgespart bleibt.

Fiir den Schutzlack werden bevorzugt wiassrige Dispersionslacke verwendet,
die nicht nur relativ preiswert, sondern auch unter dem Gesichtspunkt der
Arbeitssicherheit und des Umweltschutzes unkritisch und mit geringem
Aufwand zu handhaben und zu verarbeiten sind. Dispersionslacke eignen

sich in besonderem MafSe zur Herstellung matter Oberfliachen.
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Strahlungshirtende Lacksysteme, die beispielsweise unter dem Einfluss von
ultravioletter (UV) Strahlung vernetzen, werden dagegen bevorzugt einge-
setzt, wenn grofe Trockenschichtdicken gewtiinscht sind. Strahlungshérten-
de Lacke sind auch dann vorteilhaft, wenn ein besonders hoher Glanz erzielt
werden soll. Bei einer besonders bevorzugten Ausfiithrungsform, wird der
Hauptanteil der Wertpapieroberflache mit einem wéssrigen Dispersionslack
iiberzogen, um eine matte Oberfléche zu erzeugen, wihrend der bei dieser
Lackierung ausgesparte Teilbereich, in dem ein Sicherheitselement liegt, mit

einem Glanzlack versehen wird, der strahlungshértend ist.

Die aufeinander folgenden Lackierungen der Oberflidchenanteile mit einem
Matt- bzw. Glanzlack erfolgt vorzugsweise passergenau, wobei die bei der
Mattlackierung ausgesparte Teilflache exakt mit einem Glanzlack bedruckt
wird. Ist eine passergenaue Ausfithrung aus produktionstechnischen Griin-
den nicht méglich, wird tiberlappend gearbeitet, wobei vorzugsweise eine

Uberlappungszone zugelassen wird, die nicht grofer als ca. 2 mm ist.

Die matten und gléhienden Bereiche der Schutzschicht sind bei dem erfin-
dungsgemiflen Wertpapier aufgrund ihres unterschiedlichen Glanzes visuell
deutlizzh unterscheidbar. Entscheidend sind jedoch nicht die absoluten
Glanzwerte, die die einzelnen Bereiche aufweisen, sondern deren relativer
Unterschied. Zur messtechnischen Uberpriifung kann man die zu messende
Oberflache unter einem definierten Winkel anstrahlen und das reflektierte
Licht fotoelektrisch messen. Misst man beispielsweise mit einem Reflektome-
ter unter einem Winkel von 60° nach DIN 67530, bzw. ISO 2813, ASTM D523
und BS 3900 Part D5, liegen die gemessenen Glanzeinheiten (GE) fiir matte
Bereiche vorzugsweise zwischen ca. 5 und 10 GE und fiir gldnzende Bereiche

vorzugsweise zwischen ca. 15 und 35 GE. Die Differenz matter und glédnzen-
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der Bereiche betrigt vorzugsweise mehr als 10 GE, um sie visuell gut unter-

scheiden zu kénnen.

Die erfindungsgemaifien Wertpapiere sind aufSerdem bei der maschinellen
Priifung mittels optischer Sensoren stérungsfrei priifbar, da ein deutlich
iiberwiegender Anteil der Wertpapieroberflache mit einem Mattlack oder
einer matten Schutzfolie iiberzogen und damit reflexionsfrei ist. Da der
auégesparte und gegebenenfalls mit einem Glanzlack iiberzogene Teilbereich
des Wertpapiers nur einen geringen Bruchteil seiner gesamten Oberfliche
ausmacht, kénnen optische Sensoren bei der maschinellen Wertpapierprii-
fung ohne Probleme so ausgerichtet werden, dass ihr Detektionsbereich die
bei der Mattlackierung oder von der matten Schutzfolie ausgesparte Teilfl4-

che nicht erfasst.

Gemif3 einem bevorzugten Ausfithrungsbeispiel der Exrfindung weist ein
Dokument als Sicherheitselement wie eingangs erwihnt einen Aufdruck aus
einer Metalleffektfarbe auf. Das Umfeld dieses Sicherheitselements wird als
Mattlack mit einem Flexo- oder Siebdrucklack auf Wasserbasis lackiert und
auf das Sicherheitselement als Glanzlack ein Oldrucklack aufgebracht. Da-
durch wird eine chemische Zersetzung der metallischen Kompon;:nte der
Metalleffektfarbe und die damit verbundene Eintriibung des metallischen
Glanzes vermieden. Bei dieser Variante ist es auch moglich, den Oldrucklack
auf das Sicherheitselement aufzubringén und anschlieflend den wasserba-
sierten Mattlack vollfldchig, das heifst auch tiber dem Sicherheitselement
aufzulackieren. Der zuvor aufgebrachte Oldrucklack verhindert, dass der

wasserbasierte Lack im Bereich des Sicherheitselements angenommen wird.

Gemif3 einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung wird

der Bereich des Wertpapiers, auf den ein Sicherheitselement aufgebracht
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werden soll, zusitzlich vorbehandelt, um eine optimale Ausfithrung

und/ oder optische Wirkung des Sicherheitselements zu erzielen. Die Vorbe-
handlung kann beispielsweise darin bestehen, dass ein geeigneter Unter-
grund aufgebracht wird. Weist das Sicherheitselement beispielsweise einen
Feinliniendruck mit Linienbreiten in der Gréfenordnung ab ca. 50 pm auf,
erhilt man insbesondere auf rauen Substratoberfldchen eine hohere Auflo-
sung und schérfere Konturen, wenn der Untergrund beispielsweise durch
einen zusatzlichen partiellen Aufdruck gegléftet wird. Anstatt eines Auf-
drucks kann die Vorbehandlung des Untergrunds fiir das Sicherheitselement
auch durch einen partiellen Oberfldchenstrich einer Papierbahn mit geeigne-
ten Streichmassen erfolgen. Auch bei Blindpra‘gungen, die feine und feinste
Strukturen im Bereich von beispielsweise 100 um und darunter wiedergeben
sollen, ist eine besondere Vorbehandlung des Untergrunds von Vorteil.
Durch eine vor der Pragung partiell aufgebrachte, plastisch verformbare Be-
schichtung, beispielsweise aus Polymeren werden die Feinstrukturen nicht '
nur besser und brillanter wiedergegeben, sondern auch dauerhaft stabili-

siert.
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Patentanspriiche

. Wertpapier, insbesondere Banknote, das mindestens ein Sicherheitsele-

ment aufweist, und mindestens eine Seite des Wertpapiers eine
Schutzschicht aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass die Schutzschicht
eine matte Oberfliche aufweist und im Bereich des Sicherheitselements

ausgespart ist.

. Wertpapier nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Wert-

papier auf beiden Seiten eine Schutzschicht aufweist.

. Wertpapier nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeich-

net, dass das Wertpapier zumindest im Bereich des Sicherheitselements

eine zusitzliche, den Untergrund gléttende Beschichtung aufweist.

. Wertpapier nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,

dass das Sicherheitselement einen Feinlinienaufdruck aufweist.

. Wertpapier nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,

dass das Sicherheitselement einen Aufdruck aus einer Metalleffektfarbe

aufweist.

. Wertpapier nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,

dass das Sicherheitselement eine Blindprégung aufweist.

. Wertpapier nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,

dass die Schutzschicht transparent und farblos ist.
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Wertpapier nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der von der matten Schutzschicht ausgesparte Bereich des Sicher-
heitselements eine Schutzschicht aufweist, die als Glanzlack ausgebildet

ist.

Wertpapier nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Glanz-
lack optisch variable Pigmente enthilt.

Wertpapier nach einem der Anspriiche 8 oder 9, dadurch gekennzeich-

net, dass der Glanzlack Merkmalsstoffe enthilt.

Wertpapier nach einem der Anspriiche 9 bis 10, dadurch gekennzeich-

net, dass der Glanzlack ein Oldrucklack ist.

Wertpapier nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die matte Schutzschicht als Lackschicht aus einem

Mattlack ausgebildet ist.

Wertpapier nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die matte Schutzschicht als Kunststofffolie ausgebil-

det ist.

Verfahren zur Herstellung eines Wertpapiers, das mindestens ein Sicher-
heitselement aufweist, und mindestens eine Seite des Wertpapiers mit ei-
ner Schutzschicht versehen wird, dadurch gekennzeichnet, dass auf das

Wertpapier eine Schutzschicht aufgebracht wird, die eine matte Oberfla-

che aufweist oder ausbildet und beim Aufbringen der Bereich des Sicher-
heitselements bzw. der fiir das Sicherheitselement vorgesehene Bereich

ausgespart wird.
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Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Schutz-
schicht beidseitig auf das Wertpapier aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 14 oder 15, dadurch gekennzeich-

net, dass eine transparente und farblose Schutzschicht aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet,
dass in dem ausgesparten bzw. auszuspafenden Bereich als Schutzschicht

fiir das Sicherheitselement ein Glanzlack aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass als Glanz-

lack ein Oldrucklack aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 18, dadurch gekennzeichnet,

dass als matte Schutzschicht ein Mattlack aufgebracht wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 19, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schutzschicht in einer Menge von 2 bis 15 g/ m? aufgebracht

wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 20, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schutzschicht mit dem Flexodruck- oder Siebdruckverfahren

aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Schutz-
schicht mit dem Flexodruckverfahren in einer Menge von 2 bis 8 g/m?

aufgebracht wird.
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23. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass die Schutz-
schicht mit dem Siebdruckverfahren in einer Menge von 5 bis 15 g/m?

aufgebrachf wird.

24. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 23, dadurch gekennzeichnet,
dass die Lackierung an einem Wertpapierbogen durchgefiihrt wird, der

eine Vielzahl von Einzelnutzen umfasst.

25. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 24, dadurch gekennzeichnet,
dass als Schutzschicht ein wasserbasierender Dispersionslack aufgebracht

wird.

26. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 24, dadurch gekennzeichnet,
dass als Schutzschicht ein strahlungshértender Lack aufgebracht und

durch Strahlung gehértet wird.

27. Verfahren nach einem der Anspriiche 19 bis 26, dadurch gekennzeichnet,
dass als Mattlack ein wissriger Dispersionslack aufgebracht wird und im
Bereich des Sicherheitselements als Glanzlack ein strahlungshértender

¥

Lack aufgebracht wird.

28. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 18, dadurch gekennzeichnet,

dass als Schutzschicht eine Kunststofffolie aufkaschiert wird.

29. Verfahren nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass die Kunst-
stofffolie Aussparungen in der Form von Loéchern aufweist, die beim
Aufkaschieren passergenau zu den Sicherheitselementen bzw. den fiir die

Sicherheitelementen vorgesehenen Bereichen positioniert werden.
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30. Verfahren nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass die Kunst-
stofffolie in kontinuierlichen Streifen aufkaschiert wird und zwei benach-
barte Streifen einen Abstand aufweisen, der die Auséparung tiir ein vor-

zugsweise kontinuierliches Sicherheitselement bildet.
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