
(57)【要約】　　　（修正有）

【課題】装飾等の印刷が綺麗で、しかもこの印刷される

水性インキは異臭の原因となる有機溶剤を使用していな

いものであるため異臭が発生せず、衛生上の問題が全く

生じない包装用容器を提供すること。

【解決手段】合成樹脂シート２０を成形することにより

形成した包装用容器１０であって、合成樹脂シート２０

は、基材シートと、これに水性インキを介して押出機ま

たは熱ラミネート機により熱ラミネートしたフィルムと

により積層して構成したこと。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
合 成 樹 脂 シ ー ト を 成 形 す る こ と に よ り 形 成 し た 包 装 用 容 器 で あ っ て 、
　 前 記 合 成 樹 脂 シ ー ト は 、 基 材 シ ー ト と 、 こ れ に 水 性 イ ン キ を 介 し て 押 出 機 ま た は 熱 ラ ミ
ネ ー ト 機 に よ り ラ ミ ネ ー ト し た フ ィ ル ム と に よ り 積 層 し て 構 成 し た も の で あ る こ と を 特 徴
と す る 包 装 用 容 器 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 水 性 イ ン キ は 、 １ ～ ３ ０ ％ の ア ル コ ー ル と 、 水 と 、 顔 料 と 、 樹 脂 分 と に よ り 構 成 し た
も の で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 包 装 用 容 器 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 合 成 樹 脂 シ ー ト の 成 形 は 、 真 空 ま た は 圧 空 成 形 の 熱 成 形 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ ま た は 請 求 項 ２ に 記 載 の 包 装 用 容 器 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 合 成 樹 脂 シ ー ト を 成 形 し て 形 成 さ れ る 包 装 用 容 器 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 近 年 、 コ ン ビ ニ エ ン ス ス ト ア や ス ー パ ー 等 で 販 売 さ れ て い る 弁 当 や デ ザ ー ト 等 の 食 品 は
、 所 謂 プ ラ ス チ ッ ク 製 の 包 装 用 容 器 に 入 れ ら れ て い る 。 こ の よ う な プ ラ ス チ ッ ク 製 の 包 装
用 容 器 は 、 大 量 か つ 安 価 に 提 供 さ れ る た め 使 い 捨 て が で き 、 し か も 衛 生 的 で あ る こ と か ら
、 食 品 用 容 器 と し て 最 も 便 利 な も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の よ う な 容 器 を 形 成 す る た め の プ ラ ス チ ッ ク と し て は 、 積 層 さ れ て い な い 一 枚 の 合 成
樹 脂 シ ー ト が 採 用 さ れ る こ と も あ る が 、 ガ ス バ リ ア 性 を 強 化 し た り （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １
参 照 ） 、 発 泡 部 分 に よ る 断 熱 と フ ィ ル ム に よ る 液 漏 れ 遮 断 と が 行 え る よ う に す る た め に 、
プ ラ ス チ ッ ク シ ー ト ま た は フ ィ ル ム を 「 積 層 」 し た 合 成 樹 脂 シ ー ト も 多 く 採 用 さ れ る よ う
に な っ て き て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 プ ラ ス チ ッ ク シ ー ト ま た は フ ィ ル ム を 積 層 す る た め に は 、 接 着 剤 が 必 要 で あ る が 、 こ の
接 着 剤 と し て は 、 例 え ば 特 許 文 献 ２ に 示 さ れ た よ う な 「 顔 料 、 樹 脂 及 び 有 機 溶 剤 を 主 成 分
と す る ラ ミ ネ ー ト 加 工 用 イ ン キ 」 が あ る 。 こ の よ う な イ ン キ を 使 用 し て 積 層 さ れ た 合 成 樹
脂 シ ー ト 中 に は 、 上 記 有 機 溶 剤 が 残 留 し て い る こ と が あ り 、 こ の 有 機 溶 剤 が 発 散 し て 異 臭
を 発 生 す る 原 因 に な る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ま た 、 こ の 種 の 合 成 樹 脂 シ ー ト に は 、 詰 め ら れ る 食 品 の 内 容 表 示 や 装 飾 の た め の 印 刷 を
直 接 印 刷 し て 、 食 品 用 容 器 と し て の 価 値 を 高 め る こ と も な さ れ る よ う に な っ て き て い る 。
従 来 の 、 装 飾 や 内 容 表 示 等 の た め の 印 刷 は 、 所 謂 「 油 性 イ ン キ 」 を 採 用 し て 行 わ れ て い る
の で あ る が 、 こ の 油 性 イ ン キ の 中 に は 、 酢 酸 エ チ ル や ト ル エ ン 、 さ ら に は メ チ ル エ チ ル ケ
ト ン 等 の 溶 剤 が 含 ま れ て い る 。 こ れ ら の 酢 酸 エ チ ル や ト ル エ ン 、 あ る い は メ チ ル エ チ ル ケ
ト ン 等 の 溶 剤 は 、 印 刷 完 了 後 の 合 成 樹 脂 シ ー ト に 残 留 し 易 い も の で あ る の が 一 般 的 で あ る
。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の よ う な 油 性 イ ン キ に よ る 印 刷 を 施 し た 合 成 樹 脂 シ ー ト を 採 用 し て 、 食 品 用 の 包 装 用
容 器 を 製 造 し た 場 合 に は 、 印 刷 部 分 に 残 留 し て い た 酢 酸 エ チ ル や ト ル エ ン 、 あ る い は メ チ
ル エ チ ル ケ ト ン 等 の 溶 剤 を 原 因 と す る 異 臭 が 発 生 す る 。 こ の 溶 剤 の 異 臭 は 、 そ れ だ け で 食
品 に 対 す る 不 安 を 与 え る だ け で な く 、 食 品 の 味 を も 低 下 さ せ る 原 因 と な り 得 る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 さ ら に 、 従 来 よ り 使 用 さ れ て い る 油 性 イ ン キ は 粘 度 が 高 い た め 、 こ れ に よ る グ ラ ビ ア 印
刷 等 の 印 刷 を 行 う 場 合 に 、 そ の 凹 版 に 油 性 イ ン キ を 深 く 塗 り 込 ま な け れ ば な ら な い だ け で
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な く 、 凹 版 内 に 溜 ま り 易 い 。 こ の た め 、 合 成 樹 脂 シ ー ト に 油 性 イ ン キ で グ ラ ビ ア 印 刷 す る
に 際 し て は 、 メ ン テ ナ ン ス が 大 変 で あ る だ け で な く 、 合 成 樹 脂 シ ー ト に 油 性 イ ン キ を 綺 麗
に 印 刷 で き な い こ と も あ っ た の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 者 等 が 、 こ の 種 の 食 品 用 の 包 装 用 容 器 に つ い て 、 積 層 の た め の 接 着 剤 あ る い は 印
刷 さ れ た イ ン キ 中 の 溶 剤 を 原 因 と す る 異 臭 の 回 避 や 、 印 刷 を 良 好 に す る に は ど う し た ら よ
い か 、 に つ い て 種 々 検 討 を 重 ね て き た 結 果 、 例 え ば 特 許 文 献 ３ あ る い は 特 許 文 献 ４ に て 提
案 さ れ て い る よ う な 「 水 性 イ ン キ 」 を 利 用 す る の が 好 適 で あ る こ と を 発 見 し 、 本 発 明 を 完
成 し た の で あ る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ２ － ２ ７ ３ ８ １ ５ 号 、 要 約
【 特 許 文 献 ２ 】 特 公 平 ７ － １ １ ３ ０ ９ ８ 号 、 特 許 請 求 の 範 囲
【 特 許 文 献 ３ 】 特 許 掲 載 公 報 第 ３ ０ ２ ３ ３ ８ １ 号 、 段 落 ０ ０ ０ ７
【 特 許 文 献 ４ 】 特 開 平 １ ０ － ６ ７ ０ ９ ３ 号 、 要 約
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 は 、 以 上 の よ う な 経 緯 に 基 づ い て な さ れ た も の で 、 そ の 解 決 し よ う と す る 課 題 は
、 装 飾 等 の 印 刷 が 綺 麗 で 、 し か も 異 臭 の 発 生 と い う 問 題 が 全 く 生 じ な い 包 装 用 容 器 を 提 供
す る こ と に あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 以 上 の 課 題 を 解 決 す る た め に 、 ま ず 、 請 求 項 １ に 係 る 発 明 の 採 っ た 手 段 は 、 後 述 す る 実
施 の 形 態 の 説 明 中 で 使 用 す る 符 号 を 付 し て 説 明 す る と 、
　 「 合 成 樹 脂 シ ー ト ２ ０ を 成 形 す る こ と に よ り 形 成 し た 包 装 用 容 器 １ ０ で あ っ て 、
　 合 成 樹 脂 シ ー ト ２ ０ は 、 基 材 シ ー ト ２ １ と 、 こ れ に 水 性 イ ン キ ２ ３ を 介 し て 押 出 機 ま た
は 熱 ラ ミ ネ ー ト 機 に よ り ラ ミ ネ ー ト し た フ ィ ル ム ２ ２ と に よ り 積 層 し て 構 成 し た も の で あ
る こ と を 特 徴 と す る 包 装 用 容 器 １ ０ 」
で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 す な わ ち 、 こ の 請 求 項 １ の 包 装 用 容 器 １ ０ は 、 容 器 本 体 、 あ る い は こ れ に 嵌 合 さ れ る 蓋
体 、 ま た は こ れ ら の 一 体 物 を 対 象 と す る も の で あ る が 、 合 成 樹 脂 シ ー ト ２ ０ を 成 形 す る こ
と に よ っ て 形 成 し た も の で あ る 。 こ の 包 装 用 容 器 １ ０ の 材 料 で あ る 合 成 樹 脂 シ ー ト ２ ０ は
、 水 性 イ ン キ ２ ３ を 介 し た 状 態 で 基 材 シ ー ト ２ １ と フ ィ ル ム ２ ２ と を 積 層 し て 構 成 し た も
の で あ る 。 つ ま り 、 こ の 合 成 樹 脂 シ ー ト ２ ０ を 構 成 し て い る 基 材 シ ー ト ２ １ と フ ィ ル ム ２
２ と の 間 に は 、 図 ３ 及 び 図 ４ に 示 す よ う に 、 水 性 イ ン キ ２ ３ が 印 刷 さ れ て い る の で あ る 。
印 刷 さ れ る の は フ ィ ル ム ２ ２ に 対 す る 濡 れ 性 に も 優 れ た ア ル コ ー ル と 水 を 含 む 水 性 イ ン キ
２ ３ で あ る か ら 、 常 温 で フ ィ ル ム ２ ２ 等 に 簡 単 に 印 刷 で き る だ け で な く 、 常 温 で 印 刷 で き
る の で あ る か ら 、 溶 剤 （ 水 及 び ア ル コ ー ル ） 濃 度 の 変 化 は 殆 ど 発 生 せ ず 、 グ ラ ビ ア 印 刷 の
製 版 の 凹 版 に 水 性 イ ン キ ２ ３ が 綺 麗 に 載 り 、 フ ィ ル ム ２ ２ に 水 性 イ ン キ ２ ３ を 綺 麗 に 転 写
で き る の で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 つ ま り 、 水 性 イ ン キ ２ ３ は 、 水 を 含 ん で い る た め 粘 度 が 低 く 、 表 面 に 光 沢 が 出 て 鮮 明 な
印 刷 と な る グ ラ ビ ア 印 刷 に 最 も 適 し た も の で あ り 、 水 性 イ ン キ ２ ３ の 槽 か ら 製 版 に 当 該 イ
ン キ ２ ３ を 載 せ 、 ド ク タ ー ブ レ ー ド に よ っ て 製 版 か ら 余 分 の イ ン キ ２ ３ を 除 く よ う に し て
使 用 さ れ る も の で あ る 。 ま た 、 こ の 水 性 イ ン キ ２ ３ は 、 粘 度 が 低 い こ と か ら 、 有 機 溶 剤 を
入 れ た 従 来 の 油 性 イ ン キ ２ ３ に 較 べ 、 グ ラ ビ ア 印 刷 の 凹 版 に 薄 く 載 せ る こ と が で き （ 油 性
イ ン キ の 約 半 分 で あ る ） 、 安 定 し た 印 刷 作 業 が 行 え る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 こ の 水 性 イ ン キ ２ ３ は 、 上 記 特 許 文 献 ４ に 記 載 さ れ て い る よ う な 、 水 と ア ル コ ー ル 、 そ
し て 顔 料 と ア ク リ ル 系 あ る い は ウ レ タ ン 系 の 熱 可 塑 性 樹 脂 分 と が 含 ま れ て い る も の で あ り
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、 異 臭 の 原 因 と な る 有 機 溶 剤 を 使 用 し て い な い も の で あ る 。 ま た 、 こ の 水 性 イ ン キ ２ ３ は
、 こ れ を 介 し て 、 基 材 シ ー ト ２ １ に フ ィ ル ム ２ ２ を 、 エ キ ス ト ル ー ジ ョ ン ラ ミ ネ ー ト 等 の
押 出 機 ま た は ス ト レ ッ チ ラ ミ ネ ー シ ョ ン 等 の 熱 ラ ミ ネ ー ト 機 に よ り ラ ミ ネ ー ト し た 後 に あ
っ て は 、 そ の 樹 脂 分 の 殆 ど が 基 材 シ ー ト ２ １ と フ ィ ル ム ２ ２ と を 分 子 的 に 熱 溶 着 し て し ま
う の で あ る 。 こ の た め 、 基 材 シ ー ト ２ １ と フ ィ ル ム ２ ２ と の 溶 着 が 強 固 に な さ れ て い る だ
け で な く 、 当 該 水 性 イ ン キ ２ ３ を 使 用 し て 構 成 し た 合 成 樹 脂 シ ー ト ２ ０ 中 に は 、 水 や ア ル
コ ー ル は 殆 ど 残 留 し て い な い の で あ る 。 な お 、 シ ー ト ２ １ と フ ィ ル ム ２ ２ と を 同 種 類 の 材
料 に よ っ て 形 成 す れ ば 、 接 着 剤 を 使 用 し な く て も 溶 着 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 勿 論 、 水 性 イ ン キ ２ ３ 中 に 含 ま せ て あ っ た 顔 料 は そ の ま ま 基 材 シ ー ト ２ １ と フ ィ ル ム ２
２ と の 間 に 残 留 し て 外 に は 出 な い の で あ る か ら 、 図 １ に 示 す よ う な 綺 麗 な 模 様 を 呈 し て い
る の で あ り 、 食 品 中 に 溶 出 す る こ と も な い の で あ る 。 ま た 、 こ の 水 性 イ ン キ ２ ３ は 、 基 材
シ ー ト ２ １ と フ ィ ル ム ２ ２ と の 間 に 言 わ ば 閉 じ こ め ら れ て い る の で あ る か ら 、 当 該 包 装 用
容 器 １ ０ の 取 り 扱 い 時 等 に お い て 、 基 材 シ ー ト ２ １ ま た は フ ィ ル ム ２ ２ が 破 れ な い 限 り 、
水 性 イ ン キ ２ ３ あ る い は こ れ を 構 成 し て い る 顔 料 が 剥 離 す る よ う な こ と は な い の で あ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 従 っ て 、 こ の 請 求 項 １ の 包 装 用 容 器 １ ０ は 、 装 飾 等 の 印 刷 が 綺 麗 で 、 し か も こ の 印 刷 に
よ る 衛 生 上 の 問 題 が 全 く 生 じ な い も の と な っ て い る の で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 、 請 求 項 ２ に 係 る 発 明 の 採 っ た 手 段 は 、 請 求 項 １ に 記 載 の 包
装 用 容 器 １ ０ に つ い て 、
　 「 水 性 イ ン キ ２ ３ は 、 １ ～ ３ ０ ％ の ア ル コ ー ル と 、 水 と 、 顔 料 と 、 樹 脂 分 と に よ り 構 成
し た も の で あ る こ と 」
で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 す な わ ち 、 こ の 請 求 項 ２ の 包 装 用 容 器 １ ０ は 、 こ れ に 使 用 し て い る 水 性 イ ン キ ２ ３ と し
て 、 １ ～ ３ ０ ％ の ア ル コ ー ル と 、 水 と 、 顔 料 と 、 樹 脂 分 と に よ り 構 成 し た も の を 採 用 し た
も の で あ る が 、 ア ル コ ー ル が １ ～ ３ ０ ％ の 範 囲 で あ る 必 要 が あ る 理 由 は 、 ま ず 、 ア ル コ ー
ル が １ ％ よ り 少 な い 割 合 で あ る と 、 基 材 シ ー ト ２ １ と フ ィ ル ム ２ ２ と の 分 子 的 な 熱 溶 着 が
十 分 行 え な い か ら で あ る 。 一 方 、 ア ル コ ー ル の 割 合 が ３ ０ ％ よ り 多 い と 、 こ の 水 性 イ ン キ
２ ３ を 介 し て 押 出 機 ま た は 熱 ラ ミ ネ ー ト 機 に よ り ラ ミ ネ ー ト し た 後 に 、 分 子 的 な 熱 溶 着 に
使 用 さ れ な か っ た ア ル コ ー ル の 量 が 増 大 し 、 ア ル コ ー ル の 残 留 が 無 視 で き な い 量 と な る か
ら で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 こ の ア ル コ ー ル と し て は 、 イ ソ プ ロ ピ レ ン ア ル コ ー ル 、 エ チ ル ア ル コ ー ル 、 メ タ ノ ー ル
、 プ ロ パ ノ ー ル が 採 用 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 従 っ て 、 こ の 請 求 項 ２ に 係 る 包 装 用 容 器 １ ０ は 、 上 記 請 求 項 １ の そ れ と 同 様 な 作 用 を 呈
す る 他 、 ア ル コ ー ル の 残 留 を 極 力 抑 え た も の で あ り 、 こ れ に よ る 異 臭 の 発 生 が よ り 一 層 抑
制 さ れ た も の と な っ て い る の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 、 請 求 項 ３ に 係 る 発 明 の 採 っ た 手 段 は 、 請 求 項 １ ま た は 請 求
項 ２ に 記 載 の 包 装 用 容 器 １ ０ に つ い て 、
　 「 合 成 樹 脂 シ ー ト ２ ０ の 成 形 は 、 真 空 ま た は 圧 空 成 形 の 熱 成 形 で あ る こ と 」 で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 す な わ ち 、 こ の 請 求 項 ３ の 包 装 用 容 器 １ ０ で は 、 水 性 イ ン キ ２ ３ を 介 し て 基 材 シ ー ト ２
１ と フ ィ ル ム ２ ２ と を 積 層 し た 合 成 樹 脂 シ ー ト ２ ０ の 成 形 を 、 真 空 ま た は 圧 空 成 形 の 熱 成
形 に よ る も の と し た も の で あ る 。 こ の 熱 成 形 に よ れ ば 、 上 記 の 分 子 的 熱 溶 着 を 阻 害 す る こ
と な く 成 形 を 行 う こ と が で き 、 合 成 樹 脂 シ ー ト ２ ０ を 成 形 し て 包 装 用 容 器 １ ０ と す る に あ
た っ て 、 基 材 シ ー ト ２ １ と フ ィ ル ム ２ ２ と の 間 の 剥 離 を 発 生 す る こ と が な い の で あ る 。
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【 ０ ０ ２ ２ 】
　 こ の 場 合 、 基 材 シ ー ト ２ １ と フ ィ ル ム ２ ２ と を 同 種 の 樹 脂 に よ っ て 形 成 し た も の を 採 用
す れ ば 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 水 性 イ ン キ ２ ３ が な い 部 分 で あ っ て も 両 者 の 溶 着 が 可 能 で あ
る 。 勿 論 、 水 性 イ ン キ ２ ３ が あ る 部 分 は 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 こ の 水 性 イ ン キ ２ ３ 中 の 樹
脂 分 が 接 着 剤 の 役 目 を 果 た す の で あ る 。 つ ま り 、 基 材 シ ー ト ２ １ と フ ィ ル ム ２ ２ と か ら な
る 合 成 樹 脂 シ ー ト ２ ０ は 、 い ず れ の 部 分 に お い て も し っ か り と 溶 着 及 び 接 着 さ れ て い る の
で あ り 、 包 装 用 容 器 １ ０ の 熱 成 形 時 に 部 分 的 に 伸 び る 個 所 が あ っ た と し て も 、 剥 離 部 分 の
な い 安 定 的 な 成 形 が 行 え る の で あ り 、 そ の 剥 離 し な い と い う 効 果 は 当 該 包 装 用 容 器 １ ０ を
長 期 間 保 存 し て も 損 な わ れ る こ と は な い 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 な お 、 水 性 イ ン キ ２ ３ 内 の 樹 脂 分 に よ る 接 着 強 度 を 高 め る よ う に す れ ば 、 フ ィ ル ム ２ ２
の 全 面 は 勿 論 、 部 分 的 な 印 刷 で あ っ て も 、 基 材 シ ー ト ２ １ と フ ィ ル ム ２ ２ と の 接 着 あ る い
は 溶 着 を 強 固 に 行 う こ と が で き る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 従 っ て 、 こ の 請 求 項 ３ に 係 る 包 装 用 容 器 １ ０ は 、 上 記 請 求 項 １ ま た は ２ の そ れ と 同 様 な
作 用 を 呈 す る 他 、 例 え ば 包 装 用 容 器 １ ０ の コ ー ナ ー 部 等 に お い て も 、 基 材 シ ー ト ２ １ と フ
ィ ル ム ２ ２ と の 間 の 剥 離 は 発 生 し な い も の と な っ て い る の で あ る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 以 上 、 詳 述 し た 通 り 、 本 発 明 に お い て は 、 上 記 実 施 形 態 に て 例 示 し た 如 く 、
　 「 合 成 樹 脂 シ ー ト ２ ０ を 成 形 す る こ と に よ り 形 成 し た 包 装 用 容 器 １ ０ で あ っ て 、 合 成 樹
脂 シ ー ト ２ ０ は 、 基 材 シ ー ト ２ １ と 、 こ れ に 水 性 イ ン キ ２ ３ を 介 し て 押 出 機 ま た は 熱 ラ ミ
ネ ー ト 機 に よ り 熱 ラ ミ ネ ー ト し た フ ィ ル ム ２ ２ と に よ り 積 層 し て 構 成 し た 」
こ と に そ の 主 た る 特 徴 が あ り 、 こ れ に よ り 、 装 飾 等 の 印 刷 が 綺 麗 で 、 し か も こ の 印 刷 さ れ
る 水 性 イ ン キ ２ ３ は 異 臭 の 原 因 と な る 有 機 溶 剤 を 使 用 し て い な い も の で あ る た め 異 臭 が 発
生 せ ず 、 衛 生 上 の 問 題 が 全 く 生 じ な い 包 装 用 容 器 １ ０ を 提 供 す る こ と が で き た の で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 次 に 、 以 上 の よ う に 構 成 し た 各 請 求 項 に 係 る 発 明 を 、 図 面 に 示 し た 実 施 の 形 態 で あ る 包
装 用 容 器 １ ０ に つ い て 説 明 す る が 、 こ の 実 施 形 態 の 包 装 用 容 器 １ ０ は 、 上 記 各 請 求 項 に 係
る 発 明 の 全 て を 実 質 的 に 含 む も の で あ る 。 ま た 、 こ の 包 装 用 容 器 １ ０ は 、 基 材 シ ー ト ２ １
に 水 性 イ ン キ ２ ３ を 介 し て フ ィ ル ム ２ ２ を 熱 ラ ミ ネ ー ト し て 構 成 し た 合 成 樹 脂 シ ー ト ２ ０
に 対 し て 、 真 空 ま た は 圧 空 成 形 に よ る 熱 成 形 を 施 す こ と に よ り 、 図 １ 及 び 図 ２ に 示 し た よ
う な 形 状 の も の に し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 ま ず 、 合 成 樹 脂 シ ー ト ２ ０ を 構 成 す る た め の 基 材 シ ー ト ２ １ で あ る が 、 こ の 基 材 シ ー ト
２ １ と し て は 、 １ ０ ０ ～ ２ ０ ０ ０ μ ｍ 好 ま し く は ２ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０ μ ｍ の Ｐ Ｐ （ ポ リ プ ロ
ピ レ ン ） フ ィ ル ム あ る い は シ ー ト を 採 用 し た 。 こ の 基 材 シ ー ト ２ １ の フ ィ ル ム あ る い は シ
ー ト は 、 ポ リ ス チ レ ン ペ ー パ ー （ 中 衝 撃 性 ポ リ ス チ レ ン ＝ ハ イ イ ン パ ク ト ポ リ ス チ レ ン ）
に よ っ て 形 成 し た も の で あ っ て も よ く 、 こ れ ら が フ ィ ラ ー 入 り の も の で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 ま た 、 フ ィ ル ム ２ ２ と し て は 、 １ ０ ～ １ ０ ０ μ ｍ 好 ま し く は １ ５ ～ ５ ０ μ ｍ の Ｃ Ｐ Ｐ （
未 延 伸 ポ リ プ ロ ピ レ ン ） フ ィ ル ム を 採 用 し た が 、 ポ リ ス チ レ ン フ ィ ル ム や 汎 用 ポ リ ス チ レ
ン （ ジ ェ ネ ラ ル パ ー パ ス ポ リ ス チ レ ン ） 、 あ る い は 耐 衝 撃 性 ポ リ ス チ レ ン （ ハ イ イ ン パ ク
ト ポ リ ス チ レ ン ） で あ っ て も よ い も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 水 性 イ ン キ ２ ３ は 、 １ ～ ３ ０ ％ （ 好 ま し く は １ ０ ～ ２ ０ ％ ） の ア ル コ ー ル と 、 残 部 の 水
と に よ り 構 成 し た も の で あ り 、 ア ル コ ー ル と し て は 、 イ ソ プ ロ ピ レ ン ア ル コ ー ル 、 エ チ ル
ア ル コ ー ル 、 メ タ ノ ー ル 、 あ る い は プ ロ パ ノ ー ル を 使 用 す れ ば よ い 。 こ の 水 性 イ ン キ ２ ３
は 、 上 記 フ ィ ル ム ２ ２ に 、 １ ０ ～ ２ ０ ０ ０ ｇ ／ ｍ 2好 ま し く は １ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０ ｇ ／ ｍ 2の
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条 件 で グ ラ ビ ア 印 刷 さ れ る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 な お 、 フ ィ ル ム ２ ２ に 水 性 イ ン キ ２ ３ を 印 刷 す る 前 に 、 コ ロ ナ 放 電 処 理 ま た は フ レ ム 処
理 を 行 え ば 、 フ ィ ル ム ２ ２ の 表 面 に カ ル ボ ニ ル 基 等 を 生 じ さ せ る こ と が で き る の で あ り 、
フ ィ ル ム ２ ２ の 表 面 を 極 性 化 あ る い は 親 水 化 さ せ て 接 着 力 を 大 き く す る こ と が で き る 。 ま
た 、 基 材 シ ー ト ２ １ と フ ィ ル ム ２ ２ と を 異 種 材 料 に よ っ て 形 成 し て 、 接 着 剤 を 使 用 し て 一
体 化 し て 合 成 樹 脂 シ ー ト ２ ０ と す る こ と も 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 以 上 の 材 料 か ら 実 施 例 に 係 る 次 の 試 料 を 作 成 し 、 こ の 実 施 例 に 対 し て 比 較 す る も の を 次
の よ う に 選 定 し て そ れ ぞ れ の 合 成 樹 脂 シ ー ト を 形 成 し 、 こ れ ら か ら 本 発 明 に 係 る 包 装 用 容
器 １ ０ と 、 こ れ と 同 様 な 形 状 の 比 較 容 器 を 真 空 ま た は 圧 空 成 形 に よ る 熱 成 形 に よ っ て 形 成
し た 。 そ し て 、 こ れ ら の 合 成 樹 脂 シ ー ト と 、 こ れ ら か ら 成 形 し た 包 装 用 容 器 １ ０ 及 び 比 較
容 器 に つ い て 、 そ の ラ ミ ネ ー ト 強 度 、 及 び 残 留 溶 剤 測 定 を 行 っ た 結 果 、 以 下 に 示 す 結 果 が
得 ら れ た 。 こ の 場 合 、 「 フ ィ ル ム 密 着 性 」 は 粘 着 テ ー プ 剥 離 で 確 認 し た 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 実 施 例 試 料 ： 未 延 伸 ポ リ プ ロ ピ レ ン フ ィ ル ム に 水 性 イ ン キ ２ ３ を グ ラ ビ ア 印 刷 し て 、 こ
れ を 押 出 し ポ リ プ ロ ピ レ ン シ ー ト に 熱 ラ ミ ネ ー ト し た も の
　 比 較 例 試 料 ： 未 延 伸 ポ リ プ ロ ピ レ ン フ ィ ル ム に 市 販 の 油 性 イ ン キ を グ ラ ビ ア 印 刷 し て 、
こ れ を 市 販 の フ ィ ラ ー 入 り ポ リ プ ロ ピ レ ン シ ー ト に 熱 ラ ミ ネ ー ト し た も の
［ ラ ミ ネ ー ト 物 性 ］
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　 単 位 ： Ｎ ／ ２ ０ ｍ ｍ
　 ラ ミ ネ ー ト 強 度 ： Ｎ ／ １ ５ ｍ ｍ 、 剥 離 速 度 ３ ０ ０ ｍ ／ 分 、 Ｍ Ｄ ／ Ｔ Ｄ
［ 残 留 溶 剤 測 定 ］
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Ｍ Ｅ Ｋ ： メ チ ル エ チ ル ケ ト ン 、 Ｉ Ｐ Ａ ： イ ソ プ ロ ピ レ ン ア ル コ ー ル
単 位 ： ｍ ｇ ／ ｍ ２

　 以 上 の 結 果 か ら 、 本 発 明 に 係 る 包 装 用 容 器 １ ０ は 、 比 較 例 と 較 べ て 、 ラ ミ ネ ー ト 強 度 や
耐 油 性 に 優 れ 、 残 留 溶 剤 が 非 常 に 少 な か っ た 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ３ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る 包 装 用 容 器 の 平 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 同 包 装 用 容 器 の 正 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 １ 中 の １ － １ 線 に 沿 っ て み た 包 装 用 容 器 の 部 分 拡 大 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 １ 中 の ２ － ２ 線 に 沿 っ て み た 包 装 用 容 器 の 部 分 拡 大 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 １ ０ 　 　 包 装 用 容 器
　 ２ ０ 　 　 合 成 樹 脂 シ ー ト
　 ２ １ 　 　 基 材 シ ー ト
　 ２ ２ 　 　 フ ィ ル ム
　 ２ ３ 　 　 水 性 イ ン キ
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【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】
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