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(54) Title: BLIND RIVET-TYPE CLAMPING FASTENER
(54) Bezeichnung: BLINDNIETARTIGER KLEMMVERBINDER
(57) Abstract

A blind rivet-type clamping fastener (1) has a deformable sleeve part (2), a drift part (4)
and a drilling part (5). The drilling part (5) is held in a movable or removable manner in the axial
direction (6), with respect to the free end of the clamping fastener (1). During setting, the free end
area (16) of the sleeve part (2) cooperates with radially projecting stop surfaces (12) of the drilling
part (5), so that an axial force is exerted on these stop surfaces (12) of the drilling part (5). As set-
ting continues, this force acts on the drilling part (5), displacing or removing it in the axial direc-
tion.

(57) Zusammenfassung

Bei einem blindnietartigen Klemmverbinder (1) sind ein verformbarer Hiilsenteil (2), ein
Dornteil (4) sowie ein Bohrteil (5) vorgesehen. Der Bohrteil (5) ist zum freien Ende des Klemm-
verbinders (1) hin in axialer Richtung (6) verschieb- bzw. abstreifbar gehalten. Beim Setzvorgang
kommt der freie Endbereich (16) des Hiilsenteils (2) mit radial vorstehenden Anschlagflichen
(12) des Bohrteils (5) in Wirkverbindung, so da8 eine axiale Kraft auf diese Anschlagflichen (12)
des Bohrteils (5) ausgeiibt wird. Mit dem fortlaufenden Setzvorgang wird der Bohrteil (5) also
durch entsprechende Krafteinwirkung in axialer Richtung verschoben bzw. abgestreift.
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Blindnietartiger Klemmverbinder

Die Erfindung betrifft einen blindnietartigen Klemmverbinder, bestehend aus einem
verformbaren Hlsenteil, einem in den Hiilsenteil einsetzbaren und mit dem Hilsenteil
zumindest beim Setzvorgang in Wirkverbindung stehenden Dornteil sowie einem
Bohrteil.

Es ist bereits ein Nietverbinder bekannt geworden (DE-C-40 03 373), der aus einer
Niethllse sowie einem in die Niethlilse einsetzbaren Nietdorn besteht. Die Niethtilse
und der Nietdorn stehen Uber ein Gewinde miteinander in Wirkverbindung. Durch
Verdrehen des Nietdornes gegentiber der Niethlise wird der vergréRerte Kopfansatz
gegen das eine Ende der Hulse gepref3t, so daR dieses aufspreizt. Mit einem solchen
Nietverbinder ist wohl eine ausgezeichnete Verbindung herstellbar, doch ist der Bohr-

teil an der Rlickseite der Befestigungsstelle nach wie vor vorhanden.

Auch bei einer anderen bekannten Ausfiihrung (US-A-4 293 258) ist die Bohrspitze,

welche in diesem Falle an der Niethllse befestigt ist, auch nach Beendigung des

Setzvorganges weiterhin vorhanden.

DaR dies bei selbstbohrenden Nieten praktisch immer so ist, zeigt ebenfalls ein weite-
rer bekannter, selbstbohrender Niet auf (DE-A-25 48 860). Hier ist ein plattchenarti-
ger Bohrteil vorgesehen, welcher einstlickig mit einem verbreiterten Kopfansatz eines
Dornteiles verbunden ist und somit auch nach dem Setzen der Nietverbindung erhal-
ten bleibt.

Insbesondere dann, wenn die Rlickseite einer solchen Verbindung frei zugénglich ist,
bedeuten diese vorstehenden Bohrteile eine beachtliche Verletzungsgefahr. Obwohl

der Setzvorgang durch die Verwendung von selbstbohrenden Blindnieten wesentlich
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verkirzt und damit die Montagekosten gesenkt werden kdnnen, ergibt sich dann

eben das Problem der Verletzungsgefahr durch die vorstehenden Bohrteile.

Die vorliegende Erfindung hat sich daher zur Aufgabe gestellt, einen blindnietartigen
Kiemmverbinder der eingangs genannten Art zu schaffen, mit welchem die Montage-
vorteile einer selbstbohrenden Ausflihrung ausgenlitzt werden kénnen, wobei jedoch

eine Verletzungsgefahr durch die vorhandenen Bohrteile ausgeschaltet werden kann.

ErfindungsgeméaR gelingt dies dadurch, daR der Bohrteil zum freien Ende des Klemm-
verbinders hin durch beim Setzvorgang desselben ausldsbare Krafteinwirkung in axia-

ler Richtung verschieb- bzw. abstreifbar gehalten ist.

Fiir den Bohrvorgang ist also eine ausreichende Befestigung des Bohrteiles am
Kleﬁmverbinder gegeben,- so daR das Loch fiir die Aufnahme des blindnietartigen
Klemmverbinders geschaffen werden kann. Direkt beim endgiiltigen Setzen des
Klemmverbinders, wenn also der Huilsenteil entsprechend verformt wird, wird durch
in axialer Richtung wirksame Kréfte ein Wegschieben bzw. Abstreifen des Bohrteiles
bewirkt. Besonders vorteilhaft ist es also, daR der Bohrteil nicht durch einen zusétzli-
chen Arbeitsgang entfernt werden muk, sondern dald eben das Abschieben bzw. Ab-

streifen des Bohrteiles direkt durch den Setzvorgang abgeleitet wird.

Von besonderem Vorteil ist dabei die konstruktive Variante, da® die axiale Kraftein-
wirkung auf den Bohrteil durch die beim Setzvorgang des Klemmverbinders hervorge-
rufene axiale Relativbewegung zwischen Huisenteil und Dornteil ausldsbar ist. Es
wird daher die an sich bei der Verformung des blindnietartigen Klemmverbinders
beim Sefzvorgang entstehende axiale Verschiebung zwischen dem Hdlsenteil und
dem Dornteil ausgentitzt, um dadurch den Bohrteil in axialer Richtung wegzudriicken
bzw. abzustreifen. Nur durch diese Malnahme ist erreichbar, daR der Bohrteil ohne

zusatzliche Montage- bzw. Demontagearbeiten entfernt werden kann.

Im Rahmen der Erfindung ist es vorteilhaft, wenn der Bohrteil in-axialer Richtung ge-
sehen kraftschliissig und in Drehrichtung gesehen formschliissig am Hdlsenteil und/

oder am Dornteil gehalten ist, wobei der Bohrteil der Bohrsbitze abgewandt zumin-
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dest eine anndhernd radial ausgerichtete Anschlagfidche aufweist, welche in den

axialen Bewegungsbereich des Dornteiles oder des Hilsenteiles hineinragt.

Es reicht also aus, wenn der Bohrteil in zumindest einem kleinen Bereich radial in den
Bewegungsbereich des relativ dazu beweglichen Dorn- oder Hdlsenteiles hineinragt,
um dadurch beim Setzvorgang ein Abschieben bzw. Abstreifen des Bohrteiles zu be-

wirken.

Da solche Bohrteile nur einmal zum Einsatz kommen, denn der Bohrteil muf3 ja nur fir
die Aufnahme des blindnietartigen Klemmverbinders eine Bohrung schaffen, muf die
gegenseitige Verbindung ja nicht starr sein. Es ist daher lediglich notwendig, daR der
Bohrteil praktisch unverlierbar gehalten wird, also in axialer Richtung gesehen kraft-
schilissig gehalten ist. Um das Drehmoment beim Bohrvorgang zu (ibertragen, ist na-
tﬁrliéh eine in Drehrichtung gesehen formschllssige Halterung des Bohrteiles not-

wendig.

An sich wird der Bohrteil in der Regel aus einem anderen Material als der Hulsen- und
der Dornteil gefertigt, da der Huisenteil aus einem leicht verformbaren Material, z.B.
Aluminium, besteht und der Dornteil unter Umsténden aus einem rostfreien Material
bestehen muB, um an einer bewitterten Aullenseite Rostbildung zu verhindern. Der
Bohrteil hingegen muf3 aus einem hértbaren Stahl, also einem Kohlenstoffstahl, be-
stehen, ansonsten die Herstellung der Bohrungen in den gegenseitig zu befestigenden

Teilen nicht maglich wére.

Bei einer besonderen Ausflihrungsvariante wird vorgeschlagen, dal® der Dornteil aus
einem bolzenférmigen Schaft und einem gegeniiber dem Durchmesser des Schaftes
im Durchmesser gréReren, den Bohrteil aufnehmenden Kopfansatz besteht, und daRR
der Bohrteil zumindest auf einem Teil des Umfanges des Kopfansatzes radial Gber
den unmittelbar an den Bohrteil anschlieBRenden Abschnitt des Kopfansatzes vor-
steht.

Gerade bei Niethtilsen, die radial durch einen gréf3eren Kopfansatz des Dornteiles auf-
geweitet werden, hat sich herausgestellt, daR? die Innenoberfliche des Hilsenteils

auch nach dem Aufweitvorgang satt auf dem Kopfansatz anliegt, so daR es lediglich
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notwendig ist, den Bohrteil geringfligig Uber den unmittelbar an den Bohrteil an-
schlieBenden Abschnitt des Kopfansatzes des Dornteiles vorstehen zu lassen, um die
notwendige Axialkraft auf die vorstehenden Bereiche des Bohrteiles einwirken zu las-

sen.

Bei einer besonderen Ausfiihrungsvariante ist es vorteilhaft, dal3 der Bohrteil als
plattchenférmiger Stanzteil ausgefihrt ist, wobei beide Seitenrdnder des Bohrteils

{iber den daran anschlieRenden Abschnitt des Kopfansatzes des Dornteiles radial vor-

stehen. Es ist dadurch ein Angriff bzw. eine axiale Krafteinwirkung an zwei einander

diametral gegeniiberliegenden Stellen gegeb'en, so dald es zu keinem Verkanten des
eingesetzten Bohrteiles kommen kann. Somit ist ein sicheres Verschieben bzw. Ab-

streifen des Bohrteiles gewahrleistet.

GemaR einer weiteren Variante wird vorgeschlagen, daf? der Kopfansatz als Bund mit
gegeniiber dem Schaft gréRerem Durchmesser ausgefiihrt ist, wobei der unmittelbar
dem Bohrteil zugewandte Endbereich des Kopfansatzes im Durchmesser wieder ver-

jlingt ausgeflhrt ist.

Es hat sich gezeigt, daR diese vorstehenden Bereiche des Bohrteiles nicht unbedingt
Giber den AuBendurchmesser des Kopfansatzes des Dornteiles vorstehen missen. Es
reicht also aus, wenn der unmittelbar an den Bohrteil anschlieBende Abschnitt des
Kopfansatzes einen entsprechend geringeren Durchmesser hat. Beim Aufweiten des

Huilsenteiles durch den Kopfansatz'des Dornteiles wird wohi ein Aufweiten des Hl-

‘senteiles bewirkt, wobei jedoch die Spannungen in diesem Hlsenteil dazu fihren,

daR dieser bei einer nachfolgenden Verringerung des Durchmessers des Kopfansatzes
der Oberflichenkontur des Kopfansatzes folgt, sich also im Durchmesser wieder ver-
ringert. Es ist also auch bei einer solchen Variante eine sichere Mdglichkeit geschaf-
fen, axiale Krafte auf den Bohrteil ausliben zu fassen, um den Bohrteil in axialer Rich-
tung zu verschieben bzw. abzustreifen. Bei einer solchen Ausflihrung ist es vorteil-
haft, wenn der Durchmesser des Kopfansatzes des Dornteiles anndhernd dem
AuRendurchmesser des Hiilsenteiles und somit dem Bohrdurchmesser entspricht,
wobei der unmittelbar an den Bohrteil anschlieBende Abschnitt des Kopfansatzes im

Durchmesser kleiner ist als der Bohrdurchmesser.

»
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Eine solche Ausflihrung ist gerade aus Fertigungsgriinden zweckmaRig, da die einzel-
nen Durchmesser aufeinander abgestimmt werden konnen, ohne dal es dabei beson-
ders stark seitlich vorstehender Abschnitte des Bohrteiles bedarf.

Bei Schrauben ist es an sich bekannt, eine Gewinde- oder Bohrspitze in axialer Rich-
tung gesehen gegeniiber einem Schraubenschaft zu verschieben und von diesem
wegzunehmen (GB-PS 865 200, GB-PS 585 887). Es sind hier jedoch keine zweiteili-
gen Befestiger vorgesehen, und es ist auf jeden Fall notwendig, die Bohr- bzw. Ge-
windespitze durch einen zusétzlichen Montageschritt bzw. Demontageschritt zu ent-

fernen.

Es ist bei einem selbstbohrenden Befestiger auch bereits vorgesehen worden
(DE-C-40 03 374), einen plattchenfdérmigen Schneidteil allein durch Aufschieben des
Schﬁeidteiles auf den Schéft, also einen Nietdorn, zu befestigen, so dall die Halte-
rung allein durch den PreBsitz ausreicht. Ebenfalls ist dort bereits erwdhnt worden,
daB dadurch auch eine Mdglichkeit geschaffen worden ist, den Schneidteil nach dem
Bohrvorgang durch eine Schiag- oder Ziehbewegung zu entfernen, womit also auch

dann eine zusétzliche Bearbeitung notwendig ist.
im Gegensatz dazu kann durch die vorliegende Erfindung in einem Arbeitsgang mit
dem Setzen des blindnietartigen Kiemmverbinders zugleich auch das axiale Wegdrik-

ken bzw. Abstreifen des Bohrteiles bewirkt werden.

Weitere erfindungsgeméfle Merkmale und besondere Vorteile werden in der nachste-

henden Beschreibung anhand der Zeichnung noch néher erldutert. Es zeigen:
Fig. 1 einen blindnietartigen Klemmverbinder in Vorderansicht und
Fig. 2 in Seitenansicht;

Fig. 3 einen Teilabschnitt des Klemmverbinders nach den Fig. 1 und 2 wéhrend des

Setzvorganges;

Fig. 4 eine Ausflhrungsform eines Klemmbefestigers;
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Fig. 5 diesen Klemmbefestiger kurz vor dem endgdiltigen AbschiuR des Setzvorgan-

ges im Schnitt dargestelit;

Fig. 6 im Schnitt dargestellt die gegenseitige Befestigung zwischen Bohr- und Dorn-

teil des Klemmbefestigers;

Fig. 7 eine weitere Ausflihrungsvariante eines Klemmverbinders teilweise im Schnitt

dargestellt;

Fig. 8 einen solchen Klemmverbinder unmittelbar vor Abschiul des Setzvorganges;

- Fig. 9 einen Schnitt nach der Linie IX-IX in Fig. 7.

Der blindnietartige Klemmverbinder 1 besteht im wesentlichen aus einem verformba-

ren Hillsenteil 2, welcher einen Anschlagflansch 3 aufweisen kann, einem in den Hl-

senteil 2 einsetzbaren und mit dem Hiilsenteil 2 zumindest beim Setzvorgang in Wirk- -

verbindung stehenden Dornteil 4, wobei dies je nach Art des blindnietartigen Klemm-

verbinders auf unterschiedlichste Art und Weise erfolgen kann.

Es ist ja einerseits mdglich, den Setzvorgang des Klemmverbinders allein durch axia-
les Ziehen des Dornteiles gegentiber dem Hdalsenteil zu beWirken. Andererseits liegt
eine weitere Mdglichkeit darin, den Hulsenteil 2 und den Dornteil 4 mit einem Innen-
bzw. AuRengewinde zu versehen, wobei der Setzvorgang dann durch gegenseitiges
Verdrehen oder zumindest durch Verdrehen des Dornteiles gegentiber dem Hiilsenteil

bewirkt wird.

Der Bohrteil 5 ist bei dieser Ausfiihrungsform als plattchenférmiger Stanzteil ausge-
fiihrt, wobei die erfindungsgeméRen MaRnahmen jedoch genauso bei einem im Quer-

schnitt an sich zylindrischen Bohrteil eingesetzt werden kdnnen.

Durch die vorliegende Erfindung soll nun erreicht werden, daR der Bohrteil 5 wahrend
des Setzvorganges in Pfeilrichtung 6 verschoben bzw. abgestreift wird, so dald der

vorstehende Bohrteil nach Beendigung des Setzvorganges nicht mehr mit dem blind-

" nietartigen Klemmverbinder in Wirkverbindung steht. Zu diesem Zweck ist der Bohr-

*
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teil 5 (wie beispielsweise der Fig. 6 entnommen werden kann) in axialer Richtung ge-
sehen kraftschlﬁséig und in Drehrichtung gesehen formschiiissig am Hiuilsenteil 2 ge-
halten. Der Bohrteil 5 greift dabei mit einem entsprechenden Fortsatz 7 in eine Ver-
tiefung 8 am Dornteil 4 ein, wobei die oberen seitlichen Randabschnitte 9 des Bohr-
teiles 5 in einen radial durchgehenden Schlitz 10 eingreifen, so daR hier der Form-
schlruB far die Drehmitnahme gewdhrleistet ist. Die Art der gegenseitigen Verbindung
des einen Teiles mit dem Bohrteil 5 kann natirlich in allen Mdglichkeiten veréndert

werden.

Es ist lediglich vorgesehen, dal der Bohrteil 5 der Bohrspitze 11 ébgewandt zumin-
dest eine anndhernd radial ausgerichtete Anschlagfiiche 12 aufweist, welche in den
axialen Bewegungsbereich des Dornteiles 4 bzw. des Hdlsenteiles 2 hineinragt, je
nachdem, an welchem Teil nun der Bohrteil 5 gehalten wird. Durch die Relativbewe-
gung zwischen dem Dorntéil 4 und dem Hulsenteil 2 wird auf die radial vorstehenden
Anschlagflachen, die ein Wegdrilicken bzw. Abstreifen des Bohrteiles 5 bewirken, ei-
ne axiale Kraft ausgelibt. Die Anschlagflichen 12 missen naturlich nicht exakt ra-
dial, also im rechten Winkel zur Mittelachse des Klemmverbinders 1 ausgerichtet
sein. Diese Anschlagfldchen kénnen auch in einem entsprechend spitzen Winkel ver-
laufen, da es an sich nur erforderlich ist, entsprechende Anschlagfldchen, vorstehen-
de Anschlagnocken oder dergleichen zu haben. Es wére ja auch denkbar, dal} ledig-
lich der die Anschlagflachen 12 bildende Bereich entsprechend weit radial vorsteht,
und daf} der daran anschlieRende bzw. der Bereich zwischen den Anschlagflachen 12

und der Bohrspitze 11 im Durchmesser entsprechend verringert wird.

Bei der speziellen Ausfiihrung nach den Fig. 1 bis 3 besteht der Dornteil 4 aus einem
bolzenférmigen Schaft 13 und einem gegentber dem Durchmesser des Schaftes 13
im Durchmesser gréReren, den Bohrteil 5 aufnehmenden Kopfansatz 14. Dieser Kopf-
ansatz 14 ist bei dieser Ausfiihrungsform mehrstufig aufgeweitet. Der Bohrteil 5
steht dabei mit den Anschlagflachen 12 beidseitig radial (iber den unmittelbar an den
Bohrteil 5 anschlieBenden Abschnitt des Kopfansatzes 14 vor. Es wiére dabei ledig-
lich notwendig, daR der Bohrteil 5 einseitig radial vorsteht, doch ist dies insofern
nachteilig, als dadurch ein Verkanten des Bohrteiles beim Abstreifvorgang erfolgen

kénnte.
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Wenn nun der Hiilsenteil. 2 nach dem Bohrvorgang in der durch den Bohrteil 5 herge-

- stellten Bohrung ist und der Dornteil durch ein entsprechendes Werkzeug in Pfeilrich-

tung 15 herausgezogen wird, dann weitet sich der Hiilsenteil 2 durch den eindringen-

den Kopfansatz 14 auf, wie dies der Fig. 3 entnommen werden kann. Der Hiilsen-
teil 2 liegt jedoch mit seinem Innendurchmesser stets an der Oberfldche des Kopfan-
satzes 14 satt an, was durch die inneren Spannungen im aufgéweiteten Hlsenteil
begriindet werden kann. Nach entsprechendem axialem Verschieben des Dornteiles 4
in Pfeilrichtung 15, und zwar als Relativbewegung zum Hiuilsenteil 2, st6R3t der freie
Endbereich 16 des Hulsenteils 2 an den Anschlagfldchen 12 des Bohrteiles 5 an, so
daR hier eine axiale Krafteinwirkung auf den Bohrteil 5 ausgetibt wird. Beim weiteren
Anziehen des Dornteilés wird ein Verschieben des Bohrteiles 5 in Pfeilrichtung 6 und
somit ein Abstreifen desselben vom Dornteil 4 bewirkt. Es kann also durch eine rela-
tiv einfache konstruktive MaRnahme eine optimale Wirkung erzielt werden, indem
némiich in einem Arbeitsgérng ein Loch gebohrt, ein blindnietartiger Klemmverbinder
gesetzt und der fir die Herstellung des Loches benﬁtigté Bohrteil abgestof3en wird.
Der Bohrteil ist daher nicht nur entfernt worden, um eine Verletzungsgefahr zu ver-
hindern, sondern auch deshalb, weil dadurch die Gefahr eines Rostens unterbunden

ist, zumal ja soiche Bohrteile'aus einem Kohlenstoffstahi gebildet sind.

Bei der Ausfiihrung nach den Fig. 4 bis 6 sind der Aufbau und die Wirkung &hnlich
wie bei der Ausfiihrung nach den Fig. 1 bis 3, wobei jedoch der Kopfansatz 14 als
Bund mit gegentiber dem Schaft 13 grofRerem Durchmesser ausgefihrt ist. Der un-
mittelbar dem Bohrteil 5 zugewahdte Endbereich 17 des Kopfansatzes ist im Durch-
messer wieder verjlingt ausgefdhrt. Es ist dabei eine vorteilhafte Ausgestaltung,
wenn der Durchmesser des Kopfansatzes 14 anndhernd dem AulRendurchmesser des
Hiilsenteiles 2 und somit dem Bohrdurchmesser entspricht, wobei der unmittelbar an
den Bohrteil 5 anschlieRende Abschnitt 17 des Kopfansatzes 14 im Durchmesser
kleiner ist als der Bohrdurchmesser. Bei einer solchen Variante genligt es, wenn der
Bohrteil 5 mit den Anscﬁlagﬂéchen 12 zumindest (iber den Durchmesser des Ab-
schnittes 17 radial vorsteht, da beim Setzvorgang und somit beirm Aufweiten des
Hiilsenteils 2 dieser Hiilsenteil exakt der Kontur des Kopfansatzes 14 und auch des
Abschnittes 17 folgt. Infolge dér inneren Spannungen beim Aufweiten fligt sich der
Hutlsenteil auch anschlieRend an den Kopfansatz 14 mit gré3erem Durchmesser wie-

derum dem Abschnitt 17 mit kieinerem Durchmesser an, so daR der untere Endbe-

W
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reich des Hiilsenteiles 2 .wiederum die Anschlagflichen 12 des Bohrteiles 5 erreicht

“und diesen in axialer Richtung wegschieben kann.

Bei der Ausfiihrung nach den Fig. 7 bis 9 ist lediglich insofern eine Anderung gegen-
tiber den beiden vorher erlduterten Ausfiihrungsvarianten gegeben, als der Dornteil 4
einen Schaft 13 bzw. einen Kopfansatz 14 mit einer von der Kreisform abweichen-
den Querschnittsform aufweist. Hier sind diese Abschnitte im Querschnitt quadra-
tisch ausgefiihrt. Es ist natdrlich jede andere Querschnittsform mdglich, wobei bei-
spielsweise an der Oberfléche des Dornteiles in Léngsrichtung verlaufend Stege oder
Nuten angeordnet sein kénnen, welche wiederum korrespondierend mit einer ent-
sprechenden Oberflichengestaltung an der Innenseite des Hulsenteiles zusammen-
wirken. Eine solche Variante ist insbesondere dann von Vorteil, wenn das Drehmo-
ment fir den Bohrvorgang sowoh! iiber den Dornteil als auch tber den Hulsenteil

Ubertragen werden soll.

Auch bei dieser Ausfiihrung stehen entsprechende Anschlagfléchen 12 des Bohrtei-
les 5 in radialer Richtung Uber den Kopfansatz 14 vor, so daf der beim Setzvorgang
entlang des Kopfansatzes 14 vordringende Hulsenteil mit seinem freien Ende 16 wie-

derum gegen diese Anschlagflaichen 12 des Bohrteiles 5 stoRt.

in der vorstehenden Beschreibung wurde stets von Ausfuhrungsbeispielen ausgegan-
gen, bei welchen der Bohrteil 5 am praktisch immer innen liegenden Dornteil befe-
stigt ist. Es wére durchaus denkbar, den Bohrteil 5 sowohl am Dornteil als auch am
Hulsenteil zu befestigen, was beispielsweise gerade bei einer Ausflihrung gemaf den
Fig. 7 bis 9 von Vorteil ist. Eine weitere Variante ergibt sich aber auch dann, wenn
der Bohrteil 5 ausschlieRlich am Hulsenteil 2 gehalten ist. Gerade bei einer Ausfih-
rung, bei der der Hiilsenteil 2 und der Dornteil 4 dber ein Gewinde miteinander in
Wirkverbindung stehen und bei der zum Setzen des Klemmverbinders der Dornteil re-
lativ zum Hiilsenteil in axialer Richtung nach innen wandert, besteht die Moglichkeit,
daR der im Hilsenteil gehaltene Bohrteil in axialer Richtung verschoben und abge-

streift wird.
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Die erfindungsgeméaRen MaRRnahmen lassen sich also einsetzen, ob nun der Setzvor-
gang des blindnietartigen Klemmverbinders durch ein axiales Ziehen oder durch eine

axiale Bewegung infolge einer Gewindeverbindung erfolgt.

Die erfindungsgemaRen MaRnahmen lassen sich bei blindnietartigen Klemmverbin-
5 dern einer jeden Materialauswahl anwenden, wobei jedoch immer die Gew&hr gege-
ben sein muR, daR durch die Relativbewegung in axialer Richtung zwischen dem
Bohrteil und entweder dem Dorn- oder Hulsenteil eine axiale Kraft auf den Bohrteil
ausgelibt werden kann, um diesen in axialer Richtung wegzudrlcken bzw. abzustrei-

fen.

74
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Patentanspriiche

1. Blindnietartiger Klemmverbinder, bestehend aus einem verformbaren Hiilsen-

teil (2), einem in den Hulsenteil (2) einsetzbaren und mit dem Hiilsenteil (2) zumin-
dest beim Setzvorgang in Wirkverbindung stehenden Dornteil (4) sowie einem
Bohrteil (5), dadurch gekennzeichnet, dal3 der Bohrteil (5) zum freien Ende des
Klemmverbinders (1) hin durch beim Setzvorgang desselben ausldsbare Kraftein-

wirkung in axialer Richtung (6) verschieb- bzw. abstreifbar gehalten ist.

. Klemmverbinder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dall die axiale Kraft-

einwirkung auf den Bohrteil (5) durch die beim Setzvorgang des Klemmverbin-
ders (1) hervorgerufene axiale Relativbewegung zwischen Hiilsenteil (2) und Dorn-

téil (4) ausldsbar ist.

. Klemmverbinder nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal3 der Bohr-

teil (5) in axialer Richtung gesehen kraftschlissig und in Drehrichtung gesehen
formschliissig am Hiilsenteil (2) und/oder am Dornteil (4) gehalten ist, wobei der
Bohrteil (5) der Bohrspitze (11) abgewandt zumindest eine annéhernd radial ausge-
richtete Anschlagfiiiche (12) aufweist, welche in den axialen Bewegungsbereich

des Dornteiles (4) oder des Hiiisenteiles (2) hineinragt.

. Klemmverbinder nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dalR

der Dornteil (4) aus einem bolzenférmigen Schaft (13) und einem gegenlber dem
Durchmesser des Schaftes (13) im Durchmesser gréferen, den Bohrteil (5) auf-
nehmenden Kopfansatz (14) besteht, und daB der Bohrteil (5) zumindest auf ei-
nem Teil des Umfanges des Kopfansatzes (14) radial tiber den unmittelbar an den

Bohrteil (5) anschlieBenden Abschnitt (17) des Kopfansatzes vorsteht.

. Klemmverbinder nach Anspruch 1 und einem der vorhergehenden Anspriiche, da-

durch gekennzeichnet, daR der Bohrteil (5) als plattchenférmiger Stanzteil ausge-
flhrt ist, wobei beide Seitenrédnder des Bohrteils (5) tiber den daran anschliel3en-

den Abschnitt (17) des Kopfansatzes (14) des Dornteiles (4) radial vorstehen.
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6. Klemmverbinder nach.den Anspriichen 4 und 5, dadurch gekennzeichnet, daf3 der
Kopfansatz (14) als Bund mit gegeniiber dem Schaft (13) gréRerem Durchmesser
ausgefiihrt ist, wobei der unmittelbar dem Bohrteil (5) zugewandte Endbe-

reich (17) des Kopfansatzes (14) im Durchmesser wieder verjlingt ausgefihrt ist.

5§ 7. Klemmverbinder nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, da3 der Durchmesser
des Kopfansatzes (14) des Dornteiles (4) anndhernd dem AuRendurchmesser des
Hiilsenteiles (2) und somit dem Bohrdurchmesser entspricht, wobei der unmittel-
bar an den Bohrteil (5) anschlieRende Abschnitt (17) des Kopfansatzes (14) im

Durchmesser kleiner ist als der Bohrdurchmesser.
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