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(57) Resumo: "REFORCO DE SECAO PARA CONSTRUGCOES INTERCALADAS". A presente invencéo refere-se a uma
combinacéo de duas técni- cas possibilitando que se¢ées sejam reforcadas para uma estrutura intercalada, a fim de formar um
nucleo entrelagado, preferivelmente feito de espuma, que tem caracteristicas de resisténcia melhoradas. A invencdo combina um
entrelagamento com feixes de fibras puxadas através de furos na estrutura intercalada. O reforgo de secéo reivindicado para uma
estrutura interca- lada possibilita que sejam obtidas caracteristicas de resisténcia particularmente de alta qualidade, com o
componente somente tendo um pequeno peso.
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Relatdrio Descritive da Patente de Invengao para "REFORGO
DE SECAQ PARA CONSTRUCOES INTERCALADAS".

A presente invenclo refere-se 8 um reforge de recorle para
constuctes intercaladas.

Davida 2 sus razdo parficulsrmente boa de rigider ou resiséncia
am relacdo A densidade, construgfes intercaladas ¥m uma ampla faba de
aplicactes, particularments no campn da constricio de asronaves,

Construptes infercaladas s&o geralmente formadas de uma oa-
mada de cobertura ou folha de feos superior & uma inferior, entre a8 quals,
para aumentar 8 rigidez, foa lncalizada wme ssrutun de nicleo semsthante
a shiolox que & formade de cdlulos estondidas verticalments tends ums
serdo ransversal hexagonal, por exemplo.

Materiais aspumosos rigidos 580 uma alternativa comercialimens
te disponivel para estuturas alveolares. Bles ¥m vantagens sobre as
gstrituras abvaclares, anlre slas na dren de solamsnio Wimicn @ acustiog, &

na teonologla de provesse para 3 produsdo de construcfes intercaladas.

Uma desvantagem dessas sstruturgs de sspuma € observada nos valores
wenores de resisténcla mesdnics comperados com alvéolos de uma

insuticlentes de resisténcis mecdnica, a lteratura descreve, entre outros,

varias abordagens de costurs, slgumas das quaeis tambeém descrevem

produtos comercisbmente disponivsis. A Menloa de costura proporcions g
opontutidade de inbroduzly fibras e fios em &nguins diferentes & aliavss ds
wm componente de densidads variada, As velocidades do pundt de costurs
que sao teorwamants possivels permitem que o components seja costurado
em wma maneira rapida. Seguinte a um processo de infiltragsio de resina, as
regities furadas contribuem significativaments pars o eforgo mecnico do
material espumose basico. As vantagens agqul residem na velocidade de
processamento ¢ na possibilidads de adaptar meranicamenie 3 estrutira de
nucles @ aplicagde respachiva. Fszes  estruturas i 830 usadas s,
constructes intercalsdas pa 3 fabricacho de caminhdes e construgdo de
navios.
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Qs métodos de costirs usados aqul m am comum o fate que a
agutha furs o material sspumoso @, 8o fazer Beo, intraduz simultaneameants
o fie ou as fibras. As diferencas entes os meétodos individuais residem na fi
xagho de fic. No metodo de acolchoamento, um lago que & fixado, por
sxerrplo, sm uma boracha de silicone & formado no lado inferior Altarmath
vaments, oulros métodos funcionam usandoe um subfio oy, come no ponto
de costura enceberto, um ponto de costurs de wrdidurs de um lado & usade.

A ﬁﬁ*‘%‘sfﬁi“fﬁaﬁzﬁsﬁ”} m’smigmi desses métodas & que, (ﬁ»ﬁ?f;}&‘ﬁ' que a
f"‘%@s’;‘&{\ a Qi%ﬁ?‘m{m,{ﬁ& de ﬁ}?‘z‘s que ?{;’zfam introduzidas {;s&ifs &, o didmetro da
sgutha sempre determing o amanto do furol Depois da infiltragdo, a cavis
dade ¢ preenchida com msina. Portanto, & methora nas caracleristioas me-
crions & bossada prncipaliments na resing que & introdusida. A estrutura
de nlickes resullanis tom um peso mullo aumantada como um resultado
disso.

O aumento no peso em slagdo a methora nas caracteristioas
mecanicas & muilo grande parg use na construcdo de samnaves. Porantn, o

ﬁﬁﬁﬁriﬁafa@&

DE 10 2008 034 408 A1 descreve um matodo para reforcar ma-
terials espumosos usando fibras ou feixes de fibra, cuo mdtodo penmite &
producdo de um msterial composito no qual as Shias infroduridas s8o subse
tanciaimente responsdvels pala mehomn nag caracleristions mscinicas do
nuclen da espuma. Esse documento descreve ambos, o método para refor
car os malterials espumosos e uma construclo intercatada reforpada. No me-
todo, um material sspumose & fomesido com feixes de fibras que sdo intro-
duzidos nele usande wma aguiha. Nesse metnde, & aguths inkklaimente &
um fure vazado no matenial espumoso de um lade a fim de 2 segquin, p&sgw

rial Bspumoso.
DE 10 2004 017 311 Al descreve um mélods pars produzir pree
dutos semiacabados compdstios de fibra pelo métndo de sntrslacamentn
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oircular, (o qual um nlckeo de rangad & entrelagado com fios de entrelacas
mento.
Nos componanies tsados Dy Beronave, axistem nLMBHSAY re-

gides nas quals aberturas Bm que ser infrodusidas em uma construgdo in

tercalada. As bordas cortadas resultantes pracisam set novaments fechadas
subsequentements e © preciso garantl gus nenhuma estabilidade suda na

periferia da construgdo ndercalada. lsso se aplics 2 todas as construgdes
intercaladas sem excecdo. E precisamente no case de recortes pesadamen-
te carrsgados, por exemplo, aberturas de anels, que isso pode levar & pro-
blamas.

Fortanty, o obietivo da prasente invencao & fomecer um método

no gual wna abarfwra possa ser produzida mesmo durante 8 produgdo do

samponente, tal que recordes muto estdvels sejam produzidos, com um pe-

URO0 pass de componants.

Esse objativo ¢ atingido de acordo com a nvengdo pelos aspees

tos das reivindicagiies independentes respectivas. Modalidades vaniajosas 8

aperfeicoameantos da invengio s8o apresentados nags sub-refvindicactes.

Em um método de acordo com 3 invenglio para a produglo de

i refoego de recorte pars ums constiucd infercalada por um mstado de

antrelacamento circular, um ntclse de tranga amnuar & entrelacade com fila-
mantas de fibras & antes oy depols do enfrelacamento, furos vazados 380
produsidos i nicdeo da ranca @ um ou mas felves de fibras s8o puxados
para dentro dos furos vasados no nigles da frangs por unma aguiha,

0 feixe de fibras ¢ preferivelmente enganchade na agulha pelo
menes temporatiamente quando ale @ puxado para dentro dos furos vazs-
dos. O enganchar do felxe de fibras na aguiha propicia a vantagem que uma
operacdo de osqueamento pars & wiilio da aguiha no fsixe de Bbras ndo &
necsssdia. Conssquentemente, o feixe do Rbras pode ser preso em uma
mansing muas rapids e mals faol na agutha. Além do mals, 8 unigo palo ene
ganchar intemo pode ser autometizads mals facimente. Dessa maneirg, &
possivel tambdm usar vantajosamente uma pluralidade de feixes de fibras

individuals,
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D goordo com ume modalidads preferida da ivengs

0, guands
o foixe defibras & pisads para dentro, o agutha fion substanciabmente carms
gada ey tensdo am uma dirscio axial fora do gancho. O feixe de fibras as
s, ndo & emputrade pela aguiba parg dentro do ndclen da frangs, mas 8
pusado pale gancho, Consequentaments, durante o procedimento de puxdo
inteeno na regilio do fure vazado, & desnecassdrio comprinr o feixe de fibras
para dentrn do fure vazade alem da agutha, o gue resullsns em um slsrgs-
mento indesejaved do furo vazado. De preferéncia, somente na regido do
gancho sxiste ambem um feise de fibras no furo vasade,

Em uma modalidade ainda preferida, um ntcleo de ranca de
material espurmoss ¢ entrelagadn. O meharial espumose em vanisgens so-
bre as estruturas alveclsres amplaments usadas, sntre elas no solamento
Hmico ¢ acistiog, @ na eenologla de processe parg 8 produgdo das cong-
trugtss mntercalades.

De acordo com uma modaiidade preferida, antes do antrelags-
mento, pek menes wne camada de cobertura qus tem wma malke dgides do
que © nuckeo da ange ¢ aplicada no ndGcleo da tranca. A camada de cober
turs torna possivel sumentar 8 resisténoia exdema do reforge de resode para
uma construclo infercalada,

Em wna modalidade adicional, o nicles da tranga & entrelagade

varias veres om sucessdo. Sob osse aspecto, camadas de fibra de reforgo
ndo onduladas individuals s8o praferivelmente colocadas em cada caso n
nacles da ranca. isso tom 2 vanlagem qus g capacidade de oaloulo do
forgo do recorle produzido de acordo com 8 invencae & methorads, desde
unidiracionas.

De scords com e modalidade adiclonal, & sgutha tambam faz
o furo vazado. Dessa forma, usando 2 aguths come @ ferrmmenta, o furo vae
zado & produside @ o feixe de fibras & também puxado para dentro do nlicles
da franca. lsse lom a vaniagem gus somente uma ferramenta & axigida para

ambas as operagdes. Isso significs que tempo pode ser economizade, desde

que sejs desnecassaris mudar as ferramentas enbre ag operagdes. Além do
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mals, isse & particuianmante scondming, porgus soments ma ferramenta
CONTY O Mecanismo & o sisferna de controle associados & neosssdna no gue
diz respaiio & magquing.

Em uma modalidade ainda prefenida, um pouco antes ou duranie
o procedimente de entrelacamentn, um adesivo gue ainda 1o ol curade
durante o procedimento de antrelagaments & aplicade no ndcleso da tranga
out no flamento da fibra. O adesivo une os tlamenios da fibra no nicko da
trangs & nos feixes da fhea. A resisténcia do entrelacaments &, dessa mansi-
3, aumentada. Alem do mais, uma estabifidade methor do entrelacamento &

produzida nos casos onds partes do eotelagamento sio Jdanificadas, por

exemplo, por infludnoiss mechnivas ou tenmicas,

Do acordo com uma modalidade preferida adicional, depois que
on felxes de fbras foram puxados pars dentro dos Riros vasados, os diles
furos vazados efou o niicles da franga sdo infiltrados por um material plasti-
oo puravel Essa medida methors 2 Ngscdo entre as fibras individusis & o
nticlen da tranga que preferivelments consiste sm material espumoso. Gual-
quer metodo de infiltraglo conhecido pode ser usade pars ssse provedimen-
e

U acordo com wne modalidade preferids adicional, em ung &
tapa do métedo, os flamentos de fibes & os feixes de fibras s8o unidos 3
gue sles reagem quinicamente W com © oulro. 1850 se refere aos ponles
10S quais os Mamenios de fibra & os feixes de fibras se estendem um sobre.
o oulto, 810 &, se cruzam. A jungdo ou a ligacdo adesiva dos flamentos de
fibra nos feixes de fibras nos pontos de cruzamento ainda aumenta a resis.
tonoia de foda g estruturs composita consistindn sm naclen de tranga & -
bras. A ligagso & paticularmente ativada de preferénoia mesanicamante pe-
Iz prassao de contete antre as fbras, de preferincia pelo sfelto do calor ou
pale rodiagdo comy lur. Naturalments, qualquss sutre método pode também
ser usado para ativar uma ligactio adesiva desse tipe. Os filsmentos de fibra
& os foixes de fibras podem fer o mesmo adesive. £ preferivel que os fla-
mendos de fibra 2 os feixes de fibras tenham componentes diferantes de um

.....
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Uma ferceira substdncia quimica adiclonal & preferivelmente fomecids que
inlcia o procedimento de adesia

Um reforgo de recorde de sooido oot 8 Invengao parg uma
construcdo intercalada ferm um nicleo de tranga anular, um sntrelagamento

do nicles de ranga e pelo menos um furo vazade atraveés do ntclen de
franca anular & pelo manos um feike de Shras disposto no furs vazada, ©

fure vazade tendo uma drea de secdo bansversal que & de mansita subs-
tancialmente completa chela por pelo menos um feike de Sbras e o entrelas
camento também se sstendando e uma regilio infema do niglen de ranga

andar

De acorde som 2 vencln, dois matedos sdo combinados para
maithorar as caracteristions de resisiéncia de um ndclen de fangs que prefs
tivalmende consiste de matsrial espumcan, de mado gus o oo do reconls
de acordo som a invenglo & formado pama uma construgdo inferealada. Para

essa fnalidade, um sotrelacamento & combinado com feixes de Sbras qus

sdo puxados atraves do ntolens da tanga, de acordo com um ponto de cose

tura rebaixadn. Comoe resuliado, o reforgn de recorde de acorde com a lavens

cio para uma construcio intercalada tem carsciaristicas de resistencia par

ioularments resistentes enguante o componente tem somente Wi peguans
pass.

De acorde com uma modalidade prefedida, o palo manos um fel
xe de fibras tem pelo menos um lago. O lago toma possivel que o feixe de
fibras ssia puxado para dentro dos fures vasados no ntolen ds franga por
um gancho,

No seguinte, 8 invencio sera descrita em mais detalhes com ba-
se nas modalidades com referénela as figuras acompanhantes dos dese-
nhos, e quals

2 figura 1 & wina vista de gecdo bansversal ssquematioa de
urn reforco de recorte de acordo com @ venclio para wma construcds inter
catada de goordo com uma modaldade prelerda da mvengdn,

a figura 2 & uma visla de seclio fransversal esquematica de

um esiagio do metodo no gusl 8 aguiha passou alravés do nlcles da trangs
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£, quaido puxada de volla, pusany os feixes de fibras para dentro do ndices
da franga,

afigua § & U visla de seclio hanaversal esquesmatios de
um nucleo da tranga na etapa de sntrelacamento do método,

afiqurad & {ma visks de seclio ransvarsal de um delshe
de wn icieo da trancs produzido con oamadas de cobertura.

?xﬁ:sgss- fagtras, numersls de ederdngs somethantas representam
componaniss semeihantes ou funciongimente idénticns, & menos que inge
cado de sulta fa fna.

A figura 1 & wma vista de seglo transverssl esquamatics de um
raforco de recotte de aoordo com & lnvengdo parg uma consiuclo infercala
da 1 de acordo com ums modalidads preferida da nvenclBo. Um ndclen da
tranca 1 que, nesss modalidade preferids, @ configurado de modo anulars &
faito de material espumose, & ciroundado por um entrefacamenta 5 com fila-
mentos de fbra 3. Alde do mais, © nicleo da franca 2 tem furos vazades 4
{na figura 1, somente alguns desses foram indicados com o numaral de el
rénce 4 por meio de exemplo} que se sslerdem atraves do nlckeo da ranga

3. Faixes de fibras 13 foram pusados para dentro dos furos vazados 4. O

ndcieo da franga 2 tlem uma regigo bre inferna 30

Antes de tudo, para ssss finalidade, o nicden da tanga 2 @ for
mado de material sspumoso. Nessa modalidade sxemplar, o ntolen da frsn-
ca substancialmente lem no ssu serdor uma forma de seclo Fansvarsal
retanguiar @ tem na regido intema 20 uma forma de secBo fansversal relan-
gular mais notedemente aredondads. Dependendo do uso, o3 nicless da

franga 2 podem ser configurados com as formas geométricas mals variadas,

por exemplo, niclens da tranga redondos ou poligonals podem ser formados
sem a regifto infarna 200 No contexto da presente modalidade prefedds, o
atcles da tangs & entlo fornecido com fivos vasados 4 pela perfuracio.
Entrelanto, us furos vazsdos podem fambém ser produzides por outros mé-
todos, por exemplo, por furagao, usihagem com jato de agus ou usinagem
oo feme de laser. Feixes de fibras 13 580 entdo pugsdos stravds dos furos
vazados 4. Sob esse aspecio, métodos de coshrs mutlo variados podern ser
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utifizados. Nessa modalidade preferida, os feixes de fibras se sstendem no

exador e na regilio ntema 20 do nuclen da francs 2. Antes ou depols de

serem puxados para dentro do ndcleo da tanca 2, os feixes de fibras 13 po-
dam ser munidos com um adesivo 15, de mado que depois que o adesiva 15
tiver curado, os feixes de fibras 13 sdo unidos no nicleo da rangs ¥ em uma
maneira particidermente firme, que produz uma SgapBo particularmente es-
tavel do reforgo do recorte de acordo com a iNvencdo para uma construgan
intsroatada. A sequir, o nicleo da trange 2 € entralagade S por Rlamentos de

fibra 3. Mecanismos de snitrelacamento circulares sdo preferivelments usa-

dos para esss finslidade. Us acordn com 8 modelidads preferida, o niidesn
da tranca 2 que & assim produzide com os feixes de fibras 13 ¢ flamentos
de fibra 3 & entio munide com wm material plastico curdvel 17, Esse matedal
plastico curavel 17 preferivelmente penetra nos furos vazados 4 com os fet-
xes de fibras 13 puxados para dentro e, depois da cura, contribul para uma
fixagao do reforpe de meorte de aoorde com & invengio para uma constru-
gdo intercalada 1.

A figura 2 & uma vista de segiio transversal esquematica de um
estagio do método no qual a aguiha 10 penetrou no ntcles da tranga 2. Um
feixe de fbras 13 € mostrado sob & agutha 10, Nessa modalidade, 3 aguiha
10 temy um gancho 11 O feixe de fibras 13 tem um lago 4.

Depols que 0 ndcles da tranga 2 fol penetrade, o lfage 14 do feixe
de fibras 13 & enganchado no gancho 11 ds aguihs 10, Quando a agulha 10
& puxada de volta, o feixe de fibras 13 ¢ puxado para dentro do fure vazado
4 no nickeo da franga 4. Nessa modafidade preferida, 8 agulhs 10 & unida no
foixe de fibras 13 pelo gancho. Oubros mitados de unilo da agutha 10 ne
feixe de fibras 13, por sxemplo, adesdo, compresséo e semelhantes sfio
tambem possivers.

A fgura 3 & uma viste de secho transversal esquematica de um
nucleo da ranga 2 na slapa de entrelacamento do método. O entrelagamen:
i % gue & na forma de uma mde pode ser visto no nicleo da trangs 2. Na
figuira, o nlckes da trancs 2 & entrelacade com flamentos de fibra 3 da dirsl
ta para a ssquerda.
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A figura 4 € uma visla da secdo transvarsal de um detalhe de um
nuclso da tranga que fol produsido com camadas de cobettina 7. Sob esse
aspents, as camadas de cobertura T foram costuradas no nookeo da trangs 2
por melo dos feixes de fibras 13,

As camadas de cobertura 7 formam um reforge do nlcleo da
tranga 2 que, nessa modalidade, consiste em matedal sspumoss e, portanto,

tem uma pequena rgidez de superficie, O reforgo 7 praferivelmants consiste

am materiais plasticos solides,

Embora 8 presente invengio tenha sido prasentemente descrita
oot base em modslidades prefendas, sla n&o & restrita 3 elas, mas pode ser
modificads om muitas mansiras diferspiss.

g acordo som & invencado, para formar um reforgo de recorte de

acordo com a vangdo pars uma construcdo intercalads, dois métodos s8o

combinados 5 fim de methorar as ooracieristioas de resistings de um micles

da tranca que prsferivelmenie consiste de malerial espumosa. Pams stsa

finalidade, um entrelagamento & combinado com feixes de fibras puxados

atraves dos furos no nikdeo da ancs. Conseguantemente, o reforge do re-
corte de acordo com 8 venclo pamn uma construsdo nlercalada tem carag-
teristicas de resisténcia particularmente resistentes enguanta o componants
tem soments UM paguUeEN. peso,

0 malodo de scordo com 2 nvenglo oma possivel gue uma
abertura seja produzida mesmo durante 8 produgio do companents, de mo-
do que recortes mullo estevels sejam produzidos. O malenal de partida ¢ um
anel de material espumose que fol reforgade com felxes de fibras de acorde
zom o mitodo desorite acima. Entretanto, ¢ método pode tambem ser aph-
cado & partes de sspuma pura que ndoe foram reforcadas. O contoma interno
tom as dimensdss do renorle subsequente. Esse ansd fechado & introdusido
s um mecanisme de enbelacamento ciroular e solesdscado descontinua-
forma assim revestida com fbras ¢ introdusida ne estrutira de ncleo antes

que as cameadas de coberturg sejam aplicadas & & snido infilrads junto com

o componente. Allemativamente, um companente prs-filtrado pods tambem
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ser produzide. De modo 8 evitar 0 enchimento do maio do anel, um matea-
dor pode sey introduride que & removidn deposs da inflragio. Seguinte &
infiltraciio, o tecorde esk pronto para uso, & pate uma operagie de acaba-

mento gue pode ser nscessdna. A onsntaclo da fibra pode ser asdaptada &

carga respectiva. Também & possivel integrar fios estaciondrios,
LISTAGEM DOS NUMERAIS DE REFERENCIA

1 reforge de recorie para uma construgdo intercalada
2 nuclen da trangs

3 fitamento da fibra {entrelagamento)
4 furos vazados

§ sntrelacamento

7 camada de cobertins

10 agutha

11 gancha

13 foixes de fihras

14 lago

18 adesivo

17 material plastice surdvel

20 regiae interna do nuckes da tranga
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REIVINDICACOES

1. Metodo para a produco de um reforgo de recorte para uma
canstrucdo intercalads por um matodo de entrelscamanto olrculsr, sm que
g ndcles da tranca anular {23 & entrelacads com flamentos de fha (3l e
antes ou depols do sntrslacamento, fures vazados {4) sao produsides no
nuclee da tanga {2) 8 um ou mais feixes de fibras (13) s8o puxados para
dentro dos furos vazados 43 no ndcleo da tancs (8) por uma sguths (0L

2. Método, de acordo com @ reivindicagdo 1, caracterizado em
que, guande ele ¥ puxado para dentro, o feixe de fibras (12} & anganchads

3. Matodo de goordo com a reivindicacdo 1 ou 2, caracterizado
s que, quando o feize de fbras (13) & puxado para dentro, 3 agulha (10)
fica subshanciaimante carregads om tensdo em uma dirsedo axial fors de um
gancho (11

4. Método, de acordo com qualguer wma das reivindicactes pre-

oadentes, caracterizads am gus s ndcleo da anga {2) consistinds em ma-

terial espumono © entrelacadn,

5. Métode, de acords com qualquer uma das relvindicacdes pre-
cedentas, caracterizado em que, sntes do entrelacsmento, pelo menos una
camada de cobertura {7} que tem wna maior Ngider do gqus o nlclso da
tranga {2) & aplicada no ndclse da tranga (2}

cedentes, caracterizado em que © nicleo da frangs (2) ¢ enbrelagads virias
VEZES M susessio.

7. Matondo, de acondo com qualquer uma das reivindicscdes pre-
cedentes, caracterizado em que 8 agutha {10) & também usada para produe
Zir o fro vazado (4}

., Método, de acordo com qualquer uma dag relvindicactes pre-
codentes, caraclerizado am gue, um pouca antes ou durants ¢ procedimenta
de antrelagamenta, wn adesivo {15} que ainda ndo curou durante o entrala-
camento & aplicado no ndcles da ranga () ou no Blamento de fbea (3),

& Métods, de acordo com guasiiusr ums das relvindivacdes pra-
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cedentes, caraclenzade em que, depois que os feixes de fibras (2) foram

pusados para dento dos furcs vazados {(4), os ditos furos varados (8)

efou o nucler de tranga (8} s8¢ infitrados por um melsrial pldstico curdest

(17},

10 Matodo, de srordo com qualguer uma dos mivindicaghes

pracedentes, carackerizado em que os flamentos de fibre (3) e o8 feixes do

fibras (13} s80 unidos pela roRGE0 W CoMm © outro quitinamsnie.

11, Método, de acordo com qualquer uma des reivindicaghss
precadentes, caracltenzado em gue a regido inlema 20) do nickeo da tangas
{2} & coberla antes dr infiltragio.

13, Relorgo de racorte pars wima consbiugdo intercalads (1), cujp
reforge de recorte fem um nlclee da tanga anular {21, um entrelacaments
{5} do nicles da tranca (2) & pelo menos um fe 4 atraveés do ndcleo da
trangs anular (3] & pelo menos um feixe de fibras (13} disposto no furo vaza-
gdo {4 o furo vazado () tendo uma srea de segdo fansversal que & chaila
de maneira substanciaimente completa por o pelo manos wn feixe de fibas
{13} & o entrelagaments (5] lambem se sstendando om uma mgiio infema
{20} do ndclen da banga anular (),

13. Reforgo de recode, de acordn com @ retvindicaglin 18,
caractedzado am que o pelo menos um fsixe de fibras (13) tam pelo menos
e lago (141

14, Reforgo de recarte, de acordn com a revindicacdo 12 ou 13,
caraterizado em gue os Hlamenios de fiwa {(3) B fibras de carbonoe, de
vidro, de aramida sfou de keviar,

18, Reforgo de recorte, de aeordo com gqualguer wna das seivin-
dicactes 12 8 14, mm@;ﬁﬁm&a BT QU PRI Menos wna samads de cobse
tura (7} de uma malor rigidez do gue o ndcles da tranga {2) ¢ disposta no
nicleo da trangs (3)

18, Reforgo de recorte, de acordo com qualguer uma das rehvin-
dicagtes 12 a 15, caracterizado em que os flamentes de ibra (3) consisterm
pelo menos parcisiments em fos Grlon.

17. Reforpo de recorte, de acordn com gualguer uma das relvin



dicasties 12 a 18, caracterizado em que os filamentos de fbra (3} & o5 feies
de fbras (13} podent ser unidod por uma fesclo quinica.




114




214




314
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RESUNMO
Patente de Invencio: "REFORCO DE SECAO PARA CONSTRUCOES IN-

A presente invenelo refere-se a uma combinagio de duas teonk

cas possibiltando que secfes sejam reforcadas para uma estrutura interca-

tada, a fim de formar um ndcleo sntrelacade, preferivelmente felto de espu-
ma, que tem caractersticas de resisténcia methoradas. A invenolo combing

um entrelagaments com feixes de fibras puxadas alraves de furos na estae

tura intercalada. O reforco de segan reivindicado para uma estrutuna Interca-

mente de alta gqualidade, com o componente soments fendn um pegueno

RERO.
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