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(54) MOBELSCHARNIER

(57) Mébbelscharnier (4) mit einem als Scharnierarm (5)
ausgebildeten Anschlagteil, der Uiber mindestens Fig. 9a 5
einen  Gelenkhebel (7) gelenkig mit einem '
Scharniertopf (6a) verbunden ist, sowie mit einer
Dampfvorrichtung  (10) zum  Déampfen einer
Relativbewegung zwischen dem Scharnierarm (5) und
dem Scharniertopf (6a), wobei die Dampfvorrichtung
(10) im Scharniertopf (6a) angeordnet ist, wobei die
Dampfvorrichtung (10) ein Gehause (10a) mit ersten

Befestigungsmitteln ~ (24)  aufweist und am 5
Scharniertopf (6a) zweite Befestigungsmittel (23) -
ig, 8D

angeordnet sind, wobei das Geh&use (10a) der ] A0
Dampfvorrichtung (10) - bei montierten Gelenkhebeln
(7) und Scharnierarm (5) - von oben her in den
Scharniertopf (6a) einsetzbar und in Montagelage im
Wesentlichen vollstandig innerhalb des
Scharniertopfes (6a) angeordnet ist, wobei das
Gehause (10a) der Dampfvorrichtung (10) und der
Scharniertopf (6a) Uber die ersten und zweiten
Befestigungsmittel (23, 24) in dieser Montagelage
miteinander verbindbar sind, wobei die ersten
Befestigungsmittel (24) zumindest ein am Gehause
(10a) angeordnetes und relativ zum Gehause (10a)
bewegbares oder bewegliches Arretierelement (24a)
und dass die zweiten Befestigungsmittel (23) eine in
einer Seitenwand (29) des Scharniertopfes (6a)
angeordnete Offnung (23a) oder Rastkante umfassen,
wobei in der Montagelage des Gehauses (10a) das
zumindest eine Arretierelement (24a) mit der Offnung
(23a) oder der Rastkante der Seitenwand (29) in
Eingriff steht.
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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Mdbelscharnier mit den Merkmalen des
Oberbegriffs des Anspruchs 1.

[0002] Im Weiteren betrifft die Erfindung ein MObel mit wenigstens einem Mdbelscharnier der zu
beschreibenden Art.

[0003] M&belscharniere mit einem Scharniertopf sowie mit einer im oder am Scharniertopf
angeordneten Dampfvorrichtung sind gemall dem Stand der Technik bereits bekannt. Als Bei-
spiel hierfur sei die AT 6499 U1 der Anmelderin, die DE 25 39 954 A1, die DE 10 2007 047 287
A1, die DE 10 2006 047 315 A1, die EP 1 469 153 A1 und die WO 2007/131933 A1 erwahnt.
Dampfvorrichtungen mit einem einen linearen Dampfungshub aufweisenden Kolben besitzen
Ublicherweise eine wegabhangige Dampfungsfunktion, d.h. dass der Grad der Dampfung vom
zur Verfligung stehenden Dampfungshub des Kolbens abhangig ist. Somit ist also ein ausrei-
chender Dampfweg vorzusehen, um die gewlnschte geschmeidige Abdampfung einer Relativ-
bewegung der beiden Anschlagteile zueinander zu erzielen. Eine besondere Herausforderung
besteht also darin, die Dampfvorrichtung moglichst platzsparend anzuordnen, gleichzeitig aber
auch einen ausreichenden Dampfungshub und damit eine zufriedenstellende Dampfwirkung
des Mdbelscharniers sicherzustellen.

[0004] In der prioritatsalteren, jedoch nachveréffentlichten WO 2009/094272 A1 ist in Fig. 26
und Fig. 27 eine Ausflihrungsform eines Mobelscharniers gezeigt, wobei das Dampfergehause
Uber Halteschnapper 210 mit dem Scharniertopfboden I6sbar verbindbar ist.

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Mdbelscharnier der eingangs erwahnten
Gattung mit einer alternativen Befestigungsmadglichkeit des Dampfers anzugeben.

[0006] Dies wird erfindungsgemafd durch die Merkmale des Anspruchs 1 geldst. Weitere vor-
teilhafte Ausfihrungen sind in abhangigen Anspriichen angegeben.

[0007] Unter der Definition ,von oben her in den Scharniertopf einsetzbar® sei das Einsetzen
des Gehauses der Dampfvorrichtung in einer Bewegungsrichtung verstanden, die im Wesentli-
chen senkrecht zum Boden des Scharniertopfes verlauft.

[0008] Dabei ist es mdoglich, das Gehause der Dampfvorrichtung vollstandig innerhalb des
Scharniertopfes anzuordnen, wobei das Gehaduse in dieser Montagelage vorzugsweise nicht
Uber den Scharniertopf herausragt, d.h. dass die gesamte Baueinheit der Dampfvorrichtung im
montierten Zustand vollsténdig zwischen dem Boden des Scharniertopfes und der von der
Scharniertopféffnung gebildeten Ebene liegt. Uber die ersten und zweiten Befestigungsmittel
kann das Gehause der Dampfvorrichtung relativ zum Scharniertopf montiert und von diesem
demontiert werden. Bei einer zweckmalfigen Ausgestaltung kann vorgesehen sein, dass das
Gehause der Dampfvorrichtung durch die ersten und die zweiten Befestigungsmittel im Schar-
niertopf 16sbar befestigbar, vorzugsweise werkzeuglos montierbar und vorzugsweise werkzeug-
los demontierbar, ist.

[0009] Gemal} einem bevorzugten Ausflhrungsbeispiel der Erfindung kann vorgesehen sein,
dass die ersten und zweiten Befestigungsmittel als selbstverrastende Rastverbindung ausgebil-
det sind. Eine derartige Rastverbindung ermdglicht die automatische Verrastung zwischen dem
Gehause der Dampfvorrichtung und dem Scharniertopf im Zuge des Einbringens des Gehauses
in den Scharniertopf, ohne dass hierbei vom Benutzer zur Fixierung zusatzliche Verriegelungs-
mittel betatigt werden muissen. Die ersten und zweiten Befestigungsmittel kbnnen gemeinsam
eine Schnappverbindung ausbilden, sodass die Dampfvorrichtung als abgeschlossene Bauein-
heit in den Scharniertopf einklippsbar ist.

[0010] Gemal} der Erfindung weisen die ersten oder die zweiten Befestigungsmittel zumindest
ein bewegbares oder bewegliches Arretierelement auf, durch das das Gehause relativ zum
Scharniertopf fixierbar ist. Eine zweckmafige Ausgestaltung ist dadurch gekennzeichnet, dass
das Arretierelement federnd ausgebildet ist, wobei die Verbindung zwischen den ersten und
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zweiten Befestigungsmitteln durch Druck entgegen der federnden Wirkung des Arretierelemen-
tes |Gsbar ist.

[0011] Dabei ist vorgesehen, dass das Arretierelement am Gehduse der Dampfvorrichtung
angeordnet ist und in Montagelage in eine Offnung oder an einer Rastkante des Scharniertop-
fes eingreift. In kinematischer Umkehr ist es auch méglich, dass das Arretierelement am Schar-
niertopf gelagert ist und in Montagelage in eine am Gehause der Dampfvorrichtung angeordne-
ten Offnung oder Rastkante eingreift.

[0012] Gemal} der Erfindung ist vorgesehen, dass die ersten und zweiten Befestigungsmittel
zwischen dem Gehduse der Dampfvorrichtung und einer Seitenwand des Scharniertopfes
wirksam sind. Alternativ oder erganzend hierzu kann es auch mdglich sein, dass die ersten und
zweiten Befestigungsmittel zwischen dem Gehause der Dampfvorrichtung und dem Boden des
Scharniertopfes oder einem dem Scharniertopf zugeordneten Abstiitzteil (insbesondere einem
Befestigungszapfen) wirksam sind.

[0013] Hierbei ist es moglich, dass der Befestigungszapfen zur Lagerung einer Feder vorgese-
hen ist, welche den Scharniertopf relativ zum Anschlagteil in die vollstéandige Schlief3stellung
und/oder in die vollstdndige Offenstellung driickt. Dieser Befestigungszapfen kann auch als
AbstUtzelement fir das Gehduse der Dampfvorrichtung verwendet werden. Der Befestigungs-
zapfen kann zumindest abschnittsweise innerhalb des Scharniertopfes verlaufen, wobei der
Befestigungszapfen eine Ausnehmung aufweist, die fir die Aufnahme des Gehaduses der
Dampfvorrichtung - insbesondere fur die Aufnahme und Fihrung eines linear verfahrbaren
Schiebers der Dampfvorrichtung - vorgesehen ist.

[0014] Bei einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass das
Gehaduse eine Umfangsflache aufweist, deren Form abschnittsweise der inneren Form des
Scharniertopfes angepasst ist. Mit anderen Worten ist die dulere Form und Grélle des Gehau-
ses der Dampfvorrichtung der Form und Grofle des Innenraumes des Scharniertopfes ange-
passt. Dadurch ist eine definierte Vorpositionierung des Gehauses moglich, wobei nach erfolg-
ter Positionierung die ersten und zweiten Befestigungsmittel miteinander verbindbar sind, wobei
das Gehause der Dampfvorrichtung formschllissig und/oder kraftschllissig relativ zum Schar-
niertopf fixierbar ist. Durch die dem Scharniertopf angepasste Kontur des Gehauses der
Dampfvorrichtung liegt dieses in Montagelage grofitenteils direkt an der Innenwand des Schar-
niertopfes an, wobei die Anordnung innerhalb des Scharniertopfes in einer optisch sehr unauf-
falligen Weise erfolgt und auch die Gefahr von Schmutzablagerungen zwischen dem Gehause
der Dampfvorrichtung und der Innenwand des Scharniertopfes reduziert wird.

[0015] Zur einfachen Demontage der Dampfvorrichtung relativ zum Scharniertopf kann ein
Loseteil vorgesehen sein, durch den die Verbindung zwischen den ersten und zweiten Befesti-
gungsmitteln 16sbar ist, woraufhin das Gehduse der Dampfvorrichtung vom Scharniertopf de-
montierbar ist. Hierbei kann es vorteilhaft sein, wenn der Loseteil am Gehause der Dampfvor-
richtung angeordnet ist. Der Ldseteil kann manuell und/oder mithilfe eines Werkzeuges in eine
Losestellung bewegt werden, wodurch das Gehause der Dampfvorrichtung vom Scharniertopf
demontierbar ist.

[0016] Durch die ersten und zweiten Befestigungsmittel kdnnen bereits bestehende Scharnier-
ordnungen nachtraglich mit einer Dampfvorrichtung nachgeriistet werden, wobei das Nachris-
ten bereits im Werk erfolgen kann. Bei einer bereits werksmafigen Anbringung der Dampfvor-
richtung kénnen bereits vorhandene Produktionslinien beibehalten werden, sodass die Anbrin-
gung der Dampfvorrichtung nur einen sehr geringen Aufwand erforderlich macht. Selbstver-
standlich kann auch durch einen Benutzer eine nachtragliche Montage und/oder Demontage
der Dampfvorrichtung an bereits bestehenden Scharnieranordnungen vorgenommen werden.

[0017] Zur Erzielung einer besonders kompakten Konstruktion kann es ginstig sein, wenn die
Dampfvorrichtung eine erste und eine zweite mit Dampfungsfluid beflllte Fluidkammer aufweist,
die durch einen Kanal miteinander verbunden sind. Hierbei kann es zweckmalRig sein, dass in
der ersten Fluidkammer ein Kolben eintauchbar ist, durch den das Volumen der ersten Fluid-
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kammer veranderbar ist und wobei in der zweiten Fluidkammer eine Vorrichtung angeordnet ist,
die durch Ein- oder Ausstromen von Dampfungsfluid in bzw. aus der zweiten Fluidkammer zur
Veranderung des Volumens der zweiten Fluidkammer verformbar oder bewegbar ist.

[0018] Die beiden Fluidkammern sind also seriell geschalten und stehen Uber wenigstens einen
Kanal in Fluid leitender Verbindung. Das wahrend des Dampfungshubes vom ersten Kolben
verdrangte Dampfungsfluid der ersten Fluidkammer muss auch - abgesehen von einer allfalli-
gen Restkompressibilitat des Dampfungsfluides - durch den Kanal hindurch in die zweite Fluid-
kammer stromen, wobei durch den Fluiddruck das Volumen der zweiten Fluidkammer veran-
derbar ist. Die zweite Fluidkammer bildet somit einen wahrend der Kompression bzw. Dekom-
pression variablen Ausgleichsraum flir das verdrangte Dampfungsfluid. Die zweite Fluidkammer
kann relativ zur ersten Fluidkammer in einer sehr kompakten Bauart angeordnet werden,
wodurch besonders kleine Konstruktionen der Dampfvorrichtung realisierbar sind.

[0019] Gemald einem Ausflihrungsbeispiel der Erfindung kann die besagte Vorrichtung ein in
der zweiten Fluidkammer angeordnetes verformbares Materialstlick oder einen in der zweiten
Fluidkammer verschiebbaren Kolben aufweisen, wodurch beim Ein- oder Ausstrébmen von
Dampfungsfluid das Volumen der zweiten Fluidkammer veranderbar ist. Somit kann anstelle
des zweiten Kolbens in der zweiten Fluidkammer auch ein verformbares Materialstlick Verwen-
dung finden, das aus einem kompressiblen Material, wie z.B. Moosgummi hergestellt ist. Die
Anordnung des zweiten Kolben kann - muss aber nicht - entfallen, da die Rlckstellung des
ersten Kolbens einen Unterdruck und somit eine Sogwirkung erzeugt, um das in der zweiten
Fluidkammer vorhandene Dampfungsfluid nach erfolgter Dampfung zumindest teilweise wieder
zurlick in die erste Fluidkammer strémen zu lassen.

[0020] Gemald einem Ausfilhrungsbeispiel weist die erste Fluidkammer eine erste Langsachse
und die zweite Fluidkammer eine zweite Langsachse auf, wobei die erste Langsachse und die
zweite Langsachse der Fluidkammern parallel zueinander verlaufen oder auch quer zueinander
verlaufen kdnnen. Der die beiden Fluidkammern verbindende Kanal kann grundsatzlich auch
eine sehr kurze Lange aufweisen (z.B. in Form eines Loches in der Funktion als Uberstromoff-
nung).

[0021] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass der die beiden Fluidkammern verbindende Kanal
sich vom Bodenbereich der ersten Fluidkammer bis zum Einlassbereich der zweiten Fluidkam-
mer erstreckt.

[0022] Gemald einem moglichen Ausfihrungsbeispiel der Erfindung kann vorgesehen sein,
dass die Dampfvorrichtung einen ersten Kolben und wenigstens einen zweiten Kolben mit
linearem Dampfungshub aufweist, wobei die Richtung des linearen Dampfungshubes des ers-
ten Kolbens relativ zum linearen Dampfungshub des zweiten Kolbens im Wesentlichen parallel
oder auch quer verlauft.

[0023] Der erste und der zweite Kolben sind jeweils in einer Fluidkammer verschiebbar gefiihrt,
wobei die beiden Fluidkammern seriell geschalten und Uber den wenigstens einen Kanal stro-
mungsverbunden sind. Auf diese Weise kann der Dampfungshub des ersten Kolbens und damit
die Baugrofle der Dampfvorrichtung verkleinert werden. Das wéahrend des Dampfungshubes
vom ersten Kolben verdrangte Dampfungsmedium der ersten Fluidkammer stromt durch den
verjlingten Kanal hindurch in die zweite Fluidkammer, wodurch der Strémungswiderstand des in
der ersten Fluidkammer vorhandenen Dampfungsfluides erhoht wird. Aufgrund der daraus
resultierenden kleinen Bauart der Dampfvorrichtung kann diese besonders leicht innerhalb des
Scharniertopfes Aufnahme finden.

[0024] Gemald einem moglichen Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung kann vorgesehen sein,
dass die Richtung des linearen Dampfungshubes des ersten Kolbens relativ zum linearen
Dampfungshub des zweiten Kolbens einen Winkel a einschlie3t, wobei der Winkel a zwischen
70° und 110° liegt. Bei einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung kann auch vorgesehen
sein, dass die Richtung des linearen Dampfungshubes des ersten Kolbens relativ zum linearen
Dampfungshub des zweiten Kolbens im rechten Winkel verlauft.
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[0025] Die beiden Fluidkammern kdnnen gemaf einer moglichen Ausfuhrungsform jeweils
durch den Innenraum eines Fluidzylinders gebildet sein. Besonders bevorzugt ist jedoch die
Ausbildung der Fluidkammern in einem Gehause der Dampfvorrichtung, sodass die zusatzliche
Bereitstellung von Fluidzylindern nicht zwingend notwendig ist. Auf diese Weise kann die
Dampfvorrichtung mit einer reduzierten Anzahl von einzusetzenden Komponenten realisiert
werden.

[0026] Die Dampfvorrichtung kann ein Betatigungselement aufweisen, durch das die Kraft in die
Dampfvorrichtung einleitbar ist, wobei das Betatigungselement wahrend der Scharnierbewe-
gung von einem der Anschlagteile oder von einem zwischen den Anschlagteilen angeordneten
Gelenkhebel beaufschlagbar ist. Der wahrend der Scharnierbewegung verschwenkbare Ge-
lenkhebel ist gegen Ende der SchlieBbewegung des Mobbelscharniers in den Scharniertopf
eintauchbar. Eine mogliche Ausgestaltung sieht dabei vor, dass wenigstens einer der beiden
Kolben einstiickig mit dem Betatigungselement verbunden ist. Durch die integrale Ausbildung
des Betatigungselements mit einem der Kolben reduziert sich die Bauteilanzahl, wobei zusatz-
lich eine direkte Krafteinleitung in die Dampfvorrichtung erfolgen kann.

[0027] Das Betatigungselement kann gemal einem moglichen Ausfiihrungsbeispiel einen
linear verschiebbaren Schieber umfassen, der ab einer vorgegebenen Relativstellung der An-
schlagteile zueinander von einem der Anschlagteile oder von einem zwischen den Anschlagtei-
len angeordneten Gelenkhebel beaufschlagbar ist. Der Schieber kann als Schiebekeil mit einer
Schragflache ausgebildet sein, die von einem der Anschlagteile oder vom Gelenkhebel gegen
Ende der SchlieRbewegung und/oder gegen Ende der Offnungsbewegung beaufschlagbar ist.

[0028] Um ein unerwlinschtes Verkanten des gleitenden Schiebers wahrend des Dampfungs-
vorganges zu vermeiden, kann es vorteilhaft sein, wenn der Schieber eine Fihrung - vorzugs-
weise in Form eines Langloches - aufweist, wodurch der Schieber relativ zu einem am Schar-
niertopf angeordneten Befestigungszapfen verschiebbar ist. Der Befestigungszapfen kann
gleichzeitig zur Lagerung einer Federvorrichtung vorgesehen werden, welche die beiden An-
schlagteile in eine Endlage drickt. Die Federvorrichtung kann dabei die Anschlagteile in Rich-
tung der vollstandigen Offenstellung und/oder in Richtung der vollstandigen Schlief3stellung
driicken, wobei die Federwirkung erst gegen Ende des Schlie3vorganges und/oder gegen Ende
des Offnungsvorganges einsetzt. Die vorgeschlagene Dampfvorrichtung ist also zweckmaRi-
gerweise dazu vorgesehen, eine Offnungsbewegung und/oder eine SchlieRbewegung Uber
einen Teilbereich des gesamten Offnungswinkelbereiches der beiden Anschlagteile zueinander
zu dampfen.

[0029] Weitere Einzelheiten und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden anhand der nach-
folgenden Figurenbeschreibung erldutert. Die Figuren 1, 2, 3a, 3b, 4a, 4b, 5a, 5b, 6, 7a-7c, 8a,
8b, 10a, 10b, 11a-11d, 12a-12d dienen der allgemeinen Erlauterung, wahrend die erfindungs-
gemalde Ausfilhrung in den Figuren 9a und 9b dargestellt ist. Dabei zeigt bzw. zeigen:

[0030] Fig. 1 eine perspektivische Darstellung eines Mdbels mit einem bewegbaren
Mobelteil, welches Uber erfindungsgemalie Mobelscharniere schwenkbar
am Mobelkorpus angelenkt ist,

[0031] Fig. 2 eine perspektivische Darstellung eines Mobelscharniers mit einer im
Scharniertopf integrierten Dampfvorrichtung,

[0032] Fig. 3a, 3b  eine Seitenansicht des an den Md&belteilen montierten Mdbelscharniers in
einer Offenstellung sowie eine Schnittdarstellung hierzu,

[0033] Fig. 4a, 4b  eine Seitenansicht des an den Mdbelteilen montierten Mdbelscharniers in
einer Zwischenstellung sowie eine Schnittdarstellung hierzu,

[0034] Fig. 5a, 5b  eine Seitenansicht des an den Mdbelteilen montierten Mobelscharniers in
einer SchlieRstellung sowie eine Schnittdarstellung hierzu,

[0035] Fig. 6 eine perspektivische Darstellung der Dampfvorrichtung,
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[0036] Fig. 7a-7¢ Stellungen der beiden Kolben wahrend des Dampfungshubes sowie
wahrend des Riickstellhubes in einem Horizontalschnitt,

[0037] Fig. 8a, 8b  ein alternatives Ausflihrungsbeispiel einer Dampfvorrichtung, wobei in
zweiten Fluidkammer ein verformbares Materialstlick zur Veranderung
des Volumens der zweiten Fluidkammer angeordnet ist,

[0038] Fig. 9a, 9b  das erfindungsgemalie Ausfihrungsbeispiel einer am Scharniertopf werk-
zeuglos montierbaren und/oder demontierbaren Dampfvorrichtung mit ei-
ner Befestigungsvorrichtung zum Fixieren am Mdbelscharnier,

[0039] Fig. 10a, 10b ein weiteres Ausflihrungsbeispiel einer innerhalb des Scharniertopfes
I6sbar befestigbaren Dampfungsvorrichtung,

[0040] Fig. 11a-11d ein weiteres Ausflhrungsbeispiel einer Dampfvorrichtung mit einem L&se-
teil zur Demontage in verschiedenen Ansichten,

[0041] Fig. 12-12¢  eine Dampfvorrichtung mit verschiedenen Ausgestaltungen eines Losetei-
les zur Demontage der Dampfvorrichtung,

[0042] Fig. 13 eine stark schematisierte Darstellung eines in einer Standardbohrung
versenkten Scharniertopfes, wobei die zur Fixierung der Dampfvorrich-
tung vorgesehenen Befestigungsmittel zwischen dem Gehduse der
Dampfvorrichtung und dem Boden und/oder einer Seitenwand des Schar-
niertopfes wirksam sind.

[0043] Fig. 1 zeigt eine perspektivische Darstellung eines Mébels 1 mit einem Mdbelkorpus 2,
wobei ein bewegbares Mobelteil 3 in Form einer schwenkbaren Tlre Uber erfindungsgemalie
Mobelscharniere 4 an einem am Mobelkorpus 2 angeordneten oder ausgebildeten Rahmen 2a
befestigt ist. Das bewegbare Mobelteil 3 ist zwischen einer den Mobelkorpus 2 verschlieftenden
Schlief3stellung und einer Offenstellung verschwenkbar gelagert.

[0044] Fig. 2 zeigt ein mdgliches Ausflihrungsbeispiel eines Mobelscharniers 4, wobei ein erster
Anschlagteil 5 dem Md&belkorpus 2 und ein zweiter Anschlagteil 6 dem bewegbaren Mdébelteil 3
zugeordnet ist. Der korpusseitige Anschlagteil 5 kann - wie in der Figur gezeigt - L-formig oder
U-férmig ausgebildet sein und in Montagelage den in Fig. 1 gezeigten Rahmen 2a zumindest
teilweise umgreifen. Der Anschlagteil 5 kann selbstverstandlich auch als Scharnierarm ausge-
bildet sein. Der zweite Anschlagteil 6 weist einen Scharniertopf 6a auf, der in einer am beweg-
baren Mdbelteil 3 vorgesehenen Bohrung versenkbar ist. Der Scharniertopf 6a weist einen
Flansch 6b auf, der in Montagelage an der Innenseite des bewegbaren Mdbelteils 3 anliegt.
Zwischen dem Anschlagteil 5 und dem Scharniertopf 6a ist ein Gelenkhebel 7 angeordnet, der
Uber eine Verstelleinrichtung 8 relativ zum ersten Anschlagteil 5 verschiebbar und/oder kippbar
gelagert ist. Der Gelenkhebel 7 ist auf der anderen Seite am Scharniertopf 6a an einer Dreh-
achse angelenkt. Das Mobelscharnier 4 ist also im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel als Einachs-
scharnier ausgebildet. Erkennbar ist eine Federvorrichtung 9, welche die beiden Anschlagteile
5, 6 in Richtung Schlie3stellung driickt bzw. die Anschlagteile 5, 6 in einer Schlief3stellung halt.
Eine Dampfvorrichtung 10 ist im Wesentlichen vollstandig innerhalb des Scharniertopfes 6a
angeordnet, wobei die Dampfvorrichtung 10 zum Dampfen einer Relativbewegung der beiden
Anschlagteile 5, 6 zueinander (iber einen Teilweg des maximalen Offnungswinkels der beiden
Anschlagteile 5, 6 vorgesehen ist. Die Dampfvorrichtung weist ein Betatigungselement 11 in
Form eines linear verschiebbaren Schiebers 11a auf, der gegen Ende der Schliellbewegung
des Mobelscharniers 6 vom Gelenkhebel 7 beaufschlagt wird und dadurch die Kraft in die
Dampfvorrichtung 10 einleitet.

[0045] Fig. 3a zeigt eine Seitenansicht des gedffneten Mdbelscharniers 4 im montierten Zu-
stand. Der erste Anschlagteil 5 ist am Rahmen 2a des Mdbelkorpus 2 festgelegt, wahrend der
zweite Anschlagteil 6 mit dem Scharniertopf 6a am bewegbaren Mdbelteil 3 montiert ist. Er-
kennbar ist die Dampfvorrichtung 10, deren bogenférmiger Umfangsrand zumindest teilweise
der Kontur der Innenwand des Scharniertopfes 6a angepasst ist. Das Gehause der Dampfvor-
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richtung 10 kann in Draufsicht beispielsweise zumindest annahernd pilzférmig ausgebildet sein.
Der wahrende der Scharnierbewegung verschwenkte Gelenkhebel 7 beaufschlagt gegen Ende
der SchlieBbewegung den linear verfahrbaren Schieber 11a, wodurch der Dampfungsvorgan-
ges eingeleitet wird. Dargestellt ist auch die Federvorrichtung 9, welche im gezeigten Ausfiih-
rungsbeispiel die Funktion einer Schliel3feder Gibernimmt.

[0046] Fig. 3b zeigt einen Vertikalschnitt entlang der in Fig. 3a eingezeichneten Pfeile. Der
korpusseitige Anschlagteil 5 ist Uiber eine Schraube 12 am Rahmen 2a fixiert. Der Scharniertopf
6a ist im bewegbaren Mdbelteil 3 versenkt, wobei die Dampfvorrichtung 10 mit dem Schieber 11
a vollstandig im Scharniertopf 6a integriert ist. Der Schieber 11a weist eine Schragflache 15 auf,
die vom Gelenkhebel 7 ab einer vorgegebenen Relativstellung der Anschlagteile 5 und 6 zuei-
nander beaufschlagt wird. Der Schieber 11a weist ein Langloch 13 auf, sodass der Schieber
11a wahrend des Dampfungsvorganges relativ zu einem ortsfest am Scharniertopf angeordne-
ten Befestigungszapfen 14 in gefiihrter Weise verschiebbar ist. In der gezeigten Figur befindet
sich der Gelenkhebel 7 in einer von der Schragflache 15 des Schiebers 11a beabstandeten
Stellung.

[0047] In Fig. 4a ist eine zu Fig. 3a analoge Darstellung gezeigt, mit dem Unterschied, dass das
bewegbare Mdbelteil 3 weiter in Schlierichtung bewegt wurde und der Gelenkhebel 7 nunmehr
auf den Schieber 11a der Dampfvorrichtung 10 auftrifft, was insbesondere aus der Schnittdar-
stellung gemal® Fig. 4b gut hervorgeht. Der gekropfte Gelenkhebel 7 schlagt nun an der
Schragflache 15 des Schiebers 11a an, wodurch der Dampfungsvorgang eingeleitet wird.

[0048] In Fig. 5a ist die vollstandige Schlie3stellung des bewegbaren Mdbelteiles 3 relativ zum
Rahmen 2a dargestellt, wobei der Dampfungsvorgang bereits abgeschlossen ist. In der Schnitt-
darstellung gemaf Fig. 5b ist erkennbar, dass der Gelenkhebel 7 den Schieber 11a liber des-
sen Schragflache 15 verschoben hat, sodass der ortsfeste Befestigungszapfen 14 im Vergleich
zu Fig. 4b am gegenuberliegenden Ende des Langlochs 13 anliegt. Durch die Bewegung des
Schiebers 11a wurde die zu dampfende Bewegung in die Dampfvorrichtung 10 eingeleitet.

[0049] Fig. 6 zeigt die in den Scharniertopf 6a vollstandig integrierbare Dampfvorrichtung 10,
deren Gehaduse 10a zumindest abschnittsweise der inneren Form des Scharniertopfes 6a an-
gepasst ist. Das Gehause 10a weist einen bogenférmigen Umfangsrand auf, der in Montagela-
ge zumindest bereichsweise an der Innenwand des Scharniertopfes 6a anliegt. Der Schieber
11a mit seiner Schragflache 15 und seinem Langloch 13 ist wahrend des Dampfungshubes und
wahrend des Rulckstellhubes relativ zum Gehause 10a verschiebbar gelagert.

[0050] Fig. 7a zeigt einen Horizontalschnitt der Dampfvorrichtung 10 in einer perspektivischen
Darstellung, anhand der das Funktionsprinzip der Dampfvorrichtung 10 erldutert werden soll. Zu
erkennen ist eine erste Fluidkammer 16, in der ein erster Kolben 16a linear verschiebbar ge-
flhrt ist. Die Dampfvorrichtung 10 ist als Fluiddampfer ausgefiihrt, wobei die erste Fluidkammer
16 mit einem Dampfungsfluid (z.B. eine Flissigkeit, ein Ol oder bei entsprechender BaugréRe
auch mit Luft) beflllt ist. Eine Dichtung 17a dichtet den ersten Kolben 16a gegenlber der In-
nenwand der ersten Fluidkammer 16 ab. Der ersten Fluidkammer 16 ist ein Rickstellmecha-
nismus 18a in Form einer Feder zugeordnet, die den Kolben 16a nach erfolgtem Dampfungs-
hub wieder in eine fur den nachsten Dampfungshub vorgesehene Stellung zuriickbewegt. Der
Ruckstellmechanismus 18a kann auch auf3erhalb der Fluidkammer 16 angeordnet werden. Der
Schieber 11a ist mit dem ersten Kolben 16a vorzugsweise einstlickig verbunden, sodass eine
Bewegung des Schiebers 11a gleichzeitig auch zu einem Eintauchen des ersten Kolben 16a in
die erste Fluidkammer 16 fihrt. Die in der zweiten Fluidkammer 21 angeordnete Vorrichtung 25
zur Veranderung des Volumens in dieser zweiten Fluidkammer 21 umfasst im gezeigten Aus-
flhrungsbeispiel einen verschiebbaren Kolben 21a, durch den beim Ein- oder Ausstrémen von
Dampfungsfluid das Volumen der zweiten Fluidkammer 21 veranderbar ist.

[0051] Durch das Eindriicken des ersten Kolben 16a in die Fluidkammer 16 wird das Damp-
fungsfluid durch den Kanal 19 und durch eine Durchlasséffnung 20a einer Schaltlamelle 20
hindurch in die zweite Fluidkammer 21 gepresst. Die Dichtung 17b dichtet den Kolben 21a
gegenlber der zweiten Fluidkammer 21a ab. Durch das Einpressen des Dampfungsfluides von
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der ersten Fluidkammer 16 in die zweite Fluidkammer 21 wird auch der zweite Kolben 21a in
eine hintere Endstellung verschoben. Das Dampfungsfluid befindet sich ausschlielich zwi-
schen dem ersten Kolben 16a und dem zweiten Kolben 21a. Zu erkennen ist, dass die Bewe-
gungsrichtung A des ersten Kolbens 16a relativ zur Bewegungsrichtung B des zweiten Kolbens
21a quer verlauft. Die Bewegungsrichtung A des ersten Kolbens 16a schlieft mit der Bewe-
gungsrichtung B des zweiten Kolbens 21a einen Winkel a ein, der vorzugsweise zwischen 70°
und 110° liegt. Vorzugsweise verlaufen die Bewegungsrichtungen A und B des ersten Kolbens
16a und des zweiten Kolbens 21a rechtwinkelig zueinander. Die Bewegungsrichtungen A, B
kénnen auch parallel beabstandet zueinander verlaufen.

[0052] Fig. 7b zeigt den vollstandig in die erste Fluidkammer 16 eingeschobenen ersten Kolben
16a, d.h. dass der Dampfungsvorgang bereits abgeschlossen ist. Durch das Einschieben des
Kolbens 16a in die erste Fluidkammer 16 wurde das in der ersten Fluidkammer 16 vorhandene
Dampfungsfluid durch den Kanal 19, durch die Durchlasséffnung 20a der Schaltlamelle 20 und
durch die Durchstrdmoéffnung 22a in die zweite Fluidkammer 21 eingepresst, woraufhin der
zweite Kolben 21a innerhalb der zweiten Fluidkammer 21 in die gezeigte hintere Endstellung
verschoben wurde. Die Grélke der Durchlasséffnung 20a der Schaltlamelle 20 nimmt mit stei-
gender Druckbeaufschlagung durch das Dampfungsfluid zu, wodurch der Strémungsquerschnitt
der Durchlassoffnung 20a vergréRerbar ist. Die Schaltlamelle 20 ist vorzugsweise aus gummi-
elastischem Material hergestellt.

[0053] In Fig. 7c wurden die beiden Kolben 16a, 21a durch die beiden Riickstellmechanismen
18a, 18b teilweise wieder riickgestellt, sodass die Kolben 16a, 21a wieder in Richtung der in
Fig. 7a gezeigten Bereitschaftsposition bewegt werden. Der Rickstellmechanismus 18b bewegt
also den zweiten Kolben 21a wieder in Gegenrichtung, wobei das in der zweiten Fluidkammer
21 vorhandene Dampfungsfluid durch beide Durchstréméffnungen 22a und 22b rlckstrémen
kann. Die Schaltlamelle 20 wurde - ausgehend von der in Fig. 7b gezeigten ersten Stellung (in
der das Dampfungsfluid ausschlielich durch die Durchlasséffnung 20a in die zweite Fluidkam-
mer 21 stromt) in eine wie in Fig. 7¢ gezeigte zweite Stellung bewegt, in der die Schaltlamelle
20 von den Durchstromdéffnungen 22a, 22b abhebt, sodass beim Riickstellhub das Dampfungs-
fluid auch um die Schaltlamelle 20 herum in Richtung der ersten Fluidkammer 16 zurlickstro-
men kann. Auf diese Weise kann die Dampfvorrichtung 10 wieder sehr rasch in eine Bereit-
schaftsposition fir den nachsten Dampfungshub bewegt werden. Gleichzeitig wird auch der
erste Kolben 16a der ersten Fluidkammer 16 durch den Ruckstellmechanismus 18a zuriickbe-
wegt und kann wieder die Bereitschaftsposition einnehmen. Es kann auch vorgesehen sein,
dass die Anordnung des zweiten Riickstellmechanismus 18b entfallen kann und nur der erste
Ruckstellmechanismus 18a vorgesehen wird. Auf diese Weise wird beim Ruckstellen des ersten
Kolbens 16a ein Unterdruck in der ersten Fluidkammer 16 erzeugt, durch den das von der
zweiten Fluidkammer 21 kommende Dampfungsfluid durch Sogwirkung wieder in die erste
Fluidkammer 16 gelangt. Ausgehend von Fig. 7¢ sind die beiden Kolben 16a, 21a wieder in die
in Fig. 7a gezeigte Ausgangsstellung zurlickbewegbar.

[0054] Die Schaltlamelle 20 Gbernimmt also eine Dreifachfunktion, namlich a) zum Druckaufbau
des Dampfungsmediums in der ersten Fluidkammer 16, b) zur Uberlastsicherung durch radiales
Aufweiten der Durchlassoffnung 20, sodass der Stromungsquerschnitt vergrof3erbar ist und ¢)
zur Dampferrickstellung durch Abheben der Schaltlamelle 20 von den Durchstréomdéffnungen
22a und 22b.

[0055] Gemald einem Ausflhrungsbeispiel der Erfindung ist vorgesehen, dass die Kolbenflache
des ersten Kolbens 16a und die Kolbenflache des zweiten Kolbens 21 die gleich grof3e wirksa-
me Kolbenflache aufweisen. Es ist aber auch moglich, die wirksame Kolbenflache des ersten
Kolbens 16a und jene des zweiten Kolbens 21a unterschiedlich grof3 auszubilden, sodass eine
Weguntersetzung des zweiten Kolbens 21a herbeigefiihrt werden kann. Wird also die wirksame
Kolbenflache des zweiten Kolbens 21a gréflier als die wirksame Kolbenflache des ersten Kol-
bens 16a gewahlt, so flihrt ein Dampfungshub des ersten Kolbens 16a auch zu einem reduzier-
ten Dampfungshub des zweiten Kolbens 21a. Durch den reduzierten Dampfungshub des zwei-
ten Kolbens 21a kann gegebenenfalls auch die Lange der zweiten Fluidkammer 21 und damit
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die Grole des Gehduses 10a verkleinert werden.

[0056] Fig. 8a zeigt ein alternatives Ausflihrungsbeispiel einer Dampfvorrichtung 10. Analog
zum Ausfilhrungsbeispiel gemaf den Fig. 7a-7¢ ist ein Schieber 11a vorgesehen, der mit dem
ersten Kolben 16a einstiickig verbunden ist, sodass beim Dampfungshub der erste Kolben 16a
in die erste Fluidkammer 16 eintaucht. Eine Dichtung 17a dichtet den ersten Kolben 16a ge-
genuber der ersten Fluidkammer 16 ab. Beim Dampfungshub kann das vom ersten Kolben 16a
verdrangte Dampfungsfluid Uber die Durchlassdffnung 20a der Schaltlamelle 20 und durch die
Durchstroméffnung 22a in die zweite Fluidkammer 21 strdmen. Im gezeigten Ausfuhrungsbei-
spiel umfasst die in der zweiten Fluidkammer 21 angeordnete Vorrichtung 25 ein kompressib-
les, verfombares Materialstlick, durch das beim Ein- oder Ausstrémen von Dampfungsfluid das
Volumen der zweiten Fluidkammer 21 veranderbar ist. In Fig. 8a ist der erste Kolben 16a in
einer Bereitschaftsstellung flr den Dampfungshub gezeigt. In Fig. 8b wurde durch Eindricken
des ersten Kolbens 16a in die erste Fluidkammer 16 das Dampfungsfluid Uber die oben be-
schriebenen Wegsamkeiten in die zweite Fluidkammer 25 gedriickt, wodurch die Vorrichtung 25
verformt und das Volumen der zweiten Fluidkammer 21 vergrofRert wurde. Wenn der Schieber
11a nicht mehr vom Gelenkhebel 7 des Mdbelscharniers 4 beaufschlagt ist, so wird der erste
Kolben 16a der ersten Fluidkammer 16 durch den Riickstellmechanismus 18a wieder in die in
Fig. 8a gezeigte Stellung zurlickbewegt. Hierdurch entsteht in der ersten Fluidkammer 16 ein
Unterdruck, wobei durch Sogwirkung das in der zweiten Fluidkammer 21 befindliche Fluid wie-
der zuriick durch die Durchstréméffnungen 22a, 22b und um die Schaltlamelle 20 herum wieder
in die erste Fluidkammer 16 gezogen wird, woraufhin sich auch die Vorrichtung 25 der zweiten
Fluidkammer 21 wieder ausdehnt und erneut die in Fig. 8a gezeigte Stellung einnimmt. Es ist
daher nicht zwingend notwendig, auch in der zweiten Fluidkammer 21 einen verschiebbaren
zweiten Kolben 21a mit einem eigenen Rickstellmechanismus 18b vorzusehen. Die Vorrich-
tung 25 kann ein kompressibles Materialstiick (z.B. ein TPU-Kunststoffteil oder ein Moosgummi)
aufweisen. Selbstverstandlich kann die Vorrichtung 25 auch einen wie zuvor beschriebenen
zweiten Kolben 21a umfassen, der innerhalb der zweiten Fluidkammer 21 verschiebbar gelagert
ist.

[0057] Fig. 9a und Fig. 9b zeigen das erfindungsgemafie Ausfilhrungsbeispiel, wie das Mobel-
scharnier 4 auch nachtraglich (d.h. bereits ab Werk oder auch durch einen Benutzer) mit einer
Dampfvorrichtung 10 ausgeriistet werden kann. In Fig. 9a ist der korpusseitige Anschlagteil 5
und der tirseitige Anschlagteil 6 mit dem Scharniertopf 6a dargestellt, der Giber den Gelenkhe-
bel 7 schwenkbar mit dem korpusseitigen Anschlagteil 6 verbunden ist. Der Gelenkhebel 7 ist
am Scharniertopf 6 an der Drehachse S gelagert. Am Scharniertopf 6a sind schematisch darge-
stellte Befestigungsmittel 23 (beispielsweise in Form einer Ausnehmung, einer Rastkante bzw.
einer Offnung 23a) vorgesehen, wihrend das Gehause 10a der Dampfvorrichtung 10 mit kor-
respondierenden Befestigungsmitteln 24 (beispielsweise in Form eines federnden Arretierele-
mentes 24a) versehen ist. Das Gehduse 10a der Dampfvorrichtung 10 ist also Uber die ersten
und zweiten Befestigungsmittel 23, 24 in der eingesetzten Montagelage mit Scharniertopf I6sbar
verbindbar, vorzugsweise selbsttatig verrastbar.

[0058] Fig. 9b zeigt die Dampfvorrichtung 10 mit dem Gehause 10a und dem relativ dazu ver-
fahrbaren Schieber 11a. Das Gehaduse 10a weist zur Befestigung am Mobelscharnier 4 Befesti-
gungsmittel 24 mit wenigstens einem Arretierelement 24a auf, das in Montagelage mit der in
Fig. 9a gezeigte Offnung 23a des Scharniertopfes 6a in Eingriff steht. Auf diese Weise kann das
Gehause 10a der Dampfvorrichtung 10 relativ zum Scharniertopf 6a fixiert werden. Im Gegen-
satz zu dem in Fig. 6 dargestellten Langloch 13 ist das in Fig. 9b gezeigte Langloch 13 nach
unten hin offen, um so den Schieber 11a und damit die Dampfvorrichtung 10 nachtraglich auf
den in Fig. 3b, Fig. 4b bzw. Fig. 5b gezeigten Befestigungszapfen 14 aufzusetzen. Im montier-
ten Zustand des Gehduses 10a liegt die bogenférmige Umfangsflache desselben an der Innen-
wand des Scharniertopfes 6a an und ragt Uber den Scharniertopf 6a nicht hinaus. Das Arretie-
relement 24a ist federnd ausgebildet, von einer Feder beaufschlagt oder direkt von einer Feder
gebildet und kann ausgehend von der Montagestellung am Scharniertopf 6a durch Druckaus-
Uibung entgegen der federnden Kraft des Arretierelementes 24a in eine Freigabestellung be-
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wegt werden, sodass das Gehduse 10a der Dampfvorrichtung 10 wieder vom Scharniertopf 6a
demontierbar ist. Die Befestigungsmittel 23, 24 mit dem Arretierelement 24a und der Offnung
23a im Scharniertopf 6a sind lediglich beispielhaft dargestellt, es sind selbstverstandlich auch
andere Moglichkeiten zur Montage und Demontage mdoglich. In kinematischer Umkehr ist es
auch moglich, das federnde Arretierelement am Scharniertopf 6a und die Offnung 23a bzw.
Rastkante auch am Gehause 10a der Dampfvorrichtung 10 anzuordnen.

[0059] Fig. 10a zeigt eine weitere Befestigungsmoglichkeit einer Dampfvorrichtung 10, die in
Montagelage vollstandig innerhalb eines Scharniertopfes 6a anordenbar ist. Die Dampfvorrich-
tung 10 umfasst ein Gehause 10a, welches von oben her (also im Wesentlichen rechtwinklig
zum Boden des Scharniertopfes) in den Scharniertopf 6a einsetzbar ist. Das Gehduse 10a der
Dampfvorrichtung 10 weist erste Befestigungsmittel 24 in Form einer spangenartigen bzw.
sprengringartigen Feder auf, wahrend der Scharniertopf 6a mit zweiten Befestigungsmitteln 23
in Form einer langlichen Ausnehmung 23a versehen ist, wobei das Gehause 10a der Dampfvor-
richtung 10 und der Scharniertopf 6a Uber die ersten und zweiten Befestigungsmittel 23, 24 in
Montagelage miteinander |16sbar verbindbar sind. Zu erkennen ist ein Befestigungszapfen 14,
der innerhalb des Scharniertopfes 6a angeordnet ist und im Wesentlichen parallel zu einer
Drehachse S des Mdbelscharniers 4 verlauft. Der Befestigungszapfen 14 weist im Inneren des
Scharniertopfes 6a eine Ausnehmung 40 auf, die zur Aufnahme und Flhrung des linear ver-
fahrbaren Schiebers 11a vorgesehen ist. Die durch die Ausnehmung 40 herbeigefiihrte Abfla-
chung bzw. tiefere Lage des Befestigungszapfens 14 ermdglicht einen vergréfRerten Bauraum
fir das Gehause 10a der Dampfvorrichtung 10.

[0060] Fig. 10b zeigt die Montagestellung der Dampfvorrichtung 10 innerhalb des Scharniertop-
fes 6a. Die Dampfvorrichtung 10 ragt in dieser Stellung (iber die Offnungsebene des Scharnier-
topfes 6a nicht hervor. Das Gehause 10a weist einen schulterférmigen Anschlag 25a auf, der
sich in Montagelage an einem korrespondierenden Gegenanschlag 25b des Scharniertopfes 6a
abstitzt. Die Umfangsflache der Dampfvorrichtung 10 ist der Kontur des Innenraumes des
Scharniertopfes 6a angepasst. Gegen Ende der SchlieBbewegung des bewegbaren Mdbelteiles
3 relativ zum feststehenden Mdébelkorpus 2 schlagt der Gelenkhebel 7 am Schieber 11a der
Dampfvorrichtung 10 an, wodurch der Dampfungsvorgang eingeleitet wird.

[0061] Fig. 11a zeigt eine Moglichkeit einer Demontage der im Scharniertopf 6a fixierten
Dampfvorrichtung 10. Das Gehause 10a der Dampfvorrichtung 10 weist zumindest einen Ldse-
teil 26 auf, durch den die Verbindung zwischen den ersten und zweiten Befestigungsmittel 23,
24 |6sbar ist, sodass das Gehause 10a vollstdndig demontierbar ist. Durch Ansetzen eines
Schraubendrehers 27 am Ldseteil 26 und am korpusseitigen Anschlagteil 5 kann das Gehause
10a aus dem Scharniertopf 6a herausgehebelt werden. Die Demontage ist insofern von Rele-
vanz, da mitunter eine Dampfwirkung des Mdbelscharniers 4 gar nicht erwinscht ist. Wenn
beispielsweise das bewegbare Mbbelteil 3 (ber mehrere Mébelscharniere 4 am Mdbelkorpus 2
angelenkt ist, so kann es ausreichend sein, nur ein Mébelscharnier 4 mit einer Dampfvorrich-
tung 10 auszuristen, wahrend die Ubrigen Mdbelscharniere 4 ohne Dampfvorrichtung versehen
sind, um so eine zuverlassige Schlieung von leichteren bewegbaren Mobelteilen 3 sicherzu-
stellen. Fig. 11b zeigt die Dampfvorrichtung 10 in einer perspektivischen Ansicht von vorne, in
der das Gehause 10a mit dem schulterformigen Anschlag 25a und dem linear verfahrbaren
Schieber 11a erkennbar ist. Der Loseteil 26 zur Demontage der Dampfvorrichtung 10 ist im
gezeigten Ausflhrungsbeispiel einstiicki am Gehause 10a ausgebildet. Fig. 11¢ zeigt die
Dampfvorrichtung 10 in einer perspektivischen Ansicht von unten, wahrend Fig. 11d die Dampf-
vorrichtung 10 in einer perspektivischen Ansicht von vorne zeigt.

[0062] Fig. 12a zeigt eine weitere Moglichkeit zur Demontage der Dampfvorrichtung 10 mithilfe
eines schlitzférmigen Schraubendrehers 27, der im gezeigten Ausflhrungsbeispiel am linear
verfahrbaren Schieber 11a angreifen kann. In Fig. 12 bis Fig. 12d sind verschiedene Ausgestal-
tungen des LOseteiles 26 gezeigt. In Fig. 12b ist der Loseteil 26 in Form einer vom Gehause
10a nach oben ragenden Lasche ausgebildet. In Fig. 12¢ ist der Loseteil 26 als Ausnehmung im
verfahrbaren Schieber 11a ausgebildet, wobei der Léseteil 26 zur Aufnahme eines Kreuz-
schraubendrehers ausgebildet ist. In Fig. 12d ist der Ldseteil 26 ebenfalls am Schieber 11a
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ausgebildet, wobei der Ldseteil 26 mit dem Schieber 11a gemeinsam eine schlitzférmige Aus-
nehmung ausbildet, in der ein schlitzférmiger Schraubendreher zur Demontage der Dampfvor-
richtung 10 angreifen kann.

[0063] Fig. 13 zeigt eine stark schematisierte Darstellung eines Scharniertopfes 6a, der in einer
vorgesehenen Standardbohrung 30 des bewegbaren Moébelteiles 3 versenkt ist.

[0064] Der Scharniertopf 6a weist einen Boden 31 und eine rundum verlaufende Seitenwand 29
auf. Die Dampfvorrichtung 10 mit dem Gehause 10a und dem linear verfahrbaren Schieber 11a
umfasst erste Befestigungsmittel 24, wahrend dem Scharniertopf 6a zweite Befestigungsmittel
23 zugeordnet sind, wobei das Gehduse 10a der Dampfvorrichtung 10 Uber die ersten und
zweiten Befestigungsmittel 23, 24 in der vorgesehenen Montagelage miteinander I6sbar ver-
bindbar sind. Die zweiten Befestigungsmittel 24 des Gehduses 10a kénnen also mit dem Boden
31 des Scharniertopfes 6a und/oder mit einer Seitenwand 29 des Scharniertopfes 6a l6sbar
verbunden werden. Der an der Drehachse S gelagerte Gelenkhebel 7 beaufschlagt ab einer
vorgegebenen Relativstellung des Scharniertopfes 6a den linear verfahrbaren Schieber 11a,
wodurch dieser in das Gehause 10a eingedriickt wird und den Dampfungsvorgang einleitet.
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Patentanspriiche

1.  Mobelscharnier (4) mit einem als Scharnierarm (5) ausgebildeten Anschlagteil, der Uber
mindestens einen Gelenkhebel (7) gelenkig mit einem Scharniertopf (6a) verbunden ist,
sowie mit einer Dampfvorrichtung (10) zum Dampfen einer Relativbewegung zwischen
dem Scharnierarm (5) und dem Scharniertopf (6a), wobei die Dampfvorrichtung (10) im
Scharniertopf (6a) angeordnet ist, wobei die Dampfvorrichtung (10) ein Gehause (10a) mit
ersten Befestigungsmitteln (24) aufweist und am Scharniertopf (6a) zweite Befestigungs-
mittel (23) angeordnet sind, wobei das Gehause (10a) der Dampfvorrichtung (10) - bei
montierten Gelenkhebeln (7) und Scharnierarm (5) - von oben her in den Scharniertopf (6a)
einsetzbar und in Montagelage im Wesentlichen vollstandig innerhalb des Scharniertopfes
(6a) angeordnet ist, wobei das Gehause (10a) der Dampfvorrichtung (10) und der Schar-
niertopf (6a) Uber die ersten und zweiten Befestigungsmittel (23, 24) in dieser Montagelage
miteinander verbindbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass die ersten Befestigungsmittel
(24) zumindest ein am Gehause (10a) angeordnetes und relativ zum Gehause (10a) be-
wegbares oder bewegliches Arretierelement (24a) und dass die zweiten Befestigungsmittel
(23) eine in einer Seitenwand (29) des Scharniertopfes (6a) angeordnete Offnung (23a)
oder Rastkante umfassen, wobei in der Montagelage des Gehauses (10a) das zumindest
eine Arretierelement (24a) mit der Offnung (23a) oder der Rastkante der Seitenwand (29)
in Eingriff steht.

2. Mobelscharnier nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause (10a) der
Dampfvorrichtung (10) durch die ersten und die zweiten Befestigungsmittel (23, 24) im
Scharniertopf (6a) I6sbar befestigbar, vorzugsweise werkzeuglos montierbar und vorzugs-
weise werkzeuglos demontierbar, ist.

3. Mobelscharnier nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Arretierele-
ment (24a) federnd ausgebildet ist, wobei die Verbindung zwischen den ersten und zweiten
Befestigungsmitteln (23, 24) durch Druck entgegen der federnden Wirkung des Arretie-
relementes (24a) losbar ist.

4. Mobelscharnier nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass am
Scharniertopf (6a) ein Befestigungszapfen (14) zur Lagerung einer Feder (9) angeordnet
ist, welche den Scharniertopf (6a) relativ zum Anschlagteil (5) in die vollstandige Schliel3-
stellung und/oder in die vollstandige Offenstellung driickt.

5. Mobbelscharnier nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das
Gehduse (10a) eine Umfangsflache aufweist, deren Form abschnittsweise der inneren
Form des Scharniertopfes (6a) angepasst ist.

6. Mobelscharnier nach einem der Ansprliche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dampfvorrichtung (10) ein Betatigungselement (11) aufweist, das wahrend der Scharnier-
bewegung vom Anschlagteil (5) oder vom mindestens einen Gelenkhebel (7) beaufschlag-
bar ist.

7. Mobbelscharnier nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens ein Kolben
(16a, 21a) einstlckig mit dem Betatigungselement (11) verbunden ist.

8. Mobelscharnier nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Betati-
gungselement (11) einen linear verschiebbaren Schieber (11a) aufweist.

9. Mobelscharnier nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Schieber (11a) eine
Schragflache (15) aufweist, die beim Dampfungshub vom Anschlagteil oder vom Gelenk-
hebel (7) beaufschlagbar ist, wodurch der Schieber (11a) relativ zum Scharniertopf (6a)
bewegbar ist.
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Mobelscharnier nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Gelenkhebel (7) liber eine Drehachse (S) gelenkig mit dem Scharniertopf (6a) verbunden
ist, wobei der Scharniertopf (6a) auf einer, der Drehachse (S) gegenlberliegenden Seite
eine bogenférmige Innenwand aufweist, wobei das Gehause (10a) der Dampfvorrichtung
(10) an der bogenférmigen Innenwand des Scharniertopfes (6a) anliegt.

Mobelscharnier nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der
Scharniertopf (6a) in einer einzigen zylindrischen Bohrung (30) eines bewegbaren Mdbel-
teiles (3) versenkbar ist.

Mobelscharnier nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das
Mobelscharnier (4) als Einachsscharnier ausgebildet ist.

Mobel mit wenigstens einem bewegbaren Mdbelteil, das Uber wenigstens ein Mdbelschar-
nier nach einem der Anspriiche 1 bis 12 bewegbar gelagert ist.

Hierzu 13 Blatt Zeichnungen
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