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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen primaren Vlies-Teppichriicken, der thermoplastische Polymerfaden oder
-fasern umfasst, die mit Hilfe eines Binderpolymers verfestigt sind.

[0002] Die Herstellung von primaren Vlies-Teppichriicken unter Verwendung von Faden oder Fasern aus ei-
nem thermoplastischen Polymer, die beispielsweise mit Hilfe eines thermoplastischen Polymer-Vliesbinders
verfestigt sind, ist seit langem bekannt, z. B. aus US 4,842,915. Diese Veréffentlichung betrifft ein Spinnvlies,
das aus einer Polyesterfaden-Matrix besteht, als Tuftinggrundlage fur Teppiche geeignet ist und mit Hilfe einer
Bindekomponente in Form von erweichbaren Faden, Fasern, einem Pulver und/oder feinkdrnigen Granulaten
verstarkt ist. Die Bindekomponente besteht aus Polypropylen mit einem Schmelzbereich, der um mindestens
90 °C unter dem Schmelzbereich der Polyesterfaden-Matrix oder Polyesterfaser-Matrix liegt.

[0003] Im Laufe der Jahre sind primare Teppichriicken aus Vlies kontinuierlich verbessert worden, um den
immer strenger werdenden Anforderungen von Teppichherstellern und Kaufern gerecht zu werden. Von beson-
derer Bedeutung ist die Erhéhung der Reil¥festigkeit und der Bruchdehnung nach dem Tuften, die Erhéhung
der ReiRfestigkeit nach dem Tuften und Beschichten, die generelle Verbesserung des Aussehens des fertigen
Teppichs, die Moglichkeit zur wirkungsvollen Ausbesserung von Fehlern, die beim Tuften entstehen und die
Erleichterung des Tuftingvorgangs, d. h. ein geringerer Tuftingnadel-Einstichwiderstand und eine geringere
Nadelablenkung beim Tuften, dadurch Vermeidung eines rauen Hinterstichs, erhéhte Stichsicherung und ge-
ringere Gerauschentwicklung beim Tuften.

[0004] Eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht in der Bereitstellung dieser Verbesserungen. Dies
wird bei den im ersten Absatz beschriebenen Teppichriicken erreicht, bei welchen der Teppichriicken aus zwei
oder drei unterscheidbaren Schichten besteht, wobei der Begriff ,unterscheidbar" anzeigt, dass der Ubergang
von einer Schicht zur nachsten im Wesentlichen nicht allmahlich verlauft, und bei welchen die unterscheidbare
Schicht aus einer Gruppe, bestehend aus einer unterscheidbaren thermoplastischen gewebten Schicht, einer
unterscheidbaren thermoplastischen durchgehenden Schicht oder einer unterscheidbaren Vliesschicht, die
ebenfalls mit Hilfe eines Binderpolymers verfestigte FAden oder Fasern umfasst, ausgewahlt ist und die nach
DIN 54310 gemessene Abschalfestigkeit des Teppichriickens in Bezug auf denselben Teppichriicken ohne die
unterscheidbaren Schichten um mindestens 30 % und vorzugsweise um mindestens 50 % reduziert ist.

[0005] Der Begriff ,unterscheidbar" zeigt an, dass, obwohl bei Vlies ein gewisses Mall an Vermischung
und/oder Verschrankung der Faden oder Fasern in den unterschiedlichen Schichten nicht verhindert werden
kann, der Ubergang von einer Schicht zur nachsten im Wesentlichen nicht allmahlich verlauft. Bevorzugt wird,
dass jede der Schichten Uber eine im Wesentlichen homogene Beschaffenheit verfiigt (d. h. tGber ihre Dicke
betrachtet keine grolRen Gradienten in der Zusammensetzung aufweist) und/oder aus einer einzigen Art von
Faden oder Fasern oder aus einer homogenen Mischung von mehr als einer Art von Fasern oder Faden be-
steht.

[0006] Im Allgemeinen wird durch das Tuften die Reif¥festigkeit von Vlies-Teppichricken (mit hoher An-
fangs-Reifl¥festigkeit) aufgrund des Durchstechens und/oder Beschadigens, das durch die Tuftingnadeln ver-
ursacht wird, verringert. Es wurde auch festgestellt, dass die durch eine (substituierende oder zusatzliche) un-
terscheidbare Schicht erreichte Abnahme der Abschélfestigkeit zu einer deutlichen Abnahme der Reil¥festig-
keit des Teppichruckens fuhrte, was zunachst von Nachteil zu sein scheint. Es zeigte sich jedoch, dass die be-
wusste Reduzierung der Reilfestigkeit gemaR der vorliegenden Erfindung (d. h. durch Verringerung der Ab-
schalfestigkeit des Teppichriickens) die sich aus dem Tuftingvorgang ergebende Reduzierung der Reilfestig-
keit und Bruchdehnung unterdriickt. Obwohl die Reilfestigkeit des ungetufteten Teppichriickens geman der
vorliegenden Erfindung geringer ist als die von ungetufteten Teppichriicken nach dem Stand der Technik, weist
der getuftete erfindungsgemafie Teppichriicken eine tatsachlich héhere Reildfestigkeit und Bruchdehnung auf
als getuftete Teppichriicken nach dem Stand der Technik. Dieses Phanomen wird anhand der unten genannten
Beispiele veranschaulicht und untermauert.

[0007] Die unterscheidbare Schicht, die einerseits fir die Verringerung der Abschalfestigkeit verantwortlich ist
(z. B. durch héhere Beweglichkeit der Faden oder Fasern und/oder durch das reduzierte Adhasionsvermdgen
an andere Schicht(en)) und andererseits einen ausreichenden Zusammenhalt des Laminats gewahrleisten
muss, um (raue) Handhabungs- und Verarbeitungsbedingungen zu ermdglichen, kann viele Formen aufwei-
sen, wie z. B. Trockenvlies, Nassvlies oder Meltblown-Vlies. Andere Beispiele dafiir sind Gewebe oder konti-
nuierliche Schichten wie Film oder Folie. Bevorzugt werden jedoch thermisch oder chemisch verfestigte
(Spinn-)Vliese, die zusatzlich durch Nadelung oder Wasserstrahl verfestigt sein kdnnen.
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[0008] Anzumerken ist, dass die europaische Patentanmeldung EP 822283 ein Spinnvlies-Gewebe betrifft,
das zwei Typen (a) und (b) von Mantel/Kern-Faden aus zwei Komponenten umfasst, wobei der Kern aus Po-
lyethylenterephthalat besteht, das eine héhere Schmelztemperatur besitzt als der Mantel aus Binderpolymer.
Das Gewichtsverhaltnis des Mantelpolymers beim Faden des Typs (a) zum Faden des Typs (b) liegt im Bereich
zwischen 1:3 und 1:10. Uber den Gewebequerschnitt betrachtet variiert das Gewichtsverhaltnis von Faden des
Typs (a) zu denen des Typs (b) zwischen 15 % und 70 %. Das letztgenannte Verhaltnis schwankt zwischen
den Gewebequerschnittsflachen ohne merkliche oder unterscheidbare Phasengrenzen, um Abschéalung zu
vermeiden. Diese Technologie stellt daher das Gegenteil zur Technologie der vorliegenden Erfindung dar, die
die Abschalung zu férdern sucht.

[0009] Die japanische Patentanmeldung JP 04-352861 betrifft einen Vliesstoff, der zusammengesetzt ist aus
langen Verbundfasern A eines Polymers a1 und eines Polymers a2, welches einen um mindestens 30 °C hoé-
heren Schmelzpunkt als das Polymer a1 besitzt, und langen Verbundfasern B eines Polymers b1 und eines
Polymers b2, welches einen um mindestens 30 °C hdéheren Schmelzpunkt als das Polymer b1 besitzt. Des
Weiteren ist der Schmelzpunkt des Polymers b1 um mindestens 20 °C héher als der des Polymers a1. Der
Stoff besteht aus vier Schichten, wobei die erste nur Fasern A enthalt, die zweite mehr Fasern A als Fasern B,
die dritte mehr Fasern B als Fasern A und die vierte nur Fasern B. Die Konzentration der Fasern A und B un-
terscheidet sich kontinuierlich — ohne klare Grenzen — voneinander, sodass keine Abschalung auftritt.

[0010] US 3,940,302 offenbart ein Vliesgewebe, das als primare Rickseite fir getuftete Teppiche geeignet ist
und Bikomponentenfasern mit einem Kern aus Polypropylen und einem Mantel aus Copolyamid (,dem in einer
Sattdampfatmosphare bei einem Druck, der im Wesentlichen keinen Einfluss auf die Kernkomponente ausiibt,
Adhasionsfahigkeit verliehen werden kann") sowie Homopolymerfaden aus Polypropylen enthalt. Parallele
Garne sind in Langsrichtung des Gewebes eingebettet. In einer bevorzugten Ausfiihrungsart befinden sich die
Bikomponentenfaden in einer diinnen Schicht auf mindestens einer der Oberflachen des Produkts in einer ho-
heren Konzentration als in der Mitte des Produkts, sodass die Farbstoffaufnahme der Teppichriicken-Oberfla-
che verbessert wird.

[0011] JP 09291457 betrifft ein Laminat, das Gewebeschichten aus einer langen Verbundfaser umfasst, de-
ren Bestandteile Seite an Seite oder in Mantel/Kern-Form angeordnet sind und die aus zwei Arten von Poly-
meren mit unterschiedlichen Schmelzpunkten, d. h. Niederdruck-Polyethylen und Niederdruck-Polypropylen,
zusammengesetzt ist. Der Anteil an Niederdruck-Polyethylen ist in jeder Schicht verschieden. Das Laminat be-
sitzt einen hervorragenden Griff und ebensolche Voluminositat und Zugfestigkeit.

[0012] JP 06128855 offenbart ein Vliesgewebe mit einer Drei-Schichten-Struktur, das eine Oberflachen-
schicht, eine Zwischenschicht und eine Rickseitenschicht umfasst. Oberflachen- und Ruckseitenschicht be-
stehen aus einer Bikomponenten-Langfaser, die zusammengesetzt ist aus einer thermoplastischen Polymer-
komponente A und einer mit A nicht kompatiblen thermoplastischen Polymerkomponente B. Die Langfasern
sind durch Schmelzbindung der Komponente A verbunden. Die Zwischenschicht enthalt Faser A, die nur aus
der Komponente A besteht, und Faser B, die nur aus der Komponente B besteht, wobei die Fasern durch Teilen
der Bikomponenten-Langfaser gebildet sind. Faser A ist mit Faser B verschlungen, ohne dabei wesentlich ver-
festigt zu sein.

[0013] US 5,660,910 offenbart ein Spinnvlies-Verbundgewebe, das als Wirrfaservlies gelegte Matrix-Endlos-
faden mit einem mittleren Einzelfilamenttiter (lineare Dichte) von unter 25 denier sowie Verstarkungs-Endlos-
faden mit einem mittleren Einzelfilamenttiter, der Gber 20 denier betragt und mindestens 10 denier héher ist als
der mittlere Einzelfilamenttiter der Matrixfaden, umfasst, wobei die Matrix-Endlosfaden zur Bildung des Gewe-
bes zumindest teilweise miteinander verklebt und die Endlosfaden im Gewebe eingebunden sind, ohne mit an-
deren Faden im Gewebe wesentlich verbunden zu sein, sodass, wenn das Gewebe gemal ASTM D 2261-83
auf Reifl¥festigkeit getestet wird, mehr als drei Verstarkungsfaden weiter als 1 cm aus dem Gewebe herausge-
zogen werden und reifen.

[0014] Wie aus den Beispielen in US 5,660,910 hervorgeht, zeigten Gewebe aus 13,5 denier pro Filament-
garn als Matrix-Garn, das durch einen einzelnen Faden aus Nylon 6.6 mit 300 denier oder durch ein Monofila-
ment aus Polyethylenterephthalat als Verstarkungsgarn nach dem Tuften und Formen verstarkt wird, eine ho-
here Reif¥festigkeit und eine verbesserte Verstarkungswirkung bei Zugbeanspruchung. Die Matrix-Endlosfa-
den sind zumindest teilweise miteinander verklebt und die verstarkten Faden sind in das Gewebe eingebun-
den, ohne mit anderen Faden im Gewebe wesentlich verbunden zu sein.

[0015] Im Rahmen der Erfindung stellen primare Teppichriicken, die aus zwei unterscheidbaren Schichten
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bestehen, eine realisierbare Option dar; es wird jedoch vorgezogen, dass die fir die Reduzierung der Abschal-
festigkeit verantwortliche Schicht (als eine innere Schicht) in den Teppichriicken eingebettet ist, der somit drei
unterscheidbare Schichten umfasst. In einer derartigen Struktur kdnnen sich die duferen Schichten relativ zu-
einander (6rtlich) bewegen, was dazu beitragt, das getuftete Garn besser zu halten, und sorgen so fir die ge-
forderte Stabilitdt und andere mechanische Eigenschaften des Teppichriickens.

[0016] Es wird auch bevorzugt, dass der Teppichriicken thermisch verfestigt ist und jede der Schichten ein
(thermoplastisches) Binderpolymer sowie Faden oder Fasern eines thermoplastischen Polymers umfasst, wo-
bei die Konzentration und/oder die Verfestigungstemperatur des Binderpolymers in der Schicht, die fiir die Re-
duzierung der Abschélfestigkeit verantwortlich ist, mindestens 20 % — vorzugsweise mindestens 30 % — nied-
riger und/oder 4 °C — vorzugsweise mindestens 6 °C — hoher sind als die entsprechenden Werte des Binder-
polymers in der anderen Schicht bzw. den anderen Schichten. Durch Herbeifiihrung eines niedrigeren Verfes-
tigungsgrades wird die Abschalfestigkeit wirkungsvoll reduziert und das getuftete Garn wegen der gré3eren
Beweglichkeit der Faden oder Fasern in der Schicht besser gehalten (auch als ,Stichsicherung" bezeichnet).

[0017] Alternativ dazu wird durch die Wahl eines Binderpolymers, das in einem sorgfaltig gewahlten Malie
inkompatibel zu dem Binderpolymer der benachbarten Schicht(en) ist, die Bindung an die Schicht(en) verrin-
gert, was zu einer geringeren Abschalfestigkeit fuhrt.

[0018] Die Schmelz- oder Erweichungstemperatur des Binderpolymers liegt vorzugsweise 15-20 °C unter der
der Faden oder Fasern, in einigen Polymerkombinationen kann jedoch ein kleinerer Unterschied ratsam oder
sogar erforderlich sein.

[0019] Ist das Binderpolymer Teil der FaAden oder Fasern (wobei das Binderpolymer vorzugsweise zumindest
einen Teil der AuBenseite der Faden oder Fasern bildet) — der in diesem Fall gebrauchliche Begriff lautet ,Bi-
komponentenfaden" oder ,Bikomponentenfasern" — wird es in dem noch nicht verfestigten Vlies beim Einbrin-
gen der Faden oder Fasern homogen im Vlies verteilt. Aufgrund dieser homogenen Verteilung befindet sich
Vliesbinder an (praktisch) allen Stellen, an denen die Faden oder Fasern miteinander in Berihrung kommen.
Im Ergebnis fuhrt dies zu einer groRen Zahl von Bindepunkten und aufierdem dazu, dass wahrend des ther-
mischen Bindeprozesses eine wirksame Zufuhr von Vliesbinder zu den Beriihrungspunkten gewahrleistet ist.

[0020] Bikomponentenfasern und insbesondere Faden oder -fasern des Kern/Mantel-Typs oder des Sei-
te-an-Seite-Typs sind fur die Verwendung in Vliesen gemaR der vorliegenden Erfindung duf3erst gut geeignet.

[0021] Ein weiteres, sehr gut geeignetes Verfahren fiir die Zugabe des Vliesbinders zu den thermoplastischen
Faden oder Fasern besteht im Einsatz eines ,Bindefadens" oder einer ,Bindefaser", die ganz oder zum grof3ten
Teil aus dem Binderpolymer besteht.

[0022] Diese Bindefaden oder Bindefasern werden zusammen mit den anderen Faden oder Fasern eingelegt,
sodass man auch hier eine homogene Verteilung des Vliesbinders tber das noch nicht verfestigte Vlies erhalt.
Ein derartiges Vlies wird manchmal als ,Bifilamentvlies" bezeichnet.

[0023] Die Erfindung ist nicht auf die oben beschriebenen Formen des Binderpolymers beschrankt. Der Vlies-
binder kann den nicht verfestigten Faden oder Fasern auch in Form z. B. eines Pulvers, einer Emulsion oder
in Form von Fibriden hinzugefiigt werden.

[0024] Beispiele flir Polymere und Copolymere, die sich fir den Einsatz als Binderpolymer in dem Vlies ge-
mal der Erfindung sehr gut eignen, sind Polyamid 6, Copolyamide, Copolyester, Polypropylen, Copolypropy-
len, Polyethylen und Mischungen aus einem oder mehreren dieser Stoffe. Ein Beispiel flr eine andere geeig-
nete Substanz ist Polybutylenterephthalat. Der Binder kann auch in Form von Monomeren hinzugefligt werden,
die wahrend des Bindevorgangs gehartet (d. h. polymerisiert) werden.

[0025] Unter anderem eignet sich Polyester sehr gut fir thermoplastische Faden oder Fasern. Weitere geeig-
nete Substanzen umfassen, ohne jedoch auf diese beschrankt zu sein, Polyamid 6, Polyamid 46, Polyamid 66,
Copolyamide und Copolyester.

[0026] Wenn es sich bei der die Verringerung der Abschalfestigkeit bewirkenden Schicht um eine Vliesschicht
handelt, liegt das Volumenverhaltnis von Binderpolymer zu dem die Faden oder Fasern bildenden Polymer vor-
zugsweise unter 20:80 und noch bevorzugter unter 15:85. In der anderen Vliesschicht bzw. den anderen Vlies-
schichten liegt das Verhaltnis vorzugsweise im Bereich von 20:80 bis 50:50 und noch bevorzugter im Bereich
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von 20:80 bis 35:65.

[0027] Der Titer der Faden oder Fasern liegt im Bereich von 5 bis 20 dtex. Bei einem Titer von weniger als ca.
1 dtex ist das Vliesmaterial ziemlich dicht (speziell bei héheren Grundgewichten), was zu mehr Schaden am
Teppichriicken und zu einer héheren Anzahl von Nadelablenkungen beim Tuften fihrt. Bei einem Titer von
mehr als ca. 25 dtex ist das Vliesmaterial sehr "offen" (speziell bei geringeren Grundgewichten) und die Stich-
haltung ist verringert.

[0028] Das Gesamtgrundgewicht der Teppichriicken gemaf der vorliegenden Erfindung betragt vorzugswei-
se mindestens 50 g/m? und noch bevorzugter mindestens 70 g/m?. Des Weiteren wird bevorzugt, dass das
Grundgewicht der die Verringerung der Abschalfestigkeit bewirkenden Schicht unter 50 Prozent, noch bevor-
zugter unter 40 Prozent, des Gesamtgrundgewichts des Teppichriickens betragt.

[0029] Obwohl die Abschalfestigkeit des Teppichriickens gemaf der Erfindung relativ zu den Teppichriicken
definiert ist, die nicht die oben beschriebene (substituierende oder zusatzliche) unterscheidbare Schicht ent-
halten, wird gewdhnlich bevorzugt, dass die nach DIN 54310 gemessene Abschalfestigkeit unter 6 N liegt.

[0030] Die Erfindung betrifft des Weiteren einen Teppich, der den oben beschriebenen Vlies-Teppichriicken
enthalt. Ein derartiger Teppich zeigt eine hdhere Festigkeit und Bruchdehnung und ist ebener.

[0031] Bei der oben erwahnten Bindetemperatur handelt es sich um die Temperatur, bei der das (Binder-)Po-
lymer schmilzt und/oder weich wird und Bindepunkte zwischen den sich berihrenden Faden oder Fasern her-
gestellt werden. Diese Bindetemperatur kann auf verschiedene Arten beeinflusst werden, z. B. durch Auswahl
eines Binderpolymers mit anderer Schmelztemperatur und/oder anderem Schmelzflussindex bzw. anderer
Schmelzviskositat.

[0032] Die Schmelztemperatur wird mit der allgemein bekannten dynamischen Differenzkalorimetrie (DSC,
Differential Scanning Calorimetry) gemessen, bei der eine Materialprobe von ungefahr 5 mg (unter Stickstoff-
atmosphare) mit einer Steigerungsrate von 10 °C pro Minute erwarmt wird. Die bei Einsatz dieses DSC-Ver-
fahrens erreichte Spitzentemperatur des Schmelzendotherms wird im Rahmen der vorliegenden Erfindung als
~Schmelztemperatur" bezeichnet.

[0033] Die Reduzierung der ,Konzentration" des Binderpolymers in einer Schicht kann auf verschiedenen
Wegen erreicht werden, zum Beispiel durch den Einsatz von Mantel/Kern-Faden oder -Fasern mit einem nied-
rigeren Mantel/Kern-Verhaltnis oder durch Beimischen von weniger ,Bindefaden" bzw. ,Bindefaser".

Beispiele:

[0034] Alle Proben wurden — mittels allgemein bekannter Verfahren zum Aufbringen von drei unterscheidba-
ren Fadenschichten tbereinander auf einer Sammleroberflache — zu Spinnvlies verarbeitet. In jeder Probe be-
trug das Grundgewicht der Teppichriicken 120 g/m?. Bei den Faden handelte es sich jeweils um den Man-
tel/Kern-Typ mit einem Kern aus Polyethylenterephthalat und einem Mantel aus Polyamid 6. Nach dem Auf-
bringen wurden die Proben thermisch verfestigt.

[0035] Die Proben 1a und 1b, d. h. die Kontrollproben, bestanden aus drei identischen Schichten mit einem
Grundgewicht von jeweils 40 g/m?, bestehend aus Faden mit einem Mantel/Kern-Volumenverhltnis von 26/74
und einem Titer von 9 dtex. Die Proben 2a und 2b, d. h. die Proben gemaf der Erfindung, bestanden aus zwei
identischen auflieren Schichten aus Faden mit einem Mantel/Kern-Volumenverhaltnis von 26/74 und einer in-
neren Schicht mit einem Mantel/Kern-Volumenverhaltnis von 10/90. Alle Faden besalRen einen Titer von 9 dtex
und alle drei Schichten ein Grundgewicht von jeweils 40 g/m?. Die Probe 3, ebenfalls gemaR der vorliegenden
Erfindung, bestand aus zwei identischen duReren Schichten mit einem Grundgewicht von jeweils 36 g/m?, be-
stehend aus Faden mit einem Mantel/Kern-Volumenverhaltnis von 26/74 und einem Titer von 9 dtex, und einer
inneren Schicht mit einem Grundgewicht von 48 g/m?, bestehend aus Faden mit einem Mantel/Kern-Volumen-
verhaltnis von 10/90 und einem Titer von 6 dtex. Die Proben 1a und 2a wurden bei einer niedrigeren Binde-
temperatur als die Proben 1b, 2b und 3 hergestellt.

[0036] An den Proben wurden die folgenden Eigenschaften bestimmt: Reif}festigkeit und Bruchdehnung vor
dem Tuften, gemessen nach DIN 53857-2; Reil¥festigkeit und Bruchdehnung nach dem Tuften, gemessen
nach ASTM D2646; Abschélfestigkeit gemaf DIN 54310; und Aussehen auf der Basis von Bewertungen durch
zehn Experten, die die getufteten Proben als ,eben" oder ,uneben" klassifizierten.
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Tabelle 1 Eigenschaften vor dem Tuften

Probe Festigkeit Bruchdehnung | Abschalfestigkeit
(md/cmd)/2 (md/cmd)/2 inN
in N/5 cm in %
1a Kontrolle 334 22 7.4
1b Kontrolle 324 22 11,6
2a Erfindung 194 11 2,3
2b Erfindung 203 12 4,0
3 Erfindung 166 9 53

Tabelle 2 Eigenschaften nach dem Tuften

Probe Festigkeit | Bruchdehnung | Aussehen
(md/cmd)/2 (md/cmd)/2
in Ibs. in %

1a Kontrolle 112 65 uneben
1b Kontrolle 105 64 uneben
2a Erfindung 138 76 eben
2b Erfindung 136 72 eben

3 Erfindung 144 73 eben

[0037] Diese Experimente zeigen deutlich, dass die erfindungsgemafen Teppichriicken vor dem Tuften zwar
eine geringere Festigkeit und Bruchdehnung besitzen (Tabelle 1; im Vergleich zur Kontrollprobe ca. 35 %-60
% niedriger), sie aber eine erheblich verbesserte Festigkeit und Bruchdehnung nach dem Tuften aufweisen
(Tabelle 2; im Vergleich zur Kontrollprobe ca. 40 % hoher). Aulerdem sehen Teppiche, die mit den erfindungs-
gemalen Teppichricken hergestellt wurden, viel ebener aus als Teppiche, die mit den Kontrollproben herge-
stellt wurden.

Patentanspriiche

1. Priméarer Vlies-Teppichrucken, der thermoplastische Polymerfaden oder -fasern umfasst, die mit Hilfe ei-
nes Binderpolymers verfestigt sind, dadurch gekennzeichnet, dass der Teppichriicken aus zwei oder drei un-
terscheidbaren Schichten besteht, wobei ,unterscheidbar" anzeigt, dass der Ubergang von einer Schicht zur
nachsten im Wesentlichen nicht allmahlich verlauft, die unterscheidbare Schicht aus einer Gruppe, bestehend
aus einer unterscheidbaren thermoplastischen gewebten Schicht, einer unterscheidbaren thermoplastischen
durchgehenden Schicht oder einer unterscheidbaren Vliesschicht, die ebenfalls mit Hilfe eines Binderpolymers
verfestigte Faden oder Fasern umfasst, ausgewahlt ist, wobei die nach DIN 54310 gemessene Abschalfestig-
keit des Teppichrickens in Bezug auf denselben Teppichriicken ohne die unterscheidbaren Schichten um min-
destens 30 % und vorzugsweise um mindestens 50 % reduziert ist.

2. Vlies-Teppichriicken nach Anspruch 1, bei dem jede der Schichten thermoplastische Polymerfaden oder
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-fasern umfasst, die mit Hilfe eines Binderpolymers thermisch verfestigt sind und bei dem die Konzentration
und/oder die Bindetemperatur des Binderpolymers in der Schicht, die die Abschalfestigkeit des Teppichru-
ckens reduziert, mindestens 20 %, vorzugsweise mindestens 30 %, niedriger und/oder mindestens 4 °C, vor-
zugsweise mindestens 6 °C, hoher ist als die des Binderpolymers in der anderen Schicht bzw. in den anderen
Schichten.

3. Vlies-Teppichriicken nach einem der vorangegangenen Anspriiche, bei dem das Binderpolymer in min-
destens einer der Schichten mindestens einen Teil der Aul3enseite der Faden oder Fasern bildet.

4. Vlies-Teppichricken nach Anspruch 3, bei dem die Faden oder Fasern in Form von Mantel/Kern-Faden
oder Mantel/Kern-Fasern vorliegen, wobei das Binderpolymer den Mantel bildet.

5. Vlies-Teppichricken nach einem der vorangegangenen Anspriiche, bei dem das Binderpolymer in min-
destens einer der Schichten aus einer Gruppe, bestehend aus Polyamid 6, Copolyamiden, Polybutylentereph-
thalat, Copolyestern, Polypropylen, Copolypropylen, Polyethylen und Mischungen aus einem oder mehreren
dieser Stoffe, ausgewahlt ist.

6. Vlies-Teppichriicken nach einem der vorangegangenen Anspriche, bei dem das thermoplastische Po-
lymer, das die Faden oder Fasern in mindestens einer der Schichten bildet, aus einer Gruppe, bestehend aus
Polyester, Polyamid 6, Polyamid 46, Polyamid 66, Copolyamiden und Copolyestern, ausgewahlt ist.

7. Vlies-Teppichriicken nach einem der vorangegangenen Anspruche, bei dem die lineare Dichte der Fa-
den oder Fasern im Bereich von 1 bis 25 dtex, vorzugsweise im Bereich von 5 bis 20 dtex, liegt.

8. Vlies-Teppichriicken nach einem der vorangegangenen Anspriche, bei dem die Abschalfestigkeit unter
6 N liegt.

9. Teppich, der den priméaren Vlies-Riicken nach einem der vorangegangenen Anspriche umfasst.

Es folgt kein Blatt Zeichnungen
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