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Fig. 2

(57) Abstract: The invention relates to a feeder insert (1, 1°, 1", 1", 100, 100") for being used when pouring metals into casting moulds,
comprising a feeder body (2, 2', 2", 2", 102, 102'), which delimits a feeder cavity (4, 4', 4", 4", 104, 104") for receiving liquid metal,
wherein the feeder body (2, 2', 2", 2", 102, 102') has a first end (6, 6', 6", 6", 106, 106') with a passage opening (8) for the liquid metal
and a second end (10, 10', 10", 10", 110, 110", opposite the first end (6, 6', 6", 6", 106, 106"), and wherein the feeder body (2, 2', 2",
2", 102, 102" has a central axis (Z) extending through the passage opening (8). The feeder body (2, 2', 2", 2", 102, 102') is separated
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—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)
at at least one dividing plane (E), extending in the direction of the central axis (Z), and is formed by at least a first feeder shell (18, 18',
18", 18", 118, 118"y and a second feeder shell (20, 20', 20", 20", 120, 120"). The first and second feeder shells (18, 18, 18", 18", 118,
118') are connected to one another to form the feeder body (2, 2', 2", 2", 102, 102").

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Speisereinsatz (1, 1, 1", 1", 100, 100"y zur Verwendung beim Giefen von Me-
tallen in Giefformen, mit einem Speiserkorper (2, 2', 2", 2", 102, 102"), der einen Speiser-Hohlraum (4, 4', 4", 4", 104, 104') zur Auf-
nahme fliissigen Metalls begrenzt, wobei der Speiserkorper (2, 2', 2", 2", 102, 102" ein erstes Ende (6, 6', 6", 6", 106, 106') mit einer
Durchtrittsoffnung (8) fiir das fliissige Metall und ein dem ersten Ende (6, 6', 6", 6", 106, 106") gegeniiberliegendes zweites Ende (10,
10', 10", 10", 110, 110"y besitzt, und wobei der Speiserkorper (2, 2', 2", 2", 102, 102') eine durch die Durchtrittséffnung (8) verlau-
fende Zentralachse (Z) aufweist. Der Speiserkérper (2, 2', 2", 2", 102, 102") ist an wenigstens einer in Richtung der Zentralachse (Z)
verlaufenden Teilungsebene (E) getrennt und wenigstens aus einer ersten Speiserschale (18, 18', 18", 18", 118, 118') und einer zweiten
Speiserschale (20, 20°, 20", 20", 120, 120') gebildet. Die erste und die zweite Speiserschale (18, 18', 18", 18", 118, 118") sind zum
Bilden des Speiserkérpers (2, 2', 2", 2", 102, 102') miteinander verbunden.
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Vertikal geteilter Speiser zur Verwendung beim Giel3en von Metallen in Giel3formen so-
wie Verfahren zu dessen Herstellung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Speisereinsatz zur Verwendung beim Gielzen von
Metallen in GieRformen, mit einem Speiserkérper, der einen Speiser-Hohlraum zur Auf-
nahme fliissigen Metalls begrenzt, wobei der Speiserkorper ein erstes Ende mit einer
Durchtritts6ffnung fiir das fliissige Metall und ein dem ersten Ende gegeniiberliegendes
zweites Ende besitzt, und wobei der Speiserkdrper eine durch die Durchtritts6ffnung ver-
laufende Zentralachse aufweist. Die Erfindung bezieht sich des Weiteren auf ein Verfahren

zur Herstellung eines solchen Speisereinsatzes.

Es sind Speisereinsidtze im Stand der Technik bekannt, welche beim GieB3en von Metallen
in Giel3formen verwendet werden. Die Speisereinsatze werden zumindest bereichsweise
von einem zum Herstellen der Gieformen verwendeten Formstoff, wie beispielswiese
Formsand, umgeben. Mittels des den Speisereinsatz umgebenden Formstoffs wird der
Speisereinsatz innerhalb der GieRform oder einem Formteil der GieR3form in einer vorbe-
stimmten Position gehalten. Der Speiserkérper begrenzt dabei einen Speiser-Hohlraum zur
Aufnahme fiir das beim GieRen verwendete fliissige Metall innerhalb des Speisereinsat-
zes. Der Speiserkorper weist ein erstes Ende mit einer Durchtritts6ffnung fiir das fliissige
Metall auf, mittels der eine Verbindung zu Bereichen eines Formhohlraums des Formteils
der herzustellenden Giel3form erzeugt ist. Eine Teilmenge des wahrend des Giel3ens in
den Formhohlraum der GielRform eingefillten Metalls tritt durch die Durchtritts6ffnung in
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den Speiser-Hohlraum des Speisereinsatzes. Mit Erstarren des Metalls in der Gie3form
kann das im Speisereinsatz befindliche, im flissigen Zustand gehaltene Metall in die Giel3-
form zurtickflieBen. Auf diese Weise kann ein Schrumpfen des gegossenen Formteil aus-
geglichen Werden.

Der Speiserkérper besitzt ein dem ersten Ende gegeniiberliegendes zweites Ende durch
das der Speiser-Hohlraum verschlossen wird. Dadurch ist ein nahezu geschlossener Spei-
ser-Hohlraum ausgebildet. Um den wahrend des Verdichtungsvorgangs auf den zur Her-
stellung der GieRform verwendeten Formstoff einwirkenden hohen Driicken begegnen zu
kénnen, werden haufig auch Speisereinsdtze verwendet, die, beim Verdichtungsvorgang

des Formstoffs zu einem fertigen Formteil, in ihrer Gesamthdhe veranderbar sind.

Aus der Veroffentlichung EP 1 184 104 A1 ist ein Speisereinsatz zur Verwendung beim
Gielsen von Metallen bekannt, der einen Speiserkdrper und ein Speiserelement aufweist,
wobei der Speiserkorper und das Speiserelement abschnittsweise teleskopartig ineinander
verschiebbar sind. Wahrend des Verdichtungsvorgangs werden somit der Speiserkorper
und das Speiserelement relativ zueinander bewegt. Dieser zweiteilige Speisereinsatz hat

sich in der Praxis bewéhrt.

Ein demgegeniiber einteiliger Speisereinsatz ist aus DE 20 2012 102 546 U1 bekannt.
Dieser Speisereinsatz unterscheidet sich von dem oben beschriebenen Speisereinsatz ge-
mak EP 1 184 104 A1 insbesondere darin, dass Speiserelement und Speiserkdrper eintei-
lig, das heil3t einstiickig, ausgebildet sind. Hierdurch soll vermieden werden, dass einzelne
Elemente, ndmlich insbesondere die Halteelemente des in EP 1 184 104 A1 beschriebenen
Speisereinsatzes, abbrechen und sich mit dem Formsand mischen. Zudem soll hierdurch

die Fertigung vereinfacht werden.

Auch wenn dieser Speisereinsatz ebenso funktioniert, besteht weiterhin Bedarf darin, Spei-
sereinsatze der vorstehend genannten Art zu verbessern. Insbesondere besteht Verbes-
serungshedarf in der Vereinfachung der Herstellung eines solchen Speisereinsatzes sowie
auch der Isolationswirkung. Es hat sich gezeigt, dass bestimmte Geometrien, insbeson-
dere solche, die einer Kugelform ahneln, am besten geeignet sind, das im Speiser-Hohl-
raum aufgenommene fliissige Metall mdglichst lange bei einer erhéhten Temperatur fliissig
zu halten. Solche Speisereinsatze sind aber mit herkdmmlichen Mitteln nur unter gréRerem
Aufwand herstellbar, sodass eine Aufgabe der Erfindung darin liegt, hier Abhilfe zu schaf-
fen. Ein Verfahren zum Herstellen eines solchen Speisers ist beispielsweise in DE 10 2015
115 437 A1 offenbart.

PCT/EP2022/054539
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Die Erfindung l6st die Aufgabe beim Speisereinsatz der eingangs genannten Art dadurch,
dass der Speiserkodrper an wenigstens einer in Richtung der Zentralachse verlaufenden
Teilungsebene getrennt und wenigstens aus einer ersten Speiserschale und einer zweiten
Speiserschale gebildet ist, wobei die erste und die zweite Speiserschale zum Bilden des

Speiserkorpers miteinander verbunden sind.

Die Zentralachse ist bei einem typischen im Wesentlichen an einer Zylinderform orientier-
ten Speisereinsatz die Zentralachse des zylindrischen Korpers. Die Zentralachse kann eine
Rotationssymmetrieachse sein, dies ist aber nicht zwingend erforderlich. Die Zentralachse
verlauft durch die Durchtritts6ffnung und bildet die Zentralachse der Durchtrittséffnung. Das
heilt, die Zentralachse liegt auch in der Richtung der Durchstrémung der Durchtritts6ffnung

beim Ein- und Austreten des fliissigen Metalls.

Der Speiserkdrper ist entlang wenigstens einer in Richtung der Zentralachse verlaufenden
Teilungsebene getrennt. Die Teilungsebene kann die Zentralachse umfassen oder parallel
zu dieser versetzt sein. Der Speiserkorper kann auch an zwei oder mehr Teilungsebenen
getrennt sein, die winklig zueinander ausgerichtet sein kdnnen. Im Unterschied zu dem
beispielsweise aus EP 1 184 104 A1 bekannten Speisereinsatz, der horizontal getrennt ist,
ist der Speisereinsatz gemaf der vorliegenden Erfindung vertikal getrennt. Der Speiser-
kérper wird dann durch zwei oder mehr Speiserschalen gebildet, namlich insbhesondere
einer ersten Speiserschale und einer zweiten Speiserschale. Die Speiserschalen werden
zusammengesetzt und miteinander verbunden, um den Speiserkérper zu bilden, der dann

den Speiser-Hohlraum definiert und begrenzt.

Auf dieser Weise lasst sich auch eine komplexe Geometrie des Speiserkdrpers durch das
Untergliedern in zwei oder mehr Speiserschalen einfach herstellen. Insbesondere kann der
Speiserkorper auf diese Weise Hinterschneidungen in Richtung der Zentralachse aufwei-
sen, ohne dass der Speiser-Hohlraum im Inneren durch beispielsweise eine verlorene
Kerntechnik oder dergleichen gebildet werden misste. Das Unterteilen der Speiserschalen
in zwei vertikal geteilte Halften erlaubt es zudem, die Speiserschalen ansonsten einstiickig
herzustellen.

Das Verbinden der ersten und zweiten Speiserschalen miteinander kann formschliissig o-
der stoffschliissig erfolgen. Beispielsweise kann auf die ersten und zweiten Speiserschalen

ein Klebstoff aufgetragen werden, wie beispielsweise ein Klebstoffpunkt, beispielsweise

PCT/EP2022/054539
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ein HeilBklebstoffpunkt. Da Speisereinsatze bei der Benutzung im Wesentlichen in Rich-
tung der Zentralachse belastet werden, muss die Verbindung der ersten und zweiten Spei-

serschalen keinen besonders hohen Kréaften standhalten.

In einer ersten bevorzugten Ausfiihrungsform weist die erste Speiserschale eine erste Tei-
lungsflache und die zweite Speiserschale eine zweite Teilungsflache auf, die mit der ersten
Teilungsflache korrespondiert, um die erste und zweite Speiserschale miteinander zu ver-
binden. Die ersten und zweiten Teilungsfldchen sind diejenigen Flachen, mit denen die
Speiserschalen gegeneinander gelegt werden, um den Speiserkérper zu bilden. Die ersten
und zweiten Teilungsflichen kdnnen im Wesentlichen oder vollstdndig flach sein. Dies ist
insbesondere dann bevorzugt, wenn die ersten und zweiten Speiserschalen stoffschlissig,

vorzugsweise mittels Klebstoff, miteinander verbunden werden.

In einer bevorzugten Weiterbildung weist die erste Speiserschale wenigstens einen ersten
Vorsprung und wenigstens eine erste Ausnehmung auf und die zweite Speiserschale weist
wenigstens einen zweiten Vorsprung und eine zweite Ausnehmung auf, wobei zum Ver-
binden der ersten und zweiten Speiserschalen der erste Vorsprung in die zweite Ausneh-
mung und der zweite Vorsprung in die erste Ausnehmung eingreift. Die ersten und zweiten
Vorspriinge und Ausnehmungen sind vorzugsweise an der ersten und zweiten Teilungs-
flache ausgebildet. Alternativ kann auch vorgesehen sein, dass die erste Speiserschale
nur Vorspriinge und die zweite Speiserschale nur Ausnehmungen aufweist. Beispielsweise
kann vorgesehen sein, dass an der ersten Teilungsfliche ein oder mehrere erste Vor-
spriinge vorgesehen sind und an der zweiten Teilungsflache ein oder mehrere erste Aus-
nehmungen vorgesehen sind, die mit den ersten Vorspriingen korrespondieren. Mittels der
Vorspriinge und Ausnehmungen kdnnen die ersten und zweiten Speiserschalen miteinan-
der formschliissig verbunden werden. Die Vorspriinge und Ausnehmungen bilden also ge-
meinsam Formschlusselemente zum formschliissigen Verbinden der ersten und zweiten

Speiserschalen.

Die Vorspriinge und Ausnehmungen kénnen so ausgebildet sein, dass die Vorspriinge in
den entsprechenden Ausnehmungen klemmen und so die ersten und zweiten Speiser-
schalen allein aufgrund dieser Klemmung aneinandergehalten werden. Zu diesem Zweck
kénnen die Vorspriinge mit einem leichten UbermaR zu den entsprechenden Ausnehmun-
gen, im Allgemeinen konisch bzw. kegelstumpfférmig, mit Klemmelementen, wie Klemm-
leisten, Klemmnoppen oder Klemmstegen ausgebildet sein, und/oder eine Art Widerhaken
aufweisen. Ein solcher Widerhaken kénnte auch aus Metall gebildet und beim Schiel3en

der jeweiligen Speiserschale oder nachtraglich an dem jeweiligen Vorsprung angeordnet

PCT/EP2022/054539



10

15

20

25

30

WO 2022/180103

werden. Auch ist es denkbar, um einen oder mehrere Vorspriinge herum und/oder in eine
oder mehrere der Ausnehmungen eine Art Klemmring anzuordnen, der dann ein Verklem-

men von Vorsprung und Ausnehmung erméglicht.

In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung ist vorgesehen, dass die ersten und zweiten
Speiserschalen mittels einem oder mehreren Stiften verbindbar sind. Zu diesem Zweck
weisen die ersten und zweiten Speiserschalen korrespondierende erste und zweite Stift-
aufnahmen auf, die beispielsweise als Sacklécher oder Durchgangsldcher gebildet sein
kénnen. Ein Stift kann dann so angeordnet werden, dass er sich in die korrespondierenden
Locher erstreckt und dort form- und/oder kraft- und/oder stoffschliissig gehalten wird. Eine
besonders einfache LOosung ist es, einen Holzstift zu verwenden, der zun&chst in die Stift-
aufnahme in der ersten Speiserschale gesetzt wird, und dann beim Filigen mit der zweiten
Speiserschale in die zweite Stiftaufnahme der zweiten Speiserschale kommt. Alternativ zu
einem Holzstift kann auch ein Stift aus einem anderen Material, vorzugsweise ausgewdahlt
aus Formmasse, Metall, Kunststoff, Papier, Pappe. Der Stift kann aus Vollmaterial oder

teilweise hohl sein.

Vorzugsweise ist vorgesehen, dass zwischen jeweils zwei benachbarten Vorspriingen oder
Ausnehmungen ein Abstand in einem Bereich von 20 mm oder weniger, 15 mm oder we-
niger, 10 mm oder weniger, 5 mm oder weniger, 3 mm oder weniger vorgesehen ist. Auch
Zwischenbereiche, vorzugsweise in 1 mm-Schritten, sind vorgesehen. Entlang der ersten
und zweiten Teilungsflachen sind die Vorspriinge bzw. Ausnehmungen vorgesehen. Diese
bilden dann, auch wenn sie zusammengreifen, eine Barriere vom Speiser-Hohlraum nach
radial auBen. Sind vollstandig flache Teilungsflachen vorgesehen, kann sich ein Spalt zwi-
schen den aneinander anliegenden Teilungsflachen bilden und einen geraden Durchgang
vom Inneren des Speiserkdrpers nach radial auRen bilden. Hier kann sich in der Benutzung
flussiges Metall sammeln, was dann im GieR3prozess zu sogenannten Federn fiihren kann.
Die ineinander eingreifenden Vorspriinge und Ausnehmungen unterbrechen dies und sor-
gen dafiir, dass Federn kiirzer ausfallen, namlich nur so lang wie der Abstand zwischen
zwei benachbarten Vorspriingen bzw. Ausnehmungen ist. Zudem wird eine noch bessere
Isolierung geschaffen, da kein lichter Durchtritt zwischen den beiden Speiserschalen vor-

gesehen ist.

Gemal einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist, gemessen entlang der Zentralachse, in
Summe ein Bereich von 50 % oder weniger, 40 % oder weniger, 35 % oder weniger, 30 %
oder weniger, frei von Vorspriingen bzw. Ausnehmungen. Der Bereich, der frei von Vor-

spriingen oder Ausnehmungen ist, ist vorzugsweise moglichst klein gewahlt, um so einen

PCT/EP2022/054539
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lichten Durchtritt zwischen den ersten und zweiten Speiserschalen mdglichst klein zu hal-
ten. Die Vorspriinge sind vorzugsweise dadurch gebildet, dass ein Materialeinsatz von
Restmaterial, der durch Einlassoffnungen eines Kernkastens, in welchem die Speiser-
schale hergestellt wurde, nicht vollstandig entfernt wird. Speisereinsatze, und so auch die
Speiserschalen der vorliegenden Erfindung, werden in sogenannten Kernk&sten aus einem
Formmaterial geschossen. Kernkasten sind Kasten mit einem Formhohlraum, in dem das
Formmaterial mittels Luftdruck eingefiihrt, also geschossen, wird. Derartige Kernkasten
haben in der Regel wenigstens einen, meist mehrere Einldsse, an die sogenannte Schuss-
diisen angeschlossen werden, um das Formmaterial einzufillen. Da diese Einlasse nicht
vollstédndig biindig mit dem Formhohlraum abgeschlossen werden kénnen, bilden sich dort
Materialeinsétze. Indem diese nicht vollstandig entfernt werden, haben die Speiserschalen
Vorspriinge, die als Vorspriinge im Rahmen dieser Erfindung zum formschliissigen Ver-
binden der ersten und zweiten Speiserschalen verwendet werden kdnnen. Hierdurch wird
die Herstellung weiter vereinfacht und Arbeitsschritte konnen teilweise oder vollstandig ent-

fallen.

Um die ersten und zweiten Speiserschalen im verbundenen Zustand zusammenzuhalten,
ist bevorzugt eine Haltemanschette vorgesehen, welche den Speiserkorper teilweise oder
vollstdndig umfanglich umgibt. Dies ist insbesondere dann bevorzugt, wenn die Speiser-
schalen nur formschliissig miteinander verbunden sind, beispielsweise durch Ineinander-
stecken der Vorspriinge und Ausnehmungen. Um die Speiserschalen dann gegeneinander
zu sichern, um so den Transport und die Handhabung in der Benutzung zu vereinfachen,
ist vorzugsweise die Haltemanschette vorgesehen. Besonders einfach ist, wenn die Hal-
temanschette den Speiserkorper vollstédndig umgibt. Es kann aber auch vorgesehen sein,
dass die Haltemanschette den Speiserkdrper nur teilweise umgibt und dazu entsprechende

Halterungen an den ersten und zweiten Speiserschalen vorgesehen sind.

Zweckmahigerweise ist die Haltemanschette ausgebildet als: Papiermanschette, Kunst-
stoffmanschette, Elastomermanschette, Gummimanschette, Metallmanschette, Halteman-
schette gebildet aus nachwachsenden Rohstoffen, Haltemanschette aus einem im We-
sentlichen restlos verbrennenden Material, oder Kombinationen daraus. Eine Papierman-
schette kann entweder einstiickig oder als Papierstreifen ausgebildet sein, der mittels einer
Verklebung geschlossen ist, oder auch mittels einer Verklebung an dem Speiserkdrper be-
festigt wird, wie dies beispielsweise von Getrankeflaschen-Etiketten bekannt ist. Eine

Kunststoffmanschette kann insbesondere als Kunststofffolie ausgebildet sein, um so mdg-

PCT/EP2022/054539
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lichst wenig Material zu verwenden. Elastomer- und Gummimanschetten sind vorzugs-
weise als Bander ausgebildet, die unter Spannung stehend den Speiserkdrper vorzugs-

weise vollsténdig umgeben.

Eine Metallmanschette oder eine Kunststoffmanschette kann als einteiliger oder mehrteili-
ger, offener oder geschlossener Ring bzw. Teilring ausgebildet sein. Ein geschlossener
Metall- oder Kunststoffring kann beispielsweise einfach von oben auf die zusammenge-
setzten Speiserschalen gestiilpt werden, um diese gegeneinander zu sichern. Alternativ
kann auch ein Metallring nach Art einer Schlauchschelle verwendet werden, um die beiden
Speiserschalen gegeneinander zu sichern. Ein offener Ring, der beispielsweise im We-
sentlichen C-férmig ist, kann nach Art einer Klammer quer zur Zentralachse (iber die ersten
und zweiten Speiserschalen geschoben werden. Ein solcher Teilring kann auch aus ande-
ren Materialien gebildet sein, die eine ausreichende Spannung haben, um die ersten und

zweiten Speiserschalen zusammenzuhalten.

Eine Haltemanschette aus nachwachsenden Rohstoffen kann wiederum im Wesentlichen
einer Papiermanschette dhneln und beispielsweise aus einem faserigen Material, wie bei-
spielsweise Hanf, gebildet sein. Die Haltemanschette, auch eine der vorstehend genannten
Art, ist vorzugsweise im Wesentlichen restlos verbrennbar ausgebildet. Hierdurch kann der

Formsand in der Giel3form von Fremdkdrpern freigehalten werden.

Zur besseren Halterung der Haltemanschette kann an dem Speiserkdrper eine umfangli-
che Vertiefung zur Aufnahme der Haltemanschette vorgesehen sein. Die umfangliche Ver-
tiefung erstreckt sich somit an den ersten und zweiten Speiserschalen und kann beispiels-
weise als umfangliche Nut ausgebildet sein. Alternativ kann auch ein Haltesteg vorgesehen
sein, der sich umfanglich an dem Speiserkdrper erstreckt und ein Herunterrutschen der
Haltemanschette wenigstens in eine der axialen Richtungen des Speiserkérpers verhin-
dert.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung weist der Speiser-Hohlraum wenigs-
tens eine Hinterschneidung auf. Hinterschneidung bezieht sich vorzugsweise auf die
Durchtritts6ffnung, aus der bei einer einteiligen Herstellung des Speiserkdrpers ein Form-
kern entnommen werden miisste. Die Hinterschneidung ist vorzugsweise in Richtung der
Zentralachse verstanden. Vorzugsweise ist der Speiser-Hohlraum teilkugelféormig oder ku-
gelformig. Es hat sich herausgestellt, dass eine Kugelform aufgrund des besonders vorteil-

haften Verhaltnisses von Oberflache und Volumen zu einem besonders langen Aufrecht-
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erhalten der Temperatur in dem in dem Speiser-Hohlraum aufgenommenen fliissigen Me-
tall fiihrt. Je unglinstiger dieses Verhaltnis ist, also je kleiner das Verhéltnis von Volumen
zu Oberflache ist, desto eher kiihlt das in dem Speiser-Hohlraum aufgenommene fliissige
Metall ab und kann dann nicht mehr in ausreichendem MaRe ein Schrumpfen des Form-
kérpers beim GieRen ausgleichen. Eine solche Form bedingt eine im Verhéltnis zum Spei-
ser-Hohlraum kleine Durchtrittso6ffnung, die sich ausgehend von auf3erhalb des Speiser-
kérpers im Inneren des Speiserkdrpers, also im Speiser-Hohlraum, erweitert. Dies bedingt
wiederum eine Hinterschneidung. Durch die vorliegende Erfindung kann ein solcher Spei-
serkdrper aus zwei Speiserschalen gebildet werden. Diese Speiserschalen sind dabei vor-
zugsweise hinterschneidungsfrei und auf diese Weise leicht herzustellen. Eine Teilkugel-
form eines Speiser-Hohlraums kann beispielsweise durch zwei Speiserschalen gebildet
werden, die ihrerseits eine Halbkugel der Teilkugelform im Inneren definieren und so je-

weils fir sich hinterschneidungsfrei und dadurch leicht herzustellen sind.

In einer bevorzugten Weiterbildung ist vorgesehen, dass sich der Speiserkdrper zur Durch-
tritts6ffnung hin verjingt und so einen Speiserhals definiert. Vorzugsweise verjiingt sich
der Speiserkdrper zur Durchtritts6ffnung hin im Wesentlichen kegelstumpfformig, wenn die
Durchtritts6ffnung kreisformig ist. Die Durchtrittsdéffnung kann aber auch langlich sein, so-
dass sich der Speiserkdrper dann entsprechend einem langgestreckten Kegel dhnelnd ver-
jungt. Auf diese Weise soll eine Kerbe gebildet werden, die nach Erstarren des Metalls ein
Entfernen des Speisereinsatzes samt darin dann gegebenenfalls ausgehartetem Metall

vereinfacht.

In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung weist der Speiserkdrper wenigstens einen
umlaufenden Schwéchungsbereich auf, der den Speiserkdrper in einen Basisabschnitt mit
der Durchtrittsoffnung und einen entlang der Zentralachse koaxialen Kappenabschnitt un-
terteilt, sodass bei einer Krafteinwirkung in der Richtung der Zentralachse der Speiserkor-
per in dem Schwachungsbereich brechbar ist, wobei der Basisabschnitt und der Kappen-
abschnitt abschnittsweise teleskopartig ineinander verschiebbar sind. Auf diese Weise
kann ein Speisereinsatz nach Art eines Teleskopspeisers gebildet werden. Der Basisab-
schnitt mit der Durchtrittséffnung ist fest an der Form bzw. dem Formkasten angeordnet.
Wenn Formsand in die Form eingefillt wird, erh6éht sich der Druck auf den Speiserkorper,
sodass der Kappenabschnitt, der bei einer tiblichen Ausrichtung des Speisereinsatzes ver-
tikal oberhalb des Basisabschnitts angeordnet ist, nach unten gedriickt wird. Im Schwéa-
chungsbereich bricht der Speiserkodrper und der Kappenabschnitt bewegt sich nach unten.

Hierbei kann entweder der Basisabschnitt in den Kappenabschnitt eintauchen oder der
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Kappenabschnitt taucht in den Basisabschnitt ein. Am einfachsten ist es, wenn der Basis-
abschnitt in den Kappenabschnitt eintaucht. Zu diesem Zweck ist es zweckmalig, wenn
der Basisabschnitt einen duBeren Durchmesser aufweist, der etwas kleiner ist oder gleich
einem inneren Durchmesser des Kappenabschnitts. Der Schwéachungsbereich kann als
Bereich mit verringerter Wandstirke ausgebildet sein, als Bereich mit mehreren Perforie-
rungen, als Klemmung zwischen getrennt ausgebildeten Basis- und Kappenabschnitten

oder anderweitige brechbare Verbindung.

In einer weiteren Ausgestaltung kann vorgesehen sein, dass an dem Speiserkdrper um die
Durchtritts6ffnung ein metallischer Aufsatz mit einem sich in Richtung der Zentralachse
erstreckenden Kragen angeordnet ist. Ein solcher metallischer Aufsatz kann auch als
Brechkern bezeichnet werden und dient zur weiteren Einschniirung des Metalls an der An-
satzstelle zwischen Speisereinsatz und Form. Durch den sich erstreckenden Kragen wird
der Aufsetzbereich des Speisereinsatzes verringert, sodass das Anordnen des Speiserein-
satzes an einer Gie3form weiter vereinfacht ist. Der metallische Aufsatz kann ferner dazu
verwendet werden, die ersten und zweiten Speiserschalen gegeneinander zu sichern. Zu
diesem Zweck umschliet der metallische Aufsatz vorzugsweise wenigstens teilweise ra-

dial die ersten und zweiten Speiserschalen, um deren Verbindung zu sichern.

Weiter ist bevorzugt, dass die ersten und zweiten Speiserschalen im Wesentlichen iden-
tisch ausgebildet sind. Sie kdnnen auch vollsténdig identisch ausgebildet sein. Durch ent-
sprechende Anordnung der Vorspriinge und Ausnehmungen ist es auf diese Weise még-
lich, Gleichteile zu verwenden und es ist nicht erforderlich, zwei verschiedene Formen zum
Bilden der zwei Speiserschalen vorzusehen. Aul3erdem ist auf diese Weise die Montage

vereinfacht.

Mit Vorsehen von wenigstens einer Ausnehmung als Aufnahme fiir eine Zentrierdornspitze
am Speiserkorper kann die Lagestabilitdt bzw. eine gewilinschte Ausrichtung des Speiser-
einsatzes relativ zu einem/einer den Speisereinsatz aufnehmenden Formmodell oder
Formplatte vereinfacht gehalten werden. Ferner ist mittels der am Speiserkorper vorgese-
henen Ausnehmung eine Fiihrung des Speiserkorper bzw. des Kappenelements wahrend
des Verdichtungsvorgangs des die GieRform ausbildenden Formstoffs bewirkt, bei dem
das Kappenelement relativ zum Basiselement und damit auch zum Zentrierdorn zu bewe-

gen ist.
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In einer bevorzugten Weiterbildung weist die Zentrierdorn-Ausnehmung eine zum Speiser-
Hohlraum hin orientierte Einfiihrfase auf. Dies ist insbesondere als Kugelspeiser ausgebil-
deten Speiserkdrpern vorteilhaft. Durch die Einfiihrfase kann der Zentrierdorn leichter in
die Ausnehmung gelangen und ein Abplatzen oder Ausbrechen von Material um die Aus-
nehmung herum kann verhindert werden. Abgeplatztes Material kann andernfalls in dem
Speiser aufzunehmendes fliissiges Metall verunreinigen, wodurch eine Bauteilqualitat lei-
den kann. Hierdurch ist insbesondere eine Erleichterung bei einem robotergefiihrten Auf-

setzen des Speisereinsatzes erreicht.

Gemal einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung umfasst der Speiserkodrper zumin-
dest abschnittsweise eine exotherme Heizmasse. Mithilfe einer solchen exothermen Heiz-
masse kann das Erstarrungsverhalten des flissigen Metalls innerhalb des Speiser-Hohl-
raums gezielt beeinflusst werden. Je mehr der Speiserkorper aus einer exothermen Masse
besteht bzw. diese umfasst, desto langer kann das im Speisereinsatz befindliche flissige
Metall durch die exotherme Heizmasse flissig gehalten werden und desto langer ist der
Vorgang des Nachspeisens in das Gussteil hinein mdglich. Vorzugsweise ist der Speiser-
kérper punktuell bzw. abschnittsweise mit einer solchen exothermen Heizmasse ausgeriis-
tet.

Vorzugsweise besitzt der Speisereinsatz ein Modul im Bereich von etwa 0,5 cm bis 9 cm,
bevorzugt von etwa 1,2 cm bis 2,6 cm. Das angegebene Verhéltnis von 0,5 cm bis etwa 9
cm zwischen Volumen und warmeabgebender Oberflache gibt bevorzugt die Speisereins-
atze an, mittels denen eine gute Dichtspeisung eines herzustellenden Gussteils erzielt wer-
den kann. In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung liegt das Modul des erfin-

dungsgemalen Speisereinsatzes in einem Bereich von etwa 1,2 bis 2,6 cm.

In einer weiteren Ausgestaltung umfasst der Speisereinsatz einen metallischen Aufsatz,
der an dem Speiserkorper die Durchtrittséffnung umgebend angeordnet ist und die erste
Speiserschale und die zweite Speiserschale miteinander verbindet. Die Speiserschalen
kénnen allein durch den metallischen Aufsatz aneinander gehalten werden, oder der me-
tallische Aufsatz ist zuséatzlich vorgesehen. Der metallische Aufsatz ist vorzugsweise aus

einem Stiick gebildet, beispielsweise mittels Tiefziehen.

Vorzugsweise weist der metallische Aufsatz wenigstens ein erstes Rastelement und der
Speiserkorper wenigstens ein mit dem ersten Rastelement korrespondierendes zweites
Rastelement auf, derart, dass der metallische Aufsatz an dem Speiserkérper verrastbar ist.

Beispielsweise weist der metallische Aufsatz einen Vorsprung auf, der formschliissig in
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eine an dem Speiserkdrper gebildete Rastausnehmung eingreifen kann. Besonders bevor-
zugt ist der metallische Aufsatz nach Art eines Bajonett-Verschlusses an dem Speiserkor-

per befestigbar.

Gemal einer bevorzugten Ausgestaltung ist ein Speisereinsatz zur Verwendung beim Gie-
Ben von Metallen in vertikal teilbaren Gie3formen vorgesehen, wobei der Speiserkdrper
zur Positionierung mittels eines entlang einer Zentrierachse positionierbaren Zentrierdorns
eingerichtet sind, und wobei der Speiser-Hohlraum so ausgestaltet ist, dass bei horizonta-
ler Anordnung der Zentrierachse ein liberwiegender Volumenanteil des Speiser-Hohlraums
oberhalb der Zentrierachse positionierbar ist. Ein entsprechend erfindungsgemalker Spei-
sereinsatz kann in einer bevorzugten Ausfiihrungsform als Seitenspeiser verwendet wer-
den, mithilfe dem anstelle einer liblichen Dichtspeisung an einer Gielsform von deren Ober-
seite aus auch kritische Bereiche der GieRform nachgespeist werden kdnnen, die in einem
Seitenbereich der Gie3form liegen. GemdalR einer bevorzugten Ausgestaltung des erfin-
dungsgemdalen Speisereinsatzes sind der Speiserkodrper zur Zentralachse von Speiser-
kérper, welche durch die Durchtrittséffnung am Speiserkorper oder einen durch die Durch-
tritts6ffnung in den Speiser-Hohlraum ragenden Zentrierdorn definiert wird, asymmetrisch

ausgebildet.

Gemal einer Ausfihrungsform des erfindungsgemaBen Speisereinsatzes ist eine asym-
metrische Ausgestaltung des Speiser-Hohlraums, bezogen auf die Zentralachse von Spei-
serkdrper durch eine ungleichmafige Ausgestaltung von Speiserkdrper auf einer Seite der
Zentralachse erreicht. Fir eine entsprechende Dichtspeisung mit solch einem ausgebilde-
ten Speisereinsatz ist es vorgesehen, dass der Speisereinsatz mit einer Vorzugsrichtung
an einem Formmodell oder an einer Formplatte positioniert wird. Eine weitere Ausgestal-
tung sieht vor, dass der Speiserkérper auf seiner den Speiser-Hohlraum definierenden In-
nenseite eine ungerade Anzahl von Materialstegen aufweist, so dass bei horizontaler An-
ordnung der Zentrierachse dann unterhalb der Zentrierachse eine grofsere Anzahl von Ma-

terialstegen angeordnet sind als oberhalb der Zentrierachse.

In einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung ist der Speiserkdrper aus exothermem Spei-
sermaterial gebildet oder umfasst zumindest abschnittsweise exothermes Speisermaterial.
Alternativ oder zuséatzlich ist der Speiserkdrper aus isolierendem Speisermaterial gebildet
oder umfasst zumindest abschnittsweise isolierendes Speisermaterial. Alternativ oder zu-
séatzlich ist der Speiserkdrper aus einem Material gebildet oder enthélt ein Material, das
ausgewahlt ist aus der Gruppe bestehend aus Metalle, Kunststoffe, Pappen, deren Mi-

schungen und deren Kompositmaterialien.
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Mit dem Einsatz von exothermem Speisermaterial ist eine hohe Wirtschaftlichkeit und ins-
besondere eine gute Dichtspeisung wahrend des GieRprozesses erreicht, da liber das
exotherme Speisermaterial das im Speisereinsatz befindliche Metall Giber einen vergleichs-
weise langen Zeitraum in flissigem Zustand gehalten werden kann. Als Speisermaterial
kann aber auch einfach ein mit Bindemittel gebundener Formsand, insbesondere Quarz-
sand, verwendet werden. Haufig wird aber bevorzugt ein exothermes Material zur Ausbil-
dung von zumindest Teilen der Formelemente verwendet. Bestimmte Bereiche des Spei-
sereinsatzes kdnnen aus unterschiedlichen Materialien mit unterschiedlichen Eigenschaf-
ten (exotherm oder isolierend) gebildet sein. Alternativ kann der Speiserkérper aus einem
homogenen Materialgemisch mit exothermen bzw. isolierenden Bestandteilen gebildet

sein.

Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Her-
stellen eines Speisereinsatzes nach einer der vorstehend beschriebenen bevorzugten Aus-
fuhrungsformen, umfassend die Schritte: SchieBen einer ersten Speiserschale in einem
Kernkasten; SchieBen einer zweiten Speiserschale in dem oder einem Kernkasten; und
Verbinden der ersten und zweiten Speiserschalen zum Bilden eines Speiserkérpers. Das
SchieBen der ersten und zweiten Speiserschalen in einem oder dem Kernkasten kann auch
zeitgleich oder im Wesentlichen zeitgleich erfolgen. Auch kénnen die ersten und zweiten
Speiserschalen in derselben Schussform nacheinander, das heil8t sequenziell, gebildet
werden. Dies ist insbesondere dann bevorzugt, wenn die ersten und zweiten Speiserscha-
len im Wesentlichen identisch ausgebildet sind. Das Verbinden der ersten und zweiten
Speiserschalen zum Bilden des Speiserkdrpers kann wie eingangs beschrieben sowohl

formschliissig als auch stoffschliissig erfolgen.

Das Verfahren umfasst vorzugsweise ferner den Schritt: Ausbilden wenigstens eines ers-
ten Vorsprungs an der ersten Speiserschale durch nicht oder nicht vollstdndiges Entfernen
eines Materialeinsatzes, der von einer Einlassoffnung des Kernkastens gebildet ist. Es
kann vorgesehen sein, dass der Materialeinsatz teilweise entfernt wird oder teilweise oder
vollsténdig geglattet wird, um so den Vorsprung zu bilden. Alternativ kann auch vorgesehen

sein, dass ein Vorsprung separat und zuséatzlich an der Speiserschale angeformt wird.

Weiterhin ist bevorzugt, dass das Verfahren umfasst: Anordnen einer Haltemanschette um-
fanglich um die ersten und zweiten Speiserschalen. Das Anordnen der Haltemanschette
kann einerseits das Aufstiilpen einer bereits gebildeten Haltemanschette in etwa koaxial

zur Zentralachse liber den Speiserkdrper umfassen. Insofern umfasst der Schritt des An-
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ordnens einer Haltemanschette umfanglich um die ersten und zweiten Speiserschalen vor-
zugsweise auch den Schritt: Herstellen oder Bereitstellen einer Haltemanschette. Die Hal-
temanschette kann wie oben beschrieben aus verschiedenen Materialien gebildet sein. Der
Schritt des Anordnens der Haltemanschette umfanglich um die ersten und zweiten Spei-
serschalen kann aber auch das Herstellen der Haltemanschette umfassen. Beispielsweise
ist es denkbar und bevorzugt, dass ein Papierstreifen um die ersten und zweiten bereits
miteinander verbundenen Speiserschalen gewickelt wird und dann beim Anordnen der Hal-
temanschette um die ersten und zweiten Speiserschalen die Haltemanschette auf diese
Weise hergestellt wird. Das Anordnen der Haltemanschette um die ersten und zweiten
Speiserschalen umfasst in diesem Fall ein Wickeln eines Materials um die ersten und zwei-

ten Speiserschalen und damit um die Zentralachse herum.

In einer weiteren Ausfiihrungsform umfasst das Verbinden der ersten und zweiten Spei-
serschalen ein Einsetzen eines Stifts in wenigstens eine Stiftaufnahme, wobei der Stift vor-
zugsweise aus Formmasse, Metall, Kunststoff oder Papier bzw. Pappe ausgebildet ist. Der
Stift ist vorzugsweise so beschaffen, dass er in eingeformte Lécher bzw. Stiftaufnahmen
eingesteckt werden kann und so die beiden Speiserschalen nach Verpressen fest mitei-

nander verbindet. Es kdnnen auch mehrere Stifte vorgesehen sein.

Ausfiihrungsformen der Erfindung werden nun nachfolgend anhand der Zeichnungen be-
schrieben. Diese sollen die Ausfiihrungsformen nicht notwendigerweise maRstablich dar-
stellen, vielmehr sind die Zeichnungen, wenn dies zur Erlduterung dienlich ist, in schema-
tisierter und/oder leicht verzerrter Form ausgefiihrt. Im Hinblick auf Ergdnzungen der aus
den Zeichnungen unmittelbar erkennbaren Lehren wird auf den einschlagigen Stand der
Technik verwiesen. Dabei ist zu beriicksichtigen, dass vielfiltige Modifikationen und Ande-
rungen betreffend die Form und das Detail einer Ausfiihrungsform vorgenommen werden
kénnen, ohne von der allgemeinen Idee der Erfindung abzuweichen. Die in der Beschrei-
bung, in den Zeichnungen sowie in den Anspriichen offenbarten Merkmale der Erfindung
kénnen sowohl einzeln als auch in beliebiger Kombination fiir die Weiterbildung der Erfin-
dung wesentlich sein. Zudem fallen in den Rahmen der Erfindung alle Kombinationen aus
zumindest zwei der in der Beschreibung, den Zeichnungen und/oder den Anspriichen of-
fenbarten Merkmale. Die allgemeine Idee der Erfindung ist nicht beschrénkt auf die exakte
Form oder das Detail der im Folgenden gezeigten und beschriebenen bevorzugten Aus-
fuhrungsformen oder beschrankt auf einen Gegenstand, der eingeschrankt wéare im Ver-
gleich zu dem in den Anspriichen beanspruchten Gegenstand. Bei angegebenen Bemes-
sungsbereichen sollen auch innerhalb der genannten Grenzen liegende Werte als Grenz-
werte offenbart und beliebig einsetzbar und beanspruchbar sein. Der Einfachheit halber
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sind nachfolgend fir identische oder dhnliche Teile oder Teile mit identischer oder dhnli-

cher Funktion gleiche Bezugszeichen verwendet.

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der nachfol-

genden Beschreibung der bevorzugten Ausfiihrungsformen sowie anhand der Zeichnun-

gen; diese zeigen in:

Figur 1

Figur 2

Figur 3a

Figur 3b

Figur 4a

Figur 4b

Figur 5a

Figur 5b

Figur 6a

Figur 6b

einen Schnitt durch einen Speisereinsatz gemaR einer ersten Ausfiihrungs-

form;

eine perspektivische Darstellung zweier Speiserschalen der ersten Ausfiih-

rungsform;

eine Ansicht des Speisereinsatzes gemal Figur 1 in einer Schnittdarstellung

im unkomprimierten Zustand;

eine Ansicht des Speisereinsatzes gemal Figur 1 in einer Schnittdarstellung

in einem komprimierten Zustand;

eine Ansicht eines Speisereinsatzes gemaf einem zweiten Ausfiihrungsbei-

spiel in einer Schnittdarstellung in einem unkomprimierten Zustand;

eine Ansicht des Speisereinsatzes gemal Figur 4a in einem komprimierten

Zustand;

eine Ansicht eines Speisereinsatzes gemal einem dritten Ausfiihrungsbei-

spiel in einer Schnittdarstellung in einem unkomprimierten Zustand;

eine Ansicht des Speisereinsatzes geman Figur 5a in einer Schnittdarstellung

in einem komprimierten Zustand;

eine Ansicht eines Speisereinsatzes gemaR einem vierten Ausfiihrungsbei-

spiel in einer Schnittdarstellung in einem unkomprimierten Zustand;

eine Ansicht des Speisereinsatzes gemaR Figur 6a in einer Schnittdarstellung

in einem komprimierten Zustand;
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Figur 7 eine Ansicht eines Speisereinsatzes gemaf einem funften Ausfiihrungsbei-
spiel in einer Schnittdarstellung;
Figur 8 eine perspektivische Ansicht eines Speisereinsatzes nach einem sechsten
Ausfiihrungsbeispiel;
Figur 9 eine Schnittdarstellung des Speisereinsatzes gemaR Fig. 8;

Fig. 10a eine Schnittdarstellung eines metallischen Aufsatzes zur Verwendung mit

dem Speisereinsatz des sechsten Ausfiihrungsbeispiels;

Fig. 10b eine perspektivische Ansicht des metallischen Aufsatzes aus Fig. 10a; und in

Fig. 11 eine Schnittdarstellung eines Speisereinsatzes geman einem siebten Ausfiih-

rungsbeispiel

Figur 1 zeigt eine erste Ausfihrungsform eines erfindungsgemaRen Speisereinsatzes 1,
der beim GieRen von Metallen in einer nicht ndher gezeigten GielRform verwendet wird.
Der Speisereinsatz 1 umfasst einen Speiserkérper 2, welcher einen Speiser-Hohlraum 4
zur Aufnahme flissigen Metalls begrenzt. Der Speiserkorper 2 hat ein erstes Ende 6 mit
einer Durchtrittsoffnung 8 fur das flissige Metall. Der Speiserkdrper 2 besitzt ferner ein
zweites Ende 10, das dem ersten Ende 6 gegeniberliegt, wobei das zweite Ende 10 des

Speiserkorpers 2 geschlossen ist.

In derin Figur 1 gezeigten Ausfiihrungsform ist in dem Speiserkérper 2 ein Zentrierdorn 12
eingesetzt, welcher auf einer Modellplatte 14 oder einem Formmodell angeordnet ist. Der
Zentrierdorn 12 dient zur Gewahrleistung der genauen Position des Speisereinsatzes 1.
Der Zentrierdorn 12 ist allerdings nicht Teil des Speisereinsatzes 1 selbst, sondern dient
lediglich zur Positionierung des Speisereinsatzes 1 wahrend der Formherstellung und wird
nach dem Herstellen von zumindest einem Formteil der GieRform entfernt. Eine Zentrier-
spitze 16 des Zentrierdorns 12 erstreckt sich in dem in Figur 1 gezeigten Ausfiihrungsbei-
spiel durch das zweite Ende 10 des Speiserkorpers 2 hindurch, wobei dies nicht zwingend
erforderlich ist, sondern der Zentrierdorn 12 mit seiner Zentrierspitze 16 auch innerhalb des

Speiserkorpers 2 enden kann.

Der Speiserkorper 2 weist ferner eine Zentralachse Z auf, die sich in Figur 1 vertikal er-

streckt und zentral durch die Durchtritts6ffnung 8 verlauft. Die Zentralachse Z fallt in dem
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Speisereinsatz 1 gemal Figur 1 auch mit einer Zentrierachse des Zentrierdorns 12 zusam-
men. Der Speisereinsatz 1 ist entlang einer Teilungsebene E, die in Figur 1 in der Bildebene
verlauft und damit parallel zur Zentralachse Z ist und diese umfasst, geteilt. Der Speiser-
kérper 2 ist aus einer ersten Speiserschale 18 und einer zweiten Speiserschale 20 (vgl.
Figur 2) gebildet, die zum Bilden des Speiserkdrpers 2 miteinander verbunden sein kénnen
bzw. sind. Da die Schnittebene gemaR der Zeichnung in Figur 1 ebenfalls in der Bildebene
liegt, ist in Figur 1 nur die erste Speiserschale zu sehen. Figur 2 zeigt demgegeniiber eine
auseinandergenommene Darstellung des Speisereinsatzes 1, in derdie ersten und zweiten

Speiserschalen 18, 20 zu sehen sind.

Der Speisereinsatz 1 bzw. der Speiserkérper 2 ist also vertikal geteilt und jede der Spei-
serschalen 18, 20 kann fiir sich und separat hergestellt werden. Auf diese Weise lassen
sich auch solche komplexen Formen wie in Figur 1 vereinfacht erzeugen. Der Speiser-
Hohlraum 4 des in Figur 1 gezeigten Ausfiihrungsbeispiels weist eine Hinterschneidung
auf, die sich dadurch auszeichnet, dass sich der Speiser-Hohlraum 4 ausgehend von der
Durchtritts6ffnung 8 zun&chst erweitert und dann in Richtung des zweiten Endes 10 wieder
verjingt. Um einen solchen Speiser-Hohlraum 4 bei einem einteilig gebildeten Speiserkor-
per 2 herstellen zu kénnen, misste mit einem verlorenen Kern im Inneren gearbeitet wer-
den. Alternativ miisste ein solcher Speiser-Hohlraum 4 mittels abhebender Fertigungsver-
fahren hergestellt werden. Typischerweise wurde bisher im Stand der Technik eine solche
Form dadurch gebildet, dass der Speiserkdrper 2 horizontal geteilt ist, namlich aus einem
Speiserunterteil und einem Speiseroberteil besteht, die in vertikaler Richtung voneinander
getrennt werden kénnen. Dennoch ergeben sich auch bei der herkdmmlichen Arbeitsweise
Beschrankungen in der Geometrie, die durch die vorliegende vertikale Teilung nicht mehr

vorliegen.

Die erste Speiserschale 18 hat eine erste Teilungsflache 19 und die zweite Speiserschale
20 hat eine zweite Teilungsflache 21. Die ersten und zweiten Teilungsflachen 19, 21 sind
dazu vorgesehen, im zusammengesetzten Zustand der Speiserschalen 18, 20 aneinander
anzuliegen. An der ersten Teilungsfliche 19 der ersten Speiserschale 18 sind drei Vor-
spriinge vorgesehen, namlich ein erster Vorsprung 22a, ein weiterer erster Vorsprung 22b
und ein dritter erster Vorsprung 22c. Daneben weist die erste Teilungsflache 19 der ersten
Speiserschale 18 auch eine erste Ausnehmung 23a, eine weitere erste Ausnehmung 23b
sowie eine dritte erste Ausnehmung 23c auf. Die zweite Speiserschale 20 bzw. auch die
zweite Teilungsflache 21 korrespondiert mit der ersten Speiserschale 18 bzw. der ersten
Teilungsflache 19 und weist einen zweiten Vorsprung 24a, einen weiteren zweiten Vor-
sprung 24b sowie einen dritten zweiten Vorsprung 24c¢ auf. Sie weist ferner eine zweite
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Ausnehmung 25a, eine weitere zweite Ausnehmung 25b sowie eine dritte zweite Ausneh-
mung 25c¢ auf. Wie sich leicht aus Figur 2 entnehmen lasst, kdnnen die Vorspriinge und
Ausnehmungen der zwei Speiserschalen 18, 20 zusammenwirken. So kommt der erste
Vorsprung 22a beim Zusammenfiigen der beiden Speiserschalen 18, 20 in die zweite Aus-
nehmung 25a und der zweite Vorsprung 24a kommt in die erste Ausnehmung 23a. Das
Gleiche gilt auch fiir die Gbrigen Ausnehmungen und Vorspriinge. So kommt der Vorsprung
22c¢ in die Ausnehmung 25c¢, der Vorsprung 24c in die Ausnehmung 23c, der Vorsprung

22b in die Ausnehmung 25b und der Vorsprung 24b in die Ausnehmung 23b.

Die ersten und zweiten Speiserschalen 18, 20 des ersten Ausfiihrungsbeispiels (Figuren 1
— 3b) zeichnen sich ferner dadurch aus, dass die Speiserschalen 18, 20 identisch ausge-
bildet sind. Dies kann durch die geschickte Anordnung der Vorspriinge und Ausnehmun-
gen realisiert werden. Hierdurch kénnen Gleichteile verwendet werden und die Speiser-

schalen 18, 20 konnen in denselben Kernschiedmaschinen hergestellt werden.

Die Vorspriinge 22a — 22¢, 24a — 24c und Ausnehmungen 23a - 23c, 25a — 25c¢ wirken
gemeinsam als Formschlusselemente, mittels derer die ersten und zweiten Speiserschalen
18, 20 zusammengefligt werden kénnen. Um die verbundene Position der ersten und zwei-
ten Speiserschalen 18, 20 aufrechtzuerhalten, ist in dem in Figur 1 gezeigten Ausfiihrungs-
beispiel ferner eine Haltemanschette 26 vorgesehen. Die Haltemanschette 26 ist in einer
umlaufenden Ausnehmung 28 aufgenommen, um die Haltemanschette 26 in axialer Posi-
tion zu fixieren. Diese Ausnehmung 28 ist aber nicht erforderlich und in dem in Figur 2
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel auch nicht vorgesehen. Die Haltemanschette 26 kann bei-
spielsweise aus Papier, Gummi, Elastomermaterial, Metall oder anderen Materialien gebil-
det sein. Es ist nicht erforderlich, dass die Haltemanschette 26 besonders hohe Kréfte auf-
nimmt, vielmehr dient sie dazu, ein Auseinanderfallen der ersten und zweiten Speiserscha-
len 18, 20 wahrend des Transports oder der Positionierung an der Modellplatte 14 zu ver-
hindern. Vorzugsweise ist die Haltemanschette 26 aus einem Material gebildet, welches
beim GielBprozess restlos verbrennt. Auf diese Weise kann der Formsand, der den Spei-

sereinsatz 1 umgibt, frei von Riickstanden anderer Materialien gehalten werden.

Die verschiedenen Vorspriinge 22a — 22c, 24a — 24c, und Ausnehmungen 23a — 23c, 25a
— 25¢, sind so an den ersten und zweiten Teilungsflachen 19, 21 angeordnet, dass ein
Abstand A zwischen benachbarten dieser Elemente (vgl. Figur 1) nicht gréRer als ein vor-
bestimmter Wert ist, namlich vorzugsweise nicht gréBer als 20 mm ist. Je kirzer dieser

Abstand ist, desto besser, um sogenannte Federn zu vermeiden. Wie sich leicht aus den
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Figuren 1 und 2 erkennen lasst, kénnte flissiges Metall, welches durch die Durchtrittsoff-
nung 8 in den Speiser-Hohlraum 4 eintritt, zwischen die Teilungsflachen 19, 21 flieRen und
dort radial durch diese hindurch Richtung AuRenseite des Speisereinsatzes 1. Die Ver-
schrankung der Vorspriinge und Ausnehmungen bildet dahingegen eine gewisse Barriere.
Dies ist einerseits vorteilhaft, um einen Warmetransport vom Speiser-Hohlraum 4 nach au-
Ben zu vermeiden, andererseits auch, um Materialfluss zu unterbrechen und so dafiir zu
sorgen, dass sich keine Federn bilden, namlich erstarrtes Metall, welches flichenformig
zwischen den ersten und zweiten Teilungsflachen 19, 21 verbleibt. Je kiirzer diese Flachen
sind, desto vorteilhafter ist dies fiir den GieBprozess. Ebenfalls ist es bevorzugt, wenn die
Formschlusselemente, also die Vorspriinge und Ausnehmungen, einen mdaglichst gro3en
Bereich einnehmen. Wie sich aus Figuren 1 und 2 erkennen lasst, ist die in axialer Rich-
tung, das heildt entlang der Zentralachse Z gesehenen Richtung der ersten und zweiten
Teilungsflachen 19, 21 freie Bereich, das heifdt ein Bereich ohne Vorsprung oder Ausneh-
mung, relativ klein, vorzugsweise unter 50 % gemessen an der Gesamtlange des Speiser-
kérpers 2. Auch dies fuhrt zu einer erhéhten Isolation und verhindert das Bilden von Fe-

dern.

Dariiber hinaus ist der Speisereinsatz 1 gemaR dem vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel als
sogenannter Telespeiser ausgebildet und weist einen Schwichungsbereich 30 auf, an wel-
chem der Speiserkdrper 2 brechen und komprimiert werden kann. Dies ist insbesondere
mit Bezug auf die Figuren 3a, 3b gezeigt. Der Speiserkérper 2 weist dazu einen Basisab-
schnitt 32 und einen Kappenabschnitt 34 auf, die durch den Schwachungsbereich 30 von-
einander getrennt sind. Der Schwachungsbereich 30 ist als Abschnitt mit verringerter
Wandstérke ausgebildet, wie dies unschwer aus den Figuren 1 — 3b zu erkennen ist. Der
Basisabschnitt 32 weist einen ersten AuBendurchmesser D1 auf, der gleich oder kleiner ist
als ein zweiter Durchmesser D2, ndmlich der Innendurchmesser des Speiser-Hohlraums 4
im Bereich des Kappenabschnitts 34. Auf diese Weise kann bei Brechen des Schwa-
chungsbereichs 30 der Basisabschnitt 32 in den Kappenabschnitt 34 eintauchen.

Wird der Speisereinsatz 1, wie in Figur 3a, gezeigt in Formsand 36 eingefasst und wird
dieser Formsand 36 dann komprimiert, wie in der Figur 3b gezeigt, wirkt eine Kraft F ins-
besondere auf das zweite Ende 10 des Speiserkdrpers 2, sodass die Zentrierspitze 16
durch das zweite Ende 10 hindurchst63t und der Kappenabschnitt 34 nach unten in Rich-
tung des Basisabschnitts 32 bewegt wird. Da der Basisabschnitt 32 feststeht, ndmlich an
der Modellplatte 14 anliegt, bricht das Material des Speiserkorpers 2 im Bereich des
Schwachungsbereichs 30 und der Kappenabschnitt 34 wird iber den Basisabschnitt 32
geschoben. Das Volumen des Speiser-Hohlraums 4 verringert sich dadurch.
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Der Basisabschnitt 32 ist zudem leicht konisch gebildet. Er [Auft sowohl an seiner AulRen-
seite 38 als auch an seiner inneren Oberflache 40 verjungend zur Durchtritts6ffnung 8 zu.
Auf diese Weise kann eine Einschniirung gebildet werden, sodass das erstarrte Metall,
welches sich im Speiser-Hohlraum 4 nach Abschluss des GieRvorgangs befindet, leicht
abgeschlagen werden kann. Die Verjingung dient also der Erzeugung einer Kerbe mit
Kerbwirkung. Zudem wird durch die Verjingung, insbesondere der Verjiingung an der Au-

Benseite 38, eine kleinere Aufstellflache flir den Speisereinsatz 1 erreicht.

Auch wenn das in Figur 1 gezeigte Ausfihrungsbeispiel den Schwachungsbereich 30 zeigt,
soll verstanden werden, dass ein ebensolcher Speisereinsatz 1 mit sich verjiingendem Ba-
sisabschnitt 32 auch dann bevorzugt und hierin offenbart sein soll, wenn kein Schwaé-

chungsbereich 30 vorgesehen ist.

Die Figuren 4a, 4b zeigen ein zweites Ausfiihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung.
Wiederum weist der Speisereinsatz 1° einen Speiserkorper 2° auf, welcher einen Speiser-
Hohlraum 4* zur Aufnahme fliissigen Metalls begrenzt. Gleiche und dhnliche Elemente sind
mit Bezugszeichen versehen, die mit einem Apostroph flir das zweite Ausfiihrungsbeispiel
versehen sind. Im Folgenden sind insbesondere die Unterschiede zum ersten Ausfiih-

rungsbeispiel hervorgehoben.

Ein wesentlicher Unterschied zum ersten Ausfiihrungsbeispiel liegt darin, dass der Spei-
ser-Hohlraum 4* teilkugelférmig ausgebildet ist. Der Speiserkorper 2 ist wiederum aus zwei
Speiserschalen 18, 20° gebildet, von denen in den Figuren 4a, 4b aber nur eine Speiser-
schale 18‘ gezeigt ist. Die zweite Speiserschale 20° ist aber wiederum identisch zur ersten
Speiserschale 18° gebildet. Dies lasst sich gut anhand des ersten Vorsprungs 22a‘, des
weiteren ersten Vorsprungs 22b‘ sowie der ersten Ausnehmung 23a‘ und der weiteren ers-

ten Ausnehmung 23b‘ erkennen.

Der Speiserkdrper 2° unterscheidet sich in seiner Geometrie von dem des ersten Ausfiih-
rungsbeispiels (Figuren 1 — 3b) insbesondere dadurch, dass der Kappenabschnitt 34 des
Speiserkorpers 2° ebenfalls im Wesentlichen teilkugelférmig gebildet ist. Insofern sind auch
der erste Vorsprung 22a‘ und die erste Ausnehmung 23a’ teilkreisférmig oder bogenférmig
gebildet. Auch der Speisereinsatz 1 gemal dem zweiten Ausflihrungsbeispiel (Figuren 4a,
4b) ist als Telespeiser ausgebildet und weist einen Schwéachungsbereich 30 auf, der in

seiner Funktion dem des ersten Ausfiihrungsbeispiels (Figuren 1 — 3b) entspricht.
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Eine Kugelform ist eine besonders bevorzugte Form, da eine Kugel ein besonders bevor-
zugtes Verhaltnis von Oberfliche zu Volumen hat. Auf diese Weise kann die Temperatur
des in dem Speiser-Hohlraum 4 aufgenommenen Metalls hochgehalten werden und dieses
bleibt l&angere Zeit flissig als bei anderen Geometrien.

Auch der Speiserkorper 2' des zweiten Ausfiihrungsbeispiels (Figuren 4a — 4b) weist eine
Hinterschneidung auf, und der Speiser-Hohlraum 4 weitet sich ausgehend von der Durch-
tritts6ffnung 8 in Richtung des zweiten Endes 10° entlang der Zentralachse Z zunéchst auf
und verjiingt sich dann wieder. Die Kugelform ist eine bei Speisern besonders aufwandig
herzustellende Form und ist im Rahmen der Erfindung besonders bevorzugt, da sie auf-

grund der zwei Speiserschalen 18, 20° einfach und wirtschaftlich hergestellt werden kann.

Ein drittes in den Figuren 5a, 5b dargestelltes Ausfiihrungsbeispiel basiert im Wesentlichen
auf dem zweiten in den Figuren 4a und 4b dargestellten Ausfiihrungsbeispiel, sodass im
Folgenden insbesondere die Unterschiede zum zweiten Ausfilhrungsbeispiel (Figur 4a, 4b)

hervorgehoben werden.

Im Unterschied zum zweiten Ausfiihrungsbeispiel (Figur 4a, 4b) ist beim dritten Ausfiih-
rungsbeispiel (Figur 5a, 5b) ein metallischer Aufsatz 42 vorgesehen, der um die Durch-
tritts6ffnung 8 herum angeordnet ist, und einen axial sich in Richtung der Zentralachse Z
erstreckenden Kragen 44 aufweist. Der metallische Aufsatz 42 liberdeckt in dem hier ge-
zeigten Ausfilhrungsbeispiel den konischen Bereich der duBeren Oberflache 38, nicht je-
doch einen zylindrischen Teil 39 mit dem ersten Durchmesser D1. Der zylindrische Teil 39
soll wie vorstehend grundsétzlich beschrieben bei Bruch des Schwéachungsbereichs 30 in
den Kappenabschnitt 34 des Speiserkdrpers 2° eintauchen (wie in Figur 5b dargestellt),

sodass es vorteilhaft ist, wenn hier der metallische Aufsatz 42 nicht angeordnet ist.

Der vorspringende Kragen 44 dient dazu, den Speiserkorper 2‘ etwas von der Modellplatte
14 wegzuhalten und gleichzeitig den Standbereich zu verkleinern. Der innere Durchmesser
des Kragens 44 entspricht hier im Wesentlichen dem &u3eren Durchmesser des Zentrier-
dorns 12. Im Ubrigen entspricht der Speiserkérper 2 dem des dritten Ausfiihrungsbeispiels
(Figuren 4a, 4b). Der metallische Aufsatz 42, der vorzugsweise einstiickig ist, umschlief3t
den konischen Abschnitt des Basisabschnitts 42 radial vorzugsweise vollstandig und fihrt
auf diese Weise auch zu einer weiteren Halterung der beiden Speiserschalen 18, 20° und

unterstiitzt insofern die Funktion der Haltemanschette 26.
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In den Figuren 6a, 6b ist ein sogenannter Seitenspeiser dargestellt, der dazu dient, seitlich
an eine Giel3form angesetzt zu werden. Bei einem solchen Seitenspeiser kdnnen die ers-
ten und zweiten Speiserschalen 18%, 20* nicht identisch ausgebildet werden, wie dies in
den vorherigen Ausfiihrungsbeispielen der Fall war, was sich leicht aus den Figuren 6a, 6b
erkennen lasst. Vielmehr miissen die Speiserschalen 18%, 20“ im Wesentlichen spiegel-
symmetrisch entlang der Teilungsebene E ausgefiihrt sein, wobei Vorspriinge und Aus-
nehmungen jeweils komplementéar zueinander sein sollten. In dem in Figuren 6a, 6b ge-
zeigten Ausfihrungsbeispiel weist die erste Speiserschale 18“ wiederum eine erste Tei-
lungsflache 19" auf, an der ein erster Vorsprung 22a“, ein weiterer erster Vorsprung 22b*
und ein dritter erster Vorsprung 22c* ausgebildet sind. Diese sind einem Uhrzeiger- oder
Gegenuhrzeigersinn folgend abwechselnd mit einer ersten Ausnehmung 23a“, einer wei-
teren ersten Ausnehmung 23b* sowie einer dritten ersten Ausnehmung 23c* angeordnet.
Das wechselseitige Anordnen von Vorsprung und Ausnehmung fiihrt zu einer besseren
Verbindung der ersten und zweiten Speiserschalen 18, 20, Auch in dem hier gezeigten
Ausfiihrungsbeispiel ist eine Haltemanschette 26 vorgesehen, wobei dies nicht zwingend
erforderlich ist, und die Speiserschalen 18, 20* auch beispielsweise stoffschliissig mittels

eines Klebstoffs verbunden sein kénnen.

Der Speisereinsatz 1“, der als Seitenspeiser ausgebildet ist, ist auch in diesem Fall als
sogenannter Telespeiser ausgebildet. Auch er weist einen Schwachungsbereich 30 auf
sowie einen Basisabschnitt 32 und einen Kappenabschnitt 34, wobei wiederum ein duBerer
Durchmesser des Basisabschnitts 32 kleiner oder gleich ist mit dem inneren Durchmesser
des Kappenabschnitts 34. Figur 6b zeigt eine komprimierte Darstellung, in welcher der
Kappenabschnitt 34 gegeniiber dem Basisabschnitt 32 nach unten verschoben wurde und
der Schwachungsbereich 30 bereits gebrochen ist. Ferner ist auch in diesem Ausfiihrungs-
beispiel ein Zentrierdorn 12 vorgesehen, welcher auch dazu dient, den als Seitenspeiser

ausgebildeten Speisereinsatz 1“ an der Modellplatte 14 zu halten.

Wie aus Figur 6a, 6b zu erkennen ist, ist die Geometrie des Speiser-Hohlraums 4* sehr
komplex. Durch die erfindungsgemale Aufteilung des Speiserkdrpers 2° in die erste Spei-
serschale 18" und die zweite Speiserschale 20 entlang einer Teilungsebene E, die parallel
zu der Zentralachse Z ist oder diese enthalt, kann diese komplexe Geometrie einfach und

kostengiinstig hergestellt werden.

Figur 7 zeigt nun einen Speisereinsatz 1* in einem fiinften Ausfiihrungsbeispiel. Dieser

Speisereinsatz 1 orientiert sich im Wesentlichen an dem Speisereinsatz gemaR dem
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zweiten und dritten Ausfiihrungsbeispiel (Fig. 4a bis 5b), wobei der Speisereinsatz 1* ge-
maf dem fiinften Ausflihrungsbeispiel im Unterschied zum zweiten und dritten Ausfiih-
rungsbeispiel nicht als Telespeiser ausgebildet ist. Aus diesem Grund hat er keinen Basis-
abschnitt, sondern lediglich einen Speiserkdrper 2, der im Wesentlichen dem Kappenab-
schnitt gemak dem zweiten und dritten Ausfiihrungsbeispiel entspricht. Dennoch hat er die
weiteren erfindungsgemaBen Merkmale, wie insbesondere die Zentralachse Z, eine erste
und zweite Speiserschale 18“, 20“* (nur die Speiserschale 18" in Figur 7 gezeigt), die eine
erste Teilungsflache 19 mit einem Vorsprung 22 und einer Ausnehmung 23" umfasst.
Er kann als Kugelspeiser bezeichnet werden und hat einen kugel- bzw. teilkugelformigen
Speiser-Hohlraum 4. Die ersten und zweiten Speiserschalen 18, 20 gemaR dem flnf-
ten Ausfiihrungsbeispiel kdnnen wieder identisch zueinander sein. Auch ist eine Ausneh-
mung 28 fir eine (nicht gezeigte) Haltemanschette vorgesehen. Fiir die tibrigen Merkmale

wird auf die vorherigen Ausfiihrungsbeispiele verwiesen.

In den Figuren 8 bis 11 sind Bezugszeichen mit um 100 hochgesetzten Zahlen versehen.
Wenn dieselben Bezugszeichen wie in den vorherigen Ausfilhrungsbeispielen verwendet
werden, sind gleiche Elemente wie in den ersten Ausfiihrungsbeispielen bezeichnet und

insofern wird auch vollumfanglich auf die obige Beschreibung Bezug genommen.

Die Figuren 8 und 9 illustrieren zunachst ein sechstes Ausfiihrungsbeispiel, das auf dem
Ausfiihrungsbeispiel gemaR den Figuren 5a, 5b basiert. Auf diese wird im Folgenden voll-
umfanglich Bezug genommen und es werden im Wesentlichen die Unterschiede beschrie-

ben.

Ein erster Unterschied zum Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 5a, 5b liegt darin, dass der Spei-
serkdrper 102 gemaR Fig. 8 und 9 dazu vorgesehen ist, mit dem metallischen Aufsatz 42
wie in den Figuren 10a, 10b gezeigt, zusammenzuwirken. Der metallische Aufsatz 42 weist
in dem in Fig. 10a, 10b gezeigten Ausfiihrungsbeispiel erste Rastelemente 141 auf, die
hier in Form von Vorspriingen oder Nasen ausgebildet sind. Diese kdnnen unmittelbar im
Herstellungsprozess des Tiefziehens des metallischen Aufsatzes 42 mit eingebracht wer-
den. Der Speiserkérper 102 weist entsprechende zweite Rastelemente 142 auf, hier in
Form einer L-formigen Nut 143. Mit dieser kann das erste Rastelement 141 des metalli-
schen Aufsatzes 42 nach Art eines Bajonett-Verschlusses zusammenwirken. Der metalli-
sche Aufsatz 42 wird von unten auf die zusammengesetzten Speiserschalen 118, 120 zu-
ndchst axial aufgesetzt, wobei die ersten Rastelemente 141 in die parallel zur Zentralachse

Z ausgerichteten Abschnitte der Nut 143 eintreten. AnschlieBend ist der metallische Auf-
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satz 42 um die Zentralachse Z zu drehen, in dem gezeigten Ausfihrungsbeispiel im Uhr-
zeigersinn. In der Nut 143 ist zudem vorzugsweise eine Einschniirung 144 vorgesehen, die
vor einem Stirnende der Nut 143 den Querschnitt verengt. Das erste Rastelement 141 kann
dann Uber die Einschniirung 144 geschoben werden, unter Kraftaufwendung, und in Be-
wegungsrichtung hinter diese gelangen, sodass der metallische Aufsatz 42 gegen Riick-

drehung gesichert ist. Auf diese Weise kann er auch beim Transport nicht verlorengehen.

Dieselbe Art der Verbindung zwischen dem metallischen Aufsatz 42 und dem Speiserkér-

per 102, 102° ist auch bei dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 11 vorgesehen.

Ein weiterer Unterschied in dem sechsten Ausfiihrungsbeispiel (Fig. 8, 9) liegt darin, dass
an der Ausnehmung 15 fir die Zentrierdornspitze 16 eine Einflihrfase 17 vorgesehen ist.
Dies dient dazu, dass beim Aufsetzen des Speisereinsatzes 100 auf einen Zentrierdorn 12,
die Spitze nicht stumpf gegen die Decke des Speiser-Hohlraums 104 schlagt und Teile aus
dem Material ausbrechen kénnen. Das Material des Speiserkorpers 102 ist vorzugsweise
exothermes Material, und Bruchstiicke davon kénnen in den Speiser-Hohlraum 104 eintre-
tendes flussiges Metall verunreinigen, was zu einer verschlechterten Bauteilqualitat fiihren
kann. Die hier vorzugsweise vorgesehene Einfuhrfase dient also dazu, die Bauteilqualitit

eines Gussbauteils zu verbessern.

Weiterhin ist gemaR der hier gezeigten Ausfiihrungsform auch im unteren Bereich des
Speiserkorpers 102, konkret an dem Basisabschnitt 32, eine Abschragung 150 vorgese-
hen. Es hat sich in Versuchen gezeigt, dass bei einer Variante, wie in den Figuren 4a bis
5b gezeigt, die keine derartige Abschragung haben, aus der Decke ausbrechendes Mate-
rial auf dem ringférmigen Absatz 152 des Basisabschnitts 32 liegen bleiben kann. Dieses
Material kann dann, wie oben beschrieben, im nachfolgenden Gussprozess die Bauteil-
qualitdt negativ beeinflussen. Die Abschrdgung 150 dient dazu, dass etwaig aushrechen-
des Material in Richtung der Durchtrittséffnung 8 herunterfallen kann und so dann beim
Herausziehen des des Zentrierdorns 12 auch aus dem Speiser-Hohlraum 104 entfernt wer-
den kann. Die Abschragung 150 dient also ebenfalls dazu, die Bauteilqualitat zu verbes-

serm.

Ferner ist in dem sechsten Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 8, 9 vorgesehen, dass ein Bereich
des Kappenabschnitts 34, gegeniiberliegend der Durchtrittséffnung 8, abgeflacht ist und
eine ebene Flache 160 aufweist. Die ebene Flache 160 dient dazu, den Speisereinsatz 100
beim Transport, abstellen zu kdnnen. Hierdurch ist der Transport und die Handhabung ver-

einfacht.
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Figur 11 zeigt ein siebtes Ausfiihrungsbeispiel, das auf dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig.

3a, 3b basiert, aber zusatzlich den metallischen Aufsatz 42 geman Fig. 10a, 10b nutzt. Fir

die genaue Beschreibung und die Vorteile wird auf das Obige verwiesen.

Bezugszeichenliste:

1,14 1%, 1,100, 100
2,2, 22" 102,102
4,4 4", 4, 104, 104
6, 6,6, 6, 106, 106°
8

10, 10°, 10%, 10, 110°
12

15

16

17

18, 18, 18, 18", 118
19,19, 19,19, 119
20, 207, 20, 20, 120
21, 214 21¢, 21, 121
22a-22¢

23a-23¢c

24a-24c

25a-25¢

26

28

30

32

34

36

38

39

40

42

44

Speisereinsatz
Speiserkorper
Speiser-Hohlraum
erstes Ende
Durchtritts6ffnung
zweites Ende
Zentrierdorn
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Anspriiche

1. Speisereinsatz (1, 1°, 1%, 1, 100, 100 zur Verwendung beim GieRen von Metallen
in GieRformen, mit einem Speiserkérper (2, 2¢, 2¢, 2, 102, 102, der einen Speiser-Hohl-
raum (4, 4, 4“, 4*‘, 104, 104" zur Aufnahme fliissigen Metalls begrenzt, wobei

- der Speiserkorper (2, 2°, 2, 2, 102, 102°) ein erstes Ende (6, 6°, 6%, 6, 106, 106°) mit
einer Durchtritts6ffnung (8) fiir das flissige Metall und ein dem ersten Ende (6, 6°, 6%, 6,
106, 106°) gegeniiberliegendes zweites Ende (10, 10, 10*, 10, 110, 1109 besitzt, und
wobei

- der Speiserkdrper (2, 2, 2, 2*, 102, 102°) eine durch die Durchtrittséffnung (8) verlau-
fende Zentralachse (Z) aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Speiserkorper (2, 2°, 2%, 2, 102, 102" an wenigstens einer in Richtung der Zentral-
achse (2) verlaufenden Teilungsebene (E) getrennt und wenigstens aus einer ersten Spei-
serschale (18, 18, 18, 18", 118, 118°) und einer zweiten Speiserschale (20, 20°, 20%, 20",
120, 120° gebildet ist, wobei die erste und die zweite Speiserschale (18, 18°, 18°, 18,
118, 118°) zum Bilden des Speiserkorpers (2, 2°, 2%, 2, 102, 102°) miteinander verbunden

sind.

2. Speisereinsatz nach Anspruch 1, wobei die erste Speiserschale (18, 18, 18, 18,
118, 118" ein erste Teilungsfliche (19, 19°, 19, 19, 119, 119°) und die zweite Speiser-
schale (20, 20°, 20“, 20", 120, 120" eine zweite Teilungsfliche (21, 21, 21, 21*“, 121,
1219 aufweist, die mit der ersten Teilungsfliche (19, 19°, 19%, 19, 119, 119°) korrespon-
diert, um die erste und zweite Speiserschale (18, 18, 18", 18, 118, 118, 20, 20, 20,

20, 120, 1209 miteinander zu verbinden.

3. Speisereinsatz nach Anspruch 1 oder 2, wobei die erste Speiserschale (18, 18, 18°,
18“, 118, 118°) wenigstens einen ersten Vorsprung (22a, 22b, 22c¢, 22a‘, 22b‘, 22a*, 22b*,
22¢, 22, 122a, 122b, 122¢, 122a‘, 122b*, 122¢") und wenigstens eine erste Ausnehmung
(23a, 23b, 23c, 23a‘, 23b', 23a“, 23b“, 23c¢", 23, 123a, 123b, 123c, 123a‘, 123b‘, 123c¢")
aufweist und die zweite Speiserschale (20, 20°, 20", 20, 120, 120" wenigstens einen
zweiten Vorsprung (24a, 24b, 24c¢) und eine zweite Ausnehmung (25a, 25b, 25¢) aufweist,
wobei zum Verbinden der ersten und zweiten Speiserschalen (18, 18°, 18, 18, 118, 118/,
20, 20¢, 20%, 20*“, 120, 120°) der erste Vorsprung (22a, 22b, 22¢, 22a‘, 22b‘, 22a“, 22b",
22¢c", 22, 122a, 122b, 122c¢, 122a‘, 122b‘, 122c¢") in die zweite Ausnehmung (25a, 25b,
25c¢) und der zweite Vorsprung (24a, 24b, 24c) in die erste Ausnehmung (23a, 23b, 23c,
23a‘, 23b', 23a“, 23b“, 23c“, 23", 123a, 123b, 123c, 123a‘, 123b‘, 123c’) eingreift.
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4, Speisereinsatz nach Anspruch 3, wobei zwischen benachbarten Vorspriingen und/o-
der Ausnehmungen ein Abstand in einem Bereich von 20 mm oder weniger, 15 mm oder

weniger, 10 mm oder weniger, 5 mm oder weniger, 3 mm oder weniger vorgesehen ist.

5. Speisereinsatz nach Anspruch 3 oder 4, wobei gemessen entlang der Zentralachse
(Z) in Summer ein Bereich von 50% oder weniger, 40 % oder weniger, 35 % oder weniger

oder 30 % oder weniger, frei von Vorspriingen und Ausnehmungen ist.

6. Speisereinsatz nach einem der Anspriiche 3 bis 5, wobei die Vorspriinge gebildet
sind durch Materialansétze von Restmaterial in Einlassoffnungen eines Kernkastens, in
welchem die Speiserschale (18, 18°, 18“, 18, 118, 118, 20, 20, 20“, 20", 120, 1209

hergestellt ist.

7. Speisereinsatz nach einem der vorstehenden Anspriiche, aufweisend eine Hal-
temanschette (26), welche den Speiserkdrper (2, 2°, 2, 2*, 102, 102°) zum Zusammenhal-
ten der ersten und zweiten Speiserschalen (18, 18°, 18", 18, 118, 118*, 20, 20, 20", 20",

120, 120 teilweise oder vollstdndig umfanglich umgibt.

8. Speisereinsatz nach Anspruch 7, wobei die Haltemanschette (26) ausgewahlt ist
aus: Papiermanschette, Kunststoffmanschette, Elastomermanschette, Gummimanschette,
Metallmanschette, Haltemanschette gebildet aus nachwachsenden Rohstoffen, Halteman-

schette aus einem im Wesentlichen restlos verbrennbaren Material.

9. Speisereinsatz nach Anspruch 7 oder 8, wobei der Speiserkdrper (2, 2, 2, 2“*, 102,
102°) eine umfangliche Vertiefung (28) zur Aufnahme der Haltemanschette (26) aufweist.

10. Speisereinsatz nach einem der vorstehenden Anspriiche, wobei der Speiser-Hohl-

raum (4, 4, 4“, 4, 104, 104°) wenigstens eine Hinterschneidung aufweist.

11.  Speisereinsatz nach Anspruch 10, wobei der Speiser-Hohlraum (4°, 4, 104) teilku-

gelformig ist.

12. Speisereinsatz nach einem der vorstehenden Anspriiche, wobei die erste und zweite
Speiserschale (18, 18, 18, 18, 118, 118', 20, 20°, 20", 20*, 120, 120%) im Wesentlichen

hinterschneidungsfrei sind.
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13. Speisereinsatz nach einem der vorstehenden Anspriiche, wobei sich der Speiser-
kérper (2, 2¢, 2%, 2, 102, 1029 zur Durchtrittsdffnung (8) hin verjiingt und so einen Spei-

serhals definiert.

14. Speisereinsatz nach einem der vorstehenden Anspriiche, wobei der Speiserkorper
2, 2, 2°, 102, 102 wenigstens einen umlaufenden Schwéachungsbereich (30) aufweist,
der den Speiserkdrper (2, 24, 2“, 102, 102 in einen Basisabschnitt (32) mit der Durchtritts-
6ffnung (8) und einen entlang der Zentralachse (Z) koaxialen Kappenabschnitt (34) unter-
teilt, sodass bei einer Krafteinwirkung in Richtung der Zentralachse (Z) der Speiserkorper
2, 24, 2%, 102, 1029 in dem Schwéachungsbereich (30) brechbar ist, wobei der Basisab-
schnitt (32) und der Kappenabschnitt (34) abschnittsweise teleskopartig ineinander ver-

schiebbar sind.

15. Speisereinsatz nach einem der vorstehenden Anspriiche, aufweisend einen an dem
Speiserkorper (2, 2°, 2¢, 102, 102 um die Durchtrittsoffnung (8) angeordneten metalli-

schen Aufsatz mit einem sich in Richtung der Zentralachse (Z) erstreckenden Kragen.

16. Speisereinsatz nach einem der vorstehenden Anspriiche, wobei die erste und zweite
Speiserschale (18, 18, 18, 18, 118, 118', 20, 20°, 20", 20*, 120, 120%) im Wesentlichen
identisch ausgebildet sind.

17. Speisereinsatz nach einem der vorstehenden Anspriiche, wobei der Speiserkorper
2, 2, 2¢, 2", 102, 1029 an einer dem Speiser-Hohlraum (4, 4°, 4“, 4, 104, 104°) zuge-
wandten und der Durchtritts6ffnung (8) gegeniiberliegenden Innenseite eine Zentrierdorn-

Ausnehmung (15) zur Aufnahme einer Zentrierdornspitze (16) aufweist.

18. Speisereinsatz nach Anspruch 17, wobei die Zentrierdorn-Ausnehmung (15) zum
Speiser-Hohlraum (104, 104 hin eine Einfiihrfase (17) aufweist.

19. Speisereinsatz nach einem der vorstehenden Anspriiche, wobei der Speiserkorper

2,24 2% 2", 102, 1029 zumindest abschnittsweise eine exotherme Heizmasse umfasst.

20. Speisereinsatz nach einem der vorstehenden Anspriiche, wobei der Speisereinsatz
1,15 1% 1%, 100, 1009 ein Modul im Bereich von etwa 0,5 cm bis 9 cm, bevorzugt von
etwa 1,2 cm bis 2,6 cm, besitzt.
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21. Speisereinsatz nach einem der vorstehenden Anspriiche, aufweisend einen metalli-
schen Aufsatz (42), der an dem Speiserkorper (2, 2, 2%, 2, 102, 102 die Durchtritts6ff-
nung (8) umgebend angeordnet ist und die erste Speiserschale (18, 18, 18“, 18", 118,
118%) und die zweite Speiserschale (20, 20, 20", 20", 120, 120°) miteinander verbindet.

22. Speisereinsatz nach Anspruch 21, wobei der metallische Aufsatz (42) wenigstens
ein erstes Rastelement (141) und der Speiserkorper (2, 2°, 2“, 2, 102, 102°) wenigstens
ein mit dem ersten Rastelement (141) korrespondierendes zweites Rastelement (142) auf-
weist, derart, dass der metallische Aufsatz (42) an dem Speiserkérper (2, 2¢, 2%, 2, 102,

102°) verrastbar ist.

23. Speisereinsatz nach Anspruch 21 oder 22, wobei der metallische Aufsatz (42) nach
Art eines Bajonett-Verschlusses an dem Speiserkorper (2, 24, 2, 2*, 102, 102°) befestigt
ist.

24. Speisereinsatz nach einem der vorstehenden Anspriiche, zur Verwendung beim
Gie3en von Metallen in vertikal teilbaren Giel3formen,

wobei der Speiserkdrper (2, 2, 2%, 2, 102, 102°) zur Positionierung mittels eines entlang
einer Zentrierachse (Z) positionierbaren Zentrierdorns (12) eingerichtet ist, und

wobei der Speiser-Hohlraum (4, 4°, 4“, 4**, 104, 104°) so ausgestaltet ist, dass bei horizon-
taler Anordnung der Zentrierachse (Z) ein Giberwiegender Volumenanteil des Speiser-Hohl-
raums (4, 4°, 4, 4, 104, 104°) oberhalb der Zentrierachse (Z) positionierbar ist.

25. Speisereinsatz nach einem der vorstehenden Anspriiche, wobei der Speiserkorper
2,2,2" 2,102, 1029

- aus exothermem Speisermaterial gebildet ist oder zumindest abschnittsweise exothermes
Speisermaterial umfasst;

oder

- aus isolierendem Speisermaterial gebildet ist oder zumindest abschnittsweise isolieren-
des Speisermaterial umfasst;

oder

- aus einem Material gebildet ist oder ein Material enthadlt, das ausgewahlt ist aus der
Gruppe bestehend aus Metalle, Kunststoffe, Pappen, deren Mischungen und deren Kom-

positmaterialien.

26. Verfahren zum Herstellen eines Speisereinsatzes (1, 14, 1%, 1, 100, 100°) nach ei-

nem der vorstehenden Anspriiche, umfassend die Schritte:

PCT/EP2022/054539
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- SchielBen einer ersten Speiserschale (18, 18, 18*, 18, 118, 118) in einem Kernkasten,;
- Schief3en einer zweiten Speiserschale (20, 20°, 20%, 20, 120, 120 in dem oder einem
Kernkasten; und

- Verbinden der ersten und zweiten Speiserschalen (18, 18°, 18, 18", 118, 118’, 20, 20/,
20", 20, 120, 120%) zum Bilden eines Speiserkdrpers (2, 2°, 2, 2, 102, 102).

27. Verfahren nach Anspruch 26, umfassend den Schritt:

- Ausbilden wenigstens eines ersten Vorsprungs (22a, 22b, 22c, 22a‘, 22b*, 22a*“, 22b",
22¢c“, 22, 122a, 122b, 122c¢, 122a‘, 122b*, 122¢") an der ersten Speiserschale (18, 18,
18, 18, 118, 118°) durch nicht oder nicht vollstdndiges Entfernen eines Materialansatzes,

der von einer Einlassoffnung des Kernkastens gebildet ist.

28. Verfahren nach Anspruch 26 oder 27, wobei der Schritt des Verbindens umfasst:

- formschlissiges und/oder stoffschliissiges Verbinden.

29. Verfahren nach einem der Anspriiche 26 bis 28, umfassend den Schritt nach dem
Verbinden:

- Anordnen einer Haltemanschette (26) umfanglich um die ersten und zweiten Speiser-
schalen (18, 18, 18, 18", 118, 118*, 20, 20°, 20", 20", 120, 120°.
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Betr. Anspruch Nr.

A

DE 20 2012 102546 Ul (FOSECO INT [GB])
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Abbildungen 1-4
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23. Oktober 2014 (2014-10-23)
Abbildungen 1-15
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10. Marz 2016 (2016-03-10)
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CN 110153376 A 23-08-2019 KEINE
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DE 102005049734 Al 26-04-2007
EP 1775045 A2 18-04-2007

DE 202012102546 Ul 07-08-2012 AU 2013255616 Al 21-08-2014
BR 112014024631 Bl 01-10-2019
CN 104271285 A 07-01-2015
DE 202012102546 Ul 07-08-2012
EP 2659996 Al 06-11-2013
ES 2541636 T3 22-07-2015
JP 6158310 B2 05-07-2017
JP 2015515929 A 04-06-2015
KR 20150005918 a 15-01-2015
MX 342028 B 12-09-2016
us 2015034801 Al 05-02-2015
WO 2013164596 Al 07-11-2013
ZA 201405621 B 23-12-2015

DE 102013209775 B3 23-10-2014 BR 112015029494 a2 25-07-2017
CN 105246618 A 13-01-2016
DE 102013209775 B3 23-10-2014
EP 3003601 a1l 13-04-2016
ES 2655451 T3 20-02-2018
HU E035886 T2 28-05-2018
Jp 6402326 B2 10-10-2018
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KR 20160013184 a 03-02-2016
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us 2016101461 Al 14-04-2016
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CN 106660111 A 10-05-2017
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Jp 2017527445 A 21-09-2017
KR 20170049499 a 10-05-2017
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us 2017209917 Al 27-07-2017
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