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Keksinndn kohteena on menetelmi telan, erityl-
sesti paperi- tai kartonkikoneen puristintelan
tal kalanteritelan kuumentamiseksi. Tela (10)
kasittada edullisesti onton, putkimaisen telavai-
pan (12). Keksinnén mukaisesti tela (10) kuu-
mennetaan sihkévirralla telavaipan (12) runko-
materiaalin sisddn sovitetuilla sahkévastuksilla
{(2). Edullisimmin kuumennus tuodaan telaan (10)
olennaisesti telavaipan (12) pinnan laheisyyteen
ja sahkévirta syotetaddn sahkdvastuksiin (2)
ainakin telan (10) paadyista.

Uppfinningen avser ett férfarande for upphett-
ning av en vals, speciellt en pressvals eller en
kalandervals i en pappers- eller kartongmaskin.
Valsen (10) innefattar férdelaktigt en ihalig,
rérformig valsmantel (12). Enligt uppfinningen
hettas valsen (10) upp med elmotstand (2) som
anordnats innanfér stommaterialet av valsmanteln
(12) med elstrom. Mest fadrdelaktigt inférs upp-
hettningen i valsen (10) visentligen i ndrheten
av ytan av valsmateln (12) och elstrémmen matas
i elmotstanden (2) Atminstone fran andarna av

valsen (10).
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Kuumennettava tela

Upphettbar vals

Keksinnén kohteena on kuumennettava tela, erityisesti paperi- tai kar-
tonkikoneen puristintela tai kalanteritela, joka kdsittdi onton, putki-
maisen telavaipan, joka on varustettu kuumennuslaittein telavaipan
kuumentamiseksi, jotka kuumennuslaitteet kadsittdviat telavaippaan muo-
dostetut telan padstd padhdn ulottuvat kanavat tai vastaavat ja mainit-
tuihin kanaviin sovitetut s&hkévastukset, jotka on kytketty virtalih-
teeseen mainittujen sdhkévastusten kuumentamiseksi telavaipan runkoma-

teriaalin sisilta.

Kuumia teloja tarvitaan paperikoneissa ja paperin jalkikasittelylait-
teissa useissa kohteissa. Kuumien telojen tavallisimpia kayttoékohteita
ovat kalanterit ja puristimet sekd superkalanterit. Tavanomaisin rat-
kaisu telan kuumentamiseksi on se, ettd lidmpé tuodaan telaan sopivan
lamménsiirtovdliaineen avulla, esim. vedellid tai mik&li tarvitaan tati-
kin kuumempana kidyvai telaa, 61jylla. Patenttikirjallisuudessa tunne-
taan useita erilaisia menetelmii ja ratkaisuja telojen kuumentamiseksi.
Vanhin tunnettu ratkaisu on sellainen, jossa massiivisen telan keskelle
on porattu ldpimenevd reiki, johon ldmménsiirtovdliaine on pantu kier-
tdmdsn. T&llaisen ratkaisun olennainen haittapuoli on kuitenkin se,
ettd etdisyys ldmménsiirtovidliaineesta telan pintaan on hyvin suuri,
minkd johdosta tehokasta ja taloudellista lammitystd ei talls ratkai-
sulla saada aikaan. Toinen ja edellistd kehittyneempi ratkaisu on sel-
lainen, jossa tela kasittdi pyoérimdttéman syrjdytyskappaleen, jonka
pddlle on pydrivasti laakeroitu telavaippa. Tassid ratkaisussa lammén-
siirtovdliaine, kuten vesi tai 6ljy, johdetaan syrjaytyskappaleen ja
telavaipan valiseen tilaan kuumentamaan telavaippaa. Erds tillainen
ratkaisu on esitetty esim. EP-hakemusjulkaisussa n:o 0 188 238. Tiallai-
sen ratkaisun olennainen haittapuoli on kuitenkin se, ettid kasiteltivat
nestemdidrdt ovat erittdin suuria. Téstd aiheutuu mm. se, ettid telan
tehonkulutus on erittdin suuri. Muita vastaavanlaisella rakenteella
toteutettuja kuumennettavia teloja on aikaisemmin esitetty mm. FI-pa-
tenttihakemuksissa n:ot 840458, 862189 ja 864020 seka EP-hakemusjul-

kaisussa n:o 0 158 220. Vieli erds ratkaisu kuuman telan aikaansaami-
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seksi on sellainen, jossa telaan on muodostettu useita aksiaalisuunnas-
sa lidpimenevid porauksia, joiden kautta kuumennusvidliaine on pantu
kiertdmididn. Erds tadllainen ratkaisu on aikaisemmin esitetty mm. kanada-
laisessa patentissa n:o 1 223 763. Kaikkiin edelld kuvattuihin teknii-
kan tason mukaisiin kuumennettaviin teloihin liittyy jo aikaisemmin
mainittu haittapuoli eli se, ettd kasiteltivit nestemddrit ovat erit-
tdin suuria. Toinen haittapuoli on se, ettid kaikessa tapauksessa lam-
monsiirtovdliaine joudutaan ensin ldmmittdmddn jollain sopivalla taval-
la esim. sihkén avulla, jonka jalkeen lamménsiirtovédliaine johdetaan

telaan. Tidllaisten telojen tehonkulutus on huomattavan suuri.

Tekniikan tasossa tunnetaan ennestdin myos sellaisia taipumaltaan sé&a-
dettdvii teloja, jotka ovat myés kuumennettavia. Tdllaisia ratkaisuja
on aikaisemmin esitetty esimerkiksi US-patenteissa n:ot 4 282 639 ja

4 679 287. Ensinmainitussa US-patentissa on telan kuumennus jarjestetty
siten, ettd telan sisdin on sovitettu ruiskutuslaitteet, joihin syéte-
tdsdn kuumennettua limménsiirtoviliainetta, joka mainittujen ruiskutus-
laitteiden avulla ruiskutetaan telavaipan sisdpinnalle telavaipan kuu-
mentamiseksi. Jdlkimmiisessi US-patentissa on telan kuumennus puoles-
taan hoidettu siten, ettd kuumennusvdliaine on johdettu suoraan telan
sisddn telan kiintedn akselin ja telavaipan vdliseen tilaan telavaipan
kuumentamista varten. Myos tdllaisiin taipumaltaan sdddettaviin teloi-
hin liittyvdt kuumennuksen osalta ne samat haittapuolet, joita jo ai-
kaisemmin kdsiteltiin. N&mid haittapuolet ovat ndin ollen suuret kiasi-
teltdviat nestemddrdt, ladmmonsiirtovialiaineen kuumentamiseen liittyvat
ongelmat sekd suurten nestemiddrien ja lamménsiirtovidliaineen kuumennuk-

sen aiheuttama suuri tehonkulutus.

Nyt esilld olevan keksinnén pdamdaridna on saada aikaan kuumennettava
tela, jossa telan tehonkulutus on saatu vidhenemiidn ja jolla saadaan
aikaan telavaipan tasainen kuumeneminen. Naihin paamddriin padsemiseksi
on keksinnén mukaiselle menetelmdlle pddasiassa tunnusomaista, ettd
kanavat kdsittavidt telavaipan pddsti pidsdhdn ulottuvat poraamalla muo-
dostetut reidt, ettd sidhkodvastukset on mainituissa telavaipan rei’isséi

jaettu telan aksiaalisuunnassa vyodhykkeisiin ja ettd eri vyéhykkeille
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on jarjestetty syStettdvaksi erisuuruiset virrat erilaisen kuumennus -

vaikutuksen aikaansaamiseksi telan eri vybhykkeille.

Keksinnélla saavutetaan tunnettuun tekniikkaan nihden useita merkitta-
vid etuja, joista tdssd yhteydessad voidaan tuoda esiin mm. seuraavat,
Keksinnén mukaisessa ratkaisussa ovat kiasiteltavat 6ljymddrat pieniid ja
taipumaltaan saadettivien telojen yhteydessi saadaan 6ljyn lampétila
pysymddn alhaisena. Koska keksinnéssi ldmp6é tuodaan mahdollisimman
ldhelle telan pintaa, saadaan lampdjdnnitykset pysymidn pienina ja
telan lampéprofiili olennaisesti tasaisempana kuin nesteldmmitetyissa
teloissa. Telan vaipassa ei esiinny suurta lampétilagradienttia. Kek-
sinnén mukaisen telan yhteydessi ei jouduta kayttamisn telan ulkopuoli-
sia, haittaavia laitteita. Hyétysuhde ldmmityksen suhteen saadaan opti-
maaliseksi, lihes 100 $:ksi. Keksinnén mukainen tela on halpa valmis-
taa. Tela voidaan konstruoida kaupallisesti saatavista komponenteista.
Sen lisdksi, ettd lampotilaprofiili saadaan pysymddn tasaisena, saadaan
keksinnén mukaista telaa kdytettidessd myoés telan pddtyalueiden ldm-
peneminen rajoitettua halutulla tavalla. Keksinnén muut edut ja omi-
naispiirteet kdyvit ilmi jaljempidni seuraavasta keksinnén yksityiskoh-

taisesta selostuksesta.

Seuraavaksi keksintod selitetaan yksityiskohtaisesti oheisen piirustuk-

sen kuvioissa esitettyjen esimerkkien avulla.

Kuvio 1 esittdd keksinnén mukaista telaa osittaisena pituussuuntaisena

pystyleikkauksena.

Kuvio 2 on leikkauskuva kuvion 1 mukaisesta telasta pitkin linjaa

IT-I1.

Kuvio 3 esittdi vield erdstsd edullista toteuttamismuotoa keksinnén

mukaisesta telasta osittaisena leikkauskuvana.

Kuviossa 1 on keksinnén mukaista telaa merkitty yleisesti viitenumerol-
la 10. Kuvion 1 mukainen tela 10 on taipumakompensonitu tela, joka ki-

sittd4 stationsdrisen telan akselin 11, jonka pdille on pyérivasti
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jarjestetty telan vaippa 12. Vaippa 12 on laakeroitu pydrivasti telan
akselille 11 paatylaakereiden 13 avulla. Taipumakompensoidun telan
vaipan 12 ja akselin 11 vidliseen tilaan on jarjestetty telan akseliin
11 tuetut hydrauliset kuormituslaitteet 14, jotka toisaalta on tuettu
telan vaipan 12 sisipintaan siten, ettd mainittujen kuormituslaitteiden
14 avulla telan vaipan 12 profiili on siidettdvissa. Kuvion 1 suoritus-
muodossa on hydraulisten kuormituslaitteiden 14 mannat sovitettu telan
akseliin 11 muodostettuihin sylinteriporauksiin 15. Mainittuihin sylin-
teriporauksiin 15 hydraulisten kuormituslaitteiden 14 mintien alle
johdetaan paineeltaan saddettava painevaliaine telan akseliin 11 muo-

dostettuja painekanavia 16 pitkin.

Sen lisaksi, ettd kuvioiden 1 ja 2 mukainen tela on taipumakompensoitu,
on telan vaippa 12 myos jarjestetty kuumennettavaksi. Kuumennusta var-
ten on telan vaippaan 12 muodostettu aksiaalisuunnassa lapimenevit
reidt 1, jotka tdssid suoritusmuodossa on edullisesti porattu. Mainit-
tuihin reikiin 1 on sovitettu sdhkévastukset 2 reikien 1 koko mitalle.
Telavaipan 12 pdatyihin on jarjestetty liukurenkaat 3, joiden kautta
sahké johdetaan mainittuihin vastuksiin 2. Reiit 1 on jarjestetty tela-
vaippaan 12 niin lahelle telan pintaa kuin mahdollista, jotta lampéjén-
nitykset saadaan telassa mahdollisimman pieniksi ja jotta my6s lampoti-
lagradientti vaipassa 12 olisi pieni. Kuvioissa 1 ja 2 on esitetty,
ettd telavaippaan 12 on muodostettu ainoastaan yksi rivi reikia 1,
mutta tarvittaessa voidaan telavaippaan 12 muodostaa useita reikédrive-
ja, joiden radiaalinen etdisyys keskiakselista on erisuuri. Reikien 1
halkaisijan ei tarvitse olla suuri, silla jo esim. halkaisijaltaan

10 mm olevat reiat ovat riittdvan suuret vastusten 2 reikiin viemisek-
si. Edella mainittiin, ettd reiat 1 pyritdan saamaan mahdollisimman
lihelle telan pintaa. Aivan telan pintaan ei reikii 1 voida kuitenkaan
jarjestaa, silla muutoin voisi lampétila telan pinnassa olla aaltomai-
nen. Reikien 1 sijainnille on ndin ollen loydettavissid optimi kohta,
joka valitaan silla perusteella, ettd mainittu lampétila-aaltoilu saa-

daan mahdollisimman pieneksi.
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Telavaipan 12 poraukset 21 on kuviossa 3 esitetty kuviosta 1 poik-
keavalla tavalla, mutta kuvion 3 mukainen ratkaisu ei porausten suhteen

muodosta osaa keksinnésti.

Kuviossa 3 on esitetty, ettid tela on taipumakompensoitu tela, joka
kdsittdaa kuvioita 1 ja 2 vastaavalla tavalla stationddrisen akselin 11,
Jjonka paalle on paitylaakereiden 13 avulla pyérivdsti jarjestetty tela-
vaippa 12. Telavaipan 12 ja telan akselin 11 viliseen tilaan on jiarjes-
tetty hydrauliset kuormituslaitteet 14, joilla telavaipan taipumapro-
fiili on halutulla tavalla saidettsvissai. Kuvion 3 toteuttamismuoto on
esim. kuviossa 1 esitetystd siinid suhteessa poikkeava, ettid kuvion 3
mukainen tela on jérjestetty lampétilan suhteen vydhykesdddettiviksi .
Tdata tarkoitusta varten on porauksista 21 jédrjestetty yhdysporaukset 26
telan sisdpintaan. Mainitut yhdysporaukset on muodostettu telavaippaan
12 telan aksiaalisuunnassa tasaisin valein siten, ettd yhdysporaukset
26 yhdessid telan paityjen kanssa jakavat telan aksiaalisuunnassa vyo6-
hykkeisiin Z,-Z,. Yhdysporauksiin 26 on sovitettu sihkéjohtimet, jotka
on toisaalta yhdistetty sihkévastuksiin 2 ja toisaalta ne on kytketty
telan sisddn sovitettuihin kontaktoreihin 25. T4lla jarjestelylla voi-
daan kontaktoreiden 25 kautta telan eri vyéhykkeille Z;-2, systtas eri-
suuruisia virtoja, jolloin sahkévastuksilla 2 saadaan telan eri vyéhyk-
keille Z,-Z, erilainen kuumennusvaikutus. Kuvion 3 mukainen tela on nain

ollen lampétilan suhteen vybhykesaddettava.

Erddnd lisdsuoritusmuotona keksintéén esitetdsn viela se, etti tietyis-
s4 tapauksissa on edullista, etti telavaippaan 12 muodostetut reiat 1
on taysin tiivistetty ja taytetty sopivalla lamménsiirtonesteells,
esim. vedelld. Rei’issid 1 oleva lamménsiirtoneste tasaa tdlléin lampé-
tiloja telavaipassa 12. Lammoénsiirtoneste ei kierra rei’issi 1 mihin-
kadn, minks johdosta paine rei’issi 1 nousee erittdin suureksi. Telan
10 toiminnan kannalta ei tallainen paineennousu ole kuitenkaan millaan

tavoin haitallista.

Edell4 on keksintés selitetty esimerkinomaisesti oheisen piirustuksen
kuvioissa esitettyihin esimerkkeihin viittaamalla. Keksinté4 ei kuiten-

kaan ole rajoitettu koskemaan pelkistiain kuvioissa esitettyji esimerk-
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keja, vaan monet muunnokset ovat mahdollisia oheisissa patenttivaati-

muksissa mairitellyn keksinnéllisen ajatuksen puitteissa.
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Patenttivaatimukset

1. Kuumennettava tela, erityisesti paperi- tai kartonkikoneen puristin-
tela tai kalanteritela (10), joka kasittia onton, putkimaisen telavai-
pan (12), joka on varustettu kuumennuslaittein (1,2,3;21) telavaipan
kuumentamiseksi, jotka kuumennuslaitteet kisittivat telavaippaan (12)
muodostetut telan piddstd padhdn ulottuvat kanavat (1;21) tai vastaavat
ja mainittuihin kanaviin (1;21) sovitetut siahkévastukset (2), jotka on
kytketty virtaldhteeseen mainittujen sihkévastusten kuumentamiseksi
telavaipan (12) runkomateriaalin sisidlti, tunnet tu siity, etta
kanavat kisittdvit telavaipan (12) padstd piihdn ulottuvat poraamalla
muodostetut reidt (1), ettid sihkévastukset (2) on mainituissa telavai-
pan (12) rei’issid (1) jaettu telan (10) aksiaalisuunnassa vydhykkeisiin
(2,,Z,,23,2,) ja etta eri vydhykkeille (Z,,2,,2,,Z,) on jdrjestetty syé-
tettavdksi erisuuruiset virrat erilaisen kuumennusvaikutuksen aikaan-

saamiseksi telan (10) eri vyshykkeille.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen tela, tunnettu siitid, etta
mainitut reidt (1) on telavaippaan (12) muodostettu telan Pinnan vilit-

téomiddn ldheisyyteen.

3. Patenttivaatimusten 1 tai 2 mukainen tela, tunnettu siiti,
ettd virta johdetaan kanaviin sovitettuihin sihkévastuksiin (2) telan

pddtyihin jarjestettyjen liukurenkaiden (3) kautta.

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen tela, tunnettu sii-
td, ettd telavaippaan (12) muodostetut reiit (1) on tdysin tiivistetty

ja taytetty lamménsiirtonesteells, esim. vedella.
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Patentkrav

1. Upphettbar vals, speciellt en pressvals eller en kalandervals i (10)
en pappers- eller kartongmaskin, som innefattar en ihalig rérformig
valsmantel (12), som adr férsedd med upphettningsanordningar (1,2,3;21)
fér att hetta upp valsmanteln, vilka upphettningsanordningar innefattar
kanaler (1:;21) som utformats i valsmanteln (12) som strdcker sig fran
den ena indan av valsen till den andra eller motsvarande och elmotstand
(2) som anordnats i namnda kanaler (1;21), vilka elmotstand kopplats
till en strémkalla foér att hetta upp namnda elmotstand innanfér stomma-
terialet av valsmanteln (12), kdnnetecknad darav, att
kanalerna innefattar hal (1) i valsmanteln (12) som striacker sig fran
den ena 4ndan till den andra och som astadkommits med hjalp av borr-
ning, att elmotstanden (2) i namnda hal (1) i valsmanteln (12) uppde-
lats i zoner (Z,,Z;,23,2,) i axialriktningen av valsen (10) och att man
anordnat strémmar av olika styrka fér att matas till elmotstanden (2)
till olika zoner (2,,2,,23,Z,) foér att astadkomma en olik upphettnings-

effekt i olika zoner.

2. Vals enligt patentkrav 1, kidnnetecknad darav, att
ndamnda hal (1) utformats i valsmanteln (12) i omedelbar narhet av ytan

av valsen.

3. Vals enligt patentkrav 1 eller 2, k& nnetec knad déarav,
att strommen leds i elmotstand (2) som anordnats i kanalerna via gli-

dringar (3) som anordnats i andarna av valsen.

4. Vals enligt nagot av féregidende patentkrav, kidnneteckna d
dirav, att kanalerna (1;21) som utformats i valsmanteln (12) &4r helt

komprimerade och fyllda med viarmeéverféringsvatska, t.ex. vatten.
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FIG. 2
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