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Beschreibung
Erfindungshintergrund
1. Erfindungsgebiet

[0001] Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf
eine Vorrichtung zum Fdrdern von Beuteln, die bei ei-
ner Beutelfill- und VerschlieBmaschine nach dem
Oberbegriff der Anspriiche 1 und 3 Anwendung fin-
det.

[0002] Bei einer solchen Vorrichtung zum Foérdern
von Beuteln werden die Beutel, die (mit nach oben
gerichteter Beutel6ffnung) von Greifern erfalt wer-
den, auf einer ringférmigen Bahn fortlaufend oder
ruckweise gefordert.

[0003] Ein weiterer Aspekt der vorliegenden Erfin-
dung betrifft eine endlose Greiferkette, die bei einer
solchen Vorrichtung zum Foérdern von Beuteln ver-
wendet wird.

2. Stand der Technik

[0004] Bei einer typischen Fiill- und VerschlieBma-
schine fiir Beutel werden die beiden Rander der Beu-
tel durch Greiferpaare erfaflt und die Beutel auf einer
ringfdrmigen Bahn fortlaufend oder ruckweise gefor-
dert, wobei die entsprechenden Verpackungsvorgan-
ge, wie das Offnen, das Befiillen mit Inhalt und das
Verschlielen, usw. aufeinanderfolgend an den Beu-
teln durchgefiihrt werden.

[0005] Ein Typ einer Vorrichtung zum Férdern von
Beuteln, der bei einer solchen Flill- und Verschliel3-
maschine Anwendung findet, umfallt eine Vielzahl
von Kettenradern (Antriebskettenrad, bzw. -rader,
und angetriebenes) Kettenrad, bzw. -rader) sowie
eine endlose Kette. Die Kettenrader sind in vorgege-
benen Stellungen auf einer horizontalen Ebene an-
geordnet, die endlose Kette ist zwischen den Ketten-
radern vorgesehen. Die endlose Kette weist eine
Vielzahl von Greiferpaaren auf, die in gleichen Ab-
standen so angeordnet sind, dal sie die Beutel erfas-
sen konnen. Das Antriebskettenrad, bzw. die An-
triebskettenrader, werden fortlaufend oder ruckweise
gedreht, und die von den Greiferpaaren erfalten
Beutel werden auf einer vorgegebenen ringférmigen
Bahn fortlaufend oder ruckweise gefordert.

[0006] Bei der in der Japanischen Offenlegungs-
schrift (Kokai) Nr. $S59-221201 beschriebenen Vor-
richtung zum Férdern von Beuteln sind zwei Ketten-
rader angeordnet; zwischen diesen Kettenradern ist
eine endlose Kette vorgesehen. Bei der in der verof-
fentlichten Japanischen Patentanmeldung (Kokoku)
Nr. S56-48363 beschriebenen Vorrichtung zum For-
dern von Beuteln ist eine endlose Kette zwischen vier
Kettenradern vorgesehen.

[0007] Die Férdervorrichtung mit zwei Kettenradern
ist von einfacherer Konstruktion als Férdervorrichtun-
gen mit vier Kettenrddern und weist auch bessere
Reinigungs- und Wartungskennlinien auf. Auflerdem
kénnen die Kosten niedrig gehalten werden.

[0008] Bei beiden Typen mul} jedoch ein angetrie-
benes Kettenrad, bzw. miissen mehrere angetriebe-
ne Kettenrader zur Montage der endlosen Kette vor-
gesehen sein und eine weitere Vereinfachung des
Aufbaus und Kostenersparnis werden nicht als mog-
lich angesehen.

[0009] Inzwischen sind verschiedene Verpackungs-
vorrichtungen in einer Beutelfillmaschine angeord-
net worden. Um die Full- und VerschlieBmaschine fir
Beutel insgesamt kompakter zu gestalten, ist es win-
schenswert, die meisten dieser Vorrichtungen in auf-
rechter Stellung innerhalb der Bahn der endlosen
Kette anzuordnen. Jedoch besteht selbst innerhalb
der Bahn fiir die aufrechte Anordnung der fir die Ver-
packungsvorgange erforderlichen Vorrichtungen in
den Bereichen der Kettenradinstallation sowie den
umgebenden Bereichen kein Raum (um Stérungen
durch die rotierenden Kettenrader zu vermeiden). So
ergibt sich ein entsprechend groRer Raumbedarf au-
Rerhalb der Bahn und eine weitere Verringerung der
GroRe der Full- und VerschlieBmaschine fur Beutel
scheint verhindert.

[0010] AuRerdem wird die endlose Kette der Vor-
richtung zum Férdern der Beutel mit dem Gewicht der
Greiferpaare, dem Gewicht der gefiillten Beutel so-
wie den Auswirkungen durch das Beflllen belastet.
Um deswegen diese Gewichte und Stélke aufzufan-
gen und einen sicheren und stabilen Verpackungs-
vorgang zu gewahrleisten, ist es erforderlich, daR die
Greiferpaare Uber einen langen Zeitraum stabil und
mit groRer Prazision betrieben werden. Dieser Anfor-
derung entsprechen jedoch die konventionellen Vor-
richtungen zum Fdrdern von Beuteln (insbesondere
die Vorrichtungen vom Kettentyp, die vor allem auf
dem Markt sind) nicht ausreichend. Solche Vorrich-
tungen zum Foérdern von Beuteln erfordern daher
haufige Wartung und haufigen Austausch von Teilen.

[0011] Die Verdffentlichung DE 39 04 818 A offen-
bart eine Vorrichtung zum Férdern von Beuteln ge-
maf dem Oberbegriff der Anspriiche 1 bzw. 3, bei der
jedoch die Beutel fiir die Produkte zwischen zwei die
Artikel greifenden Klemmelementen angeordnet
sind. Diese Vorrichtung umfal}t ein Paar feststehen-
der Flhrungsschienen in einer im wesentlichen ova-
len Form und auf einer vertikalen Ebene, ein Paar
Sternrader auf oder neben einer vertikalen Ebene in
der Nahe der Fihrungsschienen, so dal sie zum
Drehen angetrieben werden, eine Uber dem gesam-
ten Umfang der feststehenden Fihrungsschiene an-
geordnete endlose Kette, sowie Forderkiibel, die auf
der endlosen Kette vorgesehen sind. Die Forderkui-
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bel weisen Leitrollen auf, die entlang der feststehen-
den Fahrungsschienen rollen. Die Leitrollen sind zur
Positionierung der Forderkubel bezuglich der festste-
henden Fihrungsschienen vorgesehen. Dreht sich
das Kettenrad, dann wird die endlose Kette gedreht,
die Leitrollen laufen also entlang der Fihrungsschie-
nen und die Forderkiibel werden entlang der festste-
henden Fuhrungsschienen bewegt. Bei der Vorrich-
tung ist die endlose Kette nicht um das Sternrad, son-
dern um die ovale feststehende Fihrungsschiene
montiert; das Sternrad dient lediglich zur Drehung der
endlosen Kette.

Zusammenfassung der Erfindung

[0012] Ziel der vorliegenden Erfindung ist daher die
Lésung der Probleme der Vorrichtung zum Foérdern
von Beuteln nach dem Stand der Technik; Aufgabe
der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung einer
einfachen und kostengtinstigen Vorrichtung zum For-
dern von Beuteln, durch die der Umfang der Full- und
VerschlieBmaschine fir Beutel reduziert werden
kann.

[0013] Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung ist die Schaffung einer Vorrichtung zum Férdern
von Beuteln fir eine Maschine fur den Verpackungs-
vorgang, bei der die die Beutel haltenden Greiferpaa-
re uber einen langen Zeitraum stabil und mit hoher
Genauigkeit gedreht werden.

[0014] Erreicht werden die oben genannten Ziele
durch eine einzigartige Konstruktion fur eine Vorrich-
tung zum Fordern von Beuteln, die in einer Fill- und
VerschlieBmaschine gemal den Kennzeichen der
Anspriche 1 bzw. 3 verwendet wird.

[0015] In beiden Fallen umfaldt die Vorrichtung zum
Fordern der Beutel

ein mit einem Antriebsmittel verbundenes und fort-
laufend oder ruckweise in horizontaler Ebene umlau-
fendes Kettenrad,

ein feststehendes Flhrungsglied mit einem Fih-
rungsteil von bei Draufsicht im wesentlichen halb-
kreisformiger Form, wobei das feststehende Fih-
rungsglied mit vorgegebenem Abstand auf im we-
sentlichen der gleichen horizontalen Ebene wie das
Kettenrad angeordnet ist,

eine zwischen dem Kettenrad und dem Fihrungsab-
schnitt des festen Fihrungsglieds vorgesehene end-
lose Kette sowie

eine Vielzahl von in gleichen Abstanden auf der end-
losen Kette angeordneten Greiferpaaren, wobei die
Vielzahl der Greiferpaare zum Erfassen der beiden
Beutelrander vorgesehen ist.

[0016] Nach Anspruch 1 der vorliegenden Erfindung
im einzelnen umfallt die endlose Kette eine Vielzahl
Uber Verbindungsbolzen verbundene Glieder; Leitrol-
len, die um ihre eigene vertikalen Achsen drehbar

sind, sind auf jedem der Verbindungsbolzen ange-
ordnet; eine innere Leitrolle, die um ihre eigene Ach-
se vertikal drehbar ist, ist auf einer Innenseite eines
jeden Glieds angeordnet; und der Flihrungsabschnitt
des feststehenden Fihrungsglieds ist so mit einem
Rollenfihrungsabschnitt und einer Fuhrungsnut ver-
sehen, dal} die Leitrollen der endlosen Kette die Rol-
lenfihrung beriihren und die inneren Leitrollen der
endlosen Kette in die FUhrungsnut greifen.

[0017] AuRerdem ist das Kettenrad auf seiner dulRe-
ren Umfangsflache so mit gleich-beabstandeten Aus-
sparungen versehen, dal die Leitrollen der endlosen
Kette in die ausgesparten Teile greifen; dartber hin-
aus ist das Kettenrad so mit einer Stiitznut versehen,
dafd die innere Leitrolle der endlosen Kette in die
Stutznut eingreift.

[0018] Beider Konstruktion nach Anspruch 3 ist das
Kettenrad an einer vorgegebenen Stelle vorgesehen
und der Fuhrungsabschnitt des feststehenden Fih-
rungsglieds ist so angeordnet, daf3 er sich (in hori-
zontaler Richtung) auf das Kettenrad zu und von ihm
weg bewegen kann und standig in eine Richtung vom
Kettenrad weg gedriickt wird.

[0019] Die obigen Ziele werden durch eine einzigar-
tige Konstruktion einer endlosen Greiferkette er-
reicht, die eine Vielzahl von mittels Verbindungsbol-
zen verbundenen Gliedern in Endloskonfiguration
umfalt, sowie durch eine Vielzahl von Greiferpaaren,
die die beiden Rander eines Beutels erfassen und in
gleichen Abstanden auf der Kette angeordnet sind,
bei dieser Greiferkette obere und untere Rollen je-
weils so auf und unter jedem der Verbindungsbolzen
angeordnet sind, daR die Rollen um ihre eigenen ver-
tikalen Achsen drehbar sind, und eine innere Rolle
auf einer Innenseite jedes der Glieder so angeordnet
ist, da® die innere Rolle um ihre eigene horizontale
Achse drehbar ist.

[0020] Bei dieser Konstruktion ist jedes der Glieder
mit Abdeckteilen an den beiden Enden einer dueren
Umfangsseite ausgeformt, so daf} die Verbindungs-
teile jeder einzelnen der Glieder abgedeckt sind.

[0021] Bei dieser Konstruktion ist auch mindestens
eines der Vielzahl der Greiferpaare auf jedem einzel-
nen der Glieder vorgesehen.

Kurze Figurenbeschreibung

[0022] Fig. 1A ist eine Halbdraufsicht auf Ketten-
rad, feststehendes Fihrungsglied und geradlinige
Fuhrungsglieder der erfindungsgemalf3en Vorrichtung
zum Foérdern von Beuteln, Fig. 1B ist eine Draufsicht
auf Kettenrad, feststehendes Fiihrungsglied und ge-
radlinige FUhrungsglieder im Querschnitt und Fig. 1C
ist eine Vorderansicht von Kettenrad, feststehendem
Fihrungsglied und geradlinigen Fihrungsgliedern.
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[0023] Fig. 2 ist eine Draufsicht auf das feststehen-
de Fihrungsglied.

[0024] Fig. 3 ist eine Schnittansicht von vorn.
[0025] Fig. 4 ist eine Schnittansicht von der Seite.
[0026] Fig. 5 ist eine Draufsicht auf das Kettenrad.

[0027] Fig. 6 ist eine Schnittansicht des Kettenrads
und der zugehdrigen Elemente von vorn.

[0028] Fig. 7 ist eine Draufsicht auf ein Teil der end-
losen Kette.

[0029] Fig. 8 ist eine (teilweise geschnittene) Vor-
deransicht der endlosen Kette.

[0030] Fig.9 ist eine (teilweise geschnittene) Vor-
deransicht eines der Greiferpaare.

[0031] Fig. 10 ist eine (teilweise geschnittene) Sei-
tenansicht der Greiferpaare.

[0032] Fig. 11 ist eine (teilweise geschnittene) Vor-
deransicht der Greiferpaare.

[0033] Fig. 12 ist eine Schnittansicht auf die Greifer-
paare von oben.

[0034] Fig. 13 ist eine Schnittansicht des Offnungs-
und Schliemechanismus des Arms von oben.

[0035] Fig. 14 ist eine Schnittansicht des Offnungs-
und SchlieBmechanismus der Greifglieder eines der
Greiferpaare von der Seite,

[0036] Fig. 15 ist eine Schnittansicht einer weiteren
Stellung des Offnungs- und SchlieBmechanismus der
Greifglieder von der Seite;

[0037] FEig. 16 ist eine Draufsicht auf diesen.

[0038] Fig. 17 ist eine Schnittansicht des Offnungs-
und SchlieBmechanismus des Arms und des Ab-
standshaltmechanismus des Arms eines der Greifer-
paare von oben.

[0039] Fig. 18 ist eine Schnittansicht des geradlini-
gen Teils der Vorrichtung zum Férdern von Beuteln
von der Seite.

[0040] Fig. 19 ist eine Schnittansicht des Ketten-
rad-Abschnitts von oben.

[0041] Fig. 20 ist eine Schnittansicht eines Teils des
Kettenrad-Abschnitts von der Seite.

[0042] Fig. 21 ist eine Ansicht auf einen anderen
Typ der endlosen Kette von oben und

[0043] Fig. 22 ist eine (teilweise geschnittene) An-
sicht auf diesen von vorn.

Ins einzelne gehende Beschreibung der Erfindung

[0044] Im folgenden soll die Vorrichtung zum For-
dern von Beuteln fur eine Fill- und VerschlieBma-
schine nach der vorliegenden Erfindung unter Bezug-
nahme auf die Fig. 1 bis Fig. 20 beschrieben wer-
den.

[0045] Wie in Fig. 1 dargestellt, umfalit die Vorrich-
tung zum Foérdern im wesentlichen ein Kettenrad 1,
ein feststehendes Flhrungsglied 3, eine (weiter un-
ten beschriebene) Kette sowie geradlinige Fuhrungs-
glieder 4.

[0046] Das Kettenrad 1 ist mit einem (nicht darge-
stellten) Antriebsmittel verbunden und dreht fortlau-
fend auf einer horizontalen Ebene. Das feststehende
Fuhrungsglied 3 weist einen Flhrungsabschnitt 2
auf, der auf gleicher horizontaler Ebene wie das Ket-
tenrad 1 angeordnet ist. Der Fuhrungsabschnitt 2 hat
von oben gesehen eine im wesentlichen halbkreisfor-
mige Form, wie aus den Fig. 1 und Eig. 2 am besten
ersichtlich ist. Die endlose Kette ist zwischen Ketten-
rad 1 und Flhrungsabschnitt 2 des feststehenden
Fihrungsglieds 3 montiert. Die geradlinigen Fuh-
rungsglieder 4 sind zwischen Kettenrad 1 und Fuih-
rungsabschnitt 2 so angeordnet, dal} sie die endlose
Kette auf geradlinigen Bahnen zwischen Kettenrad 1
und Flhrungsabschnitt 2 fiihren.

[0047] Eine Vielzahl von (weiter unten beschriebe-
nen) Greiferpaaren, die die beiden Rander jeder der
Beutel erfassen, sind in gleichen Abstanden auf der
endlosen Kette so angeordnet, dal? die Beutel mit
gleichbleibender Geschwindigkeit auf einer Forder-
bahn t geférdert werden.

[0048] Innerhalb der Bahn t der endlosen Kette ist
weiterhin eine Grundplatte 5 vorgesehen. Das fest-
stehende Fihrungsglied 3, die geradlinigen Fuh-
rungsglieder 4 und verschiedene Verpackungsvor-
richtungen sind auf den Ober- und Seitenteilen dieser
Grundplatte installiert.

[0049] Wie aus den Fig. 7 und Fig. 8 ersichtlich,
umfallt die endlose Kette 6 eine Vielzahl von Glie-
dern 7, die in Endloskonfiguration mittels Verbin-
dungsbolzen 9 verbunden sind. Jeder dieser Verbin-
dungsbolzen 9 ist an ein Ende eines Glieds 7 befes-
tigt und mittels eines Lagers 10 am anderen Ende
des benachbarten Glieds 7 so gelagert, da® der Ver-
bindungsbolzen 9 drehbar ist. Wie weiter unten be-
schrieben, ist auf jedem Glied 7 ein Greiferpaar in-
stalliert.

[0050] Weiterhin ist eine innere Leitrolle 11 auf dem
Mittelteil der Innenseite eines jeden Glieds 7 so ange-
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ordnet, dal die innere Leitrolle 11 auf einer vertikalen
Ebene oder um ihre eigene Achse drehbar ist. Auler-
dem sind eine obere Leitrolle 12 sowie eine untere
Leitrolle 13 jeweils auf und unter einem jeden Verbin-
dungsbolzens 9 so vorgesehen, dal jede dieser Leit-
rollen 12 und 13 auf horizontaler Ebene oder um ihre
eigene Achse drehbar ist.

[0051] Wie aus den Fig. 2 bis Fig. 4 ersichtlich, ist
das feststehende Fihrungsglied 3 auf einem Bligel
14 auf einem Endteil der Grundplatte 5 angeordnet.
Das feststehende Fihrungsglied 3 umfafdt unter an-
derem (nicht dargestellt) ein Federhalteglied 16, ein
Paar Gleitschienen 17, Gleitglieder 19 sowie eine
Fuhrungsplatte 20. Das Federhalteglied 16 ist mittels
eines Befestigungselements 15 ebenfalls auf dem
Bigel 14 angeordnet; das Paar Gleitschienen 17 ist
gleichfalls auf dem Blgel 14 befestigt. Das Gleitglied
19 ist so angeordnet, dall es auf den Gleitschienen
17 frei gleiten kann; die Fuhrungsplatte 20 ist auf dem
Gleitglied 19 angeordnet.

[0052] Der Fihrungsabschnitt 2 istam dufleren Um-
fang der im wesentlichen halbkreisformigen Fuh-
rungsplatte 20 ausgeformt. Der Flihrungsabschnitt 2
umfallt einen flanschférmigen oberen Rollenfih-
rungsabschnitt 21 und einen unteren Rollenflihrungs-
abschnitt 22 sowie eine Fuhrungsnut 23. Die oberen
Leitrollen 12 und die unteren Leitrollen 13 der endlo-
sen Kette 6 kommen jeweils mit dem oberen Rollen-
fuhrungsabschnitt 21 bzw. dem unteren Rollenfiih-
rungsabschnitt 22 in Kontakt. Die Fihrungsnut 23 ist
zwischen oberem und unterem Rollenfiihrungsab-
schnitt 21 und 23 angeordnet, und die inneren Leitrol-
len 11 der endlosen Kette greifen in diese Flihrungs-
nut 23 ein.

[0053] Weiterhin ist ein Federaufnahmeglied 24 an
die innere Ausnehmung in der Flhrungsplatte 20 be-
festigt, und zwischen diesem Federaufnahmeglied
24 und dem Halteglied 16 sind Druckfedern 25 ange-
ordnet. Die FUhrungsplatte 20 ist also so angeordnet,
dafd sie (in horizontaler Richtung) auf das Kettenrad
1 zu und von diesem weg bewegt werden kann und
standig nach aufden, oder in Richtung vom Kettenrad
1 weg, gedrickt wird.

[0054] Die Bezugszahl 26 in den Fig. 2 bis Fig. 4
bezieht sich auf eine Befestigungsplatte, die die Flh-
rungsplatte an das Gleitglied 19 halt, 27 ist eine Be-
festigungsplatte, die das Federaufnahmeglied 24 an
die FUhrungsplatte 20 halt. Die Bezugszahl 29 be-
zieht sich auf eine Basis.

[0055] Wie aus den Fig. 5 und Fig. 6 ersichtlich, ist
das Kettenrad 1 auf dem Umfang einer Kettenrad-Be-
festigungsplatte 28 befestigt.

[0056] Das Kettenrad 1 weist obere und untere Aus-
sparungen 31 und 32 auf, die auf seiner auleren Um-

fangsflache in gleichen Abstédnden ausgeformt sind.
Die oberen und die unteren Rollen 12 und 13 der
endlosen Kette 6 greifen jeweils in die oberen und un-
teren Aussparungen 31 und 32 ein. Aulierdem hat
das Kettenrad 1 eine ringférmige Stitznut 33, in die
die Innenrollen 11 der endlosen Kette 6 greifen.

[0057] Die Kettenrad-Befestigungsplatte 28 ist an
der zweiten Hohlwelle 35 befestigt. Die zweite Hohl-
welle 35 ist drehbar innerhalb eines Gestells 34 gela-
gert, das in aufrechter Stellung auf der Basis 29 an-
geordnet ist. An das untere Ende der zweiten Hohl-
welle 35 ist ein Getriebe 36 zum Drehantrieb befes-
tigt, das mit einer (nicht dargestellten) Antriebsquelle
verbunden ist.

[0058] Wie weiterhin aus den Fig. 1 bis Fig. 10 er-
sichtlich, umfassen die geradlinigen Fiihrungsglieder
4 jeweils eine innere Fuhrungsschiene 37, eine obere
Fuhrungsschiene 38 und eine untere Flhrungsschie-
ne 39. Jede dieser Schienen 37, 38 und 39 ist so mit
einer Fuhrungsnut versehen, daf} die jeweiligen Leit-
rollen 11, 12 und 13 der Glieder 7 der endlosen Kette
6 eingreifen. Die Fuhrungsglieder 4 sind an die
Grundplatte 5 befestigt.

[0059] Dreht bei der obigen Konstruktion das Ge-
triebe 36, dann dreht sich das Kettenrad 1, und die
endlose Kette 6 lauft zusammen mit dem Kettenrad 1
um. In diesem Fall greifen die inneren Leitrollen 11
der endlosen Kette 6 in die Stiitznut 33, und die obe-
ren und die unteren Leitrollen 12 und 13 der endlosen
Kette 6 greifen in die Aussparungen 31 und 32. Damit
drehen die jeweiligen Glieder 7 der endlosen Kette 6,
wobei die Glieder 7 auf dem Umfang des Kettenrads
1 liegen.

[0060] Die Leitrollen 11, 12 und 13 der endlosen
Kette 6, die das Kettenrad 1 verlassen haben, laufen,
wobei sie in die jeweiligen FUhrungsschienen 37, 38
und 39 greifen, auf einem der geradlinigen FUhrungs-
glieder 4 und erreichen den halbbogenférmigen Fuh-
rungsabschnitt 2 des feststehenden Fiihrungsglieds
3.

[0061] Im Fihrungsabschnitt 2 des feststehenden
Fuhrungsglieds 3 laufen die inneren Leitrollen 11 in
der Fihrungsnut 23, und die oberen und die unteren
Leitrollen 12 und 13 laufen lber die oberen und die
unteren Rollenfihrungsabschnitte 21 und 22. Da der
Fuhrungsabschnitt 2 durch die Druckfedern 25 nach
aullen, oder in zum Kettenrad 1 entgegengesetzte
Richtung gedrickt wird, bleiben die oberen und die
unteren Leitrollen 12 und 13 in engem Kontakt mit
den Rollenfihrungsabschnitten 21 und 22.

[0062] Die Leitrollen 11 bis 13, die den Fuhrungsab-
schnitt 2 verlassen haben, kommen auf die weiteren
geradlinigen Fuhrungsglieder 4 und laufen auf das
Kettenrad 1 zu wahrend sie gleichfalls in die Fih-
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rungsschienen 37 bis 39 greifen.

[0063] Bei der obigen Beschreibung wird das Ket-
tenrad fortlaufend gedreht. Nach der vorliegenden
Erfindung kann das Kettenrad jedoch auch ruckweise
gedreht werden.

[0064] Wie aus dem obigen ersichtlich, werden die
Leitrollen 11 bis 13 der endlosen Kette 6, wahrend sie
auf der vom Kettenrad 1, den geradlinigen Fiihrungs-
gliedern 4 und dem Fihrungsabschnitt 2 gebildeten
Bahn laufen, durch die Aussparungen 31 und 32 und
die Stutznut 33 des Kettenrads 1, den Fihrungsab-
schnitt 2 und die geradlinigen Fihrungsabschnitte 4
sicher geflihrt.

[0065] Die Positionen der Laufglieder 7 in vertikaler
Richtung und horizontaler Richtung sind also stabil.
Selbst wenn das Gewicht der gefiiliten Beutel und die
Auswirkungen des Beflllungsvorgangs uber die auf
der endlosen Kette 6 vorgesehenen (spater beschrie-
benen) Greifer auf die Glieder 7 Ubertragen werden,
kdnnen die Glieder diese Gewichte und die Stole
auffangen, und die Greifer (d.h. die Beutel) kbnnen
mit grolRer Genauigkeit auf der Férderbahn t gefor-
dert werden.

[0066] Jedes der Glieder 7 der endlosen Kette 6 hat
eine verhaltnismaRig grolRe geradlinige Lange. Die
Mittellange der endlosen Kette 6 (Ldnge zwischen
dem Mittelpunkt des Kettenrads 1 und dem Mittel-
punkt des Rundbogens des Fiihrungsabschnitts 2)
wurde wahrend des Vorlaufs um eine Lange (d.h. die
Lange eines Glieds 7) schwanken, wenn die endlose
Kette 6 gedreht wird. Diese Schwankung wird jedoch
durch die Druckfedern 25 absorbiert.

[0067] Die Fig.9 bis Fig. 13 zeigen Greiferpaare
41, die an die Aulienflachen der jeweiligen Glieder 7
befestigt sind.

[0068] Jedes Greiferpaar 41 ist mit einem Paar von
Armen 42 versehen, die sich horizontal erstrecken
und zu vorgegebener Zeit in Links-Rechts-Richtung
offnen und schlielen. Greifglieder 43 und 44, die sich
offnen und schlieRen, sind am unteren Ende dieser
Arme befestigt.

[0069] Jeder Arm 42 umfaldt eine feststehende Wel-
le 45, ein Gleitrohr 46, das Uber den Umfang der fest-
stehenden Welle 45 gesetzt ist, eine Druckfeder 47,
die das Gleitrohr 46 nach vorn druckt (in die Rich-
tung, in der die Greifglieder 43 und 44 schlieen) so-
wie einen Aufnahmesitz 49, der Uber die feststehen-
de Welle 45 gesetzt ist.

[0070] Das Zwischenteil des aueren Greifglieds 43
ist auf dem unteren Ende des feststehenden Welle 45
mittels eines Stifts 50 drehbar an die Welle befestigt.
Das hintere Endstlick des dufReren Greifglieds ist mit-

tels eines Verbindungsstifts 51, eines Verbindungs-
glieds 52 und eines Verbindungsstifts 53 so auf unte-
ren Ende des Gleitrohrs 46 an die Welle befestigt,
dall das Greifglied 43 in horizontaler Richtung
schwenkt. Wird also das Gleitrohr 46 in Richtung des
Pfeils R in Fig. 9 entgegen der Druckkraft der Druck-
feder 47 zuriickgezogen, dann 6ffnen sich die Greif-
glieder 43 und 44 weit (siehe Fig. 16).

[0071] Das hintere Ende jeder feststehenden Welle
45 ist an einen Befestigungsblock 54 befestigt, dieser
Befestigungsblock 54 ist an die obere Flache eines
Befestigungsblocks 56 befestigt, der wiederum an
das untere Ende einer Tragerschwenkwelle 55 befes-
tigt ist, die sich in vertikaler Richtung erstreckt. Wer-
den nun die Tragerschwenkwellen 55 um ihre Ach-
sen gedreht, dann schwenkt das Armpaar 42, wie
durch die gekrimmten Pfeile in Fig. 9 angedeutet,
zusammen mit den Befestigungsblocken 54 und 56
nach links und nach rechts (d.h. 6ffnet und schlief3t).

[0072] Die Tragerschwenkwellen 55 sind im Innern
der rohrférmigen Elemente 59 eines Halters 57 dreh-
bar gelagert; der Halter 57 ist in einem Befestigungs-
element 60 an die AuRBenflache des entsprechenden
Glieds 7 befestigt.

[0073] Ein rohrférmiges Glied 64, an welches drei
Hebel 61, 62 und 63 befestigt sind, ist an das untere
Ende einer Tragerschwenkwelle 55 eines jeden
Paars gesetzt. Ein rohrférmiges Glied 67, an welches
zwei Hebel 65 und 66 gesetzt sind, ist an das untere
Ende der anderen Tragerschwenkwelle 55 befestigt.

[0074] Eine zweistufige Nockenrolle 69 (mit oberer
und unterer Stufe) ist drehbar am unteren Ende des
Hebels 61 befestigt. Diese Nockenrolle 69 lauft auf
einem (spater beschriebenen) Abstandshaltenocken
und verursacht, dal® die erste Tragerschwenkwelle
55 dreht.

[0075] Weiterhin ist eine Buchse 71 mittels eines
Tragerstifts 70 drehbar an das untere Ende des He-
bels 62 befestigt. Die Buchse greift in einen im Hebel
65 ausgeformten nutférmigen Ausschnitt. Damit
dreht die andere Tragerschwenkwelle 55 ebenfalls
gleichzeitig in entgegengesetzte Richtung.

[0076] Weiterhin ist eine Verbindungswelle 73 an ei-
nen Tragerstift 72 am unteren Ende des Hebels 66 so
befestigt, dafl die Verbindungswelle 73 in horizonta-
ler Richtung gedreht wird. Eine Buchse 75 wird hori-
zontal an einen Haltestift 74 befestigt, der drehbar an
das untere Ende des Hebels 63 befestigt ist, und die
Verbindungswelle 73 greift gleitend in die Buchse 75.
Eine Druckfeder 76 ist um den Umfang der Verbin-
dungswelle angeordnet. Die Druckfeder 76 driickt die
Nockenrolle 69 gegen den Abstandshaltenocken. Die
Bezugszahl 73a (siehe Fig. 13) bezieht sich auf ein
Abschluf3stlck.
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[0077] Eine Tragerwelle 77 ist drehbar auf dem &au-
Rersten Teil des Halters 57 gelagert und auf diese
Tragerwelle 77 ist das untere Ende eines Offnungs-
und SchlieBhebels 79 befestigt. Eine Offnungs- und
Schlielrolle 80 ist drehbar auf dem oberen Ende des
Offnungs- und SchlieRhebels 79 befestigt; diese Off-
nungs- und Schlief3rolle 80 wird mit Hilfe des Druck-
teils eines (spéater zu beschreibenden) Offnungs- und
SchlieRgliedes zu einer vorgegebenen Zeit nach in-
nen gedrickt.

[0078] Eine Tragerwelle 81 ist in etwas niedrigerer
Stellung horizontal an den Offnungs- und SchlieRhe-
bel 79 befestigt; an die beiden Enden dieser Trager-
welle sind Druckrollen 82 drehbar angebracht. Die
Druckrollen 82 beaufschlagen jeweils die Betati-
gungsglieder 83 auf dem auReren Umfang der Gleit-
rohre 46. Wird die Offnungs- und SchlieRrolle 80
nach innen gedrickt, dann driicken die Druckrollen
82 die Betéatigungsglieder 83 nach innen, so daf die
Greifglieder sich gegen die Druckkraft der Druckfe-
dern 47 o&ffnen.

[0079] Der Offnungs- und SchlieRhebel 79 wird
durch die Druckfedern 47 in eine Richtung gedruckt,
in der der Offnungs- und SchlieRhebel 79 in eine &u-
Rere Richtung umgestellt wird. Ein Kontaktabschnitt
84 am unteren Ende des Offnungs- und SchlieRhe-
bels 79 berihrt jedoch einen Stopperstift 85, der nach
unten zeigend auf dem Befestigungselement 60 des
Halters angebracht ist. Der Offnungs- und SchlieRhe-
bel 79 wird also nicht weiter als bis zu diesem Punkt
gedruckt.

[0080] Im folgenden soll die Offnungs- und SchlieR-
funktion der Greifglieder 43 und 44 beschrieben wer-
den.

[0081] Wie aus den Fig. 14 bis Fig. 16 ersichtlich,
ist auf der Grundplatte 5 im Beutelzufiihrungsab-
schnitt der Full- und VerschlieRmaschine ein Off-
nungs- und SchlieRglied 86, das die Offnungs- und
SchlieRrollen 80 betatigt, angeordnet. Das Offnungs-
und SchlieRglied 86 umfaRt eine Offnungs- und
Schlief3platte 89 und ein Prefteil 87. Das Prefteil 87
driickt gegen die Offnungs- und SchlieRrollen 80; die-
ses Prelteil 87 ist an die Offnungs- und SchlieRplatte
89 befestigt. An die Unterseite der Offnungs- und
Schliel3platte 89 sind Gleitglieder 90 befestigt. Die
Gleitglieder 90 sind so angeordnet, daf} sie auf einer
Gleitschiene 92 gleiten, die auf einer Befestigungs-
platte auf der Oberflache der Grundplatte 5 befestigt
ist.

[0082] Weiterhin ist eine Nockenantriebswelle 94,
auf der ein Nocken 93 befestigt ist, in aufrechter Stel-
lung auf der Basis 29 installiert, und in die Fihrungs-
nut des Nocken 93 ist eine Nockenrolle 96 am unte-
ren Ende eines Hebels 95 eingefliihrt. Der Hebel 95
ist an einem Punkt nahe des unteren Endes einer

Tragerwelle 97 befestigt, die drehbar in aufrechter
Stellung auf der Basis 29 gelagert ist. Ein Hebel 99 ist
an das obere Ende der Tragerwelle 97 befestigt, die
von der Basis 95 hervorragt; der Hebel 99 ist tber
eine Verbindungsstange 100 mit der Offnungs- und
Schlief3platte 89 verbunden.

[0083] Die Nockenantriebswelle 94 wird gedreht,
und die Offnungs- und SchlieBplatte 89 fiihrt zu vor-
gebener Zeit eine vor- und rucklaufende Bewegung
(wie durch den Pfeil in Fig. 14 angedeutet) aus. Mit
gleicher vorgegebener Zeit, wie die Zeit, bei sich der
eine Vielzahl von Foérdervorrichtungen zum Zufihren
von Beuteln 101 (im vorliegenden Fall vier Férdervor-
richtungen zum Zuflhren von Beuteln 101) nahert,
wird, wahrend jeweils die oberen Rander der Beutel
W ergriffen werden, das Pref3teil 87 nach innen be-
wegt (wie durch Pfeil | in Fig. 15 angedeutet) und
driickt so gegen die Offnungs- und SchlieRrollen 80,
dafd sich die Greifglieder 43 und 44 einer Vielzahl von
Greiferpaaren 41 (im vorliegenden Fall ebenfalls vier
Greiferpaare 41) gleichzeitig 6ffnen. Wahrend die
Foérdervorrichtungen zum Zufiihren von Beuteln 101
synchron mit der Forderbewegung der Greiferpaare
41 bewegt wird, wird dann das Pref3teil 87 so nach
aulien bewegt (wie durch Pfeil O angedeutet), daf’
sich die Greifglieder 43 und 44 der jeweiligen Greifer-
paare 41 schlieBen und die Beutel W erfassen.
Gleichzeitig geben die Greifer der Fordervorrichtun-
gen zum Zufiihren von Beuteln 101 die Beutel W frei
und entfernen sich von der Umgebung der Greifer-
paare 41. Auf diese Weise wird das Zufiihren der
Beutel bewirkt.

[0084] Eine &hnliche Vorrichtung wie das Offnungs-
und SchlieRglied 86 und dessen Antriebsmechanis-
mus ist im Abschnitt fir den Abfihrungvorgang (nicht
dargestellt) dieser Full- und VerschlieRmaschine vor-
gesehen, wobei die Vorrichtung die Greifglieder 43
und 44 der Greiferpaare 41 so 6ffnet, dal} die befill-
ten Beutel fallengelassen und abgefihrt werden.

[0085] Im folgenden soll die Offnungs- und SchlieR-
vorgange der Arme 42 beschrieben werden

[0086] Wie in den Fig. 17 und Fig. 18 dargestellt,
sind vier Abstandshaltenocken 102, 103, 104 und
105, die die Einhaltung des Abstands der Arme 42
(d.h. das Offnen und SchlieBen der Arme 42) ge-
wahrleisten, indem sie die Nockenrollen 69 berthren,
auf der geradlinigen Bahn so angeordnet, dal} sie
den jeweiligen Verpackungsvorgangen entsprechen.
Ein Abstandshaltenocken 106, der zusammen mit
dem Kettenrad 1 dreht, ist auch auf dem Kettenrad 1
angeordnet.

[0087] Der Abstandshaltenocken 102 ist im Beutel-
zuflhrungsabschnitt angeordnet, der Abstandshalte-
nocken 103 ist im Abschnitt fur das Aufhalten der
Beutel6ffnung und den Beflllungsvorgang mit festem
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Material vorgesehen, wo der Abstand der Arme 42
verengt wird. Der Abstandshaltenocken 106 ist im
Abschnitt fir die Befullungsvorgang mit flissigem
Material, und der Abstandshaltenocken 104 im Ab-
schnitt fir den Dampfeinspeisungsvorgang angeord-
net. Der Abstandshaltenocken 105, der auf den Ab-
standshaltenocken 104 folgt, ist im Abschnitt fiir den
Verschlie- und Abgabevorgang angeordnet. Der
Abstand der Arme 42 ist in diesem Abschnitt flir den
Verschliel3- und Abgabevorgang wieder erweitert.

[0088] Die jeweiligen Abstandshaltenocken 102 bis
106 sind auf entsprechende Hohen eingestellt. Die
Abstandshaltenocken 102, 106 und 105 sind, mit an-
deren Worten, so eingestellt, dal? sie die oberen Rol-
len 69a der Nockenrollen 69 kontaktieren, die Ab-
standshaltenocken 103 und 104 sind so eingestellt,
daf} sie die unteren Rollen 69b kontaktieren.

[0089] Die jeweiligen Abstandshaltenocken 102 bis
105 sind so angeordnet, da® die Beabstandung der
Arme 42 entsprechend der BeutelgrofRe und gleich-
zeitig so eingestellt ist, dal der Offnungs- und
Schlielvorgang der Arme 42 durchgefiihrt wird.

[0090] Der Einstellungsmechanismus der Ab-
standshaltenocken 102 und 105 umfal}t eine Justier-
antriebswelle 107, die wellengestitzt auf der Seiten-
flache der Grundplatte 5 angeordnet ist, sowie Jus-
tierwellen 108, 109 und 110 usw., die wellengesttitzt
auf den Seitenflachen der Grundplatte 5 angeordnet
sind und mittels Kettenradern 114 und Ketten 115 mit
der Justierantriebswelle 107 verbunden sind.

[0091] Der Einstellungsmechanismus der Ab-
standshaltenocken 103 und 104 umfal3t ebenfalls
eine Justierantriebswelle 111 sowie Justierwellen 112
und 113 usw., die mittels Kettenrad 114 und Ketten
115 mit dieser Justierantriebswelle 111 verbunden
sind.

[0092] Aufden unteren Ende der jeweiligen Justier-
antriebswellen und den Justierwellen 107 bis 113
sind Schrauben mit AuRengewinde ausgeformt; auf
diese Schrauben mit Auflengewinde werden Muttern
116 geschraubt. Die Abstandshaltenocken 102 bis
105 sind mittels Bugeln 117 (siehe Fig. 18) an die
Muttern 116 befestigt.

[0093] Werden nun die Getriebe 119 und 120 durch
den Antrieb eines (nicht dargestellten) Servomotors
usw. gedreht, dann werden die jeweiligen Justieran-
triebswellen und Justierwellen 107 bis 113 gedreht,
und die jeweiligen Abstandshaltenocken 102 bis 105
in Parallelbewegung bewegt. Der Abstand der Arme
wird so auf Positionen eingestellt, die der Beutelgro-
Re entsprechen.

[0094] Der Abstandshaltenocken 106 ist ebenfalls
so angeordnet, dal® der Abstand der Arme 42 ent-

sprechend der BeutelgréRRe eingestellt werden kann.

[0095] Wie in Fig. 19 dargestellt, sind geneigte No-
ckenkontaktflachen 121, die den jeweiligen Nocken-
rollen 69 (69a) entsprechen, auf dem auReren Um-
fang des Abstandshaltenocken 106 ausgeformt. Der
Abstandshaltenocken 106 ist so angeordnet, dal} er
relativ zur Kettenrad-Befestigungsplatte 28 (d.h. rela-
tiv zum Kettenrad 1) gedreht werden kann.

[0096] Durch Drehung des Abstandshaltenockens
106 relativ zum Kettenrad 1 werden die Positionen
der Nockenrollen 69 (69a), die die Nockenkontaktfla-
chen 121 berlhren (d.h. die Abstande der Nockenrol-
len 69 vom Drehpunkt des Kettenrads 1), verandert
und wird der Abstand der Arme 42 entsprechend jus-
tiert.

[0097] Dieser Mechanismus zur Justierung des
Armabstands soll im einzelnen unter Bezugnahme
auf die Fig. 6 und Fig. 20 beschrieben werden.

[0098] Der Abstandshaltenocken 106 ist ein ringfor-
miges Glied; die innere Umfangsseite dieses No-
ckens 106 greift in die duflere Umfangsrille der Halter
123. Die Halter 123 sind an die unteren Enden von
Traggestellen 122 befestigt, die in gleichen Abstan-
den auf dem unteren Teil der Kettenradbefestigungs-
platte 28 angeordnet sind. Der Abstandshaltenocken
106 wird also relativ zur Kettenradbefestigungsplatte
28 gedreht.

[0099] Weiterhin sind Justierwellen 124 wellenge-
stutzt drehbar auf dem unteren Teil der Kettenradbe-
festigungsplatte 28 angeordnet; Nockenrollen 126
sind Uber Hebel 125 an die inneren Enden der Jus-
tierwellen 124 befestigt. Rollen 129 sind mit Hilfe von
Hebeln 127 an Punkte in der Nahe der aul’eren En-
den der Justierwellen 124 befestigt. Die Rollen 129
reichen durch im Abstandshaltenocken 106 ausge-
formte Lécher 130 und greifen in Schlitze 132 der
Kontaktglieder 131, die an der Unterseite des Ab-
standshaltenockens 106 befestigt sind.

[0100] Zwischen der Nockenbefestigungsplatte 28
und dem Abstandshaltenocken 106 sind mit Hilfe von
Federhaken Zugfedern 133 angeordnet. Die Federn
133 Uben auf den Abstandshaltenocken 106 eine
Drehkraft aus und treiben den Abstandshaltenocken
106 so an, dal die Nockenrollen 126 standig die obe-
re Flache eines zylindrischen Nockens 134 berihren.

[0101] Der zylindrische Nocken 134 ist an eine Viel-
zahl von Stutzgliedern 135 (im vorliegenden Beispiel
drei Stutzglieder 135) befestigt, die um den Umfang
des Gestells 34 angeordnet sind; diese Stutzglieder
135 sind an jeweilige Muttern 136 befestigt.

[0102] Die gleiche Anzahl (wie die der Stutzglieder
135) von Drehwellen 137 sind wellengestutzt auf der
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Basis 29 drehbar um das Gestell angeordnet,
Schrauben mit auf den unteren Enden dieser Dreh-
wellen 137 ausgeformten AuRengewinden werden
jeweils in die Muttern 136 geschraubt. Aulerdem
werden entsprechende Getriebe 139 mit kleinem
Durchmesser an die unteren Enden der Drehwellen
137 befestigt; diese Getriebe stehen in Eingriff mit ei-
nem Ublichen Getriebe 140 mit groRem Durchmes-
ser, das drehbar am Umfang des Gestells 34 ange-
ordnet ist. Fir eine Drehwelle 137 ist eine Rollen-
scheibe 141 unterhalb des Getriebes 139 mit kleinem
Durchmesser befestigt.

[0103] Wird die Rollenscheibe 141 durch Antrieb
von einem (nicht dargestellten) Servomotor usw. ge-
dreht, dann werden alle Drehwellen 137 gleichzeitig
gedreht, so dal® der zylindrische Nocken 134 seine
Hohe verandert, wahrend er die horizontale Lage bei-
behalt.

[0104] Im Ergebnis werden die Hohen der Nocken-
rollen 126 verandert, die Justierwellen 124 werden
gedreht, die Rollen 129 schwingen und der Ab-
standshaltenocken 106 wird gedreht. Auf diese Wei-
se wird die Position des Abstandshaltenockens 106
im Verhaltnis zum Kettenrad 1 verandert. Somit sind
die Positionen der Nockenrollen 69 (69a) (d.h. die
Abstande der Nockenrollen 69 vom Drehpunkt des
Kettenrads 1) verandert und ist der Abstand der Arme
42 justiert.

[0105] Wie aus Fig. 6 ersichtlich sind Abflilldisen
142 (eine Vielzahl von Abfllldisen 142) fur Flissig-
material Uber dem Kettenrad 1 auf der Férderbahn
der Beutel W angeordnet. Diese Abfllldisen 142
sind an Hub- und Senkglieder 143 befestigt.

[0106] Die Hub- und Senkglieder 143 folgen so dem
Kettenrad 1, daR sie in einem vorgegebenen Winkel
in gleicher Richtung wie das Kettenrad 1 gedreht wer-
den. Wahrend dieser Bewegung flhren die Hub- und
Senkglieder 143 eine vor- und ricklaufende
Schwenkbewegung aus, bei der die Hub- und Senk-
glieder 143 gesenkt und angehoben werden und
dann in ihre urspriingliche Position zurtickkehren.
Werden die Hub- und Senkglieder 143 gesenkt, dann
werden die Abfiilldiisen 142 in die geéffneten Offnun-
gen der Beutel W eingefiihrt und die Beutel W wer-
den mit fliissigem Material befilllt.

[0107] Der Hub- und Senk- und der Schwenkme-
chanismus der Hub- und Senkglieder 143 umfal3t un-
ter (nicht dargestelltem) anderem ein Stutzglied 144,
eine erste Hohlwelle 145, einen rohrfdrmigen Nocken
146, einen kreisbogenférmigen Nocken 147, einen
Nockenroller 149, einen Hebel 150 und ein drehen-
des Rohr 151.

[0108] Das Stitzglied 144 stitzt jedes Hub- und
Senkglied 143, so dal® das Hub- und Senkglied 143

gehoben und gesenkt wird. Die erste Hohlwelle 145
fuhrt eine vor- und ricklaufende Schwenkbewegung
Uber einen vorgegebenen Winkel zu vorgegebener
Zeit durch. Der rohrférmige Nocken 146 ist an die
Oberflache der Kettenradbefestigungsplatte 28 be-
festigt und der kreisbogenférmige Nocken 147 ist an
die erste Hohlwelle 145 befestigt. Die Nockenrolle
149 |auft auf diesen Nocken 146 und 147, und der
Hebel 150 bewirkt, dafl® das Stlitzglied 144 eine vor-
und rucklaufende Schwenkbewegung ausfihrt. Das
drehende Rohr 151 stitzt den Hebel 150 auf dem
Umfang der ersten Hohlwelle 145, so daf} der Hebel
150 gedreht wird.

[0109] Von einer ins einzelne gehende Beschrei-
bung des hebenden und senkenden Schwenkme-
chanismus des Hub- und Senkglieds 143, dessen
Elementen und deren Funktion kann hier abgesehen
werden.

[0110] Die Fig. 21 und Fig. 22 zeigen einen weite-
ren Typ der in der vorliegenden Erfindung benutzten
endlosen Kette 156.

[0111] Die endlose Kette 156 unterscheidet sich von
der in den Eig. 7 und Fiq. 8 beschriebenen endlosen
Kette 6. Der Unterschied liegt darin, dal3 Abdeckteile
157a und 157b auf der linken und rechten Seite oder
der horizontalen Endflache der auReren Umfangssei-
te eines jeden Glieds 157 ausgeformt sind. Die Ab-
deckteile 157a und 157b haben, von oben gesehen,
Kreisbogenform und bedecken die verbindenden Tei-
le der Glieder. Ein Abdeckteil 157a ist mit geringerem
Durchmesser ausgeformt als das andere Abdeckteil
157b, so dal} das kleinere Abdeckteil 157a wie ein
Einschubteil in das gréfiere Abdeckteil 157b palit.

[0112] Mit diesen Abdeckteilen 157a und 157b sind
die AuRenflachen der Verbindungsteile abgedeckt
und liegen nicht frei, selbst wenn die endlose Kette
156 in den Bereichen des Kettenrads 1 und des Fih-
rungsabschnitts zu einer Kreisbogenform gebogen
ist. Auf diese Weise wird verhindert, dal Schmutz
usw. von aufen in die Verbindungsteile der endlosen
Kette 156 eindringen kann.

[0113] Wie aus dem obigen ersichtlich, kdnnen ge-
mal der Erfindung die Kosten einer Vorrichtung zum
Foérdern von Beuteln herabgesetzt und kann die Gro-
Re einer Full- und VerschlieBmaschine verringert
werden. Die vorliegende Erfindung schafft aulerdem
eine Vorrichtung zum Foérdern von Beuteln fur eine
Full- und VerschlieBmaschine, in der die Greiferpaa-
re Uber einen langen Zeitraum stabil und mit groRer
Prazision betrieben werden kénnen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Fdérdern von Beuteln in einer
Beutelfull- und -verschlieBmaschine, wobei die Vor-
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richtung zum Férdern von Beuteln ein zum Umlaufen
angetriebenes Kettenrad (11), ein feststehendes
Flhrungsglied (3) mit einem Fuhrungsabschnitt (2)
von im wesentlichen halbkreisférmiger Form, wobei
das feststehende Fiihrungsglied (3) mit vorgegebe-
nem Abstand auf im wesentlichen der gleichen hori-
zontalen Ebene wie das Kettenrad (1) angeordnet ist,
eine zwischen Kettenrad (1) und Fihrungsabschnitt
(2) vorgesehene endlose Kette (6, 156), wobei die
endlose Kette (6, 156) aus einer Vielzahl mittels Ver-
bindungsbolzen (9) verbundener Glieder (7, 157) be-
steht, und eine Vielzahl in gleichen Abstanden auf
der endlosen Kette (6, 156) angeordneter Greifer-
paare (41) umfal’t, wobei die Vorrichtung zum For-
dern

dadurch gekennzeichnet

ist, dal das Kettenrad (1) so angetrieben ist, dal} es
auf einer horizontalen Ebene umlauft, die Vielzahl der
Greiferpaare (41) zum Fassen der beiden Rander ei-
nes Beutels geeignet sind, Leitrollen (12, 13), die um
ihre vertikalen Achsen drehbar sind, jeweils auf den
Verbindungsbolzen (9) angeordnet sind, eine innere
Leitrolle (11), die um ihre vertikale Achse drehbar ist,
auf einer Innenseite jeder der Glieder (7) angeordnet
ist und der FUhrungsabschnitt (2) des feststehenden
Flhrungsglieds (3) mit einem Rollenfihrungsab-
schnitt (21, 22) und einer Fihrungsnut (23) versehen
ist, wobei die Leitrollen die Rollenfihrung (21, 22) be-
rihren und die innere Leitrolle (11) in die Flhrungs-
nut (23) eingreift, und wobei das Kettenrad (1) auf ei-
ner auBeren Umfangsflache mit gleich beabstande-
ten Aussparungen (31, 32) versehen ist, so dal} die
Leitrollen (12, 13) der endlosen Kette (6, 156) in die-
se Aussparungen (31, 32) eingreifen und das Ketten-
rad (1) weiterhin mit einer Stutznut (33) so versehen
ist, dal® die innere Leitrolle (11) der endlosen Kette in
diese Stutznut (33) eingreift.

2. Vorrichtung zum Férdern von Beuteln nach An-
spruch 1, wobei die Leitrollen (12, 13) jeweils auf und
unter einem der Verbindungsbolzen (9) angeordnet
sind.

3. Vorrichtung zum Férdern von Beuteln nach An-
spruch 1 oder 2, wobei das Kettenrad (1) in einer vor-
bestimmten Stellung angeordnet ist und der Fuh-
rungsabschnitt (2) so angeordnet ist, dal} er auf das
Kettenrad (1) zu und von diesem weg bewegt werden
kann und standig in eine Richtung entgegengesetzt
zum Kettenrad (1) gedriickt wird.

Es folgen 19 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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