(19) (19DE 10 2008 018 803 A1 2009.10.22

Bundesrepublik Deutschland
Deutsches Patent- und Markenamt

(12) Offenlegungsschrift

(21) Aktenzeichen: 10 2008 018 803.4 sytc: A47L 15/16 (2006.01)

(22) Anmeldetag: 15.04.2008 B05B 1/20 (2006.01)

(43) Offenlegungstag: 22.10.2009 B05B 1/34(2006.01)

(71) Anmelder: (72) Erfinder:
MEIKO Maschinenbau GmbH & Co0.KG, 77652 Lehmann, Dennis, 77799 Ortenberg, DE; Gaus,
Offenburg, DE Bruno, 77654 Offenburg, DE; Kupetz, Joachim,

77791 Berghaupten, DE; Nager, Thomas, 77652

(74) Vertreter: Offenburg, DE; Peukert, Thomas, Dr., 77652

Patentanwalte Isenbruck Bésl Horschler Offenburg, DE

Wichmann Huhn LLP, 68163 Mannheim
(56) Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht
gezogene Druckschriften:

WO 2009/0 21 626 A1
DE 10 2005 026558 B3
DE 202 20 465 U1
DE 102007 027930 A1

Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen enthommen
Prifungsantrag gemaR § 44 PatG ist gestellt.

(54) Bezeichnung: Diisensystem

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht sich auf
eine Maschine zur Reinigung, vorzugsweise eine
Geschirrspllmaschine. Diese umfasst mindestens ein
Sprihrohr (1), Spriharm oder Spriiharmfliigel im Wesentli-
chen in langlicher Ausdehnung, welcher mit mehreren,
mindestens zwei Disen entlang dessen langlicher Aus-
dehnung versehen ist. Uber die mindestens zwei Diisen
wird Reinigungsflissigkeit auf zu reinigendes Gut, so zum
Beispiel Behalter oder Geschirr, aufgespriiht. Innerhalb
des Sprihrohrs (1) wird unmittelbar von mindestens einer 3
der Disen die Stromung des aufzuspriihenden Mediums

so abgelenkt, dass der durch die Dusendffnung stromende

Strahl keine Strdmungskomponente enthalt, die in Langs- i
richtung des Spruhrohrs gerichtet ist. Dadurch tritt der W
Strahl im Wesentlichen orthogonal zur Symmetrieachse é{ .’ \R

des Spriihrohrs (1) aus diesem aus.
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Beschreibung
Technisches Gebiet

[0001] In Spllmaschinen, sei es in Haushaltssplil-
maschinen, sei es bei im gewerblichen Bereich ein-
gesetzten Spulmaschinen, werden Disen zum Ver-
teilen der Reinigungsflussigkeit eingesetzt. Diese
Dusen sind im Allgemeinen zu mehreren auf einem
Sprihrohr, welches ein langliches Aussehen in axia-
ler Richtung aufweist, angeordnet.

Stand der Technik

[0002] In Spulmaschinen, sowohl im Haushaltsbe-
reich als auch im gewerblichen Bereich, werden zu-
meist Disen zum Aufspriihen der Reinigungsflissig-
keit auf das zu reinigende Gut, so zum Beispiel Ge-
schirr, Glaser, Besteck oder dergleichen, eingesetzt.
Die Diusen sind im Allgemeinen in einer groferen An-
zahl auf der Oberseite oder Unterseite eines im Allge-
meinen langlich ausgebildeten Spriihrohres oder
Spriharmes angeordnet. Bei den Sprihrohren oder
Spriharmen stromt die Spulflissigkeit im Allgemei-
nen an einer Seite ein und flielt zu den Dusen, die in
Langsrichtung des Spruhrohres hintereinander ge-
schaltet angeordnet sind.

[0003] Spruharme sind haufig so ausgebildet, dass
sie in der Mitte eine Lagerstelle aufweisen, die eine
Drehbewegung des Arms ermdglicht, wobei sich
symmetrisch von der Lagerstelle aus zwei oder meh-
rere Teilabschnitte, auch Flligel genannt, erstrecken,
an denen die einzelnen Disendéffnungen ausgebildet
sind. Bei diesen Ausflihrungsvarianten von Sprihar-
men erfolgt die Versorgung der Disen mit Reini-
gungsflussigkeit zentral von der Lagerstelle des
Spruharmes oder des Spriihrohres aus. Auch andere
Ausgestaltungen und Arten der Lagerung sind jedoch
denkbar.

[0004] Die genannten Spriihsysteme haben die Auf-
gabe beziehungsweise die Funktion, die Reinigungs-
flissigkeit in vorbestimmten Spritzbildern, d. h. als
Facherstrahlen in ebenfalls vorbestimmten Richtun-
gen, so zum Beispiel orthogonal zur Langsachse des
Spruhrohres oder des Spriharmfliigels oder des
Spriuharmes, austreten zu lassen. Die erforderliche
geforderte Strahlform und Strahlrichtung wird im All-
gemeinen in Versuchen wahrend der Entwicklung der
Spulmaschinen ermittelt und dann festgelegt. Die
Strahlausbildung soll unverandert beibehalten wer-
den, auch wenn der Druck beziehungsweise der Vo-
lumenstrom und die daraus resultierende Stro-
mungsgeschwindigkeit, mit der die Reinigungsflis-
sigkeit den Dusensystemen zugefihrt wird, variieren.
Die Variation kann aus Grinden des Betriebes der
Spllmaschine erforderlich sein und eine Grof3e von
+20% des Nennwertes betragen.
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[0005] Bei gewerblich eingesetzten Spulmaschinen
wird ein und derselbe Maschinentyp haufig in mehre-
ren geometrischen Ausdehnungen gebaut. Damit an-
dert sich gegebenenfalls auch die Léange der Spruh-
rohre, die im Allgemeinen in Querrichtung der Ma-
schine, d. h. bei Durchlaufmaschinen senkrecht zur
Vorschubrichtung des zu reinigenden Gutes ange-
ordnet sind. Wenn sich die Lange eines derartigen
Spruhsystems andert, wird auch eine abweichende
Anzahl von Disen in das Spruhrohr eingebracht.
Darlber hinaus kann auch durch Anforderungen des
Reinigungsgutes auf Spruhrohren gleicher Lange
von Maschine zu Maschine eine unterschiedliche An-
zahl von Duisen erforderlich werden.

[0006] Die genannten Spriihrohre mit Disen wer-
den gewohnlich so hergestellt beziehungsweise aus-
geflhrt, dass in einen rohrférmigen Korper, tber die
gesamte Lange verteilt, mehrere runde oder schlitz-
formige Offnungen eingebracht werden. Eine weitere
Ausfliihrung, die aus dem Stand der Technik bekannt
ist, liegt darin, zunachst langs des Rohres eine durch-
gehende Rinne nach innen zu pragen und die Diisen-
6ffnungen in dieser Rinne zu platzieren. Eine weitere
aus dem Stande der Technik bekannte Ausfiihrungs-
variante liegt darin, dass an den Stellen im Spruhrohr,
an denen eine Duse erforderlich ist, zunachst eine
Kalotte nach innen oder auRen gepragt wird und die
Dusendffnung in dieser Kalotte platziert ist.

[0007] Die Ausflihrung dieser Kalotte und die Plat-
zierung der Dusendffnung in der Kalotte bestimmt die
Form des Strahles und seine Richtung. Aus ferti-
gungstechnischen Grinden ist es besonders vorteil-
haft, wenn jede Duse in gleicher Art, d. h. in Bezug
auf Form und Richtung, gefertigt werden kann. Wenn
ein Spruhrohr der beschriebenen Art mit gleichen DU-
sen betrieben wird, ist zu beobachten, dass sich die
Strahlen an den Dusen Uber die Langsrichtung des
Rohres in unterschiedliche Richtung ausbilden, d. h.
die Strahlen nahe bei der Einspeisestelle der Reini-
gungsflussigkeit sind stark in Anstromrichtung des
Rohres geneigt, wahrend die weiter entfernt aus dem
Rohr austretenden Strahlen zunehmend weniger ge-
neigt sind, bis zum letzten Strahl, der sich annahernd
orthogonal zum Rohr bildet.

[0008] Diese Erscheinung, die das Spritzbild bezie-
hungsweise die Facherstrahlen negativ beeinflusst,
kann dadurch verhindert werden, dass jede Duse in
einer eigenen, optimalen Richtung in das Spruhrohr
eingebracht wird, und so den Einflissen aus der in-
neren Strdmung im Rohr entgegengewirkt wird.

[0009] Wenn sich nun bei vorgegebenem Grundtyp
des Sprihrohres und seiner Flissigkeitsversorgung
die Anzahl der Dusen andert, ist zu beobachten, dass
die zuvor gefundene Einstellung, was die Disenrich-
tung betrifft, nicht mehr eingehalten wird. Dies bedeu-
tet, dass fir jede Spriuhrohrvariante eine eigene opti-
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male Anordnung und Einbringrichtung fiir die Diisen-
offnungen in aufwandiger Weise zu ermitteln und in
der Fertigung zu realisieren ist. Daraus ergibt sich je-
doch ein erheblicher zusétzlicher Aufwand fur Versu-
che und in der Fertigung der Sprihrohre, was sehr
nachteilig ist. Des Weiteren ist zu beobachten, dass
sich mit variierendem Versorgungsdruck der Reini-
gungsflissigkeit im Sprihrohr ebenfalls die Neigung
der aus den Dusen austretenden Strahlen andert, so
dass eine flr optimal befundene Einbringrichtung der
Dusendffnung lediglich fur einen Betriebspunkt gute
Ergebnisse liefert.

[0010] Anstatt die Dusen direkt in den Mantel des
Spruhrohrs einzustanzen und diese durch die diinne
Wand des Sprihrohres beziehungsweise des Sprih-
arms oder dessen Fligel zu bilden, kdnnen auch
komplette Disen mit jeweils einer eigenen relativ lan-
gen Anstromstrecke in das Sprihrohr eingesetzt wer-
den. Dieser Ansatz bedeutet eine erheblich gréRere
Anzahl an Bauteilen und verteuert dadurch das Sys-
tem erheblich.

[0011] Eine weitere Moglichkeit, die obenstehend
beschriebenen Nachteile zu vermeiden, liegt darin,
die Spruhrohre, die Spriharme beziehungsweise die
Spriuharmfligel mit im Verhaltnis sehr grolen Quer-
schnitten auszufiihren, so dass die Stréomungsge-
schwindigkeit der Reinigungsflissigkeit innerhalb
des Stromungsquerschnittes im Inneren der Sprih-
rohre beziehungsweise Spriiharme oder Spriharm-
fligel sehr niedrig wird. Wahrend heutige Spriihrohre
in der Regel einen kreisrunden Querschnitt mit einem
Durchmesser von 43 mm aufweisen, mussten opti-
mierte Sprihrohre demzufolge einen Durchmesser
von ca. 100 mm haben. Aufgrund des dafiir erforder-
lichen groRRen erforderlichen Bauraumes und des er-
heblichen Materialmehraufwandes ist dieser Lo6-
sungsansatz jedoch ebenfalls nachteilig.

Darstellung der Erfindung

[0012] Angesichts der obenstehend skizzierten
Nachteile der Lésungen aus dem Stande der Technik
liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrun-
de, eine LAdsung zu finden, mit der alle Diisen eines
Spruhrohrs in der gleichen Art und Richtung in das
Spruhrohr, den  Spriharm  beziehungsweise
Wascharmfliigel eingebracht werden koénnen und
sich das Strahlbild trotzdem gleichmaRig und gleich-
bleibend ausbildet, insbesondere unabhangig von
der Anzahl der Dusen und des im Sprihrohr oder
Spriharm herrschenden Versorgungsdruckes der
Reinigungsflissigkeit.

[0013] Diese Aufgabe wird geldst durch ein Sprih-
rohr mit den Merkmalen des Anspruchs 1 sowie eine
Maschine zur Reinigung von Reinigungsgut mit den
Merkmalen des Anspruchs 11. Vorteilhafte Weiterbil-
dungen, welche einzeln oder in Kombination reali-
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siert sein kdnnen, sind in den abhangigen Anspru-
chen dargestellt.

[0014] Es wird ein Spruhrohr fir die Beaufschla-
gung von zu reinigendem Gut mit Reinigungsflissig-
keit vorgeschlagen, welches insbesondere fir den
Einsatz in Geschirrspilmaschinen eingerichtet ist.
Das Sprihrohr weist eine Langsausdehnung auf und
verflgt in der Langsausdehnung Uber mindestens
zwei Dusen zum Aufspriihen von Reinigungsflissig-
keit auf zu reinigendes Gut. Innerhalb des Sprihrohrs
wird vor mindestens einer Dise die Stromung der
Reinigungsflissigkeit derart abgelenkt, dass ein
durch eine Dusendéffnung der Dise austretender
Strahl im Wesentlichen keine in Langsrichtung des
Spruhrohrs gerichtete Strémungskomponente ent-
halt und im Wesentlichen orthogonal zum Spriihrohr
aus der mindestens einen Duse austritt.

[0015] Vorzugsweise wird im Sprihrohr bezie-
hungsweise Spritharm beziehungsweise Spriharm-
fligel vor den Austrittsdiisen, durch die die Reini-
gungsflussigkeit in die Reinigungskammer bezie-
hungsweise in die Behandlungszone eintritt, bezie-
hungsweise im Anstrombereich der Disen, ein Stro-
mungsprofil erzeugt, welches von einer Hauptstro-
mung, die sich mit relativ hoher Stromungsgeschwin-
digkeit in Langsrichtung des Sprihrohres ausbildet,
entkoppelt ist. Dies kann zum Beispiel durch Ablenk-
korper erreicht werden, hinter denen sich ein relativ
beruhigter Strémungsbereich einstellt. Durch diese
MaRnahme tritt die Reinigungsflissigkeit im Wesent-
lichen ohne Stromungskomponente, die in Langs-
richtung des Sprihrohres beziehungsweise des
Spruharms beziehungsweise des Spriharmfligels
gerichtet ist, aus den Offnungen der betreffenden DU-
sen aus. Die Ebene des Spritzstrahles kann sich des-
wegen im Wesentlichen orthogonal zur Langsachse
des Spriuhrohres beziehungsweise Spriharmes be-
ziehungsweise Spruharmfliigels ausbilden. Unter ,im
Wesentlichen” sind dabei beispielsweise Abweichun-
gen von nicht mehr als 20°, vorzugsweise von nicht
mehr als 10° und besonders bevorzugt von nicht
mehr als 5° zu verstehen. Um diesen beruhigten Be-
reich zu schaffen, existieren mehrere technische
Méoglichkeiten, die nachfolgend im Zusammenhang
mit den Zeichnungen beschrieben werden.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0016] Anhand der Zeichnung wird die Erfindung
nachfolgend eingehender beschrieben.

[0017] Es zeigt:
[0018] Fig.1 eine schematische Darstellung der
sich bei den Lésungen des Standes der Technik ein-

stellenden negativen Effekte,

[0019] Fig. 2 eine erste Ausflihrungsform der erfin-
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dungsgemal’ vorgeschlagenen Lésung mit einem
gepragten Ablenkkorper,

[0020] Fig. 3 eine weitere, zweite Ausfliihrungsform
der Erfindung mit einem eingebauten Ablenkkorper,

[0021] Fig. 4 eine weitere, dritte Ausfiihrungsform
der erfindungsgemal vorgeschlagenen Lésung mit
zungenférmig ausgebildeten Ablenkkdrpern und

[0022] Fig. 5 eine weitere, vierte Ausfliihrungsform
der erfindungsgemal vorgeschlagenen Lésung mit
einem eingebauten Trennblech zur Teilung des Stro-
mungskanals.

[0023] Die Darstellung gemal Fig. 1 zeigt eine aus
dem Stand der Technik bekannte Lésung und die sich
bei dieser einstellenden, negativen Effekte.

[0024] Fig. 1 zeigt, dass sich die Stromung 6 im ge-
samten Spriuhrohrquerschnitt 2 von der Zustrémoff-
nung 3 bis zu einer letzten Duse stark in Langsrich-
tung des Sprihrohres 1 ausbildet. Die relativ kleinen
Volumenstréme, die einzelnen Dusen 4, die als Pra-
gungen mit Dusendéffnung ausgebildet sind und aus
diesen austreten, enthalten deshalb grof3e Anteile an
Bewegungskomponenten in Anstrémrichtung 5 des
Spruhrohres 1. Infolgedessen neigen sich die Ebe-
nen der aus den Pragungen mit Disendffnungen 4
austretenden Dusenstrahlen 7 ebenfalls in diese
Richtung und bilden sich nicht selbststandig orthogo-
nal zum Spruhrohr 1 aus.

Ausfihrungsformen

[0025] Der Darstellung gemaR Fig. 2 ist eine erste
Ausfuhrung der erfindungsgemaf vorgeschlagenen
Lésung zu entnehmen.

[0026] In der Darstellung gemall FEig.2 ist ein
Sprihrohr 1 gezeigt, welches nach innen gepragte
Kalotten 4 aufweist, in denen Dusendffnungen 4 zum
Beispiel durch Stanzen direkt eingebracht sind. Hier-
bei werden jeweils in Anstromrichtung 5 vor den Du-
sendffnungen 4 nasenférmige Ablenkkdrper 8 in den
Mantel des Sprihrohrs 1 eingepragt. Diese Ablenk-
korper 8 lenken die Langsstrdmung 6 von den Eintritt-
soffnungen in die Duse ab in Richtung auf die Sym-
metrieachse des Sprihrohrs 1 und erzeugen den ge-
wilinschten Effekt einer von der Langsstrémung 6 un-
beeinflussten Anstrémung der in den Mantel des
Spruhrohrs 1 eingepragten Dusendffnung 4. Die Ab-
lenkkdrper 8 werden vorzugsweise unmittelbar bei
der Dusendffnung 4 beziehungsweise der Pragung
fur die DUse 4, maximal jedoch in einer Entfernung in
das Spruhrohr 1 eingebracht, die der zweifachen
Hohe des Ablenkkdrpers 8 entspricht. Die Hohe des
Ablenkkoérpers wird bevorzugt so gewahlt, dass diese
der Hohe der Pragung fir die Disendffnung ent-
spricht, aber maximal so hoch ist, dass die Versor-
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gung nachfolgender Disendéffnungen 4, die im Man-
tel des Spruhrohrs 1 eingepragt sind, nicht einge-
schrankt wird.

[0027] Dies bedeutet zum Beispiel fir ein Spriihrohr
1, welches einen Innendurchmesser von ca. 43 mm
aufweist und in dessen Mantelflache 10 Disendff-
nungen 4 eingebracht sind, dass die Hohe der Ab-
lenkkorper 8 in der GréRenordnung von 10 mm liegt.
Sollte im Mantel des Sprihrohrs 1 eine Dise bezie-
hungsweise eine Disendéffnung 4 vorgesehen sein,
die keine Pragung nach innen hin aufweist, so ist die
Hohe des Ablenkkérpers 8 so zu wahlen, dass diese
dem kleinsten Querschnitt der Disendffnung ent-
spricht. Die Ablenkkérper 8 kdnnen zum Beispiel
durch Pragungen im Mantel des Sprihrohrs 1 von
der AuBenseite her nach innen unmittelbar in der
Nachbarschaft der Disendffnung 4 im Mantel des
Spruhrohrs 1 erzeugt werden. Dies ist mit dem zu-
satzlichen Vorteil verbunden, dass die Herstellung
der Ablenkkérper 8 und der Dusenéffnungen 4 selbst
in einem Arbeitsgang erfolgen kann, was sehr wirt-
schaftlich ist. Dartber hinaus sind keine zusatzlichen
Bauteile erforderlich, die Mehrkosten erzeugen
und/oder im Betrieb Stérungen verursachen kénnen.

[0028] Der Darstellung gemaf Fig. 3 ist eine weite-
re Ausfuihrungsvariante der erfindungsgemaf vorge-
schlagenen Ldsung zu entnehmen.

[0029] Aus der Darstellung gemaf Fig. 3 geht her-
vor, dass die Ablenkkérper 8 als Kunststoffspritzteile
ausgefihrt sind. Diese als Kunststoffspritzteile aus-
gebildeten Ablenkkdrper 8 kdnnen zum Beispiel Uber
federnde oder starr ausgebildete Halteelemente 9 im
Spruhrohrquerschnitt 2 des Sprihrohrs 1 fixiert wer-
den. Aus der Darstellung gemaf Fig. 3 geht hervor,
dass der Haltekorper 9 im Bereich der Dusendffnung
4 eine Offnung aufweist, in die die kalottenformig
nach innen gepragte Wand des Spruhrohrs 1 hinein-
ragt und somit das Halteelement 9 in axiale Richtung
des Spruhrohrquerschnittes 2 des Sprihrohrs 1 fi-
xiert.

[0030] Der Darstellung gemaf Fig. 4 ist eine weite-
re Ausfuhrungsform der erfindungsgemafl vorge-
schlagenen Ldsung zu entnehmen.

[0031] In der in Fig. 4 dargestellten Ausflihrungs-
form erfolgt die Ablenkung der den Sprihrohrquer-
schnitt 2 durchstrémenden Langsstromung 6 mittels
Zungen 11. Diese Zungen 11 sind in das Spruhrohr 1
eingelassen und verengen dessen Sprihrohrquer-
schnitt 2. Das in Fig. 4 dargestellte Blechteil 10 um-
fasst in Strdmungsrichtung der Langsstrémung 6 ge-
sehen an seinem ausstromseitigen Ende die Ablenk-
zunge 11, welche als Stirnflache ausgebildet werden
kann. Bevorzugt ist das Blechteil 10 rotationssymme-
trisch ausgebildet und hinsichtlich seines Aulien-
durchmessers an den Innendurchmesser des Spruh-
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rohrs 1 angepasst. Hinter den radial nach innen ver-
laufenden Ablenkzungen 11 stellt sich ein relativ be-
ruhigter Strdomungsbereich ein, aus dem sich im Be-
reich der Dusendffnung 4 ein zur Langsachse des
Spruhrohrs 1 orthogonaler Disenstrahl einstellt.

[0032] Der Darstellung gemaf Fig. 5 ist eine weite-
re, vierte Ausflihrungsvariante der erfindungsgemaf
vorgeschlagenen Ldsung eines optimierten Dusen-
systems zu entnehmen.

[0033] Wie der Darstellung gemaf Fig. 5 entnom-
men werden kann, wird bei dieser Lésung ein von der
Langsstromung 6 im Sprihrohrquerschnitt 2 des
Sprihrohrs 1 abgekoppelter Stromungsbereich er-
zeugt. Hierzu wird das Spruhrohr 1 durch mindestens
eine Trennwand 12, die sich parallel zum Mantel des
Spruhrohrs 1 erstreckt, langs unterteilt. Dadurch er-
geben sich im Sprihrohrquerschnitt 2 des Sprih-
rohrs 1 zumindestens zwei Kanale. Ein Abstromkanal
14 ist an seiner Stirnseite verschlossen, so dass er
keine Verbindung zur Zustrémungséffnung 3 am An-
fang des Spruhrohrs 1 hat. In diesem abgetrennten
Bereich sind die Disendffnungen 4 eingebracht, die
demzufolge nicht von der Langsstromung 6 direkt be-
aufschlagt werden. Die Trennwand 12 ist an mehre-
ren Stellen von Offnungen 15 durchbrochen, die zum
Beispiel als kreisrunde Lécher oder dergleichen aus-
geflhrt sein kdnnen. Durch diese tritt die Reinigungs-
flissigkeit aus einem Versorgungskanal 13 durch die
Offnungen 15 in der Trennwand 12 in den Abstrom-
kanal 14. Durch diese Mallnahme bilden sich eben-
falls an allen Diisen gleichartige und gleichbleibende
Dusenstrahlen 7 aus, auch wenn alle Disenéffnun-
gen 4 gleichartig ausgefiihrt sind.

[0034] Die in der Darstellung gemaf Fig. 5 in dem
Sprihrohrquerschnitt 2 eingezogene Trennwand 12
kann zum Beispiel durch ein einfaches eingeschobe-
nes Blech mit Léchern gebildet sein. Die Vorteile die-
ser LOsung sind ihre fertigungstechnisch bestechen-
de Einfachheit, ihre Robustheit und ihr guter Effekt in
Bezug auf die Verlagerung von Langsstréomungskom-
ponenten weg von den im Mantel des Sprihrohrs 1
ausgefuhrten Dusendffnungen 4.

Bezugszeichenliste

Sprihrohr
Spruhrohrquerschnitt
Zustromoffnung

Pragung mit Disendffnung
Anstromrichtung
Strémungsrichtung im Rohr
Ebene der Dusenstrahlen
Ablenkkorper
Halteelement

Blechteil

Ablenkzunge

= 20N WN-

- O
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12 Trennwand

13 Versorgungskanal
14 Abstromkanal

15  Verbindungsoffnung

Patentanspriiche

1. Sprihrohr (1) fur die Beaufschlagung von zu
reinigendem Gut mit Reinigungsflissigkeit, insbe-
sondere fur den Einsatz in Geschirrspllmaschinen,
wobei das Spruhrohr (1) eine Langsausdehnung auf-
weist, wobei das Spruhrohr (1) mindestens zwei Di-
sen zum Aufsprihen von Reinigungsflissigkeit auf
zu reinigendes Gut in der Langsausdehnung auf-
weist, dadurch gekennzeichnet, dass innerhalb des
Spruhrohrs (1) vor mindestens einer Dise die Str6-
mung der Reinigungsflissigkeit derart abgelenkt ist,
dass ein durch eine Dusendéffnung (4) der Dise aus-
tretender Strahl im Wesentlichen keine in Langsrich-
tung des Sprihrohrs (1) gerichtete Stromungskomp-
onente enthalt und im Wesentlichen orthogonal zum
Spruhrohr (1) aus der mindestens einen Dise aus-
tritt.

2. Sprihrohr (1) nach Anspruch 1, umfassend
mindestens einen um eine Hohe in das Sprihrohr (1)
hineinragenden Ablenkkérper (8) zur Ablenkung der
Strémung.

3. Spruhrohr nach Anspruch 2, wobei der min-
destens eine Ablenkkorper (8) in einem Abstand vor
der mindestens einen Diise angeordnet ist, welcher
die vierfache Hohe, vorzugsweise die zweifache Ho-
he, nicht Ubersteigt.

4. Spruhrohr nach Anspruch 3, wobei die Ablen-
kung unmittelbar vor der mindestens einen Dise er-
folgt.

5. Spruhrohr (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass an allen Disen beziehungsweise
Dusendffnungen (4) MaRnahmen zur Strdomungsab-
lenkung vorgenommen sind und Strahlen aus Dusen
gleicher Dusenausfihrung im Wesentlichen gleichar-
tig und gleichmafig austreten.

6. Spruhrohr (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein beruhigter Strémungsbereich
ohne Langsrichtungskomponente dadurch erzeugt
wird, dass in Anstréomrichtung gesehen unmittelbar
vor mindestens einer der Disen ein Ablenkkorper (8)
in den Stréomungsquerschnitt eingebracht ist.

7. Spriuhrohr (1) nach Anspruch 6, wobei der Ab-
lenkkérper (8) durch eine Pragung am Sprihrohr (1)
von der AulRenseite her ausgefiihrt ist.

8. Spruhrohr (1) nach Anspruch 6, wobei der Ab-
lenkkoérper (8) als zusatzliches Bauteil in das Sprih-
rohr (1) eingesetzt ist.
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9. Spruhrohr (1) nach einem der Ansprliche 6 bis
8, wobei der Ablenkkdrper (8) sich zungenférmig von
einem zusatzlichen Bauteil (9) radial nach innen in
Bezug auf die Symmetrieachse des Spruhrohrs (1)
erstreckt.

10. Sprihrohr (1) nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein beruhigter Strémungsbereich
ohne axiale Komponente dadurch erzeugt ist, dass
das Spruhrohr (1) langs durch mindestens eine ein-
gesetzte Trennwand (12) in mindestens einen Ver-
sorgungskanal (13) und mindestens einen Abstrém-
kanal (14) geteilt ist, wobei die mindestens zwei oder
mehreren Disen aus dem Abstrémkanal (14) ab-
zweigen und bei dem der Versorgungskanal (13)
durch eine oder mehrere Offnungen (15) in der
Trennwand (12) mit dem Abstrdmkanal verbunden
ist.

11. Maschine zur Reinigung von zu reinigendem
Gut, insbesondere Geschirrspllmaschine, umfas-
send mindestens ein Sprihrohr (1) nach einem der
vorhergehenden Anspriiche fir die Beaufschlagung
von zu reinigendem Gut mit Reinigungsflissigkeit.

Es folgen 5 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen

FIG. 1
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FIG. 2
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FIG.3
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FIG. 4
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FIG.5
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