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(57) Abstract : The invention relates to a hairstyling apparatus (1) for curling
and smoothing hair, which includes: first and second elongate jaws (2, 3)
which are pivotably movable relative to one another, the first jaw (2) having
a first casing (6) supporting a first inner planar treatment surface (4), and the
second jaw (3) having a second casing (7) supporting a second inner planar
treatment surface (5), the inner surfaces (4, 5) being intended for pinching a
lock of hair; and at least one heating element (41, 510) intended for heating
at least one inner treatment surface (4, 5). According to the invention, the
greatest width (11) of the first casing (6) is no greater than 90% of the greatest
width (12) of the second casing (7). The first casing (6) and/or the second ca-
sing (7) is asymmetrical relative to the median plane in a longitudinal cross-
section of said first casing (6) or said second casing (7), respectively.

(57) Abrégé : L'invention concerne un appareil de coitfure (1) pour le bou-
clage et le lissage de cheveux comprenant: une premiére et une deuxiéme ma-
choires (2, 3) allongées et mobiles en pivotement 1'une par rapport a l'autre, la
premiére machoire (2) présentant un premier boitier (6) portant une premiére
surface plane de traitement interne (4) et, la deuxieme méachoire (3) présen-
tant un deuxiéme boitier (7) portant une deuxiéme surface plane de traitement
interne (5), les surfaces internes (4,5) étant destinées a pincer une méche de
cheveux, au moins un élément chauffant (41, 510) destiné a chaufter au
moins une surface de traitement interne (4,5). Selon l'invention, la plus
grande largeur 11 du premier boitier (6) est inférieure ou égale a 90% de la
plus grande largeur 12 du

[Suite sur la page suivante]
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deuxiéme boitier (7), et au moins un du premier boitier (6) ou du second bofitier (7) est asymétrique par rapport au plan médian en
coupe longitudinale respectivement dudit premier boitier (6) ou dudit second boitier (7).
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APPAREIL DE COIFFURE
POUR FORMER DES BOUCLES DE TAILLES DIFFERENTES

Domaine technigue de l'invention

La présente invention concerne un appareil de coiffure pouvant utiliser de la
vapeur et destiné a la mise en forme par contact avec les cheveux, notamment

destiné au lissage mais aussi au bouclage des cheveux d'une personne.

Etat de la technique antérieure :

On connait traditionnellement deux types d'appareils de coiffure différents
permettant le lissage ou le bouclage : les bigoudis chauffants ou non, le lisseur ou
pince a lisser et le boucleur ou curler ou pince a boucler.

Les appareils du type pinces a lisser ou a boucler comportent généralement
deux machoires pivotantes I'une par rapport a I'autre autour d’'un axe commun,
et comprenant chacune une extrémité supportant une surface de traitement, au
moins I'une des surfaces de traitement étant chauffée, I'autre étant prévue pour
amener les cheveux en contact avec la premiére, notamment en passant d’'une
position d’ouverture des machoires permettant l'insertion des cheveux a une
position de fermeture pour leur mise en contact avec la partie chauffante.

Le lisseur présente sur une premiere extrémité de ses machoires deux surfaces
chauffées planes identiques et venant pincer les cheveux. De plus, l'autre
extréemité des machoires forme deux poignées faisant office de zone de
préhension et permettant de passer de la position d’ouverture a celle de
fermeture. Le passage se fait manuellement en pressant les deux poignées
articulées de I'appareil I'une vers I'autre pour amener les surfaces de traitement
au contact des cheveux. Le lissage d’'une méche de cheveux s’effectue en
déplagant I'appareil le long de cette méche, de la racine vers la pointe selon
une translation droite de I'appareil fermé.

Le boucleur a des surfaces formées par un mandrin cylindrique chauffant avec
une tuile venant pincer I'extrémité de la méche en pivotement sur le mandrin

avant d’'enrouler la meche compléte autour du mandrin. Le bouclage d’'une
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méche de cheveux se fait en enroulant au moins partiellement la meéche autour
de la ou des surfaces de traitement et en appliquant de la chaleur pour fixer la
boucle principalement en statique.

Il est prévu dans chacun de ces deux appareils d’utiliser additionnellement de la
vapeur projetée sur les cheveux. Ceci permet d’améliorer la mise en forme des
cheveux, d’'allonger la mise en forme des cheveux, de garder 'humidité dans les
cheveux, de soigner les cheveux ou d’'aider a la pénétration d’actifs cosmétiques

dans les cheveux.

Il est connu des appareils a lisser fonctionnant a la vapeur comme ceux décrits
par la demanderesse dans W0O2009077672 et dans EP2591698. Le lisseur du
deuxiéme document cité est illustré en figure 1. Il présente une pince a lisser
comportant deux plaques planes de lissage identiques et en regard l'une de
I'autre et des orifices de sortie de vapeur. Le lisseur vapeur tel que décrit dans
EP2591698 et illustré dans la présente demande est considéré en figure 1
comme |'art antérieur le plus proche. Cet appareil actuellement commercialisé
donne toute satisfaction en termes de lissage et est capable de produire un
débit de vapeur suffisant pour soigner hautement la fibre capillaire. Néanmoins,
pour produire un excellent lissage et un débit de vapeur conséquent, cet
appareil contient de nombreux éléments internes qui ont une configuration
optimisée techniquement mais qui occupent un encombrement assez grand par
rapport a une pince a lisser classique. En effet, la méachoire qui produit de la
vapeur contient une chambre de vaporisation. Ainsi les deux boitiers ou encore
les deux coques recevant les plaques et la chambre de vaporisation présentent
chacun un capot externe qui, en section transversale, a une largeur ou plus
grande largeur identique. Les deux capots dessinent cependant une ligne
externe asymétrique et relativement plane notamment au niveau de la fonction
vapeur, c'est-a-dire au niveau des orifices de vapeur et du déflecteur en regard
des orifices.

Ainsi, si l'utilisateur veut utiliser cet appareil pour former des boucles en
entourant la méche autour d’'un capot ou des deux capots, il n'arrivera pas a

former une boucle bien ronde ni a former une boucle bien réguliere ni a glisser
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de facon fluide et réguliére pour défaire la boucle une fois formée.

Exposé de 'invention:

L'objectif de la présente invention est de remédier au moins en partie aux
inconvénients précités et de proposer un lisseur, a vapeur ou non, peu

encombrant et capable de former des boucles régulieres.

Un autre objectif est de proposer un lisseur, a vapeur ou non, peu encombrant

et capable de former des boucles par un mode d’utilisation facile.

Un autre objectif est de proposer un lisseur, a vapeur ou non, capable de
former des boucles d’au moins deux tailles (ou diamétres) différentes voire d’au
moins trois tailles (ou diametres) différentes par une utilisation facile de ce seul

appareil.

Un autre objectif est de fournir un lisseur, a vapeur ou non, capable de faire des

boucles a codt de revient réduit.

Un autre objectif est de fournir un lisseur, a vapeur ou non, capable de faire des
boucles et présentant un poids réduit.

Un autre objectif est de fournir un lisseur, a vapeur ou non, capable de faire des
boucles et facile a manier, notamment facile a manier au niveau des deux
poignées ou zones de préhension et sans toucher I'extrémité de I'appareil cbté
traitement qui peut parfois étre chaude.

Un autre objectif de l'invention est un appareil de mise en forme par contact
avec les cheveux utilisant de la vapeur apte a commander de maniere fiable, au

moins un des paramétres de fonctionnement de la vapeur.

Un autre objectif de l'invention est un appareil de mise en forme par contact

avec les cheveux utilisant de la vapeur pouvant assurer un débit continu voire
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constant de vapeur, correspondant a la consigne de commande.

Un autre objectif de l'invention est un appareil de mise en forme par contact
avec les cheveux utilisant de la vapeur qui soit solide, notamment solide aux
chocs, robuste en fonctionnement et assure un bon vieillissement par rapport

aux déformations mécaniques par exemple.

Un autre objectif de l'invention est un appareil de mise en forme par contact
avec les cheveux pouvant utiliser de la vapeur qui soit efficace et/ou rapide en

fonctionnement.

Un autre objectif de l'invention est un appareil de mise en forme par contact
avec les cheveux pouvant utiliser de la vapeur selon le choix de la coiffure a
réaliser et/ou selon le choix de I'utilisateur, avant ou pendant le traitement, et/ou

sans devoir rajouter des accessoires supplémentaires.

Un autre objectif de l'invention est un appareil de mise en forme par contact
avec les cheveux pouvant utiliser de la vapeur qui permette une utilisation aisée

et pratique.

Un autre objectif de l'invention est un appareil de mise en forme par contact
avec les cheveux pouvant utiliser de la vapeur et des éléments additionnels

jetables qui soient simples de conception, peu couteux de conception.

Un autre objectif de l'invention est un appareil de mise en forme par contact
avec les cheveux pouvant utiliser de la vapeur qui soit sécurisé et ne puisse

jamais braler le cuir chevelu ou les mains de I'utilisateur.

Ces objectifs sont atteints avec, selon un premier aspect de I'invention, un
appareil de coiffure pour le bouclage et le lissage de cheveux comprenant une
premiére et une deuxiéme machoires allongées et mobiles en pivotement 'une
par rapport a l'autre, la premiére machoire présentant un premier boitier portant

une premiére surface plane de traitement interne et la deuxiéme méachoire



10

15

20

25

30

WO 2016/001583 PCT/FR2015/051813

5

présentant un deuxiéme boitier portant une deuxiéme surface plane de traitement
interne, les surfaces internes étant destinées a pincer une méche de cheveux,
au moins un élément chauffant destiné a chauffer au moins une surface de
traitement interne. Dans cet appareil, la plus grande largeur |1 du premier boitier
est inférieure ou égale a 90% de la plus grande largeur 12 du deuxiéme boitier.
Cette caractéristique, contraire a tout cahier des charges classique d’'un lisseur
qui se doit de présenter des largeurs de boitiers identiques, permet de fournir des
boitiers différents et donc permet de produire des boucles de tailles différentes
autour d’'un boitier ou de I'ensemble des deux boitiers en position fermée, Ceci
tout en gardant un appareil simple et peu encombrant. On considérera la plus
grande largeur comme référence de rapport dimensionnel entre les deux boitiers.
De plus dans cet appareil, au moins un du premier boitier ou du second boitier
est asymétrigue par rapport au plan meédian en coupe longitudinale
respectivement dudit premier boitier ou dudit second boitier. Cette caractéristique
permet d’obtenir des boucles dont le rayon de courbure n’est pas constant pour
un effet plus naturel. Selon l'invention, la deuxiéme machoire comprend des
moyens de sortie de vapeur orientés vers le premier boitier et adjacents a la
deuxieme surface de traitement interne. Ceci permet de fournir le traitement
vapeur avant le traitement lissage dans I'ordre préconisé de passage du lisseur
sur la meche. Les éléments techniques permettant de produire et extraire la
vapeur sont enfermés dans la machoire la plus encombrante, a savoir la machoire
la plus large. Les moyens de production de la vapeur comprennent au moins un
réservoir de fluide en communication de fluide avec une chambre de vaporisation,
la chambre de vaporisation pouvant étre chauffée par un moyen de chauffage
destiné a chauffer aussi la surface de traitement ou bien par un moyen de

chauffage dédié uniquement a la chambre de vaporisation.

Plus particulierement selon l'invention, la plus grande largeur |1 du premier boitier
est comprise entre 75% et 85% de la plus grande largeur 12 du deuxiéme boitier,
préférentiellement égale a 80%. Ceci permet a chaque boitier de recevoir tous les
éléments techniques intérieurs tout en limitant 'encombrement externe global des

deux capots ou deux coques recevant la partie de traitement des cheveux.



10

15

20

25

30

WO 2016/001583 PCT/FR2015/051813

Selon l'invention, en position fermée des machoires, le plan médian P1 en coupe
longitudinale du premier boitier est paralléle a et distinct du plan médian P2 en
coupe longitudinale du deuxiéme boitier. Ceci signifie qu’en coupe transversale
orthogonale a 'axe longitudinal du lisseur, la section ne présente pas de symétrie
orthogonale par rapport au plan de lissage PI. Le plan de lissage Pl est défini en
ce qu’il contient la zone de lissage plane formée par les deux surfaces planes de
traitement I'une contre 'autre en position fermée de I'appareil. Chacun des deux
boitiers est agenceé de chaque cbté du plan de lissage. Ainsi, au niveau de la
zone de traitement, le premier boitier est décalé par rapport au deuxieme boitier.
Cette dissymétrie ou ce décalage permet de fournir un appareil dont 'usage se
fera intuitivement pour l'utilisateur selon un sens particulier. Cet agencement

guide intuitivement l'utilisateur vers le mode d'utilisation le plus efficace.

Plus particulierement selon l'invention, la distance entre lesdits deux plans
medians (P1, P2) est comprise entre 5% et 20% de la valeur de la plus grande
largeur 12 du deuxiéme boitier, préférentiellement égale a 10%. Ce décalage est

prononceé suffisamment pour guider ergonomiquement I'utilisateur.

Selon linvention, en position fermée des machoires, un des deux bords
longitudinaux du premier boitier est a I'aplomb du bord longitudinal du deuxieme
boitier agencé du méme c6té du deuxieme boitier. Ceci signifie qu'en position
fermée, deux bords du méme coté de I'appareil sont 'un en regard de l'autre
(comme habituellement pour un lisseur) et, a fortiori, les deux bords de I'autre cété
du boitier seront décalés I'un par rapport a I'autre. Du c6té ou les bords sont a
I'aplomb, la courbe formée par le contour des deux coques ou boitiers sera
relativement symeétrique par rapport au plan de lissage Pl. Le plan de lissage Pl
est le plan contenant la zone de lissage formée par les deux surfaces en contact
I'une avec l'autre. Ces deux bords a I'aplomb permettent de former des boucles
de grande dimension en enroulant la méche autour des deux boitiers en position
fermée de l'appareil. Ces deux bords a I'aplomb I'un de l'autre permettent de
former une boucle lache et bien ronde, c’'est—a-dire réguliere et sans marque non
souhaitée avec un appareil relativement compact par rapport a la taille de la
boucle obtenue.
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Selon l'invention, les surfaces de traitement internes sont planes, identiques et
sont en regard 'une de I'autre en position fermee, sont agencees dans leur boitier
respectif et adjacentes auxdits bords en aplomb. On entend par « adjacentes » le
plus proche ou voisin possible en prenant en considération les contraintes de
fabrication, et en prenant en compte la présence éventuelle d’'une barrette entre le
boitier et la surface de traitement. Ceci signifie que le traitement de lissage se fait
du coté des bords a I'aplomb. En usage sur la méche a traiter, ces bords sont a
agencer cOté cuir chevelu pour permettre aux cheveux, parmi les différentes
combinaisons de ftraitements fournis par l'appareil (notamment le lissage, la
vapeur, voire le peignage ou le brossage), d'étre soumis en dernier lieu au

traitement de lissage et assurer un fini de la coiffure parfait.

Plus particulierement selon I'invention, chacun desdits deux bords longitudinaux
est muni d’au moins une barrette protubérante vers l'intérieur du boitier et en
méme matériau que celui desdits boitiers. Cette barrette est protubérante par
rapport au contour du boitier et est orientée vers l'intérieur du boitier. Cette
barrette forme idéalement deux surfaces avec un angle droit (et non un chanfrein)
et dont une des deux surfaces est paralléle a la surface de traitement ou surface
de la plaque de lissage adjacente. Cette barrette permet, lorsque I'appareil est
fermé de recevoir la méche en tension, de la soumettre a un cisaillement et la
courber plus facilement. Cet effet appelé « bolduc » est a comparer avec I'effet
d'une lame de ciseau passée en glissant sur un ruban bolduc pour y former des
boucles. Les barrettes sont identiques et agencées en méme lieu sur les
machoires pour produire I'effet dit « bolduc » identique selon linclinaison du
lisseur vers le haut comme vers le bas. La barrette a un design spécifique et un
état de surface permettant aux cheveux d’avoir une force de frottement sur la
barrette supérieure par rapport a la force de frottement sur la surface externe des
machoires. L'état de surface peut étre un revétement rugueux.

Selon linvention, la largeur de chaque surface de traitement interne est comprise
entre 40% et 60% de la plus grande largeur 11 du premier Dboitier,
préférentiellement entre 40% et 50%, préférentiellement égale a sensiblement
45%. Sensiblement la moitié de la largeur des boitiers est occupée pour produire
I'étape de traitement principale a savoir I'étape de lissage nécessaire pour lisser la
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méche qui sera peut étre ensuite bouclée selon le choix de I'utilisateur.

Plus particulierement selon l'invention, le premier boitier présente un déflecteur
formé dans son contour intérieur et agenceé en position fermée sensiblement en
face des moyens de sortie de vapeur du deuxieme boitier. Ce déflecteur a
plusieurs fonctions : protéger le cuir chevelu de tout jet de vapeur qui pourrait le
briler, réfléchir la vapeur vers le cheveu qui sera traversé deux fois et sera ainsi
mieux traité. L'angle et 'agencement du déflecteur est tel que sa dimension est
minimisée au mieux par rapport a I'art antérieur le plus proche tout en gardant ses

fonctionnalités.

Selon linvention, le deuxiéme boitier comprend un peigne ou une brosse orienté
vers le premier boitier et adjacent a la deuxiéme surface de traitement interne.
Lorsque les fonctions peigne ou brosse sont prévues en addition a la fonction
lissage, I'ordre de traitement de la méche est le suivant : peignage ou brossage
puis lissage ou, dans le cas de vapeur formée, vapeur puis peignage ou
brossage puis lissage.

Plus particulierement selon l'invention, le premier boitier présente une rainure
formée en son contour intérieur et agencée en position fermée sensiblement en
face du peigne ou de la brosse du deuxiéme boitier. Ceci permet de recevoir au
moins 'extrémité libre du peigne ou au moins I'extrémité libre de la rangée de
brosse en position fermée tout en limitant 'encombrement au mieux, tout en
protégeant I'extrémité de I'accessoire (peigne, brosse, etc....) de toute tension
trop forte subie pendant le passage de I'appareil en position fermée le long de la
meéche et qui pourrait endommager le peigne. Le peigne ne doit pas étre en butée
avec le boitier supérieur avant le contact des plaques chauffantes.

Selon linvention, la premiére poignée de la premiére machoire et la deuxiéme
poignée de la deuxiéeme machoire ont chacune une largeur Lp strictement
inférieure a la plus grande largeur 11 du premier boitier. Ceci permet d’avoir une
prehension facile pour toute taille de main. Les poignées sont en prolongement
axial longitudinal des boitiers respectifs. Les bords des boitiers qui sont en aplomb

I'un de l'autre sont chacun dans une configuration particuliére alignés (selon une
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méme droite) avec les bords correspondants des poignées. L'asymétrie de
I'appareil est prononcée également au niveau des poignées.

Selon l'invention, la surface extérieure du premier boitier et du deuxiéme boitier au
moins recouvrant la zone de traitement formée par les surfaces de traitement est
substantiellement lisse. Ceci permet de glisser au mieux les méches quand
celles-ci sont enroulées autour d’un ou des deux boitiers et qu’elles doivent étre
détachées sans toucher a la forme des boucles fabriquées, état de surface
brillant, type Charmilles 0 ou 3 La rugosité Ra de la surface dite substantiellement
lisse irade 0,2 um a2 um,, plus particulierement de 0,2 ym a 0,5 um. Au moins
une zone de préhension peut étre disposée sur la surface externe des boitiers.
Cette zone de préhension est adaptée pour limiter le transfert de chaleur afin
d'offrir la possibilité d'une nouvelle gestuelle sans risque de brllures en
maintenant les machoires par les boitiers et non par les poignées. A titre
d'exemple, la surface de cette zone de préhension peut étre réalisée en un
matériau différent ou peut présenter un état de surface différent du reste de
surface externe de chaque boitier.

Selon linvention, en section transversale, la ligne définie par le contour extérieur
des premier et deuxiéme boitiers est une courbe arrondie ne présentant aucun
point d’inflexion. Selon un aspect encore particulier, la ligne n’est visuellement
jamais plane. Ceci permet de fournir un appareil a encombrement réduit, capable
de former des boucles et dont le contour global est sensiblement arrondi. Pour
ces raisons d’encombrement et de contenance différente des deux boitiers, le
contour extérieur n'est toutefois pas circulaire. Selon [linvention, I'appareil
comporte un réservoir de fluide et des moyens de vaporisation en communication
de fluide avec les moyens de sortie de vapeur et un actionneur destiné a
commander les moyens de vaporisation. Ceci permet de commander la vapeur
de facon séparée de la chauffe des surfaces de traitement ou lissage. L'utilisateur

a le choix par cet actionneur.

Selon linvention, les moyens de vaporisation comprennent une pompe électrique
et ledit actionneur est destiné a commander la pompe électriqgue. Ceci permet de

commander I'approvisionnement de la chambre de vaporisation indépendamment
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de la chauffe des surfaces de traitement ou de lissage. Ainsi, si l'utilisateur veut
stopper la vaporisation, il appuie sur I'actionneur ou interrupteur pour arréter le
fonctionnement de la pompe électrique tandis que la chauffe de la chambre de
vaporisation reste inchangée par 'actionnement de l'interrupteur et continue. Si
l'utilisateur souhaite a nouveau de la vapeur, il actionnera linterrupteur qui
remettra en fonctionnement la pompe électrique et rendra la vapeur
immeédiatement opérationnelle car la chambre de vaporisation sera restée a
température adéquate pendant I'arrét de la pompe. L'utilisateur a le choix par cet

actionneur entre 'arrét de vapeur immeédiat et la reprise de vapeur immeédiate.

Bréve description des dessins :

L’invention sera mieux comprise a I'étude des modes de réalisation pris a titre
nullement limitatif et illustrés ici :

— La figure 1 illustre une vue en perspective d’'un appareil selon l'art
antérieur,

— Les figures 2 respectivement 3 illustrent une vue en perspective d'un
appareil selon I'invention en position ouverte respectivement en position
fermée;

— La figure 4 illustre une vue en coupe transversale des boitiers selon
invention;

— La figure 5 illustre une vue dimétrique de I'appareil selon l'invention du
c6té des bords de boitiers a I'aplomb,

— La figure 6 représente un mode de réalisation alternatif de l'appareil
selon I'invention,

— La figure 6’ représente une vue en coupe de la base déportée de
I'appareil selon ce mode de réalisation alternatif.

Pour les éléments identiques voire similaires représentés sur plusieurs figures,

les références utilisées seront identiques.

Exposé détaillé de I'invention :

Comme llustré sur toutes les figures -y compris la figure 1 représentant I'art

antérieur - I'appareil de coiffure 1 comporte une premiére machoire 2 et une
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deuxiéme machoire 3 disposées en regard I'une de I'autre. Chaque méachoire peut
étre décomposée au moins fonctionnellement en deux parties : un boitier qui tient
les organes de traitement des cheveux et une poignée pour la prise en main par
l'utilisateur. Chaque boitier est formé d’une piéce. Le boitier et la poignée peuvent
étre d’'une seule piéce en prolongement I'un de 'autre. Ainsi la premiére machoire
2 peut étre formée d'un premier boitier 6 et de la premiére poignée 6’ et la
deuxiéme machoire 3 peut étre formée du deuxiéme boitier 7 et de la deuxiéme
poignée 7°. La premiére surface de traitement interne 4 est portée par la premiére
machoire 2, plus précisément par le premier boitier 6, la deuxiéme surface de
traitement interne 5 est portée par la deuxiéme machoire 3, plus précisément par
le deuxieme boitier 7. Les deux machoires 2, 3 sont reliées de sorte a passer
entre une position ouverte et une position fermée dans laquelle les surfaces de
traitement internes 4, 5 pincent une méeche de cheveux. La premiére surface 4 et
la deuxieme surface 5 de traitement des cheveux sont des surfaces
complémentaires plates qui, en position fermée de [I'appareil, viennent
sensiblement en correspondance pour pincer la meéche de cheveux permettant
ainsi de la lisser quand la meche est passée en glissement par translation droite.
Les deux surfaces de traitement sont substantiellement symétriques par rapport
au plan de lissage lorsque l'appareil est en position fermée. De méme les
éléments de chauffage de chaque surface de traitement sont substantiellement
symétriqgues par rapport au plan de lissage lorsque I'appareil est en position
fermée.

La premiére machoire 2 et la deuxieme machoire 3 sont reliées par une
articulation de type charniére et I'angle maximum a d'ouverture des deux
machoires est compris entre 5° et 60°, voire entre 10° et 20° et
préférentiellement environ égal a 15°. De plus, I'appareil toujours illustré ici est en
position de repos « ouverte », mais il peut étre en position de repos « fermée »,
comme illustré dans le brevet EP2145557, lesdites machoires étant montées
pivotantes a l'autre extrémité entre une position d'ouverture permettant
l'insertion des cheveux entre les deux surfaces de traitement et une position de
fermeture pour leur mise en contact avec les deux surfaces de traitement,
I'appareil comporte des moyens de rappel des demi poignées qui provoquent la

mise en pression des surfaces de traitement. L’axe de pivotement des deux
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machoires supportant les surfaces de traitement peut étre placé a I'extrémité
des machoires (comme illustré ici) ou étre placé environ au milieu des
machoires pour fournir un appareil a articulation du type « ciseaux ».

Le matériau formant les surfaces de traitement 4,5 est composé de métal et/ou
céramique et/ou verre et/ou matériau plastique et/ou piéce en fibre. Au moins un
parmi les premier et deuxieme boitiers présente un unigque élément chauffant
destiné a chauffer par contact la surface de traitement correspondante et par
rayonnement le revétement. La surface de traitement est capable de monter a
une température comprise entre 130 et 230°C. Le boitier et la poignée externe
sont en une piéce pour former la machoire. Le matériau formant la partie externe
du boitier voire aussi la partie externe de la poignée peut étre du plastique, par
exemple du PBT (polybutyléne terephtalate) chargé fibre de verre. Il est important
que ce matériau présente une surface trés lisse. Le matériau formant la partie
interne du boitier voire aussi la partie interne de la poignée peut étre du plastique,
par exemple du PET (polyéthyléne téréphtalate) chargé fibre de verre.

Comme illustré en figure 4, I'appareil 1 comprend au moins des moyens de
chauffage 41 pour chauffer la premiere surface de traitement 4. Selon un mode
particulier, I'appareil 1 comprend également des moyens de chauffage 51 pour
chauffer la deuxiéme surface de traitement. Le ou les moyens de chauffage 41,
51 peut ou peuvent étre un élément chauffant qui peut étre une thermistance
CTP (coefficient de température positif) ou une céramique qui est plaquée contre
la surface de traitement 4, 5 ou agencée a l'intérieur de I'élément comprenant la
surface de traitement 4, 5.

Comme illustré en figure 4, I'appareil 1 comprend dans un mode de réalisation
des moyens de vaporisation 80 du fluide comportant une chambre de vaporisation
81 et des moyens de chauffage (ou élément de chauffage ou élément chauffant)
82 de la chambre de vaporisation. La ou les chambres de vaporisation sont
réalisées en aluminium, peuvent comporter des moyens de sortie de vapeur 31
qui peuvent étre formés par un ou des orifices de distribution de vapeur, par
exemple une rangée d'orifices. La ou les chambres de vaporisation 81 peuvent
étre plaguées en contact direct ou indirect contre I'élément de chauffage 82
associé. Le bon écrasement de lélément chauffant 82 et donc son

fonctionnement optimal se fait par une lame ressort (non illustrée) par exemple.
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Un capteur de température peut étre préférentiellement agencé au dessus de
I'arrivée de fluide dans la chambre. Les moyens de chauffage 82 de la chambre
de vaporisation peuvent étre au moins un élément chauffant qui peut étre une
thermistance CTP (coefficient de température positif) ou une céramique qui est
plaguée contre une des parois ou agencee a l'intérieur de I'élément formant la
surface de traitement, ils peuvent étre identigues ou séparés des moyens de
chauffage de la surface de traitement. Les moyens de distribution ou moyens de
sortie de la vapeur 31 peuvent présenter une série d'orifices de sortie de vapeur
agencee latéralement a la premiére surface de traitement 4, préférentiellement un
peu en retrait de la surface de traitement 4. Alternativement ou additionnellement
les moyens de distribution de la vapeur présentent une série d’orifices agenceés
sur la surface de traitement. Le débit en sortie de vapeur est d’environ entre 3 et
4g/min, plutét environ égal a 3.5g/min. La construction intérieure de I'appareil et
notamment des moyens de vaporisation est entierement détaillée dans le brevet
de la demanderesse EP2449909.

Comme illustré en figures 2, 3 et 4, I'appareil de coiffure 1 pour le bouclage et le
lissage de cheveux a sa plus grande largeur |1 du premier boitier 6 inférieure ou
égale a 90% de la plus grande largeur 12 du deuxiéme boitier 7. Plus
particulierement, la plus grande largeur I1 du premier boitier 6 est comprise entre
75% et 85% de la plus grande largeur 12 du deuxiéme boitier 7, préférentiellement
égale a 80%. Ces plus grandes largeurs sont substantiellement constantes sur le
boitier, sauf sur les extrémités de chaque boitier, c’est pourquoi est donnée une
fourchette de valeur. La figure 4 est d’ailleurs une coupe en section sensiblement

au milieu des boitiers.

En position fermée des méachoires 2, 3, comme illustré en figures 3 et 4, le plan
médian ou encore plan sagittal P1 en coupe longitudinale du premier boitier 6 est
paralléle a et distinct du plan médian P2 en coupe longitudinale du deuxieme
boitier 7. La distance entre les deux plans médians ou sagittaux P1, P2 est
comprise entre 5% et 20% de la largeur de la plus grande largeur 12 du
deuxiéme boitier 7, préférentiellement égale a 10%. Ainsi le corps des deux

boitiers n'est pas symétriqgue selon un plan longitudinal transversal mais décalé.
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Le contour de I'appareil est clairement asymeétrique et est utilisé judicieusement
autant pour diminuer I'encombrement des éléments intérieurs que pour faciliter le
procedé d'usage du lisseur visant a former des boucles de taille différente.
Comme représenté en figures 3 et 4, en position fermée des méachoires 2 et 3, un
des deux bords longitudinaux 61 du premier boitier 6 est a I'aplomb du bord
longitudinal 71 du deuxieme boitier 7 agencé du méme coté du deuxiéme boitier
7. Le plan longitudinal transversal P4 et respectivement plan longitudinal
transversal P5 sont le plan médian de la surface de traitement interne 4,
respectivement de la surface de traitement interne 5. En coupe illustrée en figure
4, ce plan P4 est parallele et décalé vers I'extérieur par rapport aux plans P1 et
P2. Les plans P4, P1 et P2 sont paralléles entre eux et sont chacun orthogonaux
au plan de lissage PI. De plus le premier boitier 6 et le second boitier 7 de cet
exemple sont également asymétriques par rapport a leur plan médian respectif
(P1, P2) en coupe longitudinale.

Comme on I'a vu, les surfaces de traitement interne 4, 5 sont planes, identiques,
sont en regard I'une de l'autre en position fermeée, et sont agencées dans leurs
boitiers respectifs 6, 7 a coté et voisines desdits bords en aplomb 61, 71. Sur la
figure 4 est représentée la droite I'aplomb, droite tangente aux bords 61 et 71 des
boitiers ou capots en aplomb. Cette droite est orthogonale au plan de lissage PI.
Les courbes des contours |i6, respectivement li7, des boitiers 6 et 7, forment un
arc de cercle qui est substantiellement continu au niveau des bords 61 et 71 en
aplomb et donc la valeur de I'arc de cercle est environ de 15mm.

Chacun desdits deux bords longitudinaux 61, 71 est muni en interne d'une
barrette protubérante 62, 72 vers l'intérieur de I'appareil préférentiellement en
méme matériau (plastique par exemple PBT) que celui desdits boitiers 6, 7. Ces
barrettes sont agencées de fagon identique sur les deux boitiers comme illustré
en figure 5. Elles permettent d'appliquer une tension pour donner un effet dit
« bolduc » aux cheveux qui glissent sur une de ces barrettes pendant le geste de
lissage. C'est une premiére fagon de former des boucles vers lintérieur ou
respectivement vers |'extérieur, en fonction de la barrette utilisée, la barrette
agenceée en bas, respectivement agencée en haut du lisseur utilise.

Comme illustré en figures 2 et 4, la largeur | de chaque surface de traitement
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interne 4, 5 est comprise entre 40% et 60% de la plus grande largeur 11 du
premier boitier 6, préférentiellement entre 40% et 50%, voire sensiblement égale
a 45%.

Comme illustré en figure 4, voici un exemple non limitatif des dimensions de
I'appareil selon I'invention :

11 : plus grande largeur du premier boitier 6 = 45mm

12 : plus grande largeur du deuxiéme boitier 7= 52mm

h1 : plus grande hauteur du premier boitier 6 = 23mm

h2 : plus grande hauteur du deuxiéme boitier 7= 32mm

| - largeur de chaque surface de traitement interne 4, 5= 25mm

r: rayon de courbure formé par le contour de chaque cbté du premier boitier 6 :

environ 14mm.

Le lisseur selon l'invention présente sa deuxieme machoire 3 comprenant des
moyens de sortie de vapeur 31 orientés vers le premier boitier 6 et adjacents a la
deuxiéme surface de traitement interne 5. Précisément, ceci signifie que la
premiére machoire 2 comporte pour le traitement des cheveux seulement une
plague de lissage, tandis que la deuxieme méachoire présente pour le traitement
des cheveux une plague de lissage et au moins une fonction coiffure
supplémentaire. Ladite au moins une fonction coiffure supplémentaire peut étre
une ou plusieurs fonctions choisies parmi la liste des suivantes : vaporisation,
peignage, brossage, ionisation, application de tension par une barrette en
matériau type silicone, application d’'une tension par une barrette mobile entrainée
par exemple en mouvement oscillatoire. La présente invention permet ainsi de
fournir un appareil de coiffure compact avec une fonction coiffure supplémentaire
a celle du lissage et avec la capacité de former des boucles d’au moins deux
tailles différentes, voire d’au moins trois tailles différentes. Pour ce faire, ladite
fonction coiffure supplémentaire est embarquée sur le boitier le plus large des
deux. L’invention réside dans la meilleure réduction de la largeur du boitier de
machoire ne présentant que la fonction lissage sans que celle-ci n’entraine de
dysfonctionnement ni en termes de sécurité ni en termes d’efficacité de I'appareil
de coiffure complet. Aussi, la formation des boucles ainsi que le « démoulage »

des boucles ont représenté une contrainte supplémentaire sur la dimension et
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sur la forme des boitiers.

Dans le cas ou une fonction vapeur est embarquée sur la deuxi€me machoire 3, il
peut étre important que le premier boitier 6 présente un déflecteur 21 formé dans
son contour intérieur et agencé en position fermée sensiblement en face des
moyens de sortie de vapeur 31 du deuxieme boitier 7. Ce déflecteur permet de
protéger le cuir chevelu de toute projection indésirée de vapeur ou de gouttelettes
d’eau chaude condensées. Ce déflecteur 21 permet de renvoyer la vapeur vers le
cheveu qui sera traversé deux fois par la vapeur. Le déflecteur selon I'art antérieur
illustré en figure 1 était trés large, était plat et recouvrait toute la dimension de la
méachoire en regard. Le dimensionnement du déflecteur 21 de l'invention illustre
en figure 4 a été judicieusement choisi par les inventeurs pour garder cette
fonction : la dimension en largeur est diminuée autant que faire se peut de sorte
qu’il recouvre juste les orifices de sortie de vapeur 31. De plus la forme de ce
déflecteur est modifiée : il n'est plus plat comme illustré en figure 1, mais le
contour interne du premier boitier 6 est incliné vers le haut pour représenter le
déflecteur.

Comme illustré en figure 4, le deuxiéme boitier 7 comprend un peigne ou une
brosse 32 orienté vers le premier boitier 6 et adjacent a la deuxiéme surface de
traitement interne 5. Dans ce cas, le premier boitier 6 peut présenter une rainure
22 formée en son contour intérieur et agencée en position fermée sensiblement
en face du peigne ou de la brosse 32 du deuxiéme boitier 7. De cette facon, le
peigne sépare bien toute I'épaisseur de la méche sans que la fonction peignage
ne prenne trop d’'espace.

Comme illustré en figures 2 et 3, la premiére poignée 6’ de la premiére machoire
2 et la deuxiéme poignée 7’ de la deuxiéme machoire 3 ont chacune une largeur
lp strictement inférieure a la plus grande largeur |1 du premier boitier 6, C'est -a-
dire a la plus petite des largeurs sur les deux boitiers 6 et 7. Aussi les bords des
boitiers 6 et 7 qui sont agences a I'aplomb sont dans ces cas alignés avec le bord
du méme coété des poignées pour former une droite d’alignement confondue Lali
comme illustrée en figure 2. Il s'avére que cet alignement augmente I'ergonomie
de l'appareil qui peut étre manié par toute taille de main.

La surface extérieure du premier boitier 6 et du deuxiéme boitier 7 est
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substantiellement lisse. Le coefficient de frottement a été mesuré via des mesures
de la rugosité de la coque au niveau de la zone destinée a I'enroulement des
boucles comme suit :
a) Mesure du Ra sur la partie supérieure « plane » ou encore la partie
tangentielle a I'horizontale de la coque 6 illustrée en figure 4 :
En sens longitudinal : 0,24 ; 0,23 ; 0,22 um soit 0,23 um en moyenne,
En sens transversal : 0,22 ; 0,44 ; 0,27 pym soit 0,31 ym en moyenne
b) Mesure du Ra sur la partie latérale, a gauche et a droite du boitier 6 illustre
en figure 4 :
En sens longitudinal : 0,24; 0,23; 0,43; 1,63 um soit 0,24 um en moyenne
avec des pics localisés pouvant aller jusqu'a 1,63um ;

Le rugosimetre utilisé est de marque Mitutoyo, n° JP1010. Le critére statistique
R, est statistique, et c'est I'écart moyen arithmétique par rapport a la ligne

moyenne.

Ceci permet un enroulement et un « démoulage » des boucles facile sans abimer
la méche de cheveux.

En section transversale comme illustré en figure 4, la ligne définie par le contour
extérieur des premier et deuxiéme boitiers 6, 7 est une courbe arrondie ne
présentant aucun point d’inflexion. Une majeure partie du travail a été de définir
au mieux un contour des boitiers le plus arrondi et le plus fluide possible, sans
point d’'inflexion et en fonction de I'encombrement des éléments intérieurs et des
mesures de sécurité et d’efficacité fixées par 'appareil. On remarque qu’en coupe
transversale, il n'y a aucune ligne plane visuellement détectable a I'ceil nu. Au
niveau du premier boitier, celui-ci présente des arcs de cercle sur les cotés plus
petits que les arcs de cercle sur les cbtés du deuxieme boitier. Les rayons de
courbure de chaque cété du premier boitier 6 sont sensiblement identiques. Ceci
permet de former des boucles les plus rondes possibles. Ceci permet aussi
d’éviter des angles sur I'appareil fragiles aux chocs. En vue de coupe, le contour
extérieur du premier boitier 6 est a peu prés une réduction du contour extérieur en
section transversale du deuxiéme boitier 7 de rapport environ égal a 0,8.

Selon l'invention, I'appareil comporte un réservoir de fluide 83 et des moyens de
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vaporisation 80 en communication de fluide avec les moyens de sortie de vapeur
31 et un actionneur 85 destiné a commander les moyens de vaporisation 80. Plus
particulierement, les moyens de vaporisation 80 comprennent une pompe
électrique 84 et ledit actionneur 85 est destiné a commander la pompe électrique
84. Ceci permet de commander l'approvisionnement de la chambre de
vaporisation 81 indépendamment de la chauffe des surfaces de traitement ou de
lissage 4, 5. L'utilisateur a le choix par cet actionneur 85. S’il veut faire des
boucles avec ou sans vapeur, l'utilisateur intervient sur I'actionneur directement.
La pompe électrique peut étre une pompe péristaltique dont I'actionneur 85

commandera le moteur.

Les figures 6 et 6 illustrent un mode de réalisation alternatif de I'invention :
I'appareil présente une configuration a deux pieces : une pince a lisser conforme a
invention exposée ci-dessus et une base déportée. Cette configuration est
décrite dans le brevet de la demanderesse EP2449910. Ainsi, 'appareil 1 destiné
a la mise en forme avec les cheveux comprenant une base 1000 comprenant un
réservoir (principal) de fluide 83, une unité portable 100 comprenant des moyens
de vaporisation 80 du fluide, des moyens de distribution de la vapeur 31 a
destination des cheveux, un cordon 121 comportant au moins une canalisation
destinée au passage de fluide et agencée entre le réservoir principal de fluide
83 et les moyens de vaporisation 80, l'unité portable 100 comprend au moins
une premiére surface de traitement 4 destinée a venir en contact avec les
cheveux et les moyens de vaporisation du fluide 80 sont exclusivement prévus
dans l'unité portable 100. La base est dite « déportée » de l'unité portable, et
posable sur un plan de travail. La base comporte un socle 1001 pour recevoir
I'unité portable ou piéce a main 100 lorsqu’il n'est pas en usage, et comporte un
couvercle 2030 pour introduire le fluide, le couvercle 2030 peut étre totalement
amovible pour remplacer des moyens de déeminéralisation 2000 (cartouche)
guand nécessaire. Une partie de la base peut étre prévue transparente afin que
l'utilisateur puisse visuellement étre alerté que la résine échangeuse d'ions
change de couleur car n'est plus opérante. Elle comporte des moyens de
déminéralisation 2000 qui permettent de réduire la teneur en calcaire du fluide

introduit dans la base. Ces moyens de déminéralisation 2000 sont agencés entre
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un réservoir intermeédiaire qui recoit le fluide « brut » et entre le réservoir 83 qui
contient le fluide « épuré » a destination de I'appareil de coiffure 1.

Comme llustré en figure 6’, la base 1000 comporte des moyens de
déminéralisation 2000 et un réservoir de fluide 83, le fluide est amené par le
cordon 121 comportant une canalisation de fluide121’ et des fils électriques 121”.
Les moyens d’acheminement du fluide depuis le réservoir de la base vers la
chambre de vaporisation de l'unité portable 100 comprennent une pompe
électriqgue 84, ici une pompe péristaltique dont le moteur 84’ est commandé par
I'actionneur 85 agencé ici sur la base 1000.

Alternativement I'appareil peut prendre une configuration illustrée en figure 2
comportant un unique appareil avec un réservoir de fluide intégré et un actionneur

85 de vaporisation embarqué.

Description en fonctionnement de l'invention:

En fonctionnement, I'utilisateur va brancher 'alimentation électrique de I'appareil,
I'elément chauffant type CTP ou céramique se met a chauffer les surfaces
destinées a venir en contact avec les cheveux, et un élément chauffant séparé
(ou le méme élément chauffant) se met a chauffer les moyens de vaporisation 80
(quand il s’agit d’'une fonction vapeur), l'utilisateur saisit I'appareil et I'applique
pour venir pincer la méche de cheveux a traiter.

Comme les deux boitiers sont asymétriques, I'agencement de I'appareil sur la
méche a de I'importance : l'utilisateur doit agencer et fermer le lisseur pour que
les deux cbOtés a I'aplomb soient les plus proches du cuir chevelu, le sens est
illustré en figure 2. Ensuite, l'utilisateur peut effectuer I'étape classique de lissage
en glissant les cheveux de facon rectiligne le long de la méche dans le sens
représenté par la fleche dessinée sur le premier boitier 6 des figures 2 et 3.

Lorsque l'utilisateur souhaite former des boucles de petite taille, il procéde comme
suit : 'appareil 1 étant en position ouverte, il entoure le premier boitier 6 avec la
méche de cheveux, puis il ferme le lisseur au plus prés du cuir chevelu, le
maintient immobile plusieurs secondes et glisse ensuite I'appareil 1 vers
I'extrémité libre de la méche pour « démouler » la méche. Ceci permet de former

des boucles et de petite taille.
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Lorsque l'utilisateur souhaite former des boucles de plus grande taille, il procede
comme suit : une fois I'appareil fermé au plus proche du cuir chevelu, il glisse le
long de toute la méche et , a I'extrémité de la méche, il garde I'appareil en position
fermée et le tourne sur lui-méme pour enrouler la méche autour des deux boitiers
6, 7 en position fermée jusqu’au cuir chevelu, puis, aprés quelques secondes, il
déroule la méche. Ceci permet de former des boucles lissées brillantes et de
grande taille.

Chaque étape statique peut durer quelques secondes voire une ou deux minutes,
le temps que les boucles se forment correctement. La durée de pause varie

notamment selon la température de I'appareil et selon le format de méche traitée.

Avantages de l'invention:

L’invention apporte de nombreux avantages parmi lesquels proposer un appareil
de mise en forme des cheveux, notamment un lisseur:

- avec fonction vapeur possible, peu encombrant et capable de former des
boucles réguliéres,

- avec fonction vapeur possible, peu encombrant et capable de former des
boucles par un mode d’utilisation facile,

- avec fonction vapeur possible, capable de former des boucles d’au moins
deux tailles (ou diametre) différentes voire d’au moins trois tailles différentes par
une utilisation facile,

- avec fonction vapeur possible, capable de faire des boucles a colt de
fabrication réduit de ce seul appareil,

- avec fonction vapeur possible, capable de faire des boucles et présentant un
poids réduit,

- avec fonction vapeur possible, capable de faire des boucles et facile a manier,
notamment facile a manier au niveau des deux poignées ou zones de
préhension et sans toucher 'extrémité de I'appareil cbété traitement qui peut
parfois étre chaude,

- avec fonction vapeur possible, apte a commander de maniére fiable, au moins
un des paramétres de fonctionnement de la vapeur,

- avec fonction vapeur, pouvant assurer un débit continu voire constant de

vapeur, correspondant a la consigne de commande,
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- avec fonction vapeur possible, qui soit solide, notamment solide aux chocs,
robuste en fonctionnement et assure un bon vieillissement par rapport aux
déformations mécaniques par exemple.

- avec fonction vapeur possible, qui soit efficace et/ou rapide en
fonctionnement,

- avec fonction vapeur possible, qui permette une utilisation aisée et pratique,

- avec fonction vapeur possible, et des éléments additionnels jetables qui soient
simples de conception, peu couteux de conception,

- avec fonction vapeur possible, qui soit sécurisé et ne puisse jamais bruler le
cuir chevelu ou les mains de l'utilisateur,

- avec une durée de vie du produit augmentée, et diminuant I'impact écologique
de 'apparell,

- avec un fonctionnement seécuriseé, fiable en fonctionnement permettant
d’assurer un traitement de qualité des cheveux,

- solide, robuste en fonctionnement et assurant un bon vieillissement ;

- efficace et/ou rapide en fonctionnement,

- étanche en fonctionnement;

- assurant un fonctionnement dans n’'importe quelle position de I'appareil,

- permettant une utilisation aisée et pratique,

- avec une structure simplifiée,

- industrialisable pour un faible codt,

- présentant moins de frottements non souhaités,

- n'étant plus tributaire des déformations meécaniques des boitiers pour
actionner un composant,

- n"assurant plus d’effort parasite par rapport a I'effort exercé par I'utilisateur a la

fermeture ou 'ouverture.

Bien entendu, l'invention n'est nullement limitée aux modes de reéalisation
décrits et illustrés qui n'ont été donnés qu'a titre d'exemple. Des modifications
restent possibles, notamment du point de vue de la constitution des divers
éléments ou par substitution d'équivalents techniques, sans sortir pour autant

du domaine de protection de I'invention.
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B.1436ext

REVENDICATIONS

. Appareil de coiffure (1) pour le bouclage et le lissage de cheveux comprenant :

- une premiere et une deuxiéme machoires (2, 3) allongées et mobiles en
pivotement I'une par rapport a l'autre,

- la premiére machoire (2) présentant un premier boitier (6) portant une
premiére surface plane de traitement interne (4) et,

- la deuxiéme machoire (3) présentant un deuxiéme boitier (7) portant une
deuxieme surface plane de traitement interne (5),

- les surfaces internes (4,5) étant destinées a pincer une méche de cheveux,

- au moins un élément chauffant (41, 51) destiné a chauffer au moins une
surface de traitement interne (4,5),

la plus grande largeur |1 du premier boitier (6) étant inférieure ou égale a 90%

de la plus grande largeur 12 du deuxieme boitier (7)

et au moins un du premier boitier (6) ou du second boitier (7) étant asymetrique

par rapport au plan médian (P1, P2) en coupe longitudinale respectivement

dudit premier boitier (6) ou dudit second boitier (7),

caractérisé en ce que :

la deuxiéme machoire (3) comprend des moyens de sortie de vapeur (31)

orientés vers le premier boitier (6) et adjacents a la deuxiéme surface de

traitement interne (5).

. Appareil selon la revendication précédente ou la plus grande largeur 11 du

premier boitier (6) est comprise entre 75% et 85% de la plus grande largeur 12
du deuxiéme boitier (7), préférentiellement égale a 80%.

. Appareil selon une des revendications précédentes ou, en position fermée des

machoires (2, 3), le plan médian (P1) en coupe longitudinale du premier boitier
(6) est parallele a et distinct du plan médian (P2) en coupe longitudinale du
deuxiéme boitier (7).

. Appareil selon la revendication précédente ou la distance entre lesdits deux
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plans médians (P1, P2) est comprise entre 5% et 20% de la valeur de la plus
grande largeur 12 du deuxiéme boitier (7), préférentiellement égale a 10%.

. Appareil selon une des revendications précédentes ou, en position fermée des

machoires (2,3), un des deux bords longitudinaux (61) du premier boitier (6)
est a I'aplomb du bord longitudinal (71) du deuxieme boitier (7) agenceé du

méme coté du deuxieme boitier (7).

Appareil selon la revendication précédente ou les surfaces de traitement
interne (4, 5) sont planes, identiques et sont en regard I'une de I'autre en
position fermée, et sont agenceées dans leurs boitiers respectifs (6, 7)
adjacentes auxdits bords en aplomb (61, 71).

. Appareil selon l'une des deux revendications précédentes ou chacun desdits

deux bords longitudinaux (61, 71) est muni d'au moins une barrette
protubérante (62, 72) vers l'intérieur du boitier (6, 7).

. Appareil selon I'une des revendications précédentes ou la largeur | de chaque

surface de traitement interne (4, 5) est comprise entre 40% et 60% de la plus

grande largeur [1 du premier boitier (6).

. Appareil selon 'une des revendications précédentes ou le premier boitier (6)

présente un déflecteur (21) formé dans son contour intérieur et agencé en
position fermée sensiblement en face des moyens de sortie de vapeur (31) du
deuxiéme boitier (7).

10. Appareil selon une des revendications précédentes ou le deuxiéme boitier (7)

comprend un peigne ou une brosse (32) orienté vers le premier boitier (6) et
adjacent a la deuxieme surface de traitement interne (5).

11. Appareil selon la revendication précédente ou le premier boitier (6) présente

une rainure (22) formée en son contour intérieur et agencée en position
fermée sensiblement en face du peigne ou de la brosse (32) du deuxiéme
boitier (7).
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12. Appareil selon une des revendications précédentes ou la premiere poignée
(6’) de la premiére machoire (2) et la deuxieme poignée (7°) de la deuxieme
machoire (3) ont chacune une largeur (Ip) strictement inférieure a la plus

grande largeur (11) du premier boitier (6).

13. Appareil selon une des revendications précédentes ou la surface extérieure du

premier boitier (6) et du deuxieme boitier (7) est substantiellement lisse.

14.Appareil selon une des revendications précédentes ou, en section
10 transversale, la ligne définie par le contour extérieur des premier et deuxiéme

boitiers (6, 7) est une courbe arrondie ne présentant aucun point d’inflexion.

15. Appareil selon une des revendications précédentes comportant un réservoir

de fluide (83) et des moyens de vaporisation (80) en communication de fluide

15 avec les moyens de sortie de vapeur (31) et un actionneur (85) destiné a
commander les moyens de vaporisation (80).

16. Appareil selon la revendication précédente ou les moyens de vaporisation (80)
comprennent une pompe électrique (84) et ou ledit actionneur (85) est destiné

20 a commander la pompe électrique (84).
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