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La presente invenzione é relativa ad una macchina
per la formatura di articoli di wvetro.

Per la formatura di articoli di vetro & noto di
utilizzare delle macchine di formatura, normalmente
note come macchine I.5., le quali comprendono un gruppo
di alimentazicne per alimentare una successione di
gocce di vetro, ed pluralita di sezioni di formatura,
ciascuna delle quali & provvista di un relativo gruppo
stampi di £formatura, ed & atté a ricevere rispettive
gocce di vetro dal gruppo di alimentazione ed a
formare, in successione, rispettivi articeli di vetro.
In particeclare, il gruppo di alimentazione comprende un
gruppo estrﬁéore attec a formare un cordone di vetro
fuso, un gruppo di taglic a forbici per tagliare
trasversalmente il cordone e formare, in successione,

le gocce di vetro, un distributore di gocce atto

ricevere le gocce dal gruppo di taglio e, per ciascun
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gruppe stampi, un relativo gruppc di ~consegna goccia
atto a ricevere le gocce di vetro dal distributore ed a
convogliare le gocce stesse verso 11 relativo stampo.

Ultimata 1’'operazione di formatura degli articeoli
all’interno dei relativi stampi, gli articoli stessi
vengono estratti dagli stampi da rispettivi gruppi
attuatori, 1 quali trasferiscono cilascun oggetto dal
relativo stampo ad un convogliétore comune che avanza
gli oggetti verso un forno di ricottura.

Il gruppce estrusore, 11 gruppe di taglio, il
distributore di gocce, ed 1 gruppi attuateri sono
comandati e fra loro sincronizzati da una unita
elettronica di comande. e controlle, comprendente una

centralina di comando e controllo, e, per

clascuna
sezione, una relativa pulsantiera disposta in
prossimita dei gruppil stampi, ed utilizzabile

dall’operatore addetto alla macchina. Ciascuna delle

pulsantiere normalmente utilizzate comprende un prbprio
telaio, ed una pluralita di pulsanti fra loro distinti

presentanti relativi involucri accoppiati al telaio ed

ospitanti parzialmente rispettivi elementi di

azionamento del contatto mobile che sporgono a sbalzo

dai relativi involucri. Nella maggior parte delle

applicazioni, 1 pulsanti sono protetti da uno schermo

protettivo comune, il guale &, generalmente, realizzato
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di materiale plastico deformabile e permeabile alla
luce, ed & accoppiato al telaio a tenuta di fluido.

Le pulsantiere note del tipo sopra definito, anche
se presentanc una discreta resistenza alle polverli e,
in generale, ai contaminanti carboniosi presenti
nell’intorno delle macchine di formatura, non
consentono di effettuare energiche operazioni di
pulizia della macchina, ad esemplo mediante
idrcpulitrici, e/o utilizzando specifici  prodotti
detergenti. Le normali guarnizioni isolanti previste
nei pulsanti noti e gli eventuali schermi protettivi
non sono, infatti, in grado di opporre una adeguata
resistenza né al getti di liquido in pressione
incidenti direttamente sulla pulsantiera, come accade
nel caso di usc di idropulitrici, né al prodotti
detergenti attualmente comﬁercializzati che, come &
noto, svolgono una energica azicne sgrassante e di
pulitura e, ..in alcuni casi, intaccano le guarniéioni
isolanti dei pulsanti e gli stessi schermi di
protezione che perdonc, pertanto, la loro funzionalita
in tempi gélativamente brevi. Le pulsantiere note
presentano poil una scarsa resistenza alla temperatura
per cul non possono essere azionate mediante utensili o
attrezzature che per il fatto .di essere normalmente

alloggiate nelle immediate vicinanze degli stampi
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risultano essere relativamente caldi e, in alcuni casi,
roventi, e devene, 1in ogni casc, essere protette in
modo da evitare 1'urto di corpi esterni che 1le
danneggerebbero irreparabilmente.

La presenza degli schermi di protezicne, se da un
latc migliora la resistenza agli agenti esterni e,
dall’altro, difficilmente tollerata dal personale
addetto alla macchina, -1l quale e, normalmente,
costretto ad operare indossando opportuni guanti che
gia da soli rendono difficoltoso 1'azionamento dei
pulsanti, e vede negli schermi protettivi un ulteriocre
ostacolo all’aziconamento dei pulsanti stessi.

Scopo della presente invenzione & quello di
realizzare una macchina per la formatura di articoli di
vetro, le cul pulsantiere permettano di risolvere in
maniera semplice ed economica i problemi sopra esposti.

Secondo la presente invenzione viene realizzata
una macchina. per la formatura di articoli di vetro
comprendente una pluralita di sezioni di formatura atte
a formare, ciascuna, in successione, una pluralitd di
articoli di ;etro, e mezzi di comando e controlle delle
sezioni stesse comprendenti, per cliascuna detta
sezione, almeno wuna pulsantiera provvista di una

pluralita di pulsanti di comando; caratterizzata dal

fatto che la detta pulsantiera comprende un circuito

REVILY
{iscri

yuo'ﬁ[545/BN”

[Zi0ine £

ya



stampato portante una pluralitad di componenti e, per
ciascun detto pulsante, mezzi ad interruttore associati
al detto circuito stampato; primi e almeno secondi
mezzi di tenuta essendo disposti da bande opposte del
detto circuito stampato per realizzare almeno una
camera stagna di alloggiamento dél dette circuito
stampato, dei relativi cémﬁonenti e dei detti mezzi ad
interruttore.

L'invenzione verra ora descritta con riferimento
al disegni annessi, che ne illustrano un esempio di
attuazione non limitative, in cui:

la figura 1 illustra, schematicamente ed in vista
prospettica, una preferita forma di attuazione di una
macchina per la formatura di articoli di vetro
realizzata secondo i dettami della presente 1invenzione;

la figuré“ 2 €& una sezione, in scala fortemente
ingrandita, secondo la linea II-II della figura 1;

la figura 3 e una figura analoga alla figura 2 ed

illustra una variante di un particolare della figura 2; e

la figura 4 illustra, schematicamente ed a

blocchi, un gruppo di comando e controllo della
macchina della figura 1.
Nella figura 1, con 1 & indicata, nel suo

complesso, una macchina per la produzione di articoli

di vetro comprendente un basamento 2, un telaio 3 a
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portale estendentesi dal basamento 2, ed una pluralita
di sezioni 4 di formatura, schematicamente illustrate,
atte a formare rispettivi articoli di wvetro (non
illustrati). In particolare, clascuna sezione 4
comprende un relativo gruppo stampi 5 di formatura,
noto e non descritto in dettaglio, atto a realizzare,
in successione, una pluralita di articoli di vetro a
partire da rispettive gocce di vetro (non illustrate)
avanzate da un gruppo di alimentazione indicato con &,
ed un relativo dispositivo di manipolazione 5a atto a
prelevare gli articoli dal relativo gruppo stampi ed a
Spostarli al di sopra di un convogliatore . 5b  di
avanzamento degli articoli wverso un forno di ricottura
(non illustrato).
Sempre con riferimento alla figura 1, la macchina
1 & comandata e controllata da una propria unita
elettronica 7 di comando € controllo comprendente una
Centralina 8..elettronica nota e, per ciascuna Sezione
4, una relativa pulsantiera 9 stagna, la quale, nel
particolare esemplo descritto, & Supportata dal telaio

3 in posizione Sovrapposta ed adiacente al basamento 2,

€ tramite la quale gli operatori addetti alla macchina
1l possono comandare manualmente la macchina 1 stessa

inibendo e/o modificando i cieli produttivi seguiti

dalla macchina sotte 1l controlloe dells 'centralina
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elettronica §.

Secondo quanto illustrato nella figura 1 e, in
particolare nella figura 2, ciascuna pulsantiera 9
comprende una scheda 10 provvista di un circuito
stampato, una piastra 11 anteriore di copertura, una
piastra 12 posteriore di chiusura parallele fra loro ed
alla scheda 10, e disposte da bande opposte della
scheda 10 stessa, ed wuna piastra 13 intermedia
eéstendentesi tra la scheda 10 e 1la piastra 11 di
copertura.

La scheda 10 e 1la piastra 12 postericore sono
distanziate fra loro da un elemento distanziatore 15,
il gquale delimita, unitamente alla scheda 10 ed alla
plastra 12 posteriore una cavita 16 (parzialmente
1llustrata nella figura 2), la quale alloggia una
pluralita di componenti 17 noti, guali diodi,
resistenze, ecc. appcggiati sulla superficie 18 della
scheda 10 in. posizione affacciata alla piastra ‘12 e
direttamente saldati alla stessa superficie 18.

Sempre con riferimento alla figura 2, la piastra
11 di cope;tura € esternamente delimitata da una
propria superficie 19 pilana, ed & provvista dji una
Pluralita di aperture 20 Passanti, ciascuna delle quali
S1 estende in corrispondenza di una rispettiva apertura

21 passante ricavata sulla piastra 13 intermedia e
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definisce, unitamente alla relativa apertura 20 stessa,
una sede di alloggiamentc per un relativo pulsante 22,
di per sé noto. Nel particolare esempic i1llustrato

nella figura 2, ciascun pulsante 22 comprende un cCoOrpo

anulare 26 fisso di guida lnpegnante 1’apertura 21, e

due corpi 23 e 24 mobili, i quali sono solidalmente

collegati fra loro, preferibilmente mediante

incollaggio, e dei quali il corpo 24 é accoppiato in

maniera scorrevole al corpo anulare 26 di guida, ed

agisce, in uso, su di un interruttore 25 3 Ccupola noto,

associato al circuito stampato. Il corpo 23 impegna,

invece, l’apertura 20 e porta collegata uﬁa piastra 27
esterna di identificazione del relative pulsante 22, 1la
cul superficie 28 esterna & sostanzialmente complanare
con la superficie 19 della piastra 11.

Sempre con riferimento alla figura 2, ciascuna

pulsantiera 9 comprende, inoltre, wun foglio 29 di

materiale isolante, preferibilmente un materiale noto

con il termine di "Mylar”, interposto tra la piastra

13 intermedia e 1la scheda 10, e due guarnizioni di

tenuta, indicate con 30 e 31, realizzate

preferibilmente di gomma nitrilica © siliconica. La

guarnizione 30 si estende tra le piastre 11 e 13 ed &

pinzata tra i corpi 23 e 24, mentre 1la guarnizione 31

sl estende tra 1la plastra 12 di chiusura e 1l'elemento
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distanziatore 15. Le piastre 11, 12 e 13, le
guarnizioni 30 e 31 e l’elemento distanziatore 15 sono
serrati fra loro a pacco tramite una piuralité di wviti
33, una sola delle quali & illustrata nella figura 2,
per delimitare una camera 34 stagna di alloggiamento
della scheda 10, dei relativi componenti 17, e degli
attuatori metallici 25.

All’interno della camera 34 sone  poi anche
alloggiati una pluralita di sorgenti luminose 35, 1le
quali sono appoggiate al di sopra di una superficie
della scheda 10 opposta alla superficie 18 e saldate
direttamente sulla scheda 10 stessa, ciascuna, in
corrispondenza di un ingresso di un condotto 36
estendentesi attraverso le piastre 11 e 13 ed
attraversato da un setto 37 permeabile alla luce
costituito,.preferibilmente, da una porzione intermedia
della guarnizione 30.

Nella variante illustrata nella figura 3, ciascun
pulsante tasto 22 & Sostituito con un tasto 38, 11l
quale differisce dai pulsanti 22 per i1 fatto di
comprendere ig corpo 39 mobile, il quale & realizzato
in un sol pezzo, si estende attraverso le aperture 20 e
21, ed e accoppiato al corpo anulare 26 di guida in
maniera scorrevole da e Qerso la scheda 10 ed in

posizione angolarmente fissa. 1I1 corpo 39 & provvisto
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fiscrizione Albo nr. 545/BM|

[t ot
it

REVEL G



di una scanalatura 4] circonferenziale esterna
alloggiante una relativa porzione anulare 42 della
guarnizione 30, e comprende una porzione terminale 43,
la quale si estende attraverso l"apertura 20, e sulla
guale é accoppiato, in maniera filasciabile,
preferibilmente tramite un giunto 44 a baionetta, un
corpo 45 a disco impegnante con gioco 1l'apertura 20 e
portante solidalmente collegata la relativa piastra 27
di identificazione che costituisce, unitamente a1l
relativo corpo 45, parte del pulsante 38.

Nella wvariante illustrata nella figura 3, gli
interrutteri 25 a cupola associati al circuite
stampato, sono sostituiti, cliascuno, con un
interruttore stagnc 46 miniaturizzato, noto e pertanto
non descritto in dettaglio, anch’esso saldato alla
scheda 10.

Secondo quanto illustrato nella figura 4, i
pulsanti costituenti le pulsantiere 9 sonc collegati
alla centralina 8 in modo da costituire una matrice 47
di commutazione comandabile; in altre parcle, la
programmaziogg della matrice 48 consente di associare
Clascuna funzione attivabile/disattivabile tramite 1a
pulsantiera ad wuno qualsiasi dei pulsanti 22 delle
pulsantiere 9 slegando, in tal modo, la posizione del

bPulsante 22 sulla pulsantiera dalla funzione che
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l7attivazione del pulsante stesso consente di
attivare/disattivare.
Da guanto precede appare evidente che le

pulsantiere 9 descritte presentano, rispetto alle

pulsantiere note, una elevata. resistenza non solo alle -

polveri ed ai contaminanti presenti nell’intorno della
macchina 1, ma anche a qualsiasi prodotto detergente
liquide wutilizzabile per la pulizia della macchina.
Infatti, la scheda 10 portante il circuito stampato, 1
diversi componenti 17 portati daila scheda 10, nonché
gli interruttori 25 e le sorgenti luminose 35 sono
alloggiati all’interno di una camera completamente
stagna, e quindi sono permanentemente isolati
dall’esterno. Le operazioni di pulizia della macchina 1
POsSsono, pertanto, essere  effettuate utilizzando
macchine idropulitrici eroganti qualsiasi liquido
detergente trattando le pulsantiere 9 allo stesso modo
in cui vengono trattati i gruppi stampi 5 o il telaijio
3, ossia sottoponendole ad energiche operazioni dji

pulizia. Tali operazioni di pulizia risultano, poi,
ulteriormenfgragevolate dal fatto che i pulsanti 22, a
differenza dei pulsanti noti, non sporgono piu  a
sbalzo, ma definiscono parte di una superficie esterna

perfettamente piana e quindi agevolmente pulibile.

Sulla base di quanto precede & evidente che le
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pulsantiere 9 non necessitano piu di schermi protettivi
addizionali, la cui assenza agevola sensibilmente, non
solo le operazioni di pulizia, ma anche le operazioni
di selezione ed azionamento dei pulsanti anche in caso
di wutilizzo di guanti di protezione da parte degli
addetti alla macchina.

L'utilizzo di semplici piastre e di una sola
coppla di guarnizioni di tenuta pinzate fra le piastre
stesse, rendono le pulsantiere 9 estremamente semplici
dal punto di vista realizzativo e del montaggio sulla
macchina riducendo sensibilmente i costi.

Le caratteristiche realizzative delle pulsantiere
9 descritte e, in particolare, 1la presenza delle

piastre 11, 12 e 27 rendono le pulsantiere stesse

Siemealo
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eventualmente utilizzati per 1’ azionamento delle
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bulsantiere 9 stesse. Sperimentalmente, si & poi

constato che.le pulsantiere & descritte presentano una

buona resistenza alla temperatura e possono, pertanto,

essere disposte senza Sostanziali problemi in ambienti

fino ad ora evitati in quanto particolarmente ostili

anche da un punto di vista termico.

La possibiiita di associare ad una qualsiasi

funzione eseguibile da pulsantiera un qualsiasi

pulsante consente di “personalizzare” le pulsantiere



0ssia di permettere ai diversi utenti di effettuare
clascuna funzione utilizzando pulsanti disposti in
posizioni sceglibili in funzione di specifiche
esigenze. La persconalizzazione delle pulsantiere & poi
ulteriormente agevolata dal fatto che 1le diverse
plastre 27 di identificazione pPCcsSsono essere scambiate
fra loro con estrema facilita ed in tempi relativamente
brevi soprattutto per la presenza dei giunti 44 a
baionetta.

Da quanto precede appare evidente che alle
Pulsantiere 9 descritte poOssono essere apportate
modifiche e wvarianti che non esulano dal campo di
protezione della presente invenzione. In particolare, i
bulsanti 22 possonc essere realizzati in maniera
diversa da quella descritta a titolo di esenpio e
POSsono  essere utilizzate soluzioni diverse nella
realizzazione della camera stagna 34 di alloggiamento
della scheda- 10, dei relativi componenti 17, degli
interruttori 25, 46 e delle sorgenti luminose 35, le
quali potrebbero anche mancare o essere disposte in
posizioni diverse da quella indicata a titolo di
esempio. Inoltre, il foglio isolante 29 potrebbe essere
real;zzato di materiale diverso da quello indicato e/o
€ssere sostituite con, o associato ad, una ulteriore

guarnizione di tenuta per definire, unitamente alla

(iscrizione Albo nr. 545/BM)
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guarnizione 31 di tenuta, una ulteriore camera stagna

interna alla camera stagna 34.
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RIVENDICAZIONTI

1.- Macchina (1) per la formatura di articoli di
velro comprendente una pluralitd di sezioni (4) di
formatura atte a formare, clascuna, in successione, una
pluralita di articoli di vetro, e mezzi (7) di comandq
€ controllo delle sezioni (4) stesse comprendenti, per
ciascuna detta sezione (4), almeno una puléantiera {9)
provvista di una pluralita di pulsanti (22;38;' di
comando; caratterizzata dal fatto che la detta
pulsantiera (9) comprende un circuito stampato (10}
portante una pluralita di componenti (17) e, per
ciascun detto pulsante (22;38), mezzi ad interruttore
(25; 46) associati a1 detto circuito stampato (10);
primi (30) e almeno secondi mezzi (31) di tenuta
essendo disposti da bandel opposte del detto circuito
stampato (10) per realizzare almeno una camera (34)
stagna di alloggiamento del detto circuito stampato
(1C), dei relativi componenti (17) e dei detti mez?i ad
interruttore (25;48) .

2.- Maechina secondo la rivendicazione 1,
caratterizzat; dal fatto che 1la detta pulsantiera (9)
comprende, inoltre, ura piastra esterna (11) di
copertura circondante i detti pulsanti (22;38), e dal
fatto che ciascun detto pulsante (22;38) comprende una

porzione (23,27} terminale esterna almeno parzialmente
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circondata dalla detta plastra esterna (11) di

copertura e delimitata da una superficie esterna (28)

sostanzialmente complanare con una superficie esterna

(19} della detta piastra esterna (11) di copertura.

3.~ Macchina secocndo la rivendicazione 2,
Caratterizzata dal fatto che i detti primi mezzi (30)
di tenuta sono interposti tra il detto circuito

stampato (10) e la detta plastra esterna (11) di

copertura.

4.- Macchina secondo 1la rivendicazione 2 o 3,

caratterizzata dal fatto che 1la detta pulsantiera (9)

comprende una piastra (12) di chiusura disposta da

banda opposta del detto circuito stampato (10} rispetto

alla detta piastra esterna (11) di copertura; i detti

secondl mezzi di tenuta {31) essendo associati ad una

superficie della detta piastra (12) di chiusura rivolta

verso il detto circuito stampato (10},

5,- Macchina secondo la rivendicazione 4,

caratterizzata dal fatto che 1la detta pulsantiera (9)

comprende, inoltre, mezzi distanziatori (15) interposti

tra il detto circuito stampato {10) e la detta piastra

(12) di chiusura; i detti secondi mezzi (31} di tenuta

essendo interposti tra i detti mezzi distanziatori (15)
e la detta piastra (12) di chiusura.

6.- Macchina secondo la rivendicazione 3,

1 Giarcarlo
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caratterizzata dal fatto che i detti primi e secondi
mezzi di tenuta comprendonce almenc una rispettiva
guarnizione di tenuta (30) (31); mezzi gi forzamente
(33) essendo previsti per serrare fra loro a pacco le
dette piastre di copertura (11) e di chiusura (12), 1
detti mezzi distanziatori (15) e le dette guarnizioni
di tenuta (30) (31).

7.- Macchina secondo la rivendicazione 5 o s,
caratterizzata dal fatto che il detto circuito stampato
(10), 1 detti mezzi distanziatori (15), 1a detta
plastra (12) di chiusura ed 1 detti secondi mezzi di
tenuta (31) delimitano almenoc una cavita stagha (1e)y; 1
detti componenti (17) essendo alloggiati all’interno
della detta cavita stagna (16) ed essendo saldati ad
una superficie (18) del detto Circuito stampato (10)
delimitante la detta cavita stagna (16).

8.- Macchina secondo una qualsiasi delle
rivendicazioni precedenti, caratterizzata dal fatto che
cliascun detto pulsante (38) comprende un unico corpo
attuatore (39) agente sui relativi detti mezzi ad

interruttore (25;46), una plastra esterna (27) di

identificazione del pulsante (38) e mezzi di
collegamento (44,45) rilasciabili interposti tra i1
detto corpo attuatore {39) e la detta piastra (27).

9.- Macchina secondo la rivendicazione 8,

_18__
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caratterizzato dal fatto che i detti mezzi di

collegamento (44,45) comprendono un giunto a baionetta

(44) .

10.- Macchina secondo una qualsiasi delle
rivendicazioni precedenti, caratterizzata dal fatto che
i detti mezzi di comando e controllo (7) comprendono,
inoltre, wuna unita elettronica (8) di comando e
controllo e mezzi di commutazione (47) comandabili

interposti tra le dette pulsantiere (9) e la detta

unita elettronica (8) di comando e controllo per

associare a ciascun detto pulsante (22:38) una

qualsiasi delle funzioni attivabili/disattivabili

Ctramite le dette pulsantiere {9).

11.- Pulsantiera (9), particolarmente per una

macchina (1) di formatura di articoli di vetro,

comprendente wuna pluralita di pulsanti (22;38), e

caratterizzata dal fatto dl comprendere, inoltre, un

circuito stampato (10) portante una pluralita di

componenti (17) e, per ciascun detto pulsante (22;38),

mezzi ad interruttore {25;46)

associati al detto

circuito stampato (10), e primi (30) e secondi mezzi

(31) di tenuta disposti da bande opposte del detto

circuito stampato (10) per realizzare una camera (34)

stagna di alloggiamento del detto circuito stampato

(10}, dei relativi componenti (17) e dei dettj mezzi ad
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interruttore (25;46).

12.- Pulsantiera secondo la rivendicazione 11,
caratterizzata dal fatto di comprendere, inoltre, una
piastra esterna (11) di copertura Circondante i detti
pulsanti (22;38), e dal fatto che c¢iascun detto
pulsante (22) comprende una porzione terminale (23)
esterna almeno parzialmente circondata dalla detta
piastra di copertura (11) e delimitata da una
superficie (28) esterna Sostanzialmente complanare con
una superficie (19) esterna della detta piastra di
Copertura (11},

13.- Pulsantiera secondo la rivendicazione 12,
Ccaratterizzata dal fatto che i detti primi mezzi (30)
di  tenuta sono interposti tra il detto circuito
stampato (10) e 1la detta piastra di Copertura (11).

14.- Pulsantiera secondo la rivendicazione 12 o
13, caratterizzata dal fatto di comprendere, ino;tre,
una piastra esterna (12) di chiusura disposta da banda
Opposta del detto circuite stampato (10) rispetto alla
detta piastrg di copertura {11); i detti secondi mezzi
di tenuta (31) eéssendo associati agd una superficie
della detta piastra (12) di chiusura rivolta verso i}
detto circuito stampato (10).

15.- Pulsantiera secondoc la rivendicazione 14,

caratterizzata dal fatto di comprendere, inoltre, mezzi

- 20 -
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distanziatori (15) interposti tra il detto circuito
stampato (10) e la detta piastra (12) di chiusura; i
detti secondi mezzi (31) di tenuta essendo interposti
tra i detti mezzi distanziatori (15) e la detta piastra
(12) di chiusura.

16.- Pulsantiera secondo la rivendicazione 15,
caratterizzata dal fatto che i detri primi e secondi
mezzi di tenuta comprendono almeno una rispettiva
guarnizione di tenuta (30) (31}); mezzi di forzamento
(33) essendo previsti pber serrare fra loro a pacco le
dette piastre di copertura (11) e di chiusura (12y, 1
detti mezzi distanziatori (15) e le dette guarnizioni
ai tenuta (30) (31).

17.- Pulsantiera secondo una qualsiasi delle
rivendicazioni da 11 a 16, caratterizzata dal fatto che
Cliascun detto pulsante (38) comprende un unico cCorpoe
attuatore (39) agente sui relativi detti mezzi ad
interruttoref-(25;46), una piastra esterna (27) di
identificazione del pulsante (38) e mezzi di
collegamento {44,45) rilasciabili interposti ltra il
detto corpo attuatore (39} e la detta piastra (27).

18.- Pulsantiera secondo la rivendicazione 17,
Caratterizzata dal fatto che i detti mezzi di

collegamento {44,45) comprendono un giunto a baionetta

(44) .
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19.- Macchina per 1la formatura di articoli di
vetro, sostanzialmente come descritta con riferimento
al disegni azllegati.

20.- Pulsantiera, particolarmente per una macchina
di formatura di articoli di vetro, sostanzialmente come
descritta con riferimento ai disegni allegati.

p.i.: BOTTERO S.P.A.
REVTLY wﬁncsﬁ
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