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Nézev pfihlasky vynalezu:
Podlahova krytina a zptisob jeji vyroby

Anotace:

Podlahova krytina obsahuje spodni vrstvu,
jadro ze smési organickych &astic, tvofené s
vyhodou 2z dfevné moulky a z bezroz-
poustédlového zesiténého pojiva, potistény
melaminem napojeny papir nebo folie z dievé-
né dyhy a povrchovou vrstvu, vystavenou
opottebeni. Licni povrchova vrstva je vytvore-
na zejména z piirodniho nebo syntetického
dieva. Zplisob vyroby této podlahové krytiny
zahrnuje navrstveni vpfedu uvedenych vrstev
v nazna¢eném sledu a poté se tento celek po-
drobi zpracovani v lisu pii teploté 120 °C az
200 °C a pod tlakem 30 a# 150 kg/cm?, pii
némz dochézi k zesitovan{ pojiva.
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Zpasob vyroby podlahovych krytin s 1{eni{ stranou z p¥irodniho

d¥eva nebo jeho imitace ze syntetického materidlu a vyrobky

takto =ziskdvané ‘ ' e
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Vyn4dlez se tyka& zplsobu vyroby podlahovych krytin s licni T
stranou z prirodniho dfeva nebo jeho imitace ze syntetického /[ § '['52
materidlu, jakoZ i vyrobkidl takto ziskdvanych. )
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Posledn{ dobou se objevilo na trhu mnoho podlahovych krytib T

imitujicich parkety nebo dFevé&né podlahy. MNaji formu jadra
vyrobeného z aglomerovanych &astic a/nebo vldknitych desek a N
majf jednak horni povrch, ktery Jje dekorativni a naZe se
sklddat bud =z folie drevéné dyhy nebo = papirové folie
potisténé a zpracované melaminem nebo ze syntetického
oblo%eni, a na druhé, obracené siran& maji vyrovnavaci
rlochu.

Aby se jestd vice =zvétsila odolnost,, =ejména proti
opot¥ebeni, nana3f{ se &asto na dekorativni 1lfcni stranu bud
povlak polyurethanového laku nebo prihledna melaminova folie.

Pri vyrobé se rostupuje takto: nejprve se sestavi
kompozitni prvek vytvarejici podkladovou desku nebo jadro, s
vwhodou pomoci sm&si d¥evénych &4stic a/nebo vldken s
pojivy. Tato pojiva se mohou skladat nap¥iklad =z fenolovych
prysky¥ic nebo aminoplastld (melaminu, nodovinoformaldehydu) .
Tento kompozitni prvek se potom vystavi vhodné teploté a
tlaku, pri&em% se dosdhne zesitovédni pojiva.

Dal%{ postup spo&fvd v povle&eni obou stran podkladové
desky pojiven, aby se doséhlo dvou povrchovych folifi
prilepenych k podkladové desce, a to jednak na licni strané a
jednak na obrécené stran&. Ziskany kompozitni prvek se
poptipadd =znovu lakuje nebo podrobi{ dokonZovacimu rostupu
(¥ez4n{ na pasy, strojni opracovéni apod.).

Takto =iskavand krytina m& s vyhodou tvar tenkych péasd,
které po spojeni mohou ddvat dojem podlahy z dfev&nych desek
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nebo parket. Pro tento G&el se okraje strojiné opracuji na
obou stranach, takZe se vytvori dré2ka a péro, aby se
snadné&iji pokladaly.

Podlahoviny ziskdvané timito postupem maji Cetné nedostatky.
Hlavnimi nedostatky jsou nedostatedna odolnost proti
opotiebeni, mald odolnost proti otladeni p¥i bodovém zatiZenf
a velka citlivost na vlihkost.

ZlepsSeni tohoto obvyklého postupu jsou popsdna zejména v
dokumentech EP-A--0329154 a EP-A-0355829, predevsim se
ztetelem =z hlediska zlepZeni odolnosti odérem. Postup popsany
v uvedenych dokumentech spo&ivd hlavnd v pridani tvrdych
&astic do opot¥ebovdvané vrstvy.

Patentovy spis FR-A-2658750 popisuje postup vyroby
podlahovych krytin, které jsou opat¥ené folii difevéné dyhy.
BAby se zvétZila odolnost proti opot¥ebeni, provadi se tvrzeni
uvedenych folif drevénych dyh vakuovou impregnaci. Tvrzeni se
provadi v lisu pomoci impregna&nich prysky®ic.

V patentovém spise CH-A-472964 se popisuje zplusob vyroby
&asticovych desek opatfenych dekoraci skladajici se hlavné =
plastickych 1latek nebo folif papiru, JjeZ jsou impregnovany
prysky¥ici a Jjsou napojeny na st¥edni vrstvu sloZenou =
vldkenné rohoZe, kterou lze snadn&ji slisovat neZ &asticovou
podkladni desku. Tento zplsob vyroby umoZiiuje zlepsit vzhled
provrchu a zmens$it spot¥ebu materialu.

ROzné popsané zpisoby predstavuji predeviim postupy, které
vyZzaduii posloupnost riznych stupfit, coZ miZe vést k Casovym
ztratdm a vyZaduje také pomérné velké vyrobni prostory.

Krom& toho bylo navrZeno mnoho ruznych postupld pro vyrobu
dekora&nich desek zamy3lenych pro nabytek, které mohou tvorit
East kategorie desek typu “formica®. Tyto desky nelze v
24dném pripad$ brat v dvahu pro vyrobu podlahovych krytin.
Jejich odolnost proti opot¥ebeni Jje =v14a3t nedostatedna.
Krom& toho majf tyto desky obvykle malou odolnost proti
vlhku. Mezi témito postupy lze uvést nasledujici{ zphsoby.

Patentovy spis US-A-2 831 794 popisuje zplsob vyroby desek,
které Jsou platovany a jejich Jjadro je sloZené =z malych
drevénych &astic. Postup spo&ivd v podstaté v poloZent

prvniho platovani, na n&j2 se nanese pojivo v pré&Zkové formé,
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na&e% se vyrobi Jjadro desky smichianim dfevénych &astic s
pojivem, které je v kapalné form&. Celek se potom ponechd v
lisu pracujicim s pomdrn& nizkymi tlaky (¥adové 7 kg/cm?) pri
teplot& v rozsahu 150 azZ 175 °C.

Je vhodné poznamenal, Ze a&koliv v tomto spise se uvadi, Ze
nastdvd migrace suchého pojiva smérem k jadru, nelze
pozorovat Z2Adnou migraci pojiva, které je na vnit¥ni vrstvé
platovani/ jadro, do platovéné vrstvy.

Spis DE-A-1904362 popisuje =plisob vyroby dekorativnich
desek lisovanim a zah¥dtim v jednom stupni. Pfi postupu se
dekoradni folie impregnuje melaminovou prysky¥ici, na tuto
folii se nanese vlihk4 roho%2 a celek se vystav{ tlaku do 50
kg/cm? v pripadd teploty ¥adové 160 ©C.

Patentovy spis CH-A-461792 pojednavd o =zplsobu vyroby
kompozitni desky =2 j adra sloZeného =z aglomerovanych
rostlinnych vlaken nebo &astic, které se ziskava nastrikdnim
melaminové nebo mo&ovinové prysky¥ice ve vodném roztoku.
Podle tohoto postupu se potom na toto jadro poloZi jedna nebo
ndkolik dekorativnich papirovych folii na obou stranach,
pridemnz tyto papirové folie ijsou rovnéZ impregnovany
melaminovou nebo mo&ovinovou pryskyfici. Celek se pak umisti
do 1lisu pracujfcim p¥i tlaku 12 a2z 80 kg/cm? v p¥ipadd
maximilni teploty 150 ©C. Timto postupem lze vyrdbé&li panel v
jednom stupni.

V patentovém spise DE-A-2060767 se popisuje zplisob vyroby
sloZek =z jadra sloZeného hlavn& z organickych materidld, jako
je mezi jinymi d¥fevnd mou&ka zvlh&ena kapalnym pojivem, jako
jsou aminoplasty a podobn&. Na tyto sloZky se nandi{ povlak,
kterym mGZ%e byt papir nebo jiné ekvivalenty, na&eZ se celek
slisuje za =zahrat{ v jednom stupni. Tlaky pouZivané v tomto
spise jsou v rozsahu 20 aZ 30 kg/cm? a mohou n&kdy dosahovat
aZ S0 kg/cn2,

Dokument WO-A-9013403 popisuje postup vyroby tvarovanych
slo%ek = vldken obsahujicich c¢elulozu, jako Jjsou d¥evnd
vlidkna, s pojivem, jimZ je kondenza&ni, tj. termosetova
prysky¥ice v kapalné form&. Na povrch jadra se potom nanese
viskozn{ pojivo, aby se dosdhlo p¥ilnavého spojeni papiru.
PouXivd se p¥i tom tlak 70 bart p#i 140 ©C po dobu 20 minut.
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Zavérem lze shrnout, Ze v3echny uvedené dokumenty popisuii
zpusoby vyroby desek, v nich2 Jjadro je =e snési sloZené =
rostlinnych materidld pojenych kapalnym pojivem a na nd2 se
pak nanese dekora&ni folie, kterd je popFipadé povlelena
adhezivem. Celek se potom slisuje, s vyhodou v jednom
stupni, pri tlacich, je2 jsou v3dy niZ%i ne3 80 kg/cm?, a p¥i
teplotdch niZfich neZ 160 °C.

Zbytkov4d vlhkost, obsaZena v deskdch vyrébé&nych riznymi,
shora uvedenymi postupy, se pravdédpodobnd& odstranuje bé&hen
zahP4t i, které se uskutediiuje pri pom&rné sniZeném tlaku.

Uvedené nedostatky dosavadniho stavu techniky Jjsou =
Prevainé Sasti odstran&ny pri vyrobé podlahovych krytin
zpUsobem podle tohoto vyndlezu.

Cilem vyndlezu ije =ziskat z=plsob vyroby podlahovych krytin

imitujfcich nap¥iklad parkety, které maji =lepSenou odolnost
proti vlhkosti.

Podstata vyndlezu

Predm&tem vynilezu je =zplsob vyroby podlahovych krytin s
licni stranou = prirodniho dr¥eva nebo jeho imitace =e
syntetickych materidlt. Tyto krytiny maj{ =zlepSenou odolnost
proti opot¥ebeni a odolnost proti otlacdeni pri bodovén
zat {Zeni.

DalZ%im predmé&tem vynalezu je vypracovat =zpidsocb vyroby
podlahovych krytin s omezenymi stupni vyroby.

Podstata vyroby podlahovych krytin s licni stranou =z
prirodniho d¥feva nebo jeho imitace ze syntetickych materidll
gpodivd v tomn, Ze se v jednom stupni sestavi obracena
(reverzni) strana krytiny plsobici jako vyrovnavaci
protiplocha, st¥edni vrstva vytvarejici jadro krytiny,
vyrobend hlavné ze smési jemnych organickych &astic a = neze-
sit&ného préfkového pojiva, dekora&ni plitovani a popripad®
folie vytvarejici opotl¥ebovdvanou vrstvu, p¥ricemZ se celek
udruje v lisu =a vysoké teploty a p¥i vysokém tlaku, p¥i
némZ se pojivo zesituje.

Pracovni teplota, p¥ri niZ se provadi sestavovani (monta2),

je s wvyhodou mezi 120 a 200 ©C, coZz 2avisi na povaze




pouZitého pojiva, zatimco tlak je mezi 30 a 150 kg/cm? a
zajména 85 aZ 150 kg/cm?. Tyto podminky se m&ni podle
asového c¢yklu, ktery se upravuje podle vyrobn{ jednotky.

B&dhem montaZniho stupn& pojivo migruje k povrchu stfednt
vrstvy wvlivem tlaku a tepla, &fmZ se umoZfiuje jednak
vytvrzeni jédra a na druhé strané& se uUinkem migrace pojiva
na povrch ziskdvd pfilnuti{ folif vytvarFejicich licn{ stranu a
odvricenou stranu.

Podle prvniho proveden{ tohoto vyndlezu Isicl, sklada se
st¥edn{ vrstva tvorici{ jidro pouze =e suché smési jemnych
organickych ¥4stic a z nezesf{t&ného préasSkového pojiva. Tato
snés se snadno slisuje ve valcei, aby na ni bylo moZné uloZit
postupn® dekora&ni obklad a pop¥ipadd folif, vyivarejici
opotiebovavanou vrstvu.

Nicménd 1lze pozorovat, 2e jakmile =se lis uzavie, uniké
vzduch obsaZeny ve smési jemnych organickych &dstic a pojiva,
pri&emnZ strhuje &4stice nebo prach, &imZ vznik4 nebezpelfi, Ze
se dekorace =zne&istf. Ddle, pri lisovani a =zhustovani
nastavajfcim vlivem lisovédni wvznikaji ve smési moudky a
pojiva pnutf{, Jje2 nakonec =zplisobuji deformace kone&ného
vyrobku.

Md-1i se zlepXit jakost kone&ného vyrobku, lze podle jiného
vyhodného provedeni{ predklddaného vyndlezu provést stiedni
verstvu ve form® desky, JjeZ se =ziskd ve stupni, ktery
predchiz={ montd%ni stupefi. D&je se tLak z=formovénim smési
jemnych organickych &astic a pPevaZné nezesiténého praskového
pojiva za nizké teploty a tlaku. JelikoZ se pracuje za nizké
teploty, umoZiuje se tim roztaveni pojiva =za souasného
pFedejit{ jeho zesiténi.

Teploty pouXivané pro tento p¥fedbd&Zny stupefi vyroby desky
jsou s vyhodou mezi 50 aZ 100 °C, zatimco tlak je 30 aZ 100
kg/cm? .

Tento zplisob postupu umoZfiuie dosahovat vyhodné prakticky
dplného odplyné&ni v tomto stupni, &im% se vylou&i pnut{ b&hem
pouZiti tlaku pi montéd2nim stupni, jejichZ vlivem by mohlo
dojit k deformacim kone&ného vyrobku.

Obvykle Il=ze samoziejmé upravovat sloZeni jadra pro

pou2itf, je2 se bude = n&ho vyrdbét, a =zejména podle
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poZadovanych vlastnosti (vy33f &i ni28{ hustota, tvrdost a
odolnost proti vodd). Zejména jemné organické Castice se
sklddajif =z d¥evné moudky a/nebo vldken, ijako jsou celulozova
vlidkna, k nim2 se popripadd priddvajf{ jiné &astice tvrdych
syntetickych latek.

Préskovym pojivem pouZivanym p¥i =zplsobu podle tohoto
vyndlezu je s vyhodou fenolovd nebo aminoplastovd nebo
polyurethanovd pryskyrice.

Podle tohoto vynilezu neni zapot¥ebi{ pouZivat dodate&ného
poiiva k vazdn{ rdznych vrstev navzéjenm.

Podle jiného provedenf{ vyndlezu lze také jddro vrstvit, aby
se usporilo mnoZstvi pouZitého pojiva p¥i postupu.

Obecn& lze uvést, 3e =zmenfenim po&tu stuptit p¥i vyrobé
podle tohoto vyndlezu se dosahuje vyhody vzhledem k v&t3ing
dosavadnfich postupil pouﬁivan?ch pro vyrobu podlahovych
krytin.

Vyndlez se rovndZ tyka vyrobkll =ziskiavanych shora popsanym
zplsocbem.

Podlahové krytiny podle vyndlezu jsou charakterizovdny tim,
%e obsahuji{ postupnd spodn{ stranu krytiny, jadro ziskané ze
sm&si jemnych organickych Castic a prasSkového pojiva, licni
stranu tvorici{ dekorativni vrstvu a popFipadé dodateinou
hornf vrstvu vystavenou opot¥ebovavéni. Licn{ folie miZe se
sklddat = folie d¥evéné dyhy nebo =z potisté&ného papiru
impregnovaného melaminovou prysky¥rici.

Ve zvlastnim pripadd folie =z dievéné dyhy lze pozorovat, Ze
pojivo pochdzejfci =z 3jadra migruje &istednd do skute&né
dtevéné dyhy. Kombinaci dvou jevld impregnovdni a zhuitovani
stla%enim se vyhodn& dosahuje =zlepSeni{ vlastnost{ dyhové
folie a =ejména =vySeni tvrdosti a pevnosti licni strany,
tvorené devénou dyhou. Tim se dosahuje také men3i citlivosti

proti vlhkosti.
N A J
o obwzk vykresec

Na obrSlR,] je uvedena fotografie porizena elekironovyn
mikroskopem v pri&ném rezu jadro-dekorativni licni vnit¥ni
vrstva v pP¥ipadé podlahové krytiny =ziskivané zplisobem podle




tohoto vyndlezu v piripad&, Ze licni strana je vytrobena ze
dreva. 7
0
Obrll . 2 Q2 7 jsou fotografie porizené rovnéz
elektronovym mikroskopem a ukazuji =ménu dfevéné licni strany

v zdvislosti na zpracovani.

Priklady provedeni vyndlezu

P¥riklad 1: syntetickd licni strana

Homogenni smé&s difevné moudky a prevadiZné nezesiténého
préaskového fenolického pojiva (nap¥iklad Peracit 823614) v
pomn&ru 90/10 se p¥ipravi v bubnovém misidi.

Pred timto stupndm je 2Zadouci praSkové pojivo predem
vysusit.

Smés drevnd moudka/poiivo se potom rozmisti jednotn& v
ploché form&, sloZené z Kkovové desky a odstranitelného ramu.
MnoZstvi pouXité smEsi se vypo&te podle tloustky a hutnosti
zhotovovaného vyrobku.

Forma se vloZi do lisu a umisti se pod lisovnik. Smés se
odplyni a =zhutni p¥i 80 ©C plsobenim tlaku, napriklad 80
kg/cm? po dobu 2 minut. Forma se vyime =z lisu. Po
odformovéani se ziskd deska = d¥evénych Castic.

ROzné vrstvy vytvarejici vyrobek se vrstvi na dopravni
kovovy list:

- papir vyrovnavajici obricenou stranu,

- predaglomerovana deska,

- dekoradn{ licni strana =zhotovena = poti3téného papiru
impregnovaného melaminovou prysky¥ici,

- vrstva vystavena opot¥ebovavani skldadajici se =
prisvitného papiru impregnovaného melaminovou prysky¥ici.

Smontovany celek se pokryje folii, jejiZ licni strana ve
styku s opot¥eboviavanou vrstvou ma strukturu imitace textury
dveva.

Celek se vloZi do lisu a aglomeruje na zaraZkdch pi#i 160 °C
po 8 minut p¥i tlaku nap¥iklad 125 kg/cm?.

Po vyjmuti = lisu se kompozit (celek) rychle ochladi mezi

tladnymi deskami p¥i nizkém tlaku.




Kovové listy se odstrani a vrdti se do obéhu. Ziskand deska
se roz¥eZe na pasy, které se strojné& obrobi na dra2ku a péro,

aby se usnadnilo pokladani.
Priklad 2: drevénd lion{ strana

Deska sloZ%end = &astic se pPipravi podle piikladu 1,
pouZije se vSak smés dfevné moudky a pojiva v poméru 80/20.

Na prepravni{ kovovy list se postupn& nanese:

- d¥evdnd spodni (obricend) strana (folie dyhy),

- predaglomerovanad deska,

- dekoradni licnf{ strana (folie dvhy),

- vrstva vystavena opot.febenti, zhot.ovena z papiru
impregnovaného melaminovou prysky¥ici,

- strukturovana povrchova deska (textura na vrstvé
vystavené opotreben{).

Celek se dopravi pod lis a aglomeruje p¥i 160 °C po dobu 8
minut tlakem 125 kg/cm2. Po vyjmuti =z lisu se celek rychle
ochladi mezi dv&ma =aréZkami. Oba kovové pasy se odstrani a
vrati se do obdhu. Kraje panelu se strojné obrobi na draZku a
péro k usnadn&ni pokladani.

Z obr@,1 je podrobn&ji patrny pri&ny ¥rez porizeny
elektronovym mikroskopem pokud jde o jadro-dekora&ni licnfi
vnit¥ni plochu v pripad&, kdy licni plocha se sklada =z folie
d¥evéné dyhy.

K zobrazeni impregnace folie = drevéné dyhy pojivem bylo
zapotebi k pojivu predem pr¥rimichat kovovy stearat, s vyhodou
steardt =ine&naty. Vysledkem je, Ze p¥ritomnost zinku l=ze
pozorovat ve vét%in& porovitych oblasti.

Obdobn& l1ze na obril, 1 pozorovat vys&i koncentraci zinku
mezi melaminovym povrchem a dyhovou folif.

Z toho lze usuzovat, Ze vé&t3iina porovitych mist dfevéne
dyhy je naplnédna pojivem, &imZ se =zlepSuji vlastnosti licni
strany. —

Obrazky 2 Qi4 zndzorfiuii zm&nu v dyze v =dvislosti na
zpracovani, pricemz:

- obrézh’ 2q3znazorﬁuj§' dva pohledy (100 a 900nasobn&
zvétBené) nezpracované dyhy,
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- obréz%,‘g‘. znézorﬁuj#’ dva pohledy (100 a 900ndsobné
zvdtSené) zpracované dyhy,

- obréz%‘# znézorﬁuj" dva pohledy (200 a 1000néasobné
zvétZené) kandlku vyplnéného polymery.

Jak v pripadd desky, tak i v pripadé& syntetické licni
strany a drevéné licni strany lze pozorovat =lep3ené
vlastnosti pokud se jednd o odolnost proti vod&, vyjadifeno
hodnotou botnéni (tabulka 1) a hodnotou absorpce (tabulka 2).
Rovn&% =zlep3uje se také tvrdost (tabulka 3).

Z tabulek 1 a 2 je =rejmé, 2e se odolnost proti vodé&
vyjadfend botnanim (v %) a absorpci (v %) =zvétluje v
z4vislosti na hustotd a na podilu pouZitého pojiva (v %).

Zejména v pPipadé skutelné desky &ini toto =vétZeni
jednotlivEd 30 a 50 pro botnani a pro absorpci p¥i pono¥en{ do
vody na dobu 24 hodin.

Obdobné je tomu u zlepfeni tvrdosti (MPa), jeZz je funkci
hustoty a podilu pouZitého pojiva (v %), jak je. =Ffejmé =
tabulky 3.
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Tabulka 1

Odolnost proti vod& - botndni (v %)

Vypo&tena Podfl pojiva (%)
hustota 5 10 15 20 25
Deska
0,8 29, 49 12,1 8,9 7,49 6,08
0,9 32,92 11,27 6,53 4,29 3
1 35, 06 8,68 4,67 3,15 1,74
1,1 37,36 6,6 4, 06 2,15 2,16
1,2 32,23 5, 31 3,38 1,79 1,45
Syntetickd lienfi strana
0,9 neméy, 2,75 2,25 1,7 1,19
1 " 2,08 1,8 1,14 1,14
1,1 - 0,63 0,31 0,58 1,17
1,2 . 1,18 1,57 0,61 1,07
Nevalcovand dr¥evénd deska
0,9 -nemeéy. 5,07 4,2 4, 56 3,66
1 " . 3,98 4, 01 4,64 3,9
1,1 - 3,61 4,6 3,61 3,63
1,2 “ 4,28 3,5 4,03 3,63
nemd¥,. : nem&¥itelné, vzorek rozrulen
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Tabulka 2
Odolnost. proti vodé - absorpce (v %)

Vypo&tena Podil pojiva (%)
hustota 5 10 15 20 25
Deska

0,8 920, 23 28, 66 22,58 17,81 16,98

0,9 78,95 21,28 13,12 10,06 6,57

1 67,76 16, 41 8,74 6,13 4,63

1,1 60, 50 10,18 6,38 3,98 3,41

1,2 41,83 7,72 4, 86 3,32 2,31
Syntetickd licn{ strana

0,9 76,15 9,35 6,01 5,63 4,61

1 66, 66 7,02 4,39 4,37 3,34

1,1 38,59 4,77 3,48 3,08 2,42

1,2 22,06 3,49 2,62 2,34 1,72
Nevdlcovand drevénd deska

0,9 nemd¥. 14,74 13,70 12,80 11,50

1 " 11,91 10,19 9,59 9,08

1,1 " 9,77 9,13 7,68 7,03

1,2 " 8,7 7,34 6, 36 5,95

nemd¥.: nemnd¥itelné, vzorek rozruien
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Tabulka 3

Absorpce - tvrdost (MPa)

Vypodtend Podil poiiva (%)
hustota 5 10 15 20 25
Deska

0,8 1,33 1,59 1,64 1,79 1,81

0,9 1,70 1,98 2,00 2,21 2,22

1 2,23 2,58 2,67 2,77 2,74

1,1 2,57 2,98 3,09 3,22 3,51
Syntetickad licni strana

0,9 1,37 1,63 1,71 1,82 1,85

1 1,71 2,01 2,26 2,17 2,51

1,1 2,10 2, 46 2,42 2,69 2,87

1,2 2,29 2,67 2,82 3,05 3,13
Nevalcovand d¥evéna deska‘

0,9 neméy. 2,31 2,29 2,48 2,45

1 " 2,56 2,58 2,73 2,90

1.1 - 2,85 2,97 2,79 3,25

1,2 " 3,03 3,11

3,20 .7

3,41

nemnéy. :

nemd¥ritelné, vzorek rozrusen
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PATENTOVE NAROKY

1. Zplsob vyroby podlahovych krytin s licni stranou =
prirodniho nebo syntetického difeva, vyznageny tLim, 2e se v
jediném stupni sestavi zadni{ strana pasobici jako vyrovnavaci
protiplocha, st¥edni vrstva tvorici jadro krytiny, ktera je v
podstaté& vyrobena ze suché smé&si jemnych organickych &astic a
=z v podstatd nezesitédného praskového pojiva, dekoracéni licni
strana a popripadd folie tvorici opotPebovavanou vrstvu,
celek se udrZuje v lisu pFri teplot& 120 aZ 200 °C a pod
tlakem 30 a% 150 kg/cm? za udelem zesitovini pojiva.

2. Zplusob vyroby podlahovych krytin podle naroku 1, vyznace-
ny tim, éé se stupefi sestavovani uskutedfiuje pod tlakem 85 aZ
150 kg/cm?2.

3. ZpGsob vyroby podlahovych krytin podle naroku 1 nebo 2,
vyzna&eny tim, Ze stFedni vrstva tvorici jadro sklada se
jednodue =z=e suché sméEsi jemnych organickych <&astic a =
nezesit&ného praskového pojiva, tato smés se snadno sbali
pomoci vadlce, aby bylo moZné uloZit na ni postupné& dekora&nfi
licni stranu a popripadéd folii tvo¥ici opolfebovdvanou
vrstvu.

4. Zpusob vyroby podlahovych krytin podle naroku 1 nebo 2,

- vyzna%eny tim, e vnit¥ni vrstva se skladd z desky =ziskané
pred stupndm sestavovan{ tvarenim sm&si jemnych organickych
g4&stic a v podstat& nezesit&ného praskového pojiva za nizke

I |

teploty a pod tlakem. - Sd
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5. Zpisob vyroby podlahovych krytin podle naroku 4, vyzna-
Seny tim, Ze se stupeit vyroby, v némZ2 se pripravuje deska,
provid{ p¥i teplot& 50 aZ 100 ©°C a tlaku 10 aZ 100 kg/cm?.

6. Zplsob vyroby podlahovych krytin podle nékterého =z
predchozfch nérokll, vyzna&eny tim, Ze jemné organické Castice
se skldd4dj{ = drevéné moudky a/nebo vldken, jako Jjsou
celulozovd vlidkna, k nimZ2 se popiripadé pridajif dal3f, tvrd3{
syntetické &astice.

7. Zpldsob vyroby podlahovych krytin podle nékterého =
predchozich néirokd, vyznaZeny tim, Ze pouZfvanym praSkovym
pojivem je pojivo z fenoplastdl nebo aminoplastill nebo jestL&
rolyurethanového typu.

8. Podlahové4 krytina se syntetickou licn{ stranou, ziskavana
zplisobem popsanym podle ndkterého = p¥edchozich ndarokg,
vyzna&end ti{m, Ze obsahuje postupn®& spodni plochu tvorict
obrdcenou stranu, jadro v podstaté vyrobené =e smnési
organickych ¢&astic, s vyhodou =ze d¥evné moudky a =z
bezrozpouttddlového =zesitdného pojiva, potistény melaminem
napojeny papir a popripadé povrchovou vrstvu vystavenou
opot.febeni .

9. Podlahovd krytina s 1licni{ stranou z p¥irodniho dreva,
z{skdvanid zplisobem popsanym podle né&kterého z pr¥edchozich
ndrokdli 1 a% 6, vyznaZend tim, Ze obsahuje postupn& spodnf
plochu tvo¥ic{ obré&cenou stranu, jadro v podstaté vyrobené =ze
snési organickych <&astic, s vyhodou =z d¥evné moudky
a bezrozpouitddlového zes{t&ného pojiva, folii =z d¥ev&né dyhy
a popiripadd povrchovou vrstvu vystavenou opot¥ebent.

10. Podlahova krytina s 1licni stranou z p#irodniho d¥eva
podle naroku 9, vyznalend tim, Ze zes{t&né pojivo je pritomno

v porech licn{ strany =z pfirodnfho d¥eva.
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