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(57 )Tiivistelmd
Keksinto koskee padtonta, taipuisaa
nostoraksia, joka sovitetaan toi-
saalta taakan ympdrille ja toisaalta
nostolaitteeseen. Raksi on muodostu-
nut kuormaa kannattavasta sisuksesta
(2), jonka muodostaa yksi tai useampi
lankavyyhti, ja sisuksen ymparoi-
vasta letkunmuotoisesta padllisestd
(1), jonka pdat (3a, 3b) on yhdis-
tetty (4) toisiinsa.

Keksinnon tarkoituksena on aikaan-
saada raksi, jonka pdallinen on siled
ja ilman poikittaisia poimuja, jotka
heikentdvdt raksia ja hdiritsevit
raksin kdyttoda. Tamd on saavutettu

muodostamalla paallinen (1) lyhyem-
maksi kuin sisus (2). Pituusero on

edullisesti vahintdaan 2 % ja se voi
olla jopa 10 %.

Keksintd koskee myds menetelmdad tdl-
laisen raksin vaimistamiseksi. Mene-
telmd kidsittdd lampokasittelyn, jossa
sopivasti valituilla raaka-aineilla,
lampotilalla ja kasittelyajalla
pidlliselle (1) saadaan lyhyempi pi-
tuus kuin sisukselle (2).
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(57)Sammandrag
Uppfinningen avser en andlds, bojlig

lyftstropp, som dels ar anordnad runt
lasten och dels kopplad till lyft-
anordningen. Stroppen bestdr av en
lastbarande innerdel (2) bestdende av
en eller flere garnhdarvor och av en
innerdelen omgivande slangformig
ovandel (1)}, vars andor (3a, 3b) ar
forenade (4) med varandra.

Andamdlet med uppfinningen &dr att
dstadkomma en stropp, vars ovandel &r
sldt och saknar tvdrriktade veck, som
forsvagar stroppen och stor anvand-
ningen av stroppen. Detta har upp-
ndtts genom att gora ovandelen (1)
kortare dn innerdelen (2). Ldngd-
skillnaden &r lampligen minst 2 % och
kan vara upptill 10 %.

Uppfinningen avser dven ett forfa-
rande for framstdallning av en dylik
stropp. Forfarandet innefattar en
viarmebehandling, dar ovandelen (1)
genom lampligt valda rdmaterial,
temperatur och behandlingstid erhil-
ler kortare ldangd an innerdelen (2).



	BIBLIOGRAPHY

