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(57) Abstract: The invention relates to a device and a method for loading the input unit of a letter sorting system with letters that
are stood on their edges. The device consists of at least one stack receiving device which is located on a carriage (11) and which can
receive a stack of letters at a given location, comprising a stack base (5) which can be moved beyond the carriage (11) in the direction
of the stack, horizontally; and one or two separating blades (8, 9) which hold the stack, which can be displaced along the stack base
(5) and which can rotate in and out of the stack receiving device. The dimensions and the height of the stack receiving device are
configured in such a way that the stack base (5) can be moved onto the letter conveyor line (1) with the separating blade(s) (8,9) of
the stack receiving device, as far the separating blade of the input unit (4).

i

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Einrichtung und ein Verfahren zum Beladen der Stoffeingabe einer Sendungs-
sortieranlage mit hochkant stehenden Sendungen. Die Einrichtung besteht aus mindestens einer auf einem Fahrgestell (11) befindli-
chen, den Sendungsstapel an einem beliebigen Ort aufnehmenden Stapelaufnahme mit einem in Stapelrichtung tiber das Fahrgestell
(11) hinaus horizontal verfahrbaren Stapelboden (5) und einem oder zwei den Stapel haltenden, entlang des Stapelbodens (5) ver-
schiebbaren und in die Stapelaufnahme ein- und ausschwenkbaren Trennmessern (8,9), wobei die Abmessungen und die Hohe der
Stapelaufnahme so ausgefiihrt sind, dass der Stapelboden (5) mit dem oder den Trennmessern (8,9) der Stapelaufnahme auf die Sen-
dungstransportbahn (1) bis zum Trennmesser (4) der Stoffeingabe verschiebbar ist.
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Beschreibung

Einrichtung und Verfahren zum Beladen der Stoffeingabe einer
Sendungssortieranlage

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung und ein Verfahren zum
Beladen der Stoffeingabe einer Sendungssortieranlage, die ei-
ne Vereinzelungsvorrichtung, eine mit ihr verbundene horizon-
tal ausgerichtete Sendungstransportbahn mit einer Stiitzwand
flir den Transport hochkant stehender, flacher Sendungen zur
Vereinzelungsvorrichtung und ein in die Sendungstransportbahn
ein- und ausschwenkbares und in Transportrichtung zum Halten
und zum Transport der Sendungen zur Vereinzelungsvorrichtﬁng
an einer Linearflihrung verfahrbares und wieder rickfahrbares

Trennmesser aufweist.

Bisher erfolgte hauptsdchlich eine aufwendige manuelle Be-
schickung der Stoffeingabe. Dabei werden die Sendungen aus
einem Postbehdlter auf die Sendungstransportbahn gekippt oder
von Hand stapelweise aus dem Postbehdlter entnommen und auf
die Sendungstransportbahn gestellt. Danach werden sie, eben-
falls von Hand, auf die Unterkante und seitlich gegen die
Stitzwand ausgerichtet und zur Vereinzelungsvorrichtung bzw.
zum Reststapel geschoben. Das Trennmesser wird dann hinter
dem Stapel eingeschwenkt und die Sendungsvereinzelung be-
ginnt, wobei das Trennmesser und wahlweise zusdtzlich die als
angetriebenes, mit dem Trennmesser gekoppeltes Transportband
ausgefihrte Sendungstransportbahn den Stapel stapeldruckge-
steuert der Vereinzelungsvorrichtung zufihrt.

Bekannt wurde auch eine Einrichtung zum automatischen Beschi—i
cken der Stoffeingabe einer Briefverteilanlage

(EP 0 865 328 Bl), bei der der direkte Beschickungsvorgang
ohne manuelle Tatigkeiten abliuft. Dabei wird ein gefiillter
Behdlter mittels Beschickungsmodul auf die Brieftransportbahn
der Stoffeingabe zwischen zwei zusitzlichen, verfahrbaren und

schwenkbaren Trennmessern entleert. Dann wird der Stapel au-
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tomatisch mittels dér zwel Trennmesser in Richtung Vereinze-
lungsvorrichtung an den Reststapel geschoben, das den Rest-
stapel haltende Trennmesser schwenkt aus, f&dhrt dicht hinter
das hintere zusitzliche Trennmesser, schwenkt wieder ein und
die beiden zusdtzlichen Trennmesser schwenken aus und fahren
nach hinten zur Aufnahme eines neuen Stapels. Auch bei dieser
Losung gelangen die Sendungen in einem Postbehdlter zur
Stoffeingabe, d.h. die Sendungen missen relativ aufwendig in
die Postbehdlter gefillt werden. In vielen F&llen kommen die-
se Sendungen von vorgelagerten Sortiermaschinen. Dann werden
die vorsortierten Sendungen aus den entsprechenden Sortierfa-
chern in die Postbehdlter geladen und wie beschrieben zur
entsprechenden Stoffeingabe transportiert. Es gibt auch Sor-
tierprozesse mit mehreren Sortierl&dufen hintereinander, bei
denen die Sendungen aus den Sortierfdchern nicht in Postbe-
hdlter geladen werden, sondern Ulber eine Umladebriicke von den
Sortierfachern auf die Brieftransportbahn der Stoffeingabe
geschoben werden (DE 42 36 507 Cl). Hierzu ist aber ein be-
stimmtes Maschinen-Layout notwendig, beil dem sich die Sor-
tierfacher und die Brieftransportbahn der Stoffeingabe gegen-
tiber befinden.

Der in den Anspriichen 1 und 5 angegebenen Erfindung liegt die
Aufgabe zugrunde, eine Einrichtung und ein Verfahren zum Be-
laden der Stoffeingabe einer Sendungssortieranlage mit hoch-
kant stehenden, flachen Sendungen zu schaffen, mit deren Hil-
fe das Laden der Sendungen aus vorgelagerten Sortieranlagen
in Postbehidlter nicht mehr notwendig ist oder an das Maschi-
nen-Layout bei Sortierprozessen mit mehreren Sortierldufen,
wobel die jeweils sortierten Sendungen der Stoffeingabe wie-
der direkt ohne Postbehdlter zugefihrt werden, keine Anforde-
rungen hinsichtlich der r&dumlichen Anordnung von Stoffeingabe
und Sortierfdcher mehr notwendig sind.

Durch die Verwendung mindestens einer auf einem Fahrgestell
befindlichen Stapelaufnahme, die an einem beliebigen Ort be-
ladbar ist und deren Stapelboden tiber das Fahrgestell hinaus
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horizontal in Stapelrichtung verfahrbar ist, wobei der Sen-
dungsstapel von einem oder zwei entlang des Stapelbodens ver-
schiebbaren Trennmessern gehalten wird, ist es moglich, auf
das Umladen der Sendungsstapel in Postbeh&lter zu verzichten.
Die Stapelaufnahme ist wie die Sendungstransportbahn mit ei-
ner Stiitzwand ausgefiihrt, wobei die aber nicht wie der Sta-
pelboden verfahrbar ist. Nach dem Beladen wird die Stapelauf-
nahme so an die Sendungstransportbahn der Stoffeingabe heran-
gefahren, dass sie quasi deren Verlé&ngerung bildet. Danach
wird der Stapelboden auf die Sendungstransportbahn bis zu
dessen Stapelmesser verfahren, z.B. an Teleskopschienen oder
mit Hilfe von Radern bzw. Rollen, die auf der Sendungstrans-
portbahn laufen und der neue Sendungsstapel wird an den auf
der Sendungstransportbahn noch befindlichen Reststapel oder
falls die Sendungstransportbahn schon leer ist, bis zur Ver-
einzelungsvorrichtung mit dem oder den Trennmessern der Sta-
pelaufnahme bewegt. Nach Ausschwenken des Trennmessers der
Sendungstransportbahn, Fahren hinter den auf dem Stapelboden
befindlichen Stapel, Einschwenken in die Stapelaufnahme und
Aussschwenken des oder der Trennmesser der Stapelaufnahme be-
findet sich ein einheitlicher Sendungsstapel vor der Verein-
zelungsvorrichtung. Nun wird der Stapelboden unter den Sen-
dungen zuriickgezogen und der Stapel steht direkt auf der Sen-
dungstransportbahn und kann wdhrend des Vereinzelns zur Ver-

einzelungsvorrichtung bewegt werden.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unter-
anspriichen dargelegt.

Damit méglichst gleichmdfige Bedingungen bei Abziehen der
Sendungen ‘herrschen; -ist das Trennmesser der Sendungstrans-
portbahn in vorteilhafter Weise mittels einer Verfahrvorrich-
tung den gemessenen Stapeldruck an der Vereinzelungsvorrich-
tung geregelt konstant haltend in Richtung Vereinzelungsvor-
richtung verfahrbar. Um den Transport fir die Sendungen scho-
nend durchzufiihren, ist es vorteilhaft, die Sendungstrans-

portbahn als Transportband auszufihren, das sich mit einem



10

15

20

25

30

35

WO 02/26604 PCT/DE01/03702

4
Trennmesser beim Verfahren des Sendungsstapels zur Vereinze-

lungsvorrichtung synchron bewegt.

Um den Transport der Sendungen von der Stapelaufnahme auf die
Sendungsbahn schonend fiir die Sendungen zu gestalten und beim
Beladen der Stapelaufnahme ein Wegrutschen der stehenden Sen-
dungen auf einer glatten Oberfléche zu‘vermeiden, ist der Bo-
den der Stapelaufnahme vorteilhaft als nur in Richtung der
Vereinzelungsvorrichtung bewegliches Transportband mit rauer
Oberfléche ausgebildet.

Werden die Sendungen gegen das in Richtung Vereinzelungsvor-
richtung vordere Trennmesser gestapelt, rutschen sie wegen
des rauen Bodens und der blockierten Ruckwdrtsbewegung des
Transportbandes nicht zurilick. Andererseits werden beim Entla-
den auf die Sendungstransportbahn die Sendungen nicht iber
den rauen Boden geschoben, da beim Zurlckziehen des ver-
schiebbaren Teils der Stapelaufnahme die beladene Bodenober-
fldche durch die Bewegung des Transportbandes quasi 6rtlich
unbewegt bleibt.

Vorteilhaft ist es auch, die Stapelaufnahme/-n an die Sor-
tierfdcher einer beliebigen Sendungssortieranlage zu fahren
und aus den Sortierfdchern zu beladen. Bel einem Sortiervor-
gang mit mehreren Sortierl&ufen sind dies vorteilhaft die
Sortierfdcher der Sendungssortieranlage, deren Stoffeingabe
mehrmals zu beladen ist.

Anschliefend wird die Erfindung in einem Ausfihrungsbeispiel
anhand der Zeichnung né&her erl&dutert.
Dabei zeigen
FIG la eine Seitenansicht einer Beladeeinrichtung an
der Stoffeingabe einer Sendungssortieranlage
senkrecht zur Stapeleinrichtung mit Uber dem
Transportgestell befindlicher Stapelaufnahme,
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FIG 1b eine Seitenansicht einer Beladeeinrichtung an
der Stoffeingabe senkrecht zur Stapelrichtung
mit auf die Sendungstransportbahn ausgezoge-
ner Stapelaufnahme,

FIG lc eine Seitenansicht einer Beladeeinrichtung in

Stapelrichtung,

FIG 2a,b in schematischer Darstellung zwel Varianten
zum Beladen der Stapelaufnahme aus den Sor-

tierfédchern einer Sendungssortieranlage,

FIG 3a-c 1in schematischer Darstellung den Beladevor-
gang in mehreren Phasen anhand einer Drauf-
sicht.

In dem hier beschriebenen Beispiel werden die Sendungen in
der Verteilreihenfolge fir die Zusteller sortiert. Da die
Sendungssortieranlage nur eine begrenzte Anzahl von Sortier-
fachern besitzt, muss dies in mehreren Sortierldufen hinter-
einander durchgefiihrt werden, wobei die Sendungen der Stoff-
eingabe genau in der sortierten Reihenfolge aus den Sortier-

fachern wieder zugefihrt werden.

In den Sortierfichern werden die Sendungen stehend von hinten
nach vorn eingestapelt, wobei sie nach vorn hin von einer
mittels Federkraft gegen den wachsenden Stapel gedrickten und
ausschwenkbaren Stapelplatte gestiitzt werden. Das Leeren der
Sortierfécher und Beladen einer mobilen Stapelaufnahme kann
dann einfach erfolgen, indem der Sendungsstapel aus dem Sor-
tierfach auf die.Stapelaufnahme geschoben wird.

Fir die Sendungssortieranlage soll durch eine mehrstufige
Sortierung der Sendungen die Sequenzerfunktionalitidt abgebil-
det werden. Der verwendeten Verteilstrategie liegt ein Zwei-
passprozell zugrunde:
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1. Die Sendungen werden in Transportbehdltern angeliefert
und auf die Stoffeingabe der Sendungstransportbahn ge-
laden und vereinzelt.

2. Nach Beendigung des ersten Laufs werden die Sendungen
zuriick zur Stoffeingabe gebracht und ein zweites Mal
vereinzelt. Hierbei darf die Reihenfolge der Sendungen
pro Sortierfach nicht vertauscht werden.

3. Nach dem zweiten Pass werden die Sendungen wieder in
die Transportbehdlter gepackt.

Die Sendungsstapel werden aus den Sortierfdchern nach dem

ersten Lauf auf einen oder mehrere auf Fahrgestellen befind-
liche Stapelaufnahmen geladen, die entlang der Sendungssor-
tieranlage verteilt sind. Die einzelnen Stapelaufnahmen wer-

den anschlieBend zur Stoffeingabe gefahren und entladen.

Wie der FIG la,b,c zu entnehmen, ist die Stapelazufnahme auf
einem Fahrgestell 11 angebracht. Sie besitzt einen Stapelbo-
den 5, der liangs lber das Fahrgestell hinaus verfahrbar ist,
zwel an einer Linearfihrung 7 entlang dem Stapelboden 5 ver-
schiebbare und in die Stapelaufnahme ein- und ausschwenkbare
Trennmesser 8,9 sowie eine Stitzwand 6, an der die stehenden
Sendungen sich ausrichten. Der Stapelboden 5 befindet sich
etwas hoher als die Sendungstransportbahn 1 der Stoffeingabe,
so dass er auf diese geschoben werden kann. Er besitzt 6
Laufrollen 10,13 mit denen er auf dem Fahrgestell 11 und auf
der Sendungstransportbahn 1 liuft. Jeweils zwei Rollen 10,13
befinden sich nebeneinander, wobei die Rolle 10 zur Langsfiih-
rung in einer geraden, entsprechend grofen Aussparung in der
Sendungstransportbahn 1 und einer Grundplatte des Fahrge-
stell 11 l4uft. Denkbar ist die Verschiebung dés Stapelbodens
auch mit Hilfe ﬁon Teleskopschienen, die auch die Stitzfunk-
tion lbernehmen. Die mit dem Stapelboden 5 verbundene Stiitz-
wand 6 der Stapelaufnahme weist eine geringere Hohe als die
Stiitzwand der Stoffeingabe auf und ist mit der Stapelaufnahme

auf die Sendungstransportbahn an deren Stitzwand 2 angrenzend
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verschiebbar. Der Ubersicht halber sind die Sendungen nicht
dargestellt.

Fir das Beladen der Stapelaufnahme in einer ersten Variante
gemdh FIG Za wird die auf dem Fahrgestell 11 befindliche Sta-
pelaufnahme im 90°-Winkel an die Fachwand 15 mit den Sortier-
fachern 16 gestellt. Begonnen wird mit dem Inhalt von Fach
Nr. 1, der links vom vorderen Trennmesser 8 abgestellt wird,
danach wird links davon der Inhalt von Fach Nr. 2 abgestellt
usw.

Mit dem Trennmesser 9 kann der Stapel am Umfallen nach links
gehindert werden. In der Praxis wird das Trennmesser 9 nur

nachgefihrt, wenn der abgesetzte Stapel eine gewisse Schief-
lage Uberschreitet. Pro Fillung ist bei einer Wagenlinge z.B.

von lm mit 3 Umsetzungen zu rechnen.

Die aus der Linearfihrung 7 verschiebbare Trennmssser 8,9
kénnen im hochgeschwenkten Zustand frei langs der Stapelauf-
nahme bewegt werden. In dem glatten Stapelboden 5 befindet
sich als Bestandteil des Bodens ein schmales Transportband 14
mit rauer, in diesem Fall gquergeriffelter Oberfliche, das nur
zur Vereinzelungsvorrichtung 17 hin beweglich ist. Werden die
Sendungen beim Einstapeln auf den Stapelboden gegen das vor-
dere eingeschwenkte Trennmesser 8 gelehnt, so wird dadurch
ein Abrutschen der Sendungen verhindert. Nach Beendigung die-
ses Einstapelvorganges wird auch das hintere Trennmesser 9
eingeschwenkt. Beide Trennmesser 8,9 sind somit in das quer-
geriffelte Transportband 14 sozusagen verhakt und stiitzen si-
cher den Sendungsstapel. AnschlieBend erfolgt das Verschieben
des Stapelbodens 5 mit dem Sendungsstapel auf die Séﬁdungé—
transportbahn 1.

Beli einer zweiten m&glichen Variante werden die Sendungen von
vorne nach hinten mit absteigender Nummer verteilt. Das
Trennmesser 2 steht zundchst z.B. mittig auf der Stapelauf-

nahme, rechts davon wird dann der Stapel aus dem Sortierfach
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mit der hodchsten Nummer gestellt usw.. Ist die rechte Hiélfte
der Stapelaufnahme geflillt, wird dieser Stapel dann nach
links verschoben. Dieser Vorgang kann auch hidufiger mit ent-
sprechend kleineren Stapeln erfolgen. Ziel dieses Vorgehens
ist, die Beladestelle immer méglichst nahe zur Fachwand zu
haben, um damit die Wege bei der Befiillung der Stapelaufnahme

zu minimieren.

Da im Ausnahmefall der maximale Fillgrad fiir die Sortierfa-
cher Uberschritten werden kann, sind sog. Uberlauffidcher vor-
gesehen. Diese miissen ebenfalls in der richtigen Reihenfolge
entleert werden (ist Fach Nr. 4 ein Uberlauffach Nr. 4+ zuge-
ordnet, wird zuerst Fach Nr. 4 geleert und im AnschluBl danach
Nr. 4+). Sie sind deshalb sinnvoller Weise liber die Sortier-
anlage regelmédBig so verteilt, dass zu ihrer Entleerung immer
von der Stapelaufnahme weggegangen werden kann. Somit ist flr
die Entleerung der Sortierfacher auf die Stapelaufnahme der

minimale Weg zurtckzulegen.

Durch Verwendung von Lampentastern als Steuermechanismus flr

die Entleerreihenfolge, wird der Operator gefiihrt.

Fach voll

- Blinklicht = N&chstes zu entleerendes Fach

- Dauerlicht

- Kein Erldschen nach Quittierung = Ein weiteres Uberlauf-
fach muss noch geleert werden.

Nach' Entleeren der gesamten Sendungssortieranlage auf die
einzelnen Stapelaufnahmen, werden diese (unverdreht) zur
Stoffeingabe geschoben.

Die erste zu entladende Stapelaufnahme ist diejenige mit dem
Stapel aus Fach Nr.l an ihrem rechten Ende. Fir die oben be-
schriebene erste Variante ist dies die der Stoffeingabe am

ndchsten stehende Stapelaufnahme. Flir die zweite Variante wéa-

re dies die Stapelaufnahme am Ende der Sendungssortieranlage.
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Die entsprechende Stapelaufnahme wird zundchst in Verlénge-
rung zur Sendungstransportbahn der Stoffeingabe angedockt.
Der verschiebbare Stapelboden 5 und die Stidtzwand 6 der Sta-
pelaufnahme wird mitsamt den beiden Trennmessern 8,9 iber die
leere Sendungstransportbahn 1 bis zum Trennmesser 4 der
Stoffeingabe geschoben (seine Abstitzung und Fihrung erfolgt
dabei durch die Laufrollen 10,13 direkt auf der Sendungs-
transportbahn 1) und einer Grundplatte des Fahrgestells. Das
Trennmesser 4 der Stoffeingabe wird dann nach oben geschwenkt
und hinter dem Stapel der Stapelaufnahme wieder eingefigt. Um
die Position gegen Verschieben zu sichern, wird das Trennmes-
ser 4 mit einem Klemmstiick gehalten. Nach Hochklappen vom
Trennmesser 4 der Stapelaufnahme kann der Stapelboden 5 zu-

rickgezogen werden und die Sendungstransportbahn ist beladen.

Entsprechend des Flillstandes der Sendungstransportbahn sind

mehrere Szenarien mdglich:

- Nur noch ca. 20 cm Reststapel vor der Vereinzslungsvor-
richtung am Ende der Sendungstransportbahn:
Die Stapelaufnahme kann in einem Vorgang entladen werden,
die Vereinzelungsvorrichtung lauft dabel weiter.

- Kein Reststapel:
Die Vereinzelungsvorrichtung hdlt an und die Stapelaufnah-

me wird ebenfalls auf einmal entladen.

- Der Fullstand ist gréBer als die Kapazitdt der Sendungs-
transportbahn:
Die Sendungstransportbahn wird nur nachgeladen. Mit Einfi-
gen der Trennmesser an der entsprechenden Stelle wird der
Reststapel am Umfallen gehindert.

Ist die Stapelaufnahme entladen, folgen die restlichen in der
entsprechenden Reihenfolge.
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Patentanspriche

Einrichtung zum Beladen der Stoffeingabe einer Sendungs-
sortieranlage, die eine Vereinzelungsvorrichtung (17), ei-
ne horizontal ausgerichtete Sendungstransportbahn (1) mit
einer Stitzwand (2) flir den Transport hochkant stehender,
flacher Sendungen zur Vereinzelungsvorrichtung (17) und
ein in die Sendungstransportbahn (1) ein- und ausschwenk-
bares und in Transportrichtung zum Halten und zum Trans-
port der Sendungen zur Vereinzelungsvorrichtung (17) an
einer Linearfihrung (3) verfahrbares und wiedsr rickfahr-
bares Trennmesser (4) aufweist,
gekennzeichnet durch mindestens eine
auf einem Fahrgestell (11) befindliche, den Sendungsstapel
an einem beliebigen Ort aufnehmende Stapelaufnahme mit ei-
nem in Stapelrichtung iber das Fahrgestell (11) hinaus ho-
rizontal verfahrbaren Stapelboden (5), einem oder zwei den
Stapel haltenden, entlang des Stapelbodens (5) verschieb-
baren und in die Stapelaufnahme ein- und ausschwenkbaren
Trennmessern (8,9) und einer weiteren Stitzwand (6), wobei
die Abmessungen und die Hohe der Stapelaufnahme so ausge-
fihrt sind, dass der Stapelboden (5) mit dem oder den
Trennmessern (8,9) der Stapelaufnahme auf die Sendungs-
transportbahn (1) bis zum Trennmesser (4) der Stoffeingabe
verschiebbar ist und dass danach, nachdem das Trennmes-
ser (4) der Stoffeingabe ausgeschwenkt, hinter dem auf dem
Stapelboden (5) befindlichen Sendungsstapel verschoben und
wieder eingeschwenkt wurde und das oder die Trennmes-

ser (8,9) der Stapelaufnahme ausgeschwenkt sind, der Sta-
pelboden (5) unter den Sendungen aus dem Bereich der Sen-
dungstransportbahn (1) zuriickziehbar und mit den Trennmes-
sern (8,9) der Stapelaufnahme in die Beladeposition ver-
fahrbar ist.

. Einrichtung nach Anspruch 1, d a durch gekenn -

zelchnet,b dass das Trennmesser (4) der Sendungs-

transportbahn (1) mittels einer Verfahrvorrichtung den ge-
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messenen Stapeldruck an der Vereinzelungsvorrichtung (17)
geregelt konstant haltend in Richtung Vereinzelungsvor-
richtung (17) verfahrbar ist.

Einrichtung nach Anspruch 2, d adurch ge kenn ~
zelchnet, dass die Sendungstransportbahn (1) aus
einem Transportband besteht, das sich synchron mit dem
eingeschwenkten Trennmesser (4) bewegt, wenn der Sendungs-

stapel zur Vereinzelungsvorrichtung (17) verfahren wird.

Einrichtung nach Anspruch 1, d a du r ¢ h gekenn -
zelchnet , dass der Stapelboden (5) der Stapelauf-
nahme mindestens teilweise als nur in Richtung der Verein-
zelungsvorrichtung (17) bewegliches Transportband (14) mit
rauer Oberfl&che ausgebildet ist.

. Verfahren zum Beladen der Stoffeingabe einer Sendungssor-

tieranlage unter Verwendung der Einrichtung nach An-
spruch 1, gekennzeichnet durch die
Verfashrensschritte:

- Beladen der Stapelaufnahme mit einem Sendungsstapel,
gehalten durch ein oder zwei Trennmesser (8,9);

- Fahren der beladenen Stapelaufnahme an die Stoffeingabe
und Ausfahren des Stapelbodens (5) der Stapelaufnahme iiber
das Fahrgestell (11) hinaus auf die Sendungstransport-
bahn (1) bis zum Trennmesser (4) der Sendungstransport-
bahn (1) und, falls notwendig, Heranschieben des Sendungs-
stapels der Stapelaufnahme an den noch auf der Sendungs-
transportbahn (1) stehenden Stapel oder die Vereinzelungs-
vorrichtung (17);

- Ausschwenken des Trennmessers (4) der Sendungstrénsport*V
bahn (1), Zuriickbewegen dicht hinter das in Richtung Ver-
elnzelungsvorrichtung (17) hintere, den auf dem Stapelbo-
den (5) stehenden Sendungsstapel stiitzende Trennmesser (4)
und Einschwenken in die Sendungstransportbahn (1);

- Ausschwenken des oder der Trennmesser (8,9) der Stapel-

aufnahme, Einfahren des Stapelbodens (5) in den Bereich
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des Fahrgestells (11), Fahren des Fahrgestells (11) an den

Beladeort und Beladen mit einem weiteren Sendungsstapel.

. Verfahren nach Anspruch 5, d adurch gekenn -

zelchnet, dass die Stapelaufnahme/-n an die Sor-
tierfdcher (16) einer beliebigen Sendungssortieranlage ge-
fahren und aus den Sortierfachern (16) beladen werden.

. Verfahren nach Anspruch 6, d adur ch gekenn -

zeilchnet , dass bei einem Sortiervorgang mit mehre-
ren Sortierldufen die Stapelaufnahme/-n an die Sortierfi-
cher (16) der Sendungssortieranlage gefahren und beladen
werden, deren Stoffeingabe mit Hilfe der Stapeslaufnahme
mehrmals zu beladen ist.
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