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DESCRIPCION

Producto de valor y seguridad con elemento lumi-
niscente.

El objeto de la presente invencién es un producto
de valor y seguridad con elemento luminiscente segtin
el término genérico de la reivindicacién 1.

La fabricacién y la aplicacién de electrofilms- y
elementos luminiscentes se conocen por el estado ac-
tual de la técnica.

En la patente DE 43 10 082 A1 se presentan elec-
trofilms luminiscentes que son fabricados en base a
pigmento (en) electroluminiscente (n) y termoplés-
tico mediante extrusién o coextrusiéon. En principio,
serfa imaginable la extrusién o bien coextrusion de
un sistema de esta indole sobre papeles de seguridad,
sin embargo, las posibilidades de configuracién grafi-
ca parecen estar limitadas por la logistica de proceso,
torndndose muy complejo todo el proceso de fabrica-
cién para la produccién de un documento de seguri-
dad y las disposiciones necesarias para la verificacion
de autenticidad.

En la patente DE 43 15 244 Al se describe un
procedimiento para la fabricacién de un film electro-
luminiscente, empleando la técnica de pulverizacién
de iones. En principio, este procedimiento también se-
ria imaginable para la produccién de documentos de
seguridad, sin embargo, un procedimiento de fabrica-
cion de este tipo representa un esfuerzo extremada-
mente elevado en cuanto a las cdmaras de vacio nece-
sarias para esta técnica se refiere, siendo ademads, muy
complicada su integracién en un posible proceso de
fabricacion, generando asi mismo, capas de film que
mediante capas especiales adicionales se deben inte-
grar para las elevadas exigencias mecédnicas en docu-
mentos de seguridad.
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En la patente EP 41 26 051 Al se presenta nue-
vamente un documento de seguridad con un elemen-
to de seguridad extensivo incrustado (hilos de seguri-
dad) que estd conformado en mdltiples capas, presen-
tando propiedades electroluminiscentes. La desventa-
ja de esta disposicién es que se debe considerar una
estructura de superficie relativamente alta, puesto que
los electrodos necesarios para excitar las sustancias
electroluminiscentes estdn dispuestos unos encima de
otros.

La patente EP 41 26 051 Al describe ya una es-
tructura de electrodos de superficie completa que es-
t4 dispuesta encima y debajo de una capa electrolu-
miniscente de superficie completa. Para la excitacién
se tiende una tension alterna en ambas superficies de
electrodos. Esta presume una unién hémica de la su-
perficie de electrodos.

El invento tiene como cometido conseguir un bri-
1lo optimizado.

Para lograr el cometido propuesto, el invento esta
caracterizado por el aprendizaje técnico de la reivin-
dicacion 1.

Debajo de una capa conformada como elemento
de autenticidad estd prevista una disposicion autobri-
llante en forma de un elemento luminiscente que bri-
1la mediante un campo eléctrico o una fuente de elec-
trones. Este elemento luminiscente sirve como ilumi-
nacién de fondo para el elemento de autenticidad pre-
visto encima de éste.

La excitacién para los elementos luminiscentes
(13) se puede realizar mediante ldmpara de descar-
ga Hg de baja presion, a través de una fuente de luz
de haz extremadamente estrecho en forma de un laser,
especialmente mediante 14ser de cuerpo sélido, ldser
Nd: YAG o mediante laser-Excimer.
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REIVINDICACIONES

1. Un producto de valor y seguridad con elemen-
to luminiscente compuesto por un material de soporte
monocapa o multicapa, estando dispuesto un elemen-
to de autenticidad sobre o dentro de este material de
soporte, estando dispuesto un elemento luminiscen-
te (13) visto desde la cara superior del producto de
valor y seguridad del material de soporte de tal modo,
que en caso de excitacion produce una iluminacién de
fondo del elemento de autenticidad sobrepuesto, ca-
racterizado porque el elemento de autenticidad (13)
puede ser excitado mediante radiacién electromagné-
tica, conteniendo el elemento luminiscente sustancias
luminiscentes en base esencialmente a silicatos, fos-
fatos, tungstenos, germanatos o boratos activados con
Mn.

2. Producto de valor y seguridad segun la reivindi-
cacion 1, caracterizado porque el segmento de longi-
tud de onda excitante para los elementos luminiscen-
tes (13) se encuentra en el segmento de longitud de
onda-UV.

3. Producto de valor y seguridad segtn la reivin-
dicacién 1, caracterizado porque la excitacion de los
elementos luminiscentes (13) se puede producir me-
diante radiacién ldser o mediante radiacién de una
lampara de descarga Hg de baja presion.

4. Producto de valor y seguridad segun la reivindi-
cacién 3, caracterizado porque en caso de excitacion
mediante radiacién laser, se puede producir la excita-
cioén de los elementos luminiscentes (13) por medio
de la multiplicacién de la frecuencia de ldser emplea-
da.

5. Producto de valor y seguridad segtn la reivin-
dicacién 1, caracterizado porque la excitacion de los
elementos luminiscentes (13) se puede producir por
radiacién infrarroja.

6. Producto de valor y seguridad segtn la reivin-
dicacién 1, caracterizado porque la excitacion de los
elementos luminiscentes (13) se puede producir por
rayos X.

7. Producto de valor y seguridad segtn la reivindi-
cacion 1, caracterizado porque el producto de valor
y seguridad presenta electrodos (2a, 2b) con confor-
maciones en forma de dedos.

8. Producto de valor y seguridad segtn la reivindi-
cacion 1 6 7, caracterizado porque al menos uno de
los electrodos (2a, 2b) estd compuesto por una capa
de 6xido de estafio o bien de 6xido de estafio de indio
conductora de corriente y translucente.
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9. Producto de valor y seguridad segiin una de las
reivindicaciones 1 y 7 a 8, caracterizado porque el
producto de valor y seguridad presenta lineas conduc-
toras (4, 5), estando éstas y las superficies de los elec-
trodos, compuestas por pastas de plata, carbén o co-
bre.

10. Producto de valor y seguridad segin una de
las reivindicaciones 1y 7 a 9, caracterizado porque
el producto de valor y seguridad presenta una capa
electroluminiscente, estando ésta y los electrodos se-
paradas por una capa aislante dispuesta entre la cara
inferior de la capa electroluminiscente y la cara supe-
rior de la superficie de electrodos, presentando la capa
aislante una constante dieléctrica lo mayor posible.

11. Producto de valor y seguridad segtin una de las
reivindicaciones 1y 7 a 10, caracterizado porque las
lineas conductoras (4, 5) y las superficies de los elec-
trodos (6, 7) estdn compuestas por pastas de metal o
de carbdn de gran conductividad eléctrica.

12. Producto de valor y seguridad segtin una de
las reivindicaciones 1 y 7 a 11, caracterizado por-
que sustancias fotoluminiscentes estin mezcladas en
la capa luminiscente.

13. Producto de valor y seguridad segun la reivin-
dicacion 12, caracterizado porque la capa luminis-
cente es excitada para brillar mediante fuentes de ra-
diacién electromagnética de longitud de onda defini-
da.

14. Producto de valor y seguridad segtin una de
las reivindicaciones 1 a 13, caracterizado porque el
elemento de autenticidad estd compuesto por un film
metdalico o plastico (14) de estructura (15) y/o color
variable y aplicado sobre el material de soporte (1).

15. Producto de valor y seguridad segtn la reivin-
dicacién 14, caracterizado porque en el film metali-
co o plastico (14) estan previstas hendiduras y/o tala-
dros (16) de los que se componen las caracteristicas
de autenticidad.

16. Producto de valor y seguridad segun la reivin-
dicacion 15, caracterizado porque sobre o dentro de
las hendiduras y/o taladros (16) estdn insertadas mi-
crolentillas (22).

17. Producto de valor y seguridad segtin una de
las reivindicaciones 1 a 16, caracterizado porque el
propio elemento de autenticidad presenta propiedades
luminiscentes.

18. Producto de valor y seguridad segiin una de
las reivindicaciones 1 y 7 a 17, caracterizado porque
en la superficie de electrodos (6, 7) estd integrada una
bobina transpondedora adicional.
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