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Rota¢ni kompresor (1) obsahuje hermeticky
utésnéné pouzdro (5), kruhovy valec (11) uloZzeny v
hermeticky utésnéném pouzdru (5), valivy pist (13),
ktery se otaci excentricky po vnitinim obvodu (11b)
valce (11), lamelu (14), jeZ se pohybuje tam a zpét
v lamelové drazce (22) vytvoiené ve valci (11) v
radidlnim sméru, lamelovou pruzinu (15), ktera je
spirdlovou pruzinou, ktera tla¢i lamelu (14) tak, aby
uvadéla distalni konec (14a) lamely (14) do
kontaktu s valivym pistem (13), a ktera ma st
(15a) s malym priimérem a Cast (15b) s velkym
prumérem majici vétsi primér nez ¢ast (15a) s
malym primérem, a vedeni pruziny (30), k némuz
je lamelova pruzina (15) upevnéna pomoci kontaktu
¢asti (15b) s velkym primérem lamelové pruziny
(15) s vnitinim povrchem (30) vedeni

pruziny. Vedeni pruziny (30) ma jeden konec (30a)
zasunuty do hermeticky utésnéného pouzdra (5)
otvorem (8) vytvofenym v hermeticky utésnéném
pouzdru (5) a upevnény k valci (11).
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Rotaéni kompresor a zafizeni chladiciho cyklu

Oblast techniky

Predkladany vynalez se tyka rotacniho kompresoru a zafizeni chladiciho cyklu, jez se pouzivaji v
klimatizacnim zafizeni, chladniéce, chladicim agregatu nebo jinych zafizenich.

Dosavadni stav techniky

Patentovy dokument 1: Japonska prihlaska uzitného vzoru bez prizkumu, publikace ¢. JP 5617388
U

Rota¢ni kompresor obsahuje kruhovy valec uloZzeny v hermeticky utésnéném pouzdru, valivy pist,
ktery se excentricky otaci ve valci, a lamelu, jez je posuvné usporadana v lamelové drazce
vytvorené ve valci. Lamela je pritlaCovana lamelovou pruzinou a je neustale v kontaktu s valivym
pistem na distalnim konci lamely. Lamela déli prostor uvnitf valce na nizkotlaky prostor a
vysokotlaky prostor. Kdyz se valivy pist excentricky pohybuje ve valci, objem nizkotlakého
prostoru se zmensi na vysokotlaky prostor a chladivo nasaté do valce se stlaci.

V hermeticky utésnéném kompresoru tohoto typu je lamelova pruzina, ktera tlaci lamelu, ulozena
v otvoru pro zasunuti lamelové pruziny vytvoreném ve valci a je upevnéna ve valci. Pri tomto
usporadani, v némz je lamelova pruzina upevnéna ve valci timto zpusobem, podléha délka
lamelové pruziny omezenim s ohledem na vzdalenost mezi koncovou plochou lamely na strané
zadniho konce a vnitinim obvodem hermeticky utésnéného pouzdra a nemuze se jiz prodlouzit. Z
tohoto divodu, kdyz se lamela nachazi ve zcela zadni poloze homi tvrati pohybu tam a zpét,
existuje moznost, ze celkova délka lamelové pruziny dosahne délky tésného kontaktu, které se
dosahne, kdyz se lamelova pruZina pln¢ stlaéi, a namahani, jemuz je lamelova pruzina vystavena,
se zvysi tak, Ze zpusobi, ze lamela prodéla unavovy lom.

Existuje technika predchazeni unavovému lomu v disledku nadmémého namahani lamelové
pruziny spocivajici v tom, Ze se zajisti prostor pro ulozeni lamelové pruziny mimo hermeticky
utésnéné pouzdro a eliminuji se omezeni délky lamelové pruziny (viz napf. patentovy dokument

1).

Podstata vynalezu

Lamelova pruzina se pfi pfitlaCovani lamely v hermeticky utésnéném pouzdru stridavé roztahuje a
smr§tuje. Z tohoto duvodu, kdyz dojde k vychyleni z instalaéniho umisténi a instala¢ni polohy
lamelové pruziny, muze béhem roztahovani a smrStovani lamelové pruziny nastat kolize mezi
lamelovou pruzinou a obvodovou ¢asti a maze dojit k ohnuti ¢i jiné deformaci lamelové pruziny.
Ve vysledku potom nastava problém jako porucha, defekt a zkraceni zivotnosti lamelové pruziny.
Proto je zadouci nainstalovat lamelovou pruzinu k rota¢nimu kompresoru pfesné.

V rotacnim kompresoru podle patentového dokument 1 je lamelova pruzina nakonfigurovana tak,
Z¢ je umisténa ve vedeni pruziny upevnéném tak, aby vystupovalo ven z hermeticky utésnéného
pouzdra. Na hermeticky utésnéné pouzdro pusobi vnitini tlak vytvareny stlaCenym chladivem a
hermeticky utésnéné pouzdro méni tvar, napft. tak, ze se hermeticky utésnéné pouzdro vybouli ven.
Z tohoto duvodu se v pfipadé konstrukce, v niZz je vedeni pruziny upevnéno k hermeticky
uté¢snénému pouzdru, lamelova pruzina vychyli ze spravného umisténi pod vlivem deformace
hermeticky utésnéné nadoby kvili vnitinimu tlaku, takze neni mozné nainstalovat lamelovou
pruzinu presné.
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Predkladany vynalez je zamyslen s ohledem na vySe popsanou situaci a poskytuje rotacni
kompresor, ktery umoziiuje pfesnou instalaci lamelové pruziny k valci, a zafizeni chladiciho cyklu.

Rotac¢ni kompresor podle jednoho provedeni predkladaného vynalezu obsahuje hermeticky
utésnéné pouzdro, kruhovy valec uloZzeny v hermeticky utésnéném pouzdru, valivy pist, ktery se
otaci excentricky po vnitinim obvodu valce, lamelu, jeZ se pohybuje tam a zpét v lamelové drazce
vytvorené ve valci v radidlnim sméru, lamelovou pruzinu, tj. spiralovou pruzinu, ktera tlaci lamelu
tak, aby uvadéla distalni konec lamely do kontaktu s valivym pistem, a ktera ma ¢ast s malym
prumérem a ¢ast s velkym primérem majici vétSi pramér nez ¢ast s malym prumérem, a vedeni
pruziny, k némuz je lamelova pruzina upevnéna pomoci kontaktu ¢asti s velkym primérem
lamelové pruziny s vnitinim povrchem vedeni pruziny. Vedeni pruZiny ma jeden konec zasunuty
do hermeticky utésnéného pouzdra otvorem vytvofenym v hermeticky utésnéném pouzdru a
upevnény k valci.

Podle provedeni predkladaného vynalezu je vedeni pruziny, v némz je upevnéna lamelova pruzina,
pfimo upevnéno k valci, takze je mozné lamelovou pruzinu nainstalovat k valci presné.

Objasnéni vvkresu

Obr. 1 je pohled v fezu znazomujici schematické usporadani rotaéniho kompresoru podle
provedeni 1.

Obr. 2 je zvétSeny pohled v fezu znazomujici jednotku kompresniho mechanismu v rotacnim
kompresoru podle provedeni 1.

Obr. 3 je zvétSeny pohled znazomujici konstrukci spojeni vedeni pruziny a valce v rotacnim
kompresoru podle provedeni 1.

Obr. 4 je pohled znazomujici konstrukei upevnéni lamelové pruziny k vedeni pruziny v rotac¢nim
kompresoru podle provedeni 1.

Obr. 5 je pohled znazomiujici modifikaci 1 vedeni pruziny rotaéniho kompresoru podle provedeni
1.

Obr. 6 je pohled znazomiujici modifikaci 2 vedeni pruziny rotaéniho kompresoru podle provedeni
1.

Obr. 7 je pohled znazomujici konstrukci upevnéni lamelové pruziny k vedeni pruziny v rotacnim
kompresoru podle provedeni 2.

Obr. 8 je pohled znazomujici konstrukci upevnéni lamelové pruziny k vedeni pruziny v rotacnim
kompresoru podle provedeni 3.

Obr. 9 je pohled znazomiujici modifikaci konstrukce upevnéni lamelové pruziny k vedeni pruziny
v rotaénim kompresoru podle provedeni 3.

Obr. 10 je pohled znazomiujici konstrukei upevnéni lamelové pruziny k vedeni pruziny v rotaénim
kompresoru podle provedeni 4.

Obr. 11 je schéma znazomujici chladivovy okruh zafizeni chladiciho cyklu podle provedeni 5.
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Priklady uskuteénéni vynalezu

V provedenich 1 a 2 bude jako priklad popsan rota¢ni kompresor pro pouziti v klimatizacnim
zafizeni, chladnicce, chladicim agregatu nebo jinych zafizenich.

Provedeni 1

Obr. 1 je pohled v fezu znazomujici schematické usporadani rotaéniho kompresoru podle
provedeni 1. Obr. 2 je zvétSeny pohled v fezu znazomujici jednotku kompresniho mechanismu v
rotacnim kompresoru podle provedeni 1. Obr. 3 je zvétSeny pohled znazomujici konstrukci spojeni
vedeni pruziny a valce v rotaénim kompresoru podle provedeni 1. Pokud nebude uvedeno jinak, v
tomto popisu pojmy ,radidlni smér”, ,obvodovy smér a ,axialni smér* znamenaji prislusné
Tradialni smér™, | obvodovy smér a ,,axialni smér* valce.

Rota¢ni kompresor 1 obsahuje elektrickou ¢ast 25, kompresni ¢ast 10, ktera stlacuje chladivo, a
rotacni hridel 17, ktera prenasi hnaci silu elektrické ¢asti 25 na jednotku kompresniho mechanismu
v hermeticky utésnéném pouzdru 5.

Jak je znazorm€no na obr. 1, hermeticky utésnéné pouzdro 5 je schematicky duté, valcovité,
hermeticky utésnéné pouzdro. Hermeticky utésnéné pouzdro 5 je vytvoreno s tloustkou v takovém
rozsahu, aby nedoslo k deformaci hermeticky utésnén¢ho pouzdra 5 vnitinim tlakem vytvafenym
chladivem stla¢enym v kompresni ¢asti 10. ZvySenim tloustky hermeticky utésnéné¢ho pouzdra 5
je mozn¢ snizit vliv deformace hermeticky utésnéné¢ho pouzdra 5 zpusobené ohratim kompresni
casti 10 pfi instalaci rota¢niho kompresoru 1 k zafizeni, jako je klimatizacni zafizeni a chladnicka,
napiiklad obloukovym bodovym svarovanim.

U hermeticky utésnéného pouzdra 5 vn€ hermeticky utésnéného pouzdra 5 je umisténa akumulacni
nadoba 28 pro snizeni hluc¢nosti chladiva. Akumulacni nadoba 28 je pres trubky 29 akumulacni
nadoby pfipojena ke dvéma kompresnim mechanismiim (popsanym pozdg¢ji), jez tvoii kompresni
¢ast 10. K homi casti hermeticky utésnéného pouzdra 5 je pfipojena vypustni trubka 16, jez
vypousti chladivo stlacené kompresni ¢asti 10. Na dn¢ hermeticky utésnéného pouzdra 5 je ulozen
olej chladiciho agregatu pro mazani kompresni ¢asti 10. Jako olej chladiciho agregatu je mozné
pouzit POE (polyolester), PVE (polyvinylether), AB (alkylbenzen) nebo jiné materialy, kterymi
jsou syntetické oleje.

Elektricka cast 25 obsahuje duty valcovity stator 26 upevnény k vnitfnimu obvodu hermeticky
utésnéného pouzdra 5 a pevny valcovity rotor 27, ktery je rotacné usporadany na vnitini strané
statoru 26. Vngj$i prumgér statoru 26 je vétsi nez vnitini prumér hermeticky utésnéného pouzdra 5.
Stator 26 je upevnén k vnitfnimu obvodu hermeticky utésnéného pouzdra 5 pomoci uloZeni
lisovaného za tepla. Magnetické poly jsou tvofeny permanentnimi magnety na rotoru 27. Rotor 27
se otaCi pusobenim magnetickych toku vytvarenych magnetickymi poly na rotoru 27 a
magnetickych toki vytvarenych statorem 26.

Elektricka ¢ast 25 a kompresni ¢ast 10 jsou spojeny rotacni hfideli 17. Otaceni elektrické ¢asti 25
s¢ prenasi na kompresni ¢ast 10 a kompresni ¢ast 10 stlaCuje chladivo za pouziti pfenasené rotacni
sily. Chladivo stlaCené kompresni ¢asti 10 je vypusténo do hermeticky utésnéného pouzdra 5
vypustnim otvorem 21 (viz obr. 2) vytvofenym v kompresni ¢asti 10. Tim je vnitfek hermeticky
ut¢snéného pouzdra 5 naplnén stlaéenym chladivovym plynem o vysoké teploté a vysokém tlaku.

Kompresni ¢ast 10 obsahuje dva kompresni mechanismy usporadané v axialnim sméru rotacni
hridele 17, homi lozisko 18, spodni loZisko 19 a mezilehlou desku 12. Jinymi slovy kompresni
¢ast 10 je vicevalcového typu obsahujiciho dva kompresni mechanismy. Rota¢ni kompresor 1 se
neomezuje na vicevalcovy typ obsahujici mnozinu kompresnich mechanismu, ale miize se jednat
o jednovalcovy typ obsahujici jeden kompresni mechanismus.
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ProtoZe jsou kompresni mechanismy nakonfigurované podobné, bude pro prehlednost popsan
pouze jeden z téchto kompresnich mechanisma. Jak je zndazoméno na obr. 2, kompresni
mechanismus obsahuje valec 11, valivy pist 13, lamelu 14, lamelovou pruZzinu 15 a duté valcovité
vedeni 30 pruziny, v némz je upevnéna lamelova pruzina 15.

Valec 11 je tvoren kruhovou deskou. Komora 11a valce ve valci 11 je oteviena na obou koncich v
axialnim sméru a otvory jsou uzavieny mezilehlou deskou 12 a jednim z homiho loziska 18 a
spodniho loziska 19. Jak je znazornéno na obr. 2 a 4, valec 11 ma saci port 20, ktery vede skrz v
radialnim sm¢ru, a vypustni otvor 21 vytvofeny na vnitinim obvodu 11b valce 11. K sacimu portu
20 je pripojena trubka 29 akumulacni nadoby 28.

Jak je znazorn€no na obr. 2, valivy pist 13 je uloZzen v komore 1la valce 11 ve stavu, v némz je
valivy pist 13 rotacn¢ upevnén k excentrické ¢asti 17a rotacni hfidele 17. Valivy pist 13 se otaci
excentricky po vnitinim obvodu 11b valce 11.

Valec 11 ma lamelovou drazku 22, ktera je propojena s komorou 11a valce a ktera vede v radialnim
sméru. Lamela 14 je usporadana v lamelové drazee 22 tak, ze se lamela 14 muze posouvat dopredu
a dozadu v radialnim sméru. Na zadni strané¢ 14b lamely 14 je usporadana lamelova pruzina 15.
Na zadni strané 14b lamely 14 je vytvorena ulozna prohluben, v niZ je uloZen jeden konec lamelové
pruziny 15. Obr. 2 znazoruje fez GloZznou prohlubni. Jeden konec lamelové pruziny 15 je upevnén
ke spodni plose tlozné prohlubn¢. Druhy konec lamelové pruziny 15 je upevnén k vnitini plose
vedeni 30 pruziny (popsano pozdéji).

Lamelova pruzina 15 tla¢i lamelu 14 tak, aby uvad¢la distalni konec 14a lamely 14 do kontaktu s
valivym pistem 13. Lamela 14 je pfitlaCovana radialn¢ dovnitf tlanou silou lamelové pruziny 15,
takze distalni konec 14a lamely 14 je neustale v kontaktu s valivym pistem 13. ProtoZe distalni
konec 14a lamely 14 je timto zptisobem v kontaktu s valivym pistem 13, vnitrek komory 11a valce
je rozd¢€len na nizkotlaky prostor a vysokotlaky prostor. Jak se valivy pist 13 excentricky otaci v
komote 1la valce, lamela 14 se pohybuje tam a zpét v lamelové drazce 22, zatimco distalni konec
14a je v kontaktu s vn¢j$im obvodem 13¢ valivého pistu 13.

Vedeni 30 pruziny je vyrobeno z zelezného materialu. Vedeni 30 pruziny neni omezeno na material
s vysokou pevnosti, jako je Zelezny material, a maze byt vyrobeno z materialu s nizkou pevnosti,
jako je pryskyfice. Jeden konec vedeni 30 pruziny je upevnén k upeviiovaci prohlubni 40
vytvorené ve valci 11 a druhy konec vedeni 30 pruziny vystupuje ven z hermeticky utésnéného
pouzdra 5 otvorem 8 vytvofenym v hermeticky utésnéném pouzdru 5. Vnitini praimér otvoru 8
hermeticky utésnéného pouzdra 5 je vétsi nez vnéjsi praimér vedeni 30 pruziny. Vedeni 30 pruziny
je upevnéno k valci 11, aniz by bylo v kontaktu s hermeticky utésnénym pouzdrem 5. Zptisob
upevnéni vedeni 30 pruziny k valci 11 je upevnéni zpusobem, jako je smontovani, zalisovani a
pfiSroubovani. PriSroubovani je zpusob upevnéni spocivajici ve vytvoreni ¢asti s vngjSim zavitem
na jednom z vné¢jSiho obvodu vedeni 30 pruziny a vnitiniho obvodu upeviiovaci prohlubng 40 valce
11 a ¢asti s vnitinim zavitem na druhém z vng¢jSiho obvodu vedeni 30 pruziny a vnitiniho obvodu
upeviovaci prohlubn¢ 40 valce 11 a seSroubovani ¢asti s vnéjS§im zavitem s Casti s vnitinim
zavitem.

Na jednom konci vedeni 30 pruziny jsou vytvoreny &asti 31 pro prichod lamely. Casti 31 pro
pruchod lamely jsou kazda tvoreny stérbinou vedouci od koncové plochy na uvedeném jednom
konci vedeni 30 pruziny v axialnim sméru vedeni 30 pruziny. Dvé ¢asti 31 pro priuchod lamely
jsou vytvoreny symetricky vzhledem ke stiedové ose vedeni 30 pruziny. Casti 31 pro prichod
lamely jsou umistény na linii prodlouzeni lamelové drazky 22 v radialnim sméru ve stavu, kdy je
vedeni 30 pruziny upevnéno k valci 11, jak je znazoméno na obr. 3.

Dale budou popsany rozméry vedeni 30 pruziny. Primér D1 vedeni 30 pruZiny je mensi nez axialni
délka (délka ve sméru kolmém k listu nakresu na obr. 3) lamely 14. Radialni Sitka W1 Casti 31 pro
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pruchod lamely je vétsi nez Sitka lamely 14 ve stejném sméru. Lamela 14 tedy projde lamelovou
drazkou 22, potom vstoupi do ¢asti 31 pro pruchod lamely, aniz by byla s ¢astmi 31 pro pruchod
lamely v kontaktu, a vrati se zpct.

Vedeni 30 pruziny, k némuz je lamelova pruzina 15 upevnéna, je usporadano ve vystupujici ¢asti
6 umisténé tak, aby vystupovala ven z hermeticky utésnéného pouzdra 5. Vystupujici cast 6 je
valcovity prvek, jehoZ tvar prafezu je kruhovy, pravouhly nebo protahly. Jak je znazoméno na
obr. 2, vystupujici ¢ast 6 je nainstalovana v otvoru 8 vytvofeném v hermeticky utésnéném pouzdru
5 tak, Ze stfedova osa vystupuyjici Casti 6 je kolma na stfedovou osu valce 11. Vystupujici ¢ast 6 je
upevnéna k hermeticky utésnénému pouzdru 3 lisovanym uloZenim konce vystupujici ¢asti 6 do
otvoru 8 vytvofeného v hermeticky utésnéném pouzdru 5.

Ke konci (dale oznacovanému jako konec na vnéjsi stran€) vystupujici ¢asti 6 protilehlému ke
stran¢€ upevnéné k hermeticky utésnénému pouzdru 5 je upevnéna vickova cast 7. Vickova cast 7
je vicko, které uzavira konec na vnéjsi stran¢ vystupujici ¢asti 6. Vickova ¢ast 7 je spojena s
koncem na vnéjS§i stran¢ vystupujici ¢asti 6 napiiklad svafovanim, pajenim natvrdo nebo jinymi
zpusoby. Kdyz je konec na vnéjsi stran¢ vystupujici ¢asti 6 uzavien vickovou ¢asti 7, vystupujici
¢ast 6 je hermeticky utésnéna a hermeticky utésnéné pouzdro 5 je hermeticky utésnéno.

(Provoz rota¢niho kompresoru)

Dale bude popsan provoz rotacniho kompresoru podle provedeni 1. Kdyz se do elektrické ¢asti 25
dodava elektricka energie, elektricka ¢ast 25 otaci rotacni hiideli 17. Jak se rotac¢ni hridel 17 otaci,
excentricka ¢ast 17a se excentricky otaci v komore 11a valce. Pri excentrickém oto¢ném pohybu
excentrické Casti 17a se valivy pist 13 excentricky ota¢i v komore 1la valce a nizkotlaké plynné
chladivo zavadéné z trubky 29 akumulaéni nadoby 28 do komory 1la valce se stlacuje. Kdyz
plynné chladivo stlacované v komofe 1lla valce dosahne pfedem nastaven¢ho tlaku, plynné
chladivo je vypusténo vypustnim otvorem 21 do vnitiniho prostoru hermeticky utésnén¢ho pouzdra
5. Potom je vysokotlaké plynné chladivo vypusténé do vnitiniho prostoru hermeticky utésnéné¢ho
pouzdra 5 vypusténo ven z hermeticky utésnén¢ho pouzdra 5 vypustni trubkou 16 umisténou v
hermeticky utésnéném pouzdru 3.

Zde se lamela 14 s otacenim valivého pistu 13 pohybuje v lamelové drazce 22 tam a zpét. Jak je
znazoméno na obr. 2, kdyZ misto kontaktu vng¢jsiho obvodu 13¢ valivého pistu 13 s vnitinim
obvodem 11b valce 11 odpovida ve fazi mistu usporadani lamely 14 (dale oznacovano jako kdyz
je valivy pist 13 ve fazovém umisténi lamelové drazky), je lamela 14 posunuta dozadu, tj. ve sméru
od valce 11, aje v poloze horni uvrati. Kdyz se misto kontaktu vn¢jSiho obvodu 13¢ valivého pistu
13 s vnitinim obvodem 11b valce 11 fazi lisi o 180 stupiii od mista usporadani lamely 14, lamela
14 je posunuta dopredu tj. smérem ke stfedu valce 11, a je v poloze spodni uvrati. Timto zptisobem
s¢ lamela 14 pohybuje tam a zpét mezi polohou horni uvrati a polohou spodni uvrati. Kdyz je
valivy pist 13 v misté, které je fazové oto¢eno o 90 stupinu od umisténi z obr. 2, je lamela 14 v
mezilehlé poloze mezi polohou homi uvrati a polohou spodni uvrati.

Takto je rozsah pohybu tam a zpét lamely 14 mezi polohou horni uvrati a polohou spodni uvrati, a
polohy lamely 14 vzhledem k vedeni 30 pruziny v okamziku, kdy je lamela 14 v poloze horni
uvrati, v poloze spodni uvrati a mezilehlé poloze, jsou nasledujici.

Kdyz je lamela 14 v poloze horni uvrati znazornéné na obr. 2, zadni strana 14b lamely 14 se nachazi
v Castech 31 pro prichod lamely vedeni 30 pruziny. Kdyz je lamela 14 v poloze spodni uvrati,
zadni strana 14b lamely 14 se nenachazi v ¢astech 31 pro prichod lamely vedeni 30 pruziny. Kdyz
je lamela 14 v mezilehlé poloze, zadni strana 14b lamely 14 se nenachazi v ¢astech 31 pro pruchod
lamely vedeni 30 pruziny. Duvodem pro vySe uvedené uspofadani je vyhodnost béhem vyroby a
tento bod bude popsan pozdéji.
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Béhem provozu rotacniho kompresoru 1 muze nastat takzvané zpétné proudéni kapaliny, tj.
kapalné chladivo proudi do hermeticky utésnéné¢ho pouzdra 5. V pfipad¢ zpétného proudéni
kapaliny se vnitini tlak komory 1la valce prudce zvysi, takze je lamela 14 odtlaena radialné
smérem ven. V tomto pripad¢ se lamela 14 posune radialn€¢ smérem ven za polohu horni uvrati a
zastavi se v misté, kde je zadni strana 14b lamely 14 v kontaktu se spodnimi plochami 31a ¢asti 31
pro pruchod lamely vedeni 30 pruziny. Jinymi slovy funguji spodni plochy 31a ¢asti 31 pro
pruchod lamely jako zarazka pro lamelu 14 v pfipad¢ zpétného proudéni kapaliny. Radialni
umisténi spodnich ploch 31a ¢asti 31 pro prichod lamely jsou nastavena tak, aby se délka lamelové
pruziny 15 nestala délkou t€sn¢ho kontaktu v situaci, kdy je zadni strana 14b lamely 14 v kontaktu
s¢ spodnimi plochami 31a ¢asti 31 pro prichod lamely. Z tohoto duvodu v pfipadé zpétného
proudéni kapaliny nebo jinych udalosti v dob¢, kdy se vnitini tlak komory 11a valce prudce zvysi,
nepusobi na lamelovou pruzinu 15 nadmérny tlak.

Rota¢ni kompresor 1 z provedeni 1 ma konstrukci, v niz je vystupujici ¢ast 6 namontovana tak,
aby vycnivala ven z hermeticky utésnéného pouzdra 5. Z tohoto divodu je v urcitém smyslu
konstrukce takova, Ze je plast’ rotaéniho kompresoru 1 rozsifen v radialnim sméru o instalacni Cast
lamelové pruziny 15. Proto zde neni zadné omezeni vzdalenosti mezi zadni stranou 14b lamely 14
a vnitinim obvodem hermeticky utésnéného pouzdra 5, a celkovou délku lamelové pruziny 15 je
mozné nastavit voln¢. Délku lamelové pruziny 15 je mozné volné nastavit upravou délky
vystupujici ¢asti 6. Z tohoto diivodu je mozné snizit rychlost roztahovani a smr§tovani lamelové
pruziny 15 prodlouzenim celkové délky lamelové pruziny 15. Protoze je mozné snizit rychlost
roztahovani a smr§tovani lamelové pruziny 15, je mozn¢ dostateéné zajistit odolnost vici unave
pfi namahani, jez opakované pusobi na lamelovou pruzinu 15, ve srovnani s pouzitim pruZiny s
vysokou rychlosti roztahovani a smr§tovani. Diky tomu je mozné zvysit tlacnou silu, ktera tlaci
lamelu 14 k valivému pistu 13 pfi zajisténi unavové pevnosti.

Pokud zde neni mozn¢ zvysit tlacnou silu lamelové pruziny 135 a sila tlacici lamelu 14 k valivému
pistu 13 neni dostate¢na, lamela 14 nedokaze sledovat pohyb valivého pistu 13, kdyz se lamela 14
nachazi v poloze spodni uvrati. Jinymi slovy se distalni konec 14a lamely 14 odd€li od valivého
pistu 13. V tom pripad¢ nastane hluk a vibrace.

Naopak v provedeni 1, protoze je mozné celkovou délku lamelové pruziny 15 volné nastavit, jak
bylo popsano vyse, je mozn¢ zajistit dostateCnou unavovou pevnost prodlouzenim celkové délky
lamelové pruziny 15, aby se tim snizila rychlost roztahovani a smrs§tovani lamelové pruziny 15.
Proto je mozné dosahnout potfebné tlaéné sily ke konstantnimu pfitlacovani lamely 14 k valivému
pistu 13 pri zajisténi dostatecné odolnosti viici unave, takze je mozné potlacit hlucnost a vibrace,
k nimz dochazi, kdyz se lamela 14 odd¢li od valivého pistu 13.

V provedeni 1 je mozné voln¢ nastavit vzdalenost mezi vickovou €asti 7 a vedenim 30 pruziny
upravenim délky vystupujici ¢asti 6, ¢imz lze dosahnout nasledujicich vyhodnych ucinku. Kdyz
je vzdalenost mezi vickovou Casti 7 a vedenim 30 pruziny kratka, existuje moznost, Ze bude teplo
vytvafené pii pripojovani vickové €asti 7 k vystupujici ¢asti 6 svafovanim, pajenim natvrdo nebo
jinymi zpusoby vedeno pfes vickovou ¢ast 7 k lamelové pruziné 15, a v diisledku toho dojde ke
zhorseni vlastnosti lamelové pruziny 15. Naopak v provedeni 1 je mozné nastavit vzdalenost mezi
vickovou ¢asti 7 a vedenim 30 pruziny volné, takze je mozné predejit zhorSeni vlastnosti lamelové
pruziny 15 v dusledku tepla vedeného do lamelové pruziny 15 béhem pripojovani tak, ze se zajisti
dostatecna vzdalenost.

Stavajici rotani kompresor ma mimochodem konstrukei, v niz je lamelova pruzina usporadana ve
valcovitém vedeni pruziny umisténém tak, ze vystupuje ven z hermeticky utésnéné¢ho pouzdra.
Vedeni pruziny je dil, ktery tvofi soucast plast¢ rotaéniho kompresoru spolecné s hermeticky
utésnénym pouzdrem, a vnitini tlak vyvijeny chladivem vypousténym z kompresni jednotky pusobi
na tyto soucasti plasté. Soucasti plast¢ méni sviyj tvar, napt. tak, Ze se pod vlivem vnitiniho tlaku
vybouli ven. Z tohoto divodu neni u konstrukce, v niZ je vedeni pruziny upevnéno k soucastem
plast€, mozné usporadat vedeni pruziny, a nasledkem toho 1 lamelovou pruzinu, na zamysleném
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misté v dusledku deformace soucasti plasté kvuli vnitinimu tlaku. Zamyslenym mistem je misto
ve sméru kolmém ke stfedové ose valce 11.

Naopak v provedeni 1 je lamelova pruZina 15 upevnéna k vedeni 30 pruZiny, coz je soucast, ktera
je odlis$na od soucasti plasté, a vedeni 30 pruZiny je upevnéno piimo k valci 11. Proto je mozné
nainstalovat lamelovou pruzinu 15 pfesné, coz umoziuje stabilni provozovani lamelové pruziny
15.

Dale bude popsana konstrukce upevnéni lamelové pruziny 15 k vedeni 30 pruziny. Rotacni
kompresory 1 podle provedeni 1 a provedeni 2 az 4 (popsanych pozdé€ji) maji kazdy konstrukei, v
niz je lamelova pruzina 15 upevnéna k vedeni 30 pruziny uvedenim ¢asti 15b s velkym primérem
(viz obr. 4) lamelové pruziny 15 do kontaktu s vnitfnim povrchem vedeni 30 pruZiny, jakoZzto
spole¢nou konstrukci. Provedeni 1 se tyka konstrukce upevnéni lamelové pruziny 15 k vedeni 30
pruziny nalisovanim.

Obr. 4 je pohled znazomujici konstrukci upevnéni lamelové pruziny k vedeni pruziny v rotacnim
kompresoru podle provedeni 1. Lamelova pruzina 15 je spiralova pruZina vytvofena navinutim
valcovaného dratu vyrobeného z kovu nebo jinych matenalt do spiralového tvaru. Lamelova
pruzina 15 ma ¢ast 15a s malym prumérem a ¢ast 15b s velkym primérem, kterd ma vétsi prumér
nez &ast 15a s malym pramérem. Cast 15a s malym primérem ma neroztahovaci a nesmritovaci
¢ast 15aa a roztahovaci a smrstovaci ¢ast 15ab, ktera se roztahuje a smrs§tuje podle pohybu lamely
14. Neroztahovaci a nesmr§tovaci ¢ast 15aa ¢asti 15a s malym primérem a Cast 15b s velkym
prumérem se neroztahuji ani nesmr$t'uji v dusledku t€sného kontaktu valcovaného dratu.

Lamelova pruzina 15 je upevnéna ve valcovitém vedeni 30 pruziny u ¢asti 15b s velkym praimérem.
Jinymi slovy se prumér ¢asti 15b s velkym primérem nalisovanim ¢asti 15b s velkym primérem
lamelové pruziny 15 do vedeni 30 pruziny zmensSi, a lamelova pruzina 15 se upevni ve vedeni
pruziny 30 vratnou silou snazici se o obnoveni priméru.

Vedeni 30 pruziny znazorn¢né na obr. 4 a dalSich vykresech ma tvar dutého valce se stejnomérnym
vnitfnim prumérem. Alternativné muze byt vedeni 30 pruziny provedeno, jak je znazornéno na
obr. 5 nebo obr. 6 nize.

Obr. 5 je pohled znazomiujici modifikaci 1 vedeni pruziny rotaéniho kompresoru podle provedeni
1. Obr. 6 je pohled znazomujici modifikaci 2 vedeni pruZiny rota¢niho kompresoru podle provedeni
1.

Vedeni 30 pruziny z obr. 5 a 6 jsou kazdé nakonfigurovana tak, ze vnitini praimér D2 ¢asti (dale
nazyvan¢ jako neupevinovaci ¢ast) 32b jiné nez Cast (dale nazyvana jako upeviiovaci ¢ast) 32a, k
niz se upeviuje cast 15b s velkym primérem lamelové pruziny 15, je §irsi nez vnitini pramér D3
upeviovaci ¢asti 32a. V tomto uspofadani je zajisténo, aby mezera mezi vngjSim obvodem casti
15a s malym prumérem lamelové pruziny 15 a vnitinim obvodem neupeviiovaci ¢asti 32b vedeni
30 pruziny byla §irsi nez mezera v usporadani z obr. 4. Diky tomu je mozn¢ usnadnit pfesnost
vyrovnani mezi lamelovou pruZinou 15 a vedenim 30 pruZiny, jez je potfeba pii provadéni
nalisovani. Jinymi slovy, pokud je mezera uzka, muze byt obtizné zasunout lamelovou pruzinu 15,
nebo neni mozné lamelovou pruzinu zasunout vubec, protoze se zachyti o vnitini obvod vedeni 30
pruziny, pokud se lamelova pruzina 15 nebude zasouvat do vedeni 30 pruziny pfi dokonalém
vyrovnani mezi lamelovou pruzinou 15 a vedenim 30 pruZiny.

Naopak u usporadani z obr. 5 a 6 je mozné lamelovou pruzinu 15 do vedeni 30 pruZiny snadno
zasunout diky zajisténi Sirok¢é mezery mezi vngjSim obvodem ¢asti 15a s malym prumérem
lamelové pruziny 15 a vnitfnim obvodem neupeviovaci ¢asti 32b vedeni 30 pruziny, coZ usnadiluje
provedeni pfesného vyrovnani mezi lamelovou pruzinou 15 a vedenim 30 pruziny.
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Jak je znazoméno na obr. 6, vnitini obvod vedeni 30 pruziny mize mit naklonénou plochu 33, ktery
plynule spojuje vnitini obvod upeviiovaci ¢asti 32a s vnitinim obvodem neupeviiovaci ¢asti 32b.
Timto usporadanim je vylepsSena tuhost vedeni 30 pruziny. ProtoZe je vylepSena tuhost vedeni 30
pruziny, je mozné omezit deformaci vedeni 30 pruziny od zatizeni v sob¢ nalisovani ¢asti 15b s
velkym primérem lamelové pruziny 15 do vedeni 30 pruziny.

Dale bude popsan postup montaze relevantni ¢asti rotacniho kompresoru 1. Nejprve se jednotkovy
produkt, ktery predstavuje kombinaci homiho loZiska 18, dvou valcu 11, mezilehlé desky 12,
spodniho loziska 19 a rotacni hfidele 17, jez obsahuje dva valivé pisty 13, upevni v hermeticky
uté¢snéném pouzdru 5, s nimz je spojena vystupujici ¢ast 6. Kazdy z valcu 11 se upevni k
hermeticky utésnénému pouzdru 5 v poloze, v niz lamelova drazka 22 smérfuje k otvoru 8
hermeticky utésnén¢ho pouzdra 5. Potom se lamela 14 zasune do lamelové drazky 22 jednoho ze
dvou valcu 11 upevnénych k hermeticky utésnénému pouzdru 5. Nasledné€ se vedeni 30 pruziny
spoji s valcem 11 a do vedeni 30 pruziny se zasune lamelova pruzina 15 a upevni se. U druhého z
valca 11 se lamela 14, vedeni 30 pruziny a lamelova pruzina 15 upevni podobné. Potom se s
vystupujici ¢asti 6 spoji vickova Cast 7.

P1i uvedeném montaznim postupu se namontuje vedeni 30 pruziny k valci 11, a potom se lamelova
pruzina 15 upevni k vedeni 30 pruziny; nicmén¢ se toto poradi muze 1 obratit. Jinymi slovy se
lamelova pruzina 15 muze upevnit k vedeni 30 pruziny, a potom se vedeni 30 pruziny muze
nainstalovat k valci 11.

Pokud by zde nebylo pouzito vedeni 30 pruziny a jeden konec lamelové pruziny 15 se upevnil k
zadni stran¢ 14b lamely 14 a druhy konec se uvedl do kontaktu s vickovou c¢asti 7, aby se tim
piidrzela lamelova pruzina 15 ve vystupujici ¢asti 6, bylo by potieba spojit vickovou ¢ast 7 s
vystupujici ¢asti 6, a pritom pfitisknout a drzet druhy konec lamelové pruziny 15. Naopak v
provedeni 1 v okamziku, kdy se vickova ¢ast 7 spojuje s vystupujici ¢asti 6, je¢ lamelova pruzina
15 upevnéna k vedeni 30 pruziny spojenému s valcem 11, takZe neni potfeba lamelovou pruzinu
15 pritisknout a drzet. To znamena, Z¢ montaz je snadna.

Kdyz se lamelova pruzina 15 upeviiuje k vedeni 30 pruziny, valivy pist 13 se umisti do fazového
umisténi lamelové drazky otoCenim rotacni hfidele 17 a lamela 14 se umisti do polohy spodni
uvrati. Tak je mozné ve srovnani napfiklad s tim, kdyz je lamela 14 v poloze homi uvrati,
nainstalovat lamelovou pruzinu 15 ve stavu, kdy je délka lamelové pruziny 15 velka, tj. ve stavu,
v ném? je pruzna sila, ktera piisobi na lamelovou pruzinu 15, mala, coz usnadiuje montaz.

Valivy pist 13 v jednom z valci 11 a valivy pist 13 ve druhém z valcu 11 jsou fazové posunuté o
180 stupni. Z tohoto divodu, kdyz je valivy pist 13 v jednom z valcu 11 ve fazovém umisténi
lamelové drazky, nachazi se valivy pist 13 ve druhém z valca 11 v umisténi fazové posunutém o
180 stupnu od fazového umisténi lamelové drazky. Proto se pii vkladani lamelové pruziny 15 do
jednoho z valcu 11 ze zacatku valivy pist 13 nastavi do umisténi, které je fazové posunuté o 180
stupii od fazového umisténi lamelové drazky, lamela 14 se umisti do polohy spodni uvrati, a
potom se vloZi lamelova pruzina 15. Potom se pfi vkladani lamelové pruziny 15 do druhého z
valcu 11 rotacni hfidel 17 otoci o 180 stupniu, valivy pist 13 se podobn¢ umisti do polohy, ktera je
fazoveé posunuta o 180 stupna od fazového umisténi lamelové drazky, lamela 14 se nastavi do
polohy spodni uvrati, a potom se vlozi lamelova pruzina 15.

Kdyz se vedeni 30 pruziny upeviiuje k valci 11 pfiSroubovanim, vedenim 30 pruziny se otaci ve
stavu, kdy je jeden konec 30a vedeni 30 pruziny zasunut do upeviiovaci prohlubn¢ 40. Z tohoto
divodu, pokud se pii otaceni vedenim 30 pruziny zadni strana 14b lamely 14 nachazi v ¢astech 31
pro prichod lamely vedeni 30 pruZiny, neni mozné vedenim 30 pruziny otoc€it. Proto se ukon
otoéeni vedenim 30 pruziny provadi ve stavu, kdy lamela 14 je umisténa tak, Zze se zadni strana
14b lamely 14 nenachazi v ¢astech 31 pro prachod lamely. Konkrétn¢ se napfiklad lamela 14
nachazi v poloze spodni uvrati nebo vyse popsané mezilehlé poloze. Duvod, pro¢ se zadni strana
14b lamely 14 nenachazi v ¢astech 31 pro prichod lamely v okamziku, kdy je lamela 14 v poloze
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spodni uvrati nebo v mezilehlé poloze, je, aby nebranila otoceni vedeni 30 pruziny v okamziku,
kdy se vedeni 30 pruziny takto upeviiuje pomoci Sroubového upevnéni.

Jak bylo popsano vyse, rotaéni kompresor 1 podle provedeni 1 obsahuje hermeticky utésnéné
pouzdro 5, kruhovy valec 11 uloZzeny v hermeticky utésnéném pouzdru 3, valivy pist 13, ktery se
otaci excentricky po vnitinim obvodu 11b valce 11, a lamelu 14, ktera se pohybuje tam a zpét v
lamelové drazce 22 vytvorené ve valci 11 v radialnim sméru. Rotacni kompresor 1 dale obsahuje
lamelovou pruzinu 15, coz je spiralova pruzina, jez tlaci na lamelu 14 tak, aby uvadéla distalni
konec 14a lamely 14 do kontaktu s valivym pistem 13, a jeZ ma ¢ast 15a s malym pramérem a ¢ast
15b s velkym pramérem, ktera ma vEtsi pramér nez ¢ast 15a s malym primérem, a vedeni 30
pruziny, k némuz se lamelova pruzina 15 upevni uvedenim ¢asti 15b s velkym primérem lamelové
pruziny 15 do kontaktu s vnitinim povrchem vedeni 30 pruziny. Vedeni 30 pruziny ma jeden konec
zasunuty do hermeticky utésnén¢ho pouzdra 5 otvorem 8 vytvofenym v hermeticky utésnéném
pouzdru 5 a upevnény k valci 11.

ProtoZe je vedeni 30 pruziny, v némz je upevnéna lamelova pruzina 15, pfimo upevnéno k valci
11, je timto zpusobem mozné nainstalovat lamelovou pruzinu 15 k valci 11 pfesné. Diky tomu je
mozné provozovat lamelovou pruzinu 15 stabiln¢.

Vnitini prumér otvoru 8 hermeticky utésnén¢ho pouzdra 5 je vEtsi nez vnéjsi pramér vedeni 30
pruziny. Vedeni 30 pruziny je upevnéno k valci 11, aniz by bylo v kontaktu s hermeticky
utésnénym pouzdrem 5.

ProtoZe tedy muze byt vedeni 30 pruziny upevnéno k valci, aniz by bylo vystaveno vlivu deformace
hermeticky utésnéného pouzdra 5, je mozné dale pfesné nainstalovat lamelovou pruzinu 15 k valci
11

Lamelova pruzina 15 se upevni tak, ze se ¢ast 15b s velkym prumérem nalisuje do vedeni 30
pruziny.

Takto je mozn¢ provést upevnéni lamelové pruziny 15 k vedeni 30 pruziny nalisovanim ¢asti 15b
s velkym primérem.

Vedeni 30 pruziny je nakonfigurované tak, ze vnitini primé€r neupeviovaci ¢asti 32b je vétsi nez
vnitini pramér upeviiovaci casti 32a.

Tim je zajiSténa Siroka mezera mezi vnéj§im obvodem ¢asti 15a s malym primérem lamelové
pruziny 15 a vnitinim obvodem neupeviiovaci ¢asti 32b vedeni 30 pruziny, coZ usnadiuje presnost
vyrovnani mezi lamelovou pruzinou 15 a vedenim 30 pruZiny.

Provedeni 2

Rotacni kompresor 1 podle provedeni 2 se li§i od rotatniho kompresoru podle provedeni 1
zpusobem upevnéni lamelové pruziny 15 k vedeni 30A pruziny. V provedeni 1 je pouZzito
nalisovani; naproti tomu v provedeni 2 je pouzito Sroubové upevnéni. Dale bude hlavné popsan
rozdil mezi provedenim 2 a provedenim 1 a komponenty, jeZ nejsou popsany u provedeni 2, jsou
podobné komponentam z provedeni 1.

Obr. 7 je pohled znazomujici konstrukcei upevnéni lamelové pruziny k vedeni pruziny v rotacnim
kompresoru podle provedeni 2. V provedeni 2 se k upevnéni lamelové pruziny 15 k vedeni 30A
pruziny pouziva Sroubové upevnéni. Duté valcové vedeni 30A pruziny podle provedeni 2 ma
zavitovou drazku 34 na vnitfnim obvodu na zadnim konci ve sméru zasouvani Sroubu. Zavitova
drazka 34 je spiralova drazka.
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V provedeni 2 se lamelova pruzina 15 upevni ve vedeni 30A pruziny zaSroubovanim casti 15b s
velkym prumérem lamelové¢ pruziny 15 do zavitové drazky 34.

U takového Sroubového upevnéni se cast 15b s velkym primérem lamelové pruziny 15 nainstaluje
tak, Ze je vedena podél zavitové drazky 34 vedeni 30A pruziny. Z tohoto divodu se zde dosahne
zlepSeni presnosti instalaniho umisténi a polohy lamelové pruziny 15.

B&hem provozu rotacniho kompresoru 1 pusobi na lamelovou pruzinu 15 pruzna sila lamelové
pruziny 15, ktera se roztahuje a smrstuje podle pohybu lamely 14, setrvacni sila lamelové pruziny
15 asila zpusobovana vibracemi rota¢niho kompresoru 1. V prub&hu provozu se lamelova pruzina
15 mize odchylit od puvodniho pevného umisténi v disledku téchto sil. Z tohoto divodu je
potieba, aby zavitova drazka 34 vedeni 30A pruziny a ¢ast 15b s velkym primérem lamelové
pruziny 15 byly navrzeny v tvarech a rozmérech, jez zajisti zadrzovaci silu, s jejiz pomoci nedojde
k odchyleni lamelové pruziny 15. Konkrétné je tvar prufezu zavitové drazky 34 nastaven do
podoby pulkruhu vytvorfeného podél valcovaného dratu lamelové pruziny 15, a pramér pulkruhu
Jje nastaven na prumér, ktery odpovida priméru dratu lamelové pruziny 15. Prumér, ktery odpovida
pruméru dratu lamelové pruziny 15, zahmuje pramér, ktery se rovna priméru dratu lamelové
pruziny 15, nebo ktery je nepatrmé mensi nez pramér dratu lamelové pruziny 15.

Jak bylo popsano vyse, vedeni 30A pruziny rota¢niho kompresoru 1 podle provedeni 2 ma
zavitovou drazku 34 na svém vnitinim obvodu. Lamelova pruzina 15 se upevni k vedeni pruziny
zaSroubovanim ¢asti 15b s velkym prumérem vedeni 30A pruziny do zavitové drazky 34.

Protoze se lamelova pruzina 15 upeviiuje k vedeni 30A pruziny zaSroubovanim ¢asti 15b s velkym
prumérem vedeni 30A pruziny do zavitové drazky 34, timto zpuisobem se¢ zlepSi presnost
instala¢niho umisténi a polohy lamelové pruziny 15.

Tvar prufezu zavitové drazky 34 je tvar pulkruhu a primér tohoto pulkruhu odpovida praiméru
dratu lamelové pruziny 15.

Timto zpiisobem je mozné potlacit vychyleni lamelové pruziny 15 z puivodniho pevného umisténi.
Provedeni 3

Rotacni kompresor 1 podle provedeni 3 se li§i od rotatniho kompresoru podle provedeni 1
zpusobem upevnéni lamelové pruziny 15 k vedeni 30B pruziny. Zplisobem upevnéni podle
provedeni 3 je drazkové upevnéni. Dale bude hlavné popsan rozdil mezi provedenim 3 a
provedenim 1 a komponenty, jez nejsou popsany u provedeni 3, jsou podobné¢ komponentam z
provedeni 1.

Obr. 8 je pohled znazomujici konstrukci upevnéni lamelové pruziny k vedeni pruziny v rotacnim
kompresoru podle provedeni 3. V provedeni 3 se k upevnéni lamelové pruziny 15 k vedeni 30B
pruziny pouziva drazkoveé upevnéni. Duté valcovité vedeni 30B pruziny podle provedeni 3 ma na
svém vnitfnim obvodu obvodovou drazku 35 s pravouhlym tvarem v fezu. Lamelova pruZina 15
se upevni ve vedeni 30B pruziny nalisovanim ¢asti 15b s velkym primérem lamelové pruziny 15
do drazky 35. Tvar prifezu neni omezen na pravouhly tvar a mize se jednat o jiny zvoleny tvar.

Béhem provozu rotacniho kompresoru 1 pusobi na lamelovou pruzinu 15 pruzna sila lamelové
pruziny 15, ktera se roztahuje a smrst'uje podle pohybu lamely 14, setrvacni sila lamelové pruziny
15 a sila zpusobovana vibracemi rotacniho kompresoru 1. Navic k t€émto silam pusobi na
lamelovou pruzinu 15 tfeci sila zpiisobovana kontaktem s vnitinim obvodem vedeni 30B pruziny.
Vysledna sila ziskana zohlednénim sméra téchto sil pusobi takovym smérem, Zze vyvolava
vychyleni lamelové pruziny 15. Z tohoto duvodu se pfi pokracujicim provozu lamelova pruzina
15 miize odchylit od ptivodniho pevné¢ho umisténi.
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Proto je lamelova pruzina 15 upevnéna k vedeni 30B pruziny za pouziti pridrzovaci sily, diky niz
nedojde k vychyleni z dané¢ho pevného umisténi. Kdyz je pfi upeviiovani lamelové pruziny 15 k
vedeni 30B pruziny piesah lisovaného ulozeni ¢asti 15b s velkym primérem vzhledem k drazce 35
prilis§ velky, neni mozn¢ zasunout lamelovou pruzinu 15 do vedeni 30B pruziny. Na druhou stranu,
kdyz je presah lisovaného ulozeni maly, nastava problém, ze dojde ke snadnému vychyleni
lamelové pruziny 15. Z tohoto duvodu, aby nedochazelo k vychyleni lamelové pruziny 15, se
pfesah lisovaného uloZeni ¢asti 15b s velkym prumérem vzhledem k drazce 35 nastavi nasledovng.

Presah lisovan¢ho ulozeni je vétsi nez, nebo se rovna, piesahu lisovaného ulozZeni, o n¢jz se Cast
15b s velkym prumérem lamelové pruziny 15 posune v drazce 35 radialné smérem ven pusobenim
pruzné sily lamelové pruziny 15, kdyz je valivy pist 13 ve fazovém umisténi lamelové drazky, tj.
kdyz je lamela 14 v poloze horni uvrati. Pfesah lisovan¢ho uloZeni je mensi nez, nebo se rovna,
pfesahu lisovaného uloZeni, o n¢jz se ¢ast 15b s velkym primérem neposune v drazce 35
pusobenim setrvacné sily samotné lamelové pruziny 15, kdyz je valivy pist 13 v mist¢, které je
fazoveé posunuté o 180 stupiiti od fazového umisténi lamelové drazky, tj. kdyz je lamela 14 v poloze
spodni uvrati.

Obr. 8 znazorfiuje usporadani, v némz je lamelova pruzina 15 upevnéna ve vedeni 30B pruziny
nalisovanim ¢asti 15b s velkym primérem lamelové pruziny 15 do drazky 35; nicméné muze byt
pouZito usporadani, jak je znazorn¢no na obr. 9.

Obr. 9 je pohled znazomiujici modifikaci konstrukce upevnéni lamelové pruziny k vedeni pruziny
v rotacnim kompresoru podle provedeni 3. V této modifikaci je mezi ¢asti 15a s malym primérem
a ¢asti 15b s velkym primérem umisténa ¢ast 15¢ se stfednim prumérem, ktera ma vétsi prumér
nez Gast 15a s malym primérem a mensi pramér nez &ast 15b s velkym pramérem. Cast 15¢ se
stfednim primérem je nalisovana k vnitinimu obvodu vedeni 30B pruziny. Pomoci tohoto
usporadani, kdy lamelova pruzina 15 je upevnéna ve vedeni 30B pruziny jak casti 15b s velkym
prumérem, tak Casti 15¢ se stfednim prumérem, je dale mozné zvysit pfidrzovaci silu, coz
umoznuje zvysit ucinek predchazeni vychyleni. Usporadani z obr. 9 je mozné povaZovat za
usporadani, v némz je umistovaci ¢ast tvofena dalsi neroztahovaci a nesmrstovaci ¢asti s velkym
primérem umisténa dale radialné smérem ven od ¢asti 15b s velkym primérem lamelové pruziny
15 vyobrazené na obr. 4 a umistiovaci ¢ast je ulozena do drazky 35.

Vedeni 30B pruziny rotacniho kompresoru 1 podle provedeni 3 ma na svém vnitfnim obvodu
obvodovou drazku 35 a lamelova pruzina 15 je upevnéna k vedeni pruziny uloZenim ¢asti 15b s
velkym primérem lamelové pruziny 15 do drazky 35.

Takto muze byt lamelova pruzina 15 upevnéna ulozenim ¢asti 15b s velkym prumérem lamelové
pruziny 15 do obvodové drazky 35 vytvorené na vnitinim obvodu vedeni 30B pruziny.

Lamela 14 se pohybuje tam a zpét mezi polohou spodni uvrati na predni strang, tj. smérem ke
stiedu valce 11, a polohou homi uvrati na zadni strang, tj. smérem od valce 11. Lamelova pruzina
15 je nalisovana ulozenim ¢asti 15b s velkym primérem do drazky 35. Presah lisovan¢ho uloZeni
¢asti 15b s velkym primérem vzhledem k drazce 35 je nastaven tak, aby byl vétsi nez, nebo se
rovnal, pfesahu lisovaného ulozeni, o néjz se ¢ast 15b s velkym prumérem lamelové pruziny 15
posune v drazce 35 radialné smérem ven pusobenim pruzné sily lamelové pruziny 15, kdyz je
valivy pist 13 ve fazovém umisténi lamelové drazky, a byl mensi neZ, nebo se rovnal, presahu
lisovaného uloZeni, o n¢jz se ¢ast 15b s velkym primérem lamelové pruziny 15 neposune v drazce
35 setrvacnou silou samotn¢ lamelové pruziny, kdyz je valivy pist 13 v umisténi, které je fazove
posunuté o 180 stupia od fazového umisténi lamelové drazky.

Tak je mozné predchazet vychyleni lamelové pruziny 15.

-1l -



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 2022 - 182 A3

Provedeni 4

Rotacni kompresor 1 podle provedeni 4 se liSi od rotacniho kompresoru podle provedeni 1
zpusobem upevnéni lamelové pruziny 15 k vedeni 30C pruziny. V provedeni 1 je pouZzito
nalisovani; naproti tomu v provedeni 4 je pouzito vickové upevnéni. Dale bude hlavné popsan
rozdil mezi provedenim 4 a provedenim 1 a komponenty, jeZ nejsou popsany u provedeni 4, jsou
podobné komponentam z provedeni 1.

Obr. 10 je pohled znazomujici konstrukei upevnéni lamelové pruziny k vedeni pruziny v rotacnim
kompresoru podle provedeni 4. V provedeni 4 se k upevnéni lamelové pruziny 15 do vedeni 30C
pruziny pouziva vickové upevnéni. V provedeni 1 je vnitini prim¢r vedeni 30 pruziny mensi nez
vnéjsi pramér ¢asti 15b s velkym primérem lamelové pruziny 15, a ¢ast 15b s velkym primérem
se¢ nalisuje do vedeni 30 pruziny a upevni se v ném. V provedeni 4 je vnitini prumér vedeni 30C
pruziny vétsi nez vngjsi prameér ¢asti 15b s velkym primérem lamelové pruziny 15 a cela lamelova
pruzina 15 v¢etné ¢asti 15b s velkym prumérem neni v kontaktu s vedenim 30C pruziny.

Vedeni 30C pruziny podle provedeni 4 ma dutou valcovitou ¢ast 36 a vicko 37 pruziny, které
uzavira konec duté valcovité ¢asti 36. Lamelova pruzina 15 je upevnéna mezi lamelou 14 a vickem
37 pruziny ve stavu, kdy je trvale smrs§téna ve srovnani s pfirozenou délkou. Timto zpusobem je
lamelova pruzina 15 usporadana ve vedeni 30C pruziny ve smr§t¢ném stavu a lamelova pruzina 15
je upevnéna ve vedeni 30C pruZiny.

Dale bude popsan postup montaze relevantni ¢asti rotaCniho kompresoru 1. Nejprve se jednotkovy
produkt, ktery predstavuje kombinaci homiho loZiska 18, dvou valcu 11, mezilehlé desky 12,
spodniho loziska 19 a rotacni hfidele 17, jez obsahuje dva valivé pisty 13, upevni k hermeticky
uté¢snénému pouzdru 35, s nimZ je spojena vystupujici ¢ast 6. Kazdy z valcu 11 se upevni k
hermeticky utésnénému pouzdru 5 v poloze, v niz upeviiovaci prohlubeni 40 sméfuje k otvoru 8
hermeticky utésnéného pouzdra 5. Potom se lamela 14 od konce otvoru vystupujici ¢asti 6 zasune
do lamelové drazky 22 jednoho ze dvou valca 11 upevnénych k hermeticky utésnénému pouzdru
5. Nasledné¢ se zasune vedeni 30C pruziny od konce otvoru vystupujici ¢asti 6 a konec vedeni 30C
pruziny se upevni do upeviiovaci prohlubn¢ 40 valce 11. Potom se zasune lamelova pruzina 15 a
upevni se ve vedeni 30C pruziny. U druhého z valci 11 se lamela 14, vedeni 30C pruziny a
lamelova pruzina 15 upevni podobng. Potom se s vystupujici ¢asti 6 spoji vickova Cast 7.

Pfi uvedeném montaZnim postupu se¢ namontuje vedeni 30 pruziny do valce 11, a potom se
lamelova pruzina 15 upevni k vedeni 30 pruziny; nicmén¢ se toto poradi muze 1 obratit. Jinymi
slovy se lamelova pruzina 15 muze upevnit k vedeni 30 pruziny, a potom se vedeni 30 pruziny
muze nainstalovat do valce 11.

V rotacnim kompresoru 1 podle provedeni 4 ma vedeni 30 pruziny dutou valcovitou ¢ast 36 a vicko
37 pruziny, které¢ uzavira konec duté valcovité ¢asti 36. Lamelova pruZina 15 je upevnéna mezi
lamelou 14 a vickem 37 pruziny ve stavu, kdy je trvale smrst€na ve srovnani s prirozenou délkou.
Timto zpusobem se muze lamelova pruzina 15 upevnit ve vedeni 30 pruziny.

Provedeni 5

Provedeni 5 se tyka zafizeni chladiciho cyklu, které obsahuje rotacni kompresor 1 podle
které¢hokoli z provedeni 1 az 4.

Obr. 11 je schéma znazomujici chladivovy okruh zafizeni chladiciho cyklu podle provedeni 5.
Zarizeni 50 chladiciho cyklu obsahuje rotacni kompresor 1 podle kteréhokoli z provedeni 1 az 4,
kondenzator 51, expanzni ventil 52 slouzici jako zafizeni pro sniZovani tlaku a vypamik 53. Plynné
chladivo vypousténé z rotacniho kompresoru 1 proudi do kondenzatoru 51, vyméni si teplo se
vzduchem prochazejicim kondenzatorem 51 a proudi ven jako vysokotlaké kapalné chladivo. U
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vysokotlakého kapalného chladiva proudiciho ven z kondenzatoru 51 se snizi tlak pomoci
expanzniho ventilu 52, ¢imz se chladivo zméni na nizkotlaké dvoufazové plynné-kapalné chladivo
a proudi do vyparniku 53. Nizkotlaké dvoufazové plynné-kapalné chladivo proudici do vyparniku
53 si vyméni teplo se vzduchem prochazejicim vypamikem 53, ¢imz se zméni na nizkotlaké plynné
chladivo, které je opét zavedeno do rota¢niho kompresoru 1.

Takto nakonfigurované zafizeni 50 chladiciho cyklu obsahuje rotacni kompresor 1 podle
kteréhokoli z provedeni 1 az 4, ¢imz se dosahne stabilniho provozu lamely 14 a lamelové pruZiny
15. Také je mozné predejit vypadnuti vedeni pruziny z valce 11. Diky tomu je mozné zajistit
zafizeni 50 chladiciho cyklu s vysokou spolehlivosti.

Zarizeni 50 chladiciho cyklu je pouziteln¢ v klimatizaCnim zafizeni, chladnicce, chladicim
agregatu nebo jinych zafizenich.
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PATENTOVE NAROKY

1. Rotac¢ni kompresor (1), obsahujici:

hermeticky utésnéné pouzdro (5); kruhovy valec (11) ulozeny v hermeticky
utésnéném pouzdru (5); valivy pist (13), ktery se otacéi excentricky po vnitinim obvodu
(11b) valce (11); lamelu (14), jez se pohybuje tam a zpét v lamelové drazce (22) vytvorené
ve valci (11) v radialnim sméru; lamelovou pruzinu (15), coZ je spiralova pruzina, ktera
tla¢i na lamelu (14) tak, aby uvad¢la distalni konec (14a) lamely (14) do kontaktu s valivym
pistem (13), a ktera ma ¢ast (15a) s malym prumérem a ¢ast (15b) s velkym prumérem, jez ma

vEétsi prumér nez Cast (15a) s malym pramérem; a vedeni (30) pruziny, k némuz je lamelova
pruzina (15) upevnéna vytvofenim kontaktu ¢asti (15b) s velkym primérem lamelové pruziny (15)
s vnitinim povrchem vedeni (30) pruziny, pfi¢emz vedeni (30) pruziny ma jeden konec

(30a) zasunuty do hermeticky utésnéné¢ho pouzdra (5) otvorem (8) vytvofenym v hermeticky
utésnéném pouzdru (5) a upevnény k valci (11).

2. Rotaéni kompresor (1) podle naroku 1, pficemz vnitini prumér otvoru hermeticky utésnéného
pouzdra (5) je nakonfigurovany tak, aby byl vétsi nez vngjsi prumér vedeni (30) pruZiny, a vedeni
(30) pruziny je upevnéné k valci (11), aniz by bylo v kontaktu s hermeticky utésnénym pouzdrem

3).

3. Rotacni kompresor (1) podle naroku 1 nebo 2, pfi¢emz lamelova pruzina (15) je upevnéna tak,
ze ¢ast (15b) s velkym primérem je nalisovana do vedeni (30) pruziny.

4. Rotaéni kompresor (1) podle naroku 3, pfi¢emz vedeni (30) pruziny je nakonfigurovano tak,
Ze vnitini prumér jiné ¢asti nez Casti, k niz se upeviuje ¢ast (15b) s velkym pruimérem lamelové
pruziny (15), je vétsi nez vnitini pramér ¢asti, k niZ se upeviiuje cast (15b) s velkym pramérem
lamelové pruziny (15).

5. Rotacni kompresor (1) podle naroku 3, pficemz vedeni (30) pruziny ma na svém vnitfnim
obvodu zavitovou drazku (34), a lamelova pruzina (15) se upeviiuje k vedeni (30) pruziny
zaSroubovanim ¢asti (15b) s velkym praimérem vedeni (30) pruziny do zavitové drazky (34).

6. Rotacni kompresor (1) podle naroku 5, pficemz tvar priifezu zavitové drazky (34) je tvar
pulkruhu, a primér tohoto pulkruhu odpovida praméru dratu lamelové pruziny (15).

7. Rotacni kompresor (1) podle naroku 3, pficemz vedeni (30) pruZiny ma na svém vnitfnim
obvodu obvodovou drazku, a lamelova pruzina (15) je upevnéna k vedeni (30) pruziny uloZenim
¢asti (15b) s velkym prumérem lamelové pruziny (15) do drazky.

8. Rotacni kompresor (1) podle naroku 7, pficemz lamela (14) je nakonfigurovana tak,
aby se pohybovala tam a zpét mezi polohou spodni uvrati na pfedni stran€, tj. smérem ke stiedu
valce (11), a polohou horni tivrati na zadni strang, tj. smérem od valce (11), lamelova
pruzina (15) je nalisovana ulozenim c¢asti (15b) s velkym prumérem do drazky, a pfesah
lisovaného uloZeni ¢asti (15b) s velkym praimérem vzhledem k drazce je nastaven tak, ze je vetsi
nez, nebo se rovna, presahu lisovan¢ho ulozeni, o n€jz se ¢ast (15b) s velkym prumérem lamelové
pruziny (15) posune v drazce smérem ven v radialnim sméru pisobenim pruzné sily lamelové
pruziny (15), kdyz je lamela (14) v poloze horni uvrati, a tak, Ze je mensi nez, nebo se rovna,
pfesahu lisovaného ulozeni, o n¢jz se ¢ast (15b) s velkym primérem lamelové pruziny (15)
neposune v drazce pusobenim setrvacné sily lamelové pruziny (15) vyvolané pruznou silou
lamelové pruziny (15), kdyz je lamela (14) v poloze spodni uvrati.

9. Rotacni kompresor (1) podle kteréhokoli z narokii 1 az 8, pri¢emz vedeni (30) pruziny ma
dutou valcovitou Cast (36) a vicko (37) pruziny, které uzavira konec duté valcovité ¢asti (36), a
lamelova pruzina (15) je upevnéna mezi lamelou (14) a vickem (37) pruZiny ve stavu, v némz je
trvale smrsténa ve srovnani s pfirozenou délkou.
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10. Zaftizeni (50) chladiciho cyklu, zahmujici rota¢ni kompresor (1) podle kteréhokoli z naroku 1

az 9.

11 vykresu

Seznam vztahovych znacek:

1 rotacni kompresor

5 hermeticky utésnéné pouzdro
6 vystupujici ¢ast

7 vickova Cast

8 otvor

10 kompresni ¢ast

11 valec

lla  komora valce

11b  vnitini obvod

l1c  wvngjsi obvod

12 mezilehla deska

13 valivy pist

13¢  vnéjsi obvod

14  lamela

14a  distalni konec

14b  zadni strana

15 lamelova pruzina

15a c¢ast s malym prumérem
15aa neroztahovaci a nesmrs§t'ovaci Cast
15ab roztahovaci a smr§tovaci ¢ast
15b  cast s velkym primérem
15¢  cast se stfednim prumérem
16  vypustni trubka

17 rotacni hridel

17a  excentricka Cast

18 homi lozisko

19 spodni loZisko

20 saci port

21 vypustni otvor

22 lamelova drazka

25 elektricka cast

26 stator

27 rotor

28  akumulac¢ni nadoba

29  trubka akumula¢ni nadoby
30  vedeni pruziny

30A  vedeni pruziny

30B  vedeni pruziny

30C vedeni pruZiny

30a jeden konec

31 ¢ast pro pruchod lamely
3la  spodni plocha

32a upeviiovaci ¢ast

32b  neupeviovaci Cast

33 naklon¢na plocha

34  zavitova drazka

35 drazka

36  duta valcovita ¢ast

-15-



37
40
50
51
52
53

vicko pruziny
upeviovaci prohluben
zafizeni chladiciho cyklu
kondenzator

expanzni ventil

vyparnik

CZ 2022 - 182 A3

- 16 -



CZ2022 - 182 A3

KL

"

-
&

o

“trry,,

r//;é

LIIAASIII1 1SS

s
.

///t;lm
%,

s
sz
%

S

avaasaasasR
-
SN
NN

_\\\\\\\'\\\\\\\\\\X\V&\ S0
NN
e
N 88
NSURSRSNNNS

NN
&
N N3

PRNNNRRNRAN

2

Kanas

e

-17 -



CZ 2022 - 182 A3

=
N
N
i\\\: - ol
Ny 3
3{;‘{ s § 3
- AN
&
B s

N

///‘///////‘/'/

Ky A8
X3 \§: &N %3
= ¥ W 3
e ~«§\¢Z§-§§ Y ‘g: N
A WNR Y
i &asd N
RECRR N
§ow w?
,3
N
&
canananae

\\\\\\
&
* \\\

x\&\\\

INRN:

N

RN
AN

-18 -



CZ 2022 - 182 A3

30D
P ) MY
. &} i} :\“\“\N\\

3 -
"§ §

X Fooaamnwene R ¥
3 W ¥

SN e
S

FRSES

 Nvoooesst § §
2 X

-19 -



CZ 2022 - 182 A3

RSN, ?

N

RES

R

&
X }i S A\\\,\\\\\({\\\M\\\\\\.‘\\\\’ \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
\‘e\\ @ \\“&
\\\\\ -
\\\\\\\\-\\\\ws\s\\\\m\\s\ \&
\\\\\\\\\\-\\\ e
\ \\\\\ \\\\\\ W
U
wk\\\\\\\» NS <
X T —
‘\:N\‘ ‘\\\\\\M\\N\\\\\\ . - :
{ \Q\E\m\\\“\\\\\\\\\\\ix\ N\ 3
= R
s '\ {v&\“n\\\ws\\w\\\\“
NERNEN —
V R ' : \“\\\&
& N IR
v‘ | \ :\ \\\\\\s\\\\\\
§ §'{§ X §&\\\\\~“\\“\w\\\ .
Ny \\
\ R RS i
\ RN '
\ \\,z\«\\\ =
=
% % : “ “‘\“’*\\“\““Q\\\‘“\‘
N
X
\x

\m WA

i“\\“\ 8

18 e’

Obr. 4

i)

RN

&~
s

%

Vs sscce

%
%

RN {§

RN

3 N
DR RN
03,\\..\\\ \\\\\v‘\

N
SR

AR
e X
.
.\\\\\\\\\\\\\\\\\::
SR -
R N
R NN
$
cssmaeNe

ANNS R e

KWI/I///

v
%,

\«\

R NN
RN S

BRANSS \m\\w‘““x@\

axane
\ i A \:\

N
N

SRR

SN

\\\wvuw\\\ RN -

‘{
RN ,
“NZ N :
N X R S \
3(3% eo‘\ \s\\w&. >>\>,,_§\\\\‘\\\‘
\ LN
N\

‘\\*\\\\\\\\\

N
NNNERRRRNNNNNNNNNY .

-20 -

S
ot RSN

RRSSCA
' “:\\\l;:\\www\\“\w a
.\\m\\i‘&w«“\m\‘s ::S

Q
N 4

AN

o

e

oot




////9,

N\\\\

%
%

/,«;/"”////,,,,/ i

////////,,
7

CZ 2022 - 182 A3

Obr. 5
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Obr. 8
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