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(57)摘要

本实用新型涉及一种高洁净度自动灌装及

旋盖一体机，包括主机升降电机(3)、总气源(4)

和操作主机(1)，所述的总气源(4)用于压缩空气

供给以及进行抽真空度操作，所述的主机升降电

机(3)的中部与操作主机(1)连接，所述的主机升

降电机(3)用于控制操作主机(1)的垂直升降，其

特征在于，所述的操作主机(1)下方设有注射泵

(5)、注射杆(8)、放盖夹(10)、夹送腰带(6)和旋

转操作台(9)，所述的注射泵(5)用于待灌装液的

泵送，所述的夹送腰带(6)位于注射杆(8)的正下

方，夹送腰带(6)用于将操作主机(1)下方的包装

瓶进行真空旋盖密封。与现有技术相比，本实用

新型结合了灌装及旋盖的功能，具有生产效率

高，清洁度高等优点。
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1.一种高洁净度自动灌装及旋盖一体机，包括主机升降电机(3)、总气源(4)和操作主

机(1)，所述的总气源(4)用于压缩空气供给以及进行抽真空度操作，所述的主机升降电机

(3)的中部与操作主机(1)连接，所述的主机升降电机(3)用于控制操作主机(1)的垂直升

降，其特征在于，所述的操作主机(1)下方设有注射泵(5)、注射杆(8)、放盖夹(10)、夹送腰

带(6)和旋转操作台(9)，所述的注射泵(5)用于待灌装液的泵送，所述的注射杆(8)用于将

注射泵(5)泵出的待灌装液注射入包装瓶中，所述的旋转操作台(9)用于将包装瓶输送至注

射杆(8)下方，所述的放盖夹(10)用于将与包装瓶匹配的待安装瓶盖放于包装瓶的瓶口处，

所述的夹送腰带(6)位于注射杆(8)的正下方，夹送腰带(6)用于将操作主机(1)下方的包装

瓶进行真空旋盖密封。

2.根据权利要求1所述的高洁净度自动灌装及旋盖一体机，其特征在于，所述的夹送腰

带(6)由上到下包括上密封盖(63)、旋转轮部件(62)和下密封盖(61)，所述的上密封盖(63)

和下密封盖(61)在盖合时形成密封空腔，所述的旋转轮部件(62)位于该密封空腔中。

3.根据权利要求2所述的高洁净度自动灌装及旋盖一体机，其特征在于，所述的旋转轮

部件(62)包括左旋转部(621)和右旋转部(622)，左旋转部(621)和右旋转部(622)各包含两

个旋转轮，所述两个旋转轮通过活动连接杆(64)连接并可通过活动连接杆(64)做相对运

动，所述的左旋转部(621)和右旋转部(622)均连接于下密封盖(61)，左旋转部(621)和右旋

转部(622)均在气动控制下可做水平移动。

4.根据权利要求3所述的高洁净度自动灌装及旋盖一体机，其特征在于，左旋转部

(621)和右旋转部(622)上的旋转轮均为硅胶旋转轮。

5.根据权利要求4所述的高洁净度自动灌装及旋盖一体机，其特征在于，所述的密封空

腔与总气源(4)连通，总气源(4)对其进行真空度输送。

6.根据权利要求3所述的高洁净度自动灌装及旋盖一体机，其特征在于，所述的操作主

机(1)上还设有手动调整机(7)，所述的手动调整机(7)用于手动调节左旋转部(621)和右旋

转部(622)的水平距离。

7.根据权利要求1所述的高洁净度自动灌装及旋盖一体机，其特征在于，所述的旋转操

作台(9)上设有可伸缩固定夹(91)，所述的可伸缩固定夹(91)用于固定包装瓶的底部。

8.根据权利要求1所述的高洁净度自动灌装及旋盖一体机，其特征在于，所述的自动灌

装及旋盖一体机还包括电控箱(2)，所述的电控箱(2)用于各部件的电力配送。
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一种高洁净度自动灌装及旋盖一体机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种工业机械，尤其是涉及一种高洁净度自动灌装及旋盖一体

机。

背景技术

[0002] 随着科技日新月异，经济发展，以及同行业的竞争压力，化妆品工厂生产对于降低

自己的生产成本和提升自己的生产效率的要求越来越高，广泛的采用自动化设备升级的来

达到此目的。而面对化妆品包材种类繁多，找到适合自身发展，可以用于生产的自动化设备

且具备灵活性变得更加急迫。目前泵或者盖加瓶子的组合主要通过人工手动操作来拧紧，

拧的过松，达不到质量要求，可能会导致产品的漏液；而拧的过紧，又不利于消费者使用。如

何可以满足提高旋盖的稳定性，以及降低人工成本是本领域技术人员急需解决的问题。

[0003] 申请号为201510390568.3的专利公开一种自动旋盖机，包括瓶体供应装置、导瓶

装置、供盖装置、导盖装置、旋盖总成和瓶体输出装置，导瓶装置设置在瓶体供应装置与旋

盖总成之间，导盖装置设置在供盖装置与旋盖总成之间，且导盖装置位于导瓶装置和瓶体

输出装置之间；导瓶装置、导盖装置和瓶体输出装置均设置在旋盖总成外周；旋盖总成包括

带瓶板和位于带瓶板上方的多个爪头，该自动旋盖机无法实现真空下的封装操作，且与灌

注过程分离设置，使得生产效率提升不明显。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的就是为了克服上述现有技术存在的缺陷而提供一种自动旋盖

机。

[0005] 本实用新型的目的可以通过以下技术方案来实现：

[0006] 一种高洁净度自动灌装及旋盖一体机，包括主机升降电机、总气源和操作主机，所

述的总气源用于压缩空气供给以及进行抽真空度操作，所述的主机升降电机的中部与操作

主机连接，所述的主机升降电机用于控制操作主机的垂直升降，所述的操作主机下方设有

注射泵、注射杆、放盖夹、夹送腰带和旋转操作台，所述的注射泵用于待灌装液的泵送，所述

的注射杆用于将注射泵泵出的待灌装液注射入包装瓶中，所述的旋转操作台用于将包装瓶

输送至注射杆下方，所述的放盖夹用于将与包装瓶匹配的待安装瓶盖放于包装瓶的瓶口

处，所述的夹送腰带位于注射杆的正下方，夹送腰带用于将操作主机下方的包装瓶进行真

空旋盖密封。

[0007] 进一步地，所述的夹送腰带由上到下包括上密封盖、旋转轮部件和下密封盖，所述

的上密封盖和下密封盖在盖合时形成密封空腔，所述的旋转轮部件位于该密封空腔中。

[0008] 进一步地，所述的旋转轮部件包括左旋转部和右旋转部，左旋转部和右旋转部各

包含两个旋转轮，所述两个旋转轮通过活动连接杆连接并可通过活动连接杆做相对运动，

所述的左旋转部和右旋转部均连接于下密封盖，左旋转部和右旋转部均在气动控制下可做

水平移动，在拧盖的过程中，旋转轮通过轮面的转动来带动待安装瓶盖的转动，待密封空腔
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中被抽真空后四个轮子进行瞬时旋转，使得待安装盖被旋紧。

[0009] 进一步地，左旋转部和右旋转部上的两组旋转轮均为硅胶旋转轮，因硅胶材质具

有一定的柔性和硬度，在使用硅胶材质的4个轮子在旋盖过程中对瓶子具有相当的保护作

用，降低了外观产生划痕的风险。

[0010] 进一步地，所述的密封空腔与总气源连通，总气源对其进行真空度输送，在旋盖过

程之前首先上密封盖和下密封盖进行闭合，之后对形成的密封空腔进行抽真空，使得旋盖

后瓶内处于真空状态，避免了瓶内的氧化，此外，抽真空过程使得瓶口的灰尘被吸走，进一

步提高了包装过程中的洁净程度。

[0011] 所述的操作主机上还设有手动调整机，所述的手动调整机用于手动调节左旋转部

和右旋转部的水平距离。

[0012] 所述的旋转操作台上设有可伸缩固定夹，所述的可伸缩固定夹用于固定包装瓶的

底部。

[0013] 所述的自动灌装及旋盖一体机还包括电控箱，所述的电控箱用于各部件的电力配

送。

[0014] 其中注射泵、夹送腰带、注射杆、旋转操作台和放盖夹均为气动控制，其均由总气

源提供压缩空气。

[0015] 与现有技术相比，本实用新型具有以下优点：

[0016] 一、机结构紧，凑易于维护保养；

[0017] 二，设备可移动，使用灵活，适用于灌装量在15-200ml以内的化妆品；

[0018] 三、灌装速度在30-60pcs/min，提高了生产效率，以自动装置替代了人力劳动，降

低了人工成本和工人的疲劳度；

[0019] 四、旋盖机性能稳定，可确保每瓶生产出的产品的开盖力稳定在质量需要的范围；

[0020] 五、旋盖机头的材质使用的是硅胶轮，对高亮的易产生划痕的包材起到了良好的

保护作用。

附图说明

[0021] 图1为本实用新型中在线拧盖机的结构示意图；

[0022] 图2为本实用新型中夹送腰带的结构示意图。

[0023] 图中：1、操作主机，2、电控箱，3、主机升降电机，4、总气源，5、注射泵，6、夹送腰带，

7、手动调整机，8、注射杆，9、旋转操作台，10、放盖夹，61、下密封盖，62、旋转轮部件，63、上

密封盖，64、连接杆，621、左旋转部，622、右旋转部，91、可伸缩固定夹。

具体实施方式

[0024] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型进行详细说明。

[0025] 实施例

[0026] 高洁净度自动灌装及旋盖一体机包括主机升降电机3、主机升降电机3的中部与操

作主机1连接，参见图1，总气源4和操作主机1，操作主机1下方设有注射泵5、注射杆8、放盖

夹10、夹送腰带6和旋转操作台9。

[0027] 夹送腰带6由上到下包括上密封盖63、旋转轮部件62和下密封盖61，所述的上密封
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盖63和下密封盖61在盖合时形成密封空腔，参见图2，所述的旋转轮部件62位于该密封空腔

中。旋转轮部件62包括左旋转部621和右旋转部622，左旋转部621和右旋转部622各包含两

个旋转轮，所述两个旋转轮通过活动连接杆64连接并可通过活动连接杆64做相对运动，所

述的左旋转部621和右旋转部622均连接于下密封盖61，左旋转部621和右旋转部622均在气

动控制下可做水平移动。左旋转部621和右旋转部622上的旋转轮均为硅胶旋转轮。所述的

密封空腔与总气源4连通。

[0028] 在具体运行的过程中，总气源4用于压缩空气供给以及进行抽真空度操作，所述的

主机升降电机3将控制操作主机1进行垂直升降，以确定对应同一系列产品的操作位置，所

述的旋转操作台9上的可伸缩固定夹91将包装瓶的底部固定，之后旋转操作台9将包装瓶输

送至注射杆8下方，确定好操作位置后注射泵5开始将待灌装液进行泵送，注射杆8对准瓶口

并将注射泵5泵出的待灌装液注射入包装瓶中，放盖夹10将与包装瓶匹配的待安装瓶盖放

于包装瓶的瓶口处，位于注射杆8的正下方的夹送腰带6此时开始运作，其中的左旋转部621

和右旋转部622的四个转轮向待旋转瓶盖靠近并将待旋转瓶盖夹紧，之后上密封盖63和下

密封盖61盖合形成密封空腔，将待安装的瓶盖及瓶口以及四个转轮均密封于密封空腔中，

之后总气源4对该密封空腔进行抽真空操作，使得该密封空腔在1s内达到-0.5Mpa，同时还

吸走了位于瓶口的灰尘，之后四个转轮同时运转使得待安装的瓶盖被拧紧。

[0029] 所述的操作主机1上还设有手动调整机7，当遇到系统误差较大的情况时，可通过

手动调整机7手动调节左旋转部621和右旋转部622的水平距离，使得瓶盖被卡紧。
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图1
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图2
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