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Keksinndn kohteena on kasettijdrjestelmd,
jonka avulla putkimaisen perusrungon sisdin
voidaan tydntdid sauva. Jarjestelmin muodostaa
ainakin kaksi pitkdnomaista laattamaista
kasettia (1, 6), joissa on poikittaissuun-
taiset kanavat (2, 7) sekid sauva, jonka
avulla toisen kasetin (1) kanavissa (2) ole-
vat sauvat voidaan tydnt33d toisen kasetin
(6) kanavissa (7) oleviin putkimaisiin perus-
runkoihin, kun kasetit on asetettu kohdak-
kain. Keksintd kohdistuu mydskin laitteeseen
ihonalaisen ehkidisykapselin valmistamiseksi,
joka muodostuu putkimaisesta perusrungosta
ja sen sisdlld olevasta hormonisauvasta.
Laite kdsittd3d ensimmidisen kuljettimen (12)
tyhjdn kasetin (1) siirtdmiseksi askeleen
eteenpidin yhteistoiminnassa letkunsydttdé- ja
katkaisulaitteen xanssa,

toisen kuljettimen (14) tdytetyn letkukase-
tin siirtdmiseksi turvotuskylpyyn (15) ja
sitten hormonisauvan tiyttdkohtaan (20),
kolmannen kuljettimen (17) hormonikapselin
(6) siirtdmiseksi letkukasetin (1) viereen
tdyttdokohtaan (20) sekd tydntdelin (16),

jonka tangot tydntdvat hormonisauvat letku-

kasetin (1) kanavissa (2) oleviin letkuihin,
neljannen kuljettimen (21), joka siirtdi

letkukasetin (1) kuivumaan,



kapseleiden vaihtoaseman (27) kapseleiden )
siirtamiseksi liimauskapseliin (8) niin, ettd
kapseleiden pdat tydntyvat esiin kasetin .

kummaltakin puolelta, jotka pddt liimauslait-

teessa (28, 29) liimataan umpeen sekid leik-

kauslaite kapselin leikkaamiseksi.
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Uppfinningen avser ett kasettsystem,
varmed i en rérformad grundstomme en
stav kan inskjutas. Systemet omfattar
dtminstone tva lidngstréckta plattlik-
nande kasetter (1, 6) med tvirslépan-
de kanaler (2, 7) samt en stav, var-
med stavarna i den ena kasettens (1)
kanaler (2) kan inskjutas i de rér-
formade grundstommarna i den andra
kasettens(6) kanaler (7), 43 kaset-
terna 4r placerade invid varandra.
Uppfinningen avser &Hven en anord-
ning £f4r framstdllning av en preven-
tivkapsel f8r bruk under huden be-
stdende av en r&rformad grundstomme
och en hormonstav inne i denna. An-
ordningen omfattar en f&rsta trans-
portdr (12) f£8r att fOrflytta en

tom kasett (1) ett steg framdt i sam-
verkan med en slangmatnings~ och kap-
ningsanordning, éﬂ“andra'tréhsportér
(14) £8r att férflytta den fyllda
slangkasetten till ett svdllningsbad
(15) och sedan hormonstaven till ett
fyllningsstille (20), en tredje trans-
portdr (17) f8r att férflytta hormon-
kapseln (6) 11T fyllningsstillet (20)
invid slangkasetten (6) samt ett skjut~
organ (16), vars stdnger skjuter hor-
monstavarna in i slandarna i slangka-
settens (1) kanaler (2), en fjirde
transport8r (21), som forflyttar slang-~

kasetten (1) f&r torkning, en kapsel-
vidxlingsstation (27) f8r att férflytta
kapslarna till en limningskapsel (8) sd,
att kapseldndorna skjuter fram pi ka-
settens bdgge sidor, vilka dndor limmas
igen 1 en limningsanordning (28, 29),
samt en skdranordning f&r att avskdra

kapslarna,
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Esill4 olevan keksinndn tarkoituksena on aikaansaada kasetti-
jirjesteimd sekd sitd kidyttdvd valmistuslaite, jonka avulla
ihonalaiset kapselit voidaan valmistaa suurempia méérié
tehokkaasti ja lopputuotteen laatua heikentémdtta.

Keksinndn mukaiselle kasettijidrjestelmdlle on tunnusomaista se,
ettd jiérjestelmidn kuuluu ainakin kaksi pitkdénomaista laatta-
maista kasettia, joissa on kasetin poikittaissuuntaiset ja kes-
kendin yhdensuuntaiset kanavat putkimaista perusrunkoa tai
sauvaa varten sekd tankomainen tydntdelin, jolla lidkeaine-
kasetin kanaviin sijoitetut sauvat voidaan tydntid letkukasetin
kanaviin sijoitettuihin putkimaisten perusrunkojen sisdén ja
tarpeen mukaan sauvoilla varustetut perusrungot voidaan tydntéda
ulos letkukasetista liimauskasettiin, joka tydnt&liike suorite-
taan kun kasetit on sijoitettu vierekkdin ja kanavat kohdak-
kain.

Perusrunkoa varten tarkoitetussa letkukasetissa kanavat ovat
edullisesti avoimia yldspdin. Tédmi on aikaansaatu kanavien
yldpuolella olevan uran avulla joka ura ulottuu kasetin yldpin-
nasta kanavaan saakka. Nd&in neste helposti saadaan haihtumaan
perusrungon pinnalta.

Kasettien kdsittelyvaiheessa on edullista kdytt#dd piddtinlai-
tetta niin, etti perusrungot saadaan pysyméin kanavissa. T&ata
varten letkukasetin urat on varustettu lovilla, joiden kautta
piddtyselimet voidaan tydntdd kosketukseen kanavassa olevien

letkunkappaleiden kanssa.

Kasetin kdytdn kannalta on t#rke#dd, ettd yhteiskdytdssd olevat
kasetit saadaan kohdistettua tarkkaan vierekk&in ja niin, etté
kasettien kanavat asettuvat tdysin kohdakkain. Tdtd varten

kasetit on varustettu kohdistusrei’'illé kasettien p#ddyissi.
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Kasettijirjestelmd sekd laite ihonalaisen ehkdisykapselin
valmistamiseksi. - Kasettsystem och anordning fér framst&llning

av subkutan preventivkapsel.

Esilld oleva keksint® kohdistuu kasettijérjesteiméddén sekd lait-
teeseen, jonka avulla voidaan valmistaa ihon alle sijoitet-
tavaksi tarkoitettuja ehkdisykapseleita. Téllaiset kapselit,
joita esimerkiksi on kuvattu US-patenttijulkaisussa 3.854.480,
muodostuvat nestettd ldpldisevistd letkusta, yleensé silikoni-
letkusta, jonka sisd&dn on tydnnetty hormoniainetta sisdltévé
sauva ja jonka letkun pi#t on suljettu. Témé kapseli sijoite-
taan ihon alle ja kehonesteet pddsevdt tunkeutumaan kapselin
sisilin ja liuottavat hormoniaineen, joka pilisee kulkeutumaan
nesteiden mukana. N&in kapseli toimii vuosia ja sen kdyttd on
yksinkertaista.

Tdllaisen kapselin valmistus on kuitenkin aikaavievdd ja on
t&h&n mennessd suoritettu kdsitydnd, erityisen hankala on
hormonisauvan ty&ntéminen muoviletkuun. Hormonisauvan tyéntémi-
nen muoviletkuun on jo sindnsd hankala kdsitydvaihe mutta t&mén
lisdksi on vield huolehdittava siitd, ettd sauva asettuu muovi-
letkuun niin, ettd letkun pddt helposti voidaan sulkea.

US-patenttijulkaisussa 4.341.728 ja sitd vastaavassa suomalai-
sessa patenttihakemuksessa 814088, keksijd Dale N. Robertson ja
John Braun, on esitetty menetelmd kohdunsistiisen ld4keainetta
sisdltivin ehklisykapselin valmistamiseksi. Téssd tunnetussa
laitteessa ldikeainetta sisdltéivd polymeerimassa muovataan
sopivan muotoisiksi tankokappaleiksi monipesdmuotissa. valun
jéilkeen kappaleet irrotetaan ja leikataan, jota kuitenkaan
tarkemmin ei ole kuvattu. Julkaisun mukaan lddkeaineen vapau-
tusminopeutta voidaan hidastaa ja laitteen rakennetta lujittaa
vetdmd 114 lddkeaineletkun pldlle lddkeainetta ldvistdvd putki.
Miten tdmi tehd&&n ei tarkemmin ole kuvattu.
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Keksintd kohdistuu mydskin laitteeseen, jossa kdytetddn hyvéksi
edelld esitettyjd kasetteja. Keksinndn mukaiselle laitteelle
ihonalaisen ehkdisykapselin valmistamiseksi on tunnusomaista
se, ettd laite muodostuu téyttdasemasta, kuivausasemasta sekéd
liimaus- ja loppuhuuhteluasemasta, joista tédyttbasema kdsittaa:

ensimmdisen kuljettimen, joka tarttuu tyhjédn letkukasettiin ja
siirtdd sen askeleen eteenpdin yhteistoiminnassa letkunsy&ttd-
ja katkaisulaitteen kanssa,

toisen kuljettimen, joka siirtdd letkukasetin, jonka kanaviin
on tydnnetty letkukappaleet, turvotuskylpyyn ja siitd edelleen
hormonisauvan tadyttékohtaan,

kolmas kuljetin, joka siirtdsd hormonisauvoilla varustetun hor-
monikasetin letkukasetin viereen tdyttdkohtaan kasettien kana-
vat kohdakkain ja kolmannen kuljettimen kanssa yhteistoimiva
tyéntselin, joka hormonikasetin paikalleenasetuksen jadlkeen
siirtyy kohti hormonikasettia sen kanavien suunnassa, jolloin
tydntdelimen kanavien lukum#ddrdd ja asentoa vastaavat tangot
tyéntyvidt hormonikasetin kanaviin tydntéen hormonisauvat let-
kukasetin kanavissa oleviin letkuihin, joka tyéntdelin tydntd-
liikkeen pHdtyttysd siirtyy kaseteista sivuun lepoasentoon, joka
kolmas kuljetin lisliksi on jérjestetty siirtéméén tyhjédn hormo-

nikasetin kasettivarastoon,

nel jis kuljetin, joka siirtdd hormonisauvoilla tdytetyilla
letkunkappaleilla, eli kapseleilla varustetun letkukasetin

esikuivausvaiheeseen ja siitd seuraavaan kuivauslaitteeseen,

kapseleiden vaihtoasema, jossa kapselit tyéntéelimen avulla
siirret44n 1iimauskasettiin, jonka leveys on pienempi kuin kap-
seleiden pituus niin, ettd kapseleiden molemmat pédt tydntyvit

esiin kasetin kummaltakin puolelta,
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liimauslaite, jossa kapselin ulkonevat pddt samanaikaisesti tai

jaksottain liimataan,

johon laitteeseen lisdksi kuuluu leikkauslaite kapselin leik-

kaamiseksi halutun mittaiseksi ja/tai huuhtelu- ja pesulaite.

Keksinndn mukainen laite muodostuu siis useasta yksittidisosas-
ta, jotka ovat yhteistoiminnassa kesken#ddn. Nididen yksitt&is-
osien yhteistoiminta on edullisesti tietokoneella jolloin
laitteen kdyttd on mahdollisimman tarkka ja sen tehokkuus

suuri.

Keksinndén muut tuntomerkit ilmenevdt jaljempind esitettdvistd
patenttivaatimuksista.

Keksint®d selitetddn tarkemmin viittaamalla oheisiin piirus-

tuksiin, joista
kuva 1 esittdd keksinndn mukaisten kasettien kayttéperiaatetta,
kuva 2 esittad keksinndssi kdytettyd letkukasettia,

kuva 3 esittdd keksinndn mukaista ld8keaine- eli hormonikaset-

tia, jJja

kuva 4 esittdd keksinndn mukaista hormonikapselin valmistus-
laitetta.

Kuvassa 1 on esitetty keksinndn mukaisen kasettijirjestelmén

kiyttoperiaate ja kuvassa 2 ja 3 on esitetty kédytetyt kasetit,

Kuvassa 2 esitetddn niin sanottu letkukasetti, joka muodostuu
levykappaleesta 1, jossa on kasetin pituussuuntaan ndhden poi-

kittainkulkevia yhdensuuntaisia kanavia 2. Ndiden kanavien 2
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yldosassa on kanavien kanssa yhdensuuntaisesti kulkevia viisto-
seindmiisid uria 3, jotka ulottuvat kasetin yldpinnasta kanavan
2 yldpintaan. N&in muodostuu avoin kanava 2. Kussakin urassa 3
kasetin keskialueella on seindimdpintaan tehty reikdmidinen kolo
4 piddtinlaitetta varten. Kasetin lyhyell&d sivulla lihellid sen
pidtyreunaa on kaksi tartuntalaitetta varten tarkoitettua
reik44 5.

Kuvassa 3 on esitetty kasettirakenne, joka on tarkoitettu yh-
teistoimintaan kuvassa 2 esitetyn letkukasetin kanssa. Kuvassa
3 esitetty kasetti, eli hormonikasetti, muodostuu samantapai-
sesta kasetista kuin kuvassa 2, mutta hormonikasetti on ainoas-
taan varustettu kasetin 18pikulkevilla kanavilla 7 sekd tartun-
talaitetta varten tarkoitetuilla kasetin 6 lyhyille sivuille,

l8helle sen reunaa, sijoitetuilla reikdpareilla 5.

Keksinnéssd kéytetdsdn vield kolmattakin kasettia, joka peri-
aatteessa on rakenteeltaan samanltainen kuin kuvan 3 mukainen
hormonikasetti, mutta tdmi kolmas kasetti on kapeampi kuin
hormonikasetti niin, ettd hormonikapselin p&it molemmin puolin

jddivdt kasetin ulkopuolelle pididen liimausta varten.

Kuvassa 1 on esitetty keksinndn mukaisten kasettien periaat-
teellinen kdytts. Sydttdrullalta sydtetdtin muoviletku leik-
kauslaitteeseen, joka leikkaa muoviletkuista sopivan suuruisia
pituuksia. Ndm& leikatut putkiosat tydnnetdidn kasetin 1 ensim-
méiseen kanavaan 2. Vaihtoehtoisesti voidaan tietysti letku
tyéntdd ensimméiseen kanavaan 2 ja paikoilleen tydnnettynd se
katkaistaan. Tdm#n j&lkeen kasetti 1 siirtyy askeleen eteenp#in
ja uusi letkunpltkd tydnnetlén seuraavaan kanavaan 2. Kun kaik-
ki kanavat 2 on tédytetty letkuilla kasetti 1 siirtyy ensimmai-
sestd kdsittelyvaiheesta a) seuraavaan késittelyvaiheeseen

b), joka muodostuu turvotuskylvyst&. Kuljetin siirtdd kasetin 1
muoviletkuineen kohtaan b) ja upottaa kasetin turvotuskylpyyn,
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jonka jilkeen kasetti nostetaan kylvystd ja turvotusneste
valutetaan pois ja kasetti siirtyy seuraavaan tydasemaan c),
jossa kasetin 1 viereen siirretidn hormonikasetti 6, jossa on
yht4 monta hormonikapselisauvaa kuin muoviletkukasetissa 1 on
muoviletkuja kanavassa 2. Hormonikasetin kanavat 7 on sijoitet-
tu tarkalleen samoihin kohtiin kuin kasetin 1 kanavat 2. Kase-
tit asetetaan kohdakkain vierekkdin ja hormonikasetin 6 ulko-
puolelta tydnnettdtin jokaiseen kanavaan 7 tangot. N&in kanavissa
7 olevat hormonisauvat tydntyvdt kasetista 6 ulos ja suoraan
kasetin 1 kanavissa 2 oleviin muoviletkuihin. Muoviletkun téay-
tdén jélkeen hormonisauvoilla kasetti 1 esikuivataan vaiheessa
d). vaiheessa e) suoritetaan loppukuivaus. Témén jélkeen kaset-
ti 1 tdytettyine letkuineen siirretddn }iimauskasetin 8 viereen
ja molemmat kasetit 1 ja 8 kohdistetaan niin, ettd niiden kana-
vat asettuvat kohdakkain. Timédn jdlkeen letkukasetista tydnne-
t&iidn letku hormonisauvoineen liimauskasettiin niin, ettd kapse-
lin molemmista pdistd osa ji4 kasetin 8 ulkopuolelle. Vaiheessa
f) ja g) p#ddyt liimataan. Liimaus on kuvassa 1 esitetty kah-
dessa vaiheessa mutta on selvdd, ettd liimaus voidaan suorittaa
yhdessdkin vaiheessa, siis molemmat kapselin pi#dt liimataan
samassa vaiheessa. Koska muoviletkuun tydnnettdvd hormonisauva
on lyhyempi kuin itse muoviletku ja& letkunpdihin pieni tyhjé
tila. Timi tyhjd tila tdytetddn liimalla 1iimapumppujen 9
avulla. Liimansydtdén jdlkeen liimattu kapseli kuivataan vai-
heessa h), jonka jdlkeen kapselin ylimddrdiset pddt poistetaan
leikkaamalla. T&min jidlkeen seuraa kapselin ja kasetin pesu ja
huuhtelu vaiheessa j). Kuvassa té&méd on esitetty siten, etta
kasetti 1 upotetaan huuhtelunesteeseen. Per iaatteessa huuhtelu
ja pesu voidaan suorittaa useassa vaiheessa ja esimerkiksi
niin, ettid kapselit on poistettu kasetista. Huuhteluun voidaan
mydskin lisédtéa sterilointivaihe.

Kuvassa 1 on siis esitetty keksinntn mukaisen kasettijéirjes-

telmdn periaatteellinen toiminta.
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Kuvassa 4 on esitetty keksinndn mukainen laite, jolla valmis-
tetaan hormoniliikeainetta sisditdvd muoviletkusta muodostuva
kapseli kdyttdmdlld keksinndn mukaista kasettijidrjestelIméi.

Laitteen alkupidhsn numerolla 10 merkityn nuolen kohdalle
sybtetidn laitteeseen vinokuvan 2 mukaisia kasetteja 1. Tama
laitteen alkupdsn kasettivarasto on varustettu hissilaitteella,
joka nostaa kasettipinon yléspdin niin, ettd ylin kasetti 1
nousee laitteen yldtason korkeudelle. Tdss#d asennossa kuljetin
12 tarttuu kasettiin pihtimdisten tartuntaelinten ja kasetissa
olevien tartuntareikien 5 avulla ja siirtdid kasetin 1 aloitus-
asentoon. Sydttdrullalta 11 kelautuu muoviletkua ja tydntyy
kasetin 1 ensimmdiseen kanavaan 2. Muoviletku on silikonilet-
kua, edullisesti dimetyylisiloksaania. Kun letku on tydnnetty
ensimmiiseen kanavaan 2 se katkaistaan katkaisulaitteella ja
kuljetin 12 siirtd44 kasettia 1 askeleen eteenpdin, jolloin seu-
raava kanava 2 asettuu letkunsydttdlaitteen eteen ja seuraava
letkunpatkd sydtetddn tyhjidn kanavaan 2. Toimintaa jatketaan
kunnes kaikki kasetin 1 kanavan 2 on tédytetty letkuilla. Témén
jilkeen kuljetin 12 siirtdd tdytetyn kasetin 1 tasotusasemalle
13 ja jdttdd sen siihen. Kuljetin 12 palautuu alkuasentoon ja
tarttuu kasettipinossa pddlimmiisend olevaan kasettiin 1 ja sen
tiyttd jatkuu edelld esitetylld tavalla.

Tasoitusasemassa 13 olevan kasetin 1 pitkittdisreunoja kohti
painautuu tasoituselimet, jolloin mahdollisesti kasetista
ulostydntyvit letkunpdtkdt tydntyvét sisésn ja letkut saadaan
tasoitettua kasetissa 1. Tasoitetun kasetin 1 kohdalle siirtyy
nyt kuljetin 14, joka tarttuu t&h#n kasettiin tartuntaelimilli.
Kuljetin 14 on lisdksi varustettu kampaelimelld, joka muodostuu
tartuntaelimien vdlissi olevasta tankorivistd. Némd tangot
tydntyvét kasetissa 1 oleviin reikiin 4 kosketuksissa kanavissa
2 olevien letkujen kanssa. Kasetti 1 siirretdsn tasoitusasemal-
ta 13 jolloin kuljetin 14 samalla kéd&ntd4 kasetin vaaka-asen-
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nosta pystyasentoon ja laskee kasetin turvotuskylpyyn 15.
Turvotuskylpykdsittelyn jdlkeen kuljetin 14 siirtd& kasetin 1
seuraavaan kdsittelyvaiheeseen, jossa kasetti 1 on tarkoitus
tdyttdd hormonisauvoilla. Ennen tdyttd4 kasetti 1 kuitenkin
kuivataan, jota kuivausta edistdd kasetin yldpinnalla olevat
urat 3, joiden kautta sykloheksaania oleva turvotusneste hel-
posti piddsee haihtumaan. Turvonneilla silikoniputkilla tédytetty
kasetti 1 asetetaan alustalle niin, ettd sen toinen pitkittdis-
sivu asettuu vastetta vastaan. Kasetin vastakkaisen pitkit-
tdissivun kohdalla on vapaa tila 20, johon kuljetin 17 asettaa

hormonikasetin 6 kasetin 1 vdlittdm#dn ldheisyyteen.

Hormonikasetti 6 on esitetty kuvassa 3. Se muistuttaa muovi-
letkukasettia mutta siind ei ole haihdutusuria 3. Lisdksi tama
kasetti 6 on kapeampi kuin kasetti 1. Pino tédllaisia hormonika-
setteja 6, joiden kanaviin 7 jo etukliteen on tydénnetty hormoni-
sauvat, asetetaan hormonikapseleiden tdyttdasemaan 19 nuolen
19' osoittamalla kohdalla. T&mi tdyttbasema on mydskin varus-
tettu hissilaitteella niin, ettd ylin kasetti nousee laitteen
kdsittelytason pinnalle. Tédstd kuljetuslaite 17 ottaa y!limmén
kasetin pihtimdisten tartuntaelinten ja kasetin tartuntareikien
5 avulla ja siirtdd sen kasetin 1 viereiselle tyhjidlle paikalle
20. Kasetit asetetaan kohdakkain niin, ettd molempien kasettien
kanavat 2, 7 ovat kohdakkain. T&mén j&lkeen hormonikasetin 6
letkukasetin 1 vastakkaisella pitkittdissivulla olevat tangot
16, joiden lukumiidrd ja sijoitus vastaa hormonikasetin 6 kana-
via 7, tybnnetddn ndhin kanaviin. Tankojen 16 liike aikaansaa
sen, ettid hormonikasetin 6 kanavissa 7 olevat hormonisauvat
tydntyvidt kasetista ulos ja kasetin 1 kanavissa 2 oleviin muo-
viletkuihin. Muoviletkujen paikallaan pysymisen tehostamiseksi
voidaan k#ytt#d painetta tai puristusta. Kasetin 1 vastakkai-
sella pitkittdisreunalla oleva vaste est#dd muoviletkujen tydn-
tymisen ulos kasetista sekd hormonisauvojen tydéntymisen liian

pitkdlle. Kun kaikki hormonisauvat on tydnnetty kasetissa 1
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oleviin letkuihin tankoelin 16 vetdytyy takaisin ja kuljetin 17
siirtdd tyhjdn hormonikasetin 6 tyhjennysasemaan 18 josta ker-
tyneet hormonikasetit poistetaan nuolen 18' kohdalla. Tyhjen-
nyksen j#dlkeen kuljetin 17 palaa tédyttbasemaan 19 ja tarttuu
seuraavaan hormonikasettiin.

Tdytdn jdlkeen kasetti 1 siirretddn kuljettimen 21 avulla esi-
kuivausvaiheeseen 22, jossa k#dsittely kestdd noin 15 minuuttia.
Téstd kuljetin 21 siirtdd kasetin 1 kuivaustornin 24 nauhakul-
jettimelle 23. Kuljetustornissa suoritetaan kasettien loppukui-

vaus noin 60 minuutissa ja 1&mp8tilassa 50C.

Nd&in kuivuneet kasetit 1 siirretdsn poikittaiskuljettimella 25
liimausvaiheeseen. Poikittaiskuljettimen 25 loppupdlssd siirtda
kuljetin 26, joka rakenteeltaan muistuttaa laitteen alkupddssé
kdytettyjd kuljettimia kasetin 1 asemalle 27 jossa kasetti 1
asetetaan liimauskasetin 8 viereen. Kapseleiden siirto kasetis-
ta toiseen tapahtuu samalla tekniikalla kuin hormonisauvojen
sisddntydntiminen kasettiin 1.

Liimakasetin rakenne vastaa hormonikasettia 6, kuitenkin
liimakasetti on kapeampi niin, ettd siihen tydnnetyn muovi-
putken molemmat p&&t ulkonevat kasetista molemmin puolin

noin 6 mm. N&Ain tdytetty liimauskasetti 8 siirretddn 1iimaus-
asemaan, joka kuvassa 4 on esitetty kaksivaiheisena, 1iimaus-

asemia on kaksi 28 ja 29.

Koska muoviputkeen tydnnetty hormonisauva on lyhyempi kuin
muoviputki niin muoviputken kumpaankin p&d&ihin jid8 pieni tyhji
tila, joka pisasiassa vastaa sitd8 osuutta muoviputkesta, joka
tydntyy ulos liimauskasetin molemmista pitkittdissivuista.
Liimauksessa putken kumpaankin p#dhdn tydnnetddn liimaruisku,
Joka tayttdd tamin tyhjédn tilan liimalla. Kuvassa 1 sekd 4 tamé
liimaus tapahtuu kahdessa vaiheessa. Liimaus voidaan luonnolli-
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sestikin suorittaa yhdessid vaiheessa, jolloin liimaruiskut
samanaikaisesti asettuvat kapseleiden kohdalle 1iimauskasetin
kummallekin puolelle. Liimaus voidaan lis#ksi suorittaa niin,
ettd kaikki kapselit 1iimataan yht#aikaa; kapseleiden kaikki
samanpuoleiset piidyt liimataan yht#aikaa tai ettd liimaus
suoritetaan kapseli kerrallaan, jolloin kuljetin siirtéé
askeleittain kasetin kapseli kapselilta liimausruiskun kohdalle
1iimausta varten. Kuivauksen jdlkeen liimakasetti siirretdén
leikkauslaitteeseen 30, jossa kapselin ylimdlrédiset péat
poistetaan. Leikkauslaitteen 30 yhteyteen on mydskin jérjes-
tetty pesu- ja huuhtelulaitteisto 31 jossa kuvan 4 mukaisessa
tapauksessa on kolme erilaista huuhteluallasta. Kuvan 4 esit-
tdmissd tapauksessa kasetti siirretddn kuljettimella huuhte-
lualtaasta toiseen ja huuhdeltu kasetti siirretddin poisto-
kohtaan. Huuhtelu voidaan luonnollisesti my8skin suorittaa
kasetissa tai kapselit poistaa kasetista ja huuhdella vapaasti

esimerkiksi sopivassa sitd varten tarkoitetussa korissa.

T41laisen huuhtelun ja kuivauksen jdlkeen kapselit on valmiit
pakattavaksi.
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Patenttivaatimukset

1. Kasettijérjestelmd, jonka avulla putkimaisen perusrungon
sisddn voidaan tyéntdd l&dkeainesauva ihonalaisen l&d4keaine-
kapselin valmistamiseksi, t un ne t t u siitd, ettéd

jir jesteIlmddn kuuluu ainakin kaksi pitkdnomaista laattamaista
kasettia (1, 6, 8), joissa on kasetin poikittaissuuntaiset ja
keskenddn yhdensuuntaiset kanavat (2, 7) putkimaista perus-
runkoa tai sauvaa varten sek#d tankomainen tyéntdelin (16),
jolla lddkeainekasetin (6) kanaviin (7) sijoitetut sauvat
voidaan tydntdd letkukasetin (1) kanaviin (2) sijoitettuihin
putkimaisten perusrunkojen sis&dn ja tarpeen mukaan sauvoilla
varustetut perusrungot voidaan tyéntd& ulos letkukasetista (1)
liimauskasettiin (8), joka tydntdliike suoritetaan kun kasetit
(1, 6, 8) on sijoitettu vierekkdin ja kanavat (2, 7) kohdak-

kain.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kasettijérjestelmd, t u n -
nettusiiti, ettd perusrunkoa varten tarkoitetut letkukase-
tin (1) kanavat (2) avautuvat yl8spdin kasetin yldpinnan urien
(3) kautta.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen kasettijirjestelmd, t u n -
nettusiitd, ettd urissa (3) on kolot (4) pidétyselinté
varten.

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kasettijérjestelmd, t u n -
nettusiiti, ettd kasetin (1, 6, 8) piddyissd on kohdista-
misrei' jat (5).

5. Laite ihonalaisen ehkdisykapselin valmistamiseksi, joka
kapseli muodostuu putkimaisesta nestettd lépldisevilstd perus-
rungosta, edullisesti silikoniletkusta, ja sen sisHin sijoi-

tetusta hormonisauvasta, t un n e t t u siitd, ettd laite
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muodostuu tidyttdasemasta a), kuivausasemasta b) sekd 1iimaus-
ja loppuhuuhteluasemasta c), joista tdyttbasema a) kdsittaa:

ensimmdisen kuljettimen (2), joka tarttuu tyhjddn letkukaset-
tiin (1) ja siirtdd sen askeleen eteenpdin yhteistoiminnassa

letkunsyéttd- ja katkaisulaitteen kanssa,

toisen kuljettimen (14), joka siirtd4 letkukasetin, jonka
kanaviin (2) on tyénnetty letkukappaleet, turvotuskylpyyn (15)
ja siitd edelleen hormonisauvan tdyttékohtaan (20),

kolmas kuljetin (17), joka siirtd4 hormonisauvoilla varustetun
hormonikasetin (6) letkukasetin (1) viereen t#yttdkohtaan (20)
kasettien kanavat (2, 7) kohdakkain ja kolmannen kuljettimen
(17) kanssa yhteistoimiva tyéntbelin (16), joka hormonikasetin
paikalleenasetuksen j&lkeen siirtyy kohti hormonikasettia sen
kanavien suunnassa, jolloin tydnt8elimen (16) kanavien
lukumésdrida ja asentoa vastaavat tangot tydntyvit hormonikasetin
(6) kanaviin (7) tybntden hormonisauvat letkukasetin (1)
kanavissa (2) oleviin letkuihin, joka tydntdelin tydntéliikkeen
pdatyttyd siirtyy kaseteista (1, 6) sivuun lepoasentoon, joka
kolmas kuljetin (17) lisdksi on jhdrjestetty siirtdméén tyhjén
hormonikasetin (6) kasettivarastoon (18),

neljis kuljetin (21), joka siirtdd hormonisauvoilla tidytetyilld
letkunkappaleilla, eli kapseleilla varustetun letkukasetin (1)
esikuivausvaiheeseen (22) ja siiti seuraavaan kuivauslaittee-
seen (24),

kapseleiden vaihtoasema (27), jossa kapselit tydntdelimen
avulla siirretdsn liimauskasettiin (8), jonka leveys on pie-
nempi kuin kapseleiden pituus niin, ettd kapseleiden molemmat
piit tydntyvét esiin kasetin kummaltakin puolelta,
liimauslaite (28, 29), jossa kapselin ulkonevat pdit samanai-

kaisesti tai jaksottain liimataan,
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johon laitteeseen lis#ksi kuuluu leikkauslaite kapselin
leikkaamiseksi halutun mittaiseksi ja/tai huuhtelu- ja

pesulaite.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd laitteen yksittdisosien yhteistoiminta on

tietokoneohjattu.

7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen laite, t unnettu
siitd, ettd toinen kuljetin (14) on varustettu kddntdlaitteel-
la, jolla kasetti k##nnetldn vaaka-asennosta kanavien (2) suh-

teen pystyasentoon, jossa asennossa kasetti upotetaan turvotus-

kylpyyn (15).

8. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, t unnettu
siitd, ettd kuljetin (14) on varustettu piddtinelimill&, jotka
tydntyvit letkukasetin (1) koloihin (4).

9. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd liimauslaite (28, 29) muodostuu
liimaruiskusta liiman ruiskuttamiseksi kapselin molemmissa

avoimissa pdissd oleviin ontelotiloihin.
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Patentkrav

1. Kassettsystem, med tillhjdlp av vilket en l3dkemedelsstav
kan inskjutas i en rdérformad grundstomme f&r framstdllning av
en lidkemedelskapsel under huden, k 8 nne t ec knat dar-
av, att till systemet hdr 8tminstone tvAd ldngsmala plattlik-
nande kassetter (1, 6, 8) med i kassettens tvArriktning l8pan-
de och sinsemellan parallella kanaler (2, 7) f&6r den rorforma-
de grundstommen eller staven samt ett stgngformat skjutorgan
(16), varmed de i ldkemedelskassettens (6) kanaler (7) placera-
de stavarna kan inskjutas i de i slangkassettens (1) kanaler
(2) placerade rorformade grundstommarna och enligt behov kan
de med stavar forsedda grundstommarna utskjutas fran slangkas-
setten (1) till en limningskassett (8), vilken skjutrdrelse
utférs, d8 kassetterna (1, 6, 8) placerats bredvid varandra

och kanalerna (2, 7) mittfdér varandra.

2. Kassettsystem enligt patentkravet 1, k @& nneteck -

n at darav, att de f&r grundstommen avsedda slangkassettens
(1) kanaler (2) Oppnar sig uppat via spar (3) i kassettens &v-
re vyta.

3. Kassettsystem enligt patentkravet 2, k @8 nne t e c k -
nat dirav, att i spdren (3) finns hack (4) fdr ett hillor-

gan.

4. Kassettsystem enligt patentkravet 1, k @ nne t eck -
n at dirav, att i kassettens (1, 6, 8) gavlar finns inrikt-
ningshal (5).

5. Anordning f6r framstdllning av en preventivkapsel under
huden, vilken kapsel bestdr av en rdrformad, fdr vitska genom-
trdnglig grundstomme, fdérdelaktigt av en silikonslang, och en
inne i denna placerad hormonstav, k @ nne tecknad dar-

av, att anordningen bestdr av en fyllningsstation a), en
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torkningsstation b) samt en limnings- och en slutsk&éljnings-

station ¢) av vilka fyllningsstationen a) omfattar:

en fdrsta transportdr (2), som ingriper i den tomma slangkas-
setten (1) och flyttar den ett steg framat i samverkan med en

slangmatnings- och kapningsanordning.

en andra transportdr (14), som flyttar slangkassetten, i vars
kanaler inskjutits slangstycken, till ett svdllningsbad (15)
och d4rifrdn vidare till fyllningsstdllet (20) f&r hormonsta-

var.

en tredje transportdr (17), som fdrflyttar den med hormonsta-
var foérsedda hormonkassetten (6) invid slangkassetten (1) med
kassetternas kanaler (2, 7) mittfdr varandra och ett med den
tredje transportdren (17) samverkande arbetsorgan (16), som
efter hormonkassettens placering pd plats férflyttas mot hor-
monkassetten i dess kanalers riktning, varvid de skjutorganets
(16) kanalantal och ldge motsvarande stdngerna inskjuter i
hormonkassettens (6) kanaler (7) och skjuter hormonstavarna in
i de i slangkassettens (1) kanaler (2) befintliga slangarna,
vilket skjutorgan efter slutférd skjutrdrelse fSrflyttas at
sidan fran kassetterna (1, 6) till vilolidge, vilken tredje
transportdr (17) dessutom anordnats att flytta den tomma
hormonkassetten (6) till kassettlagret (18),

en fjdrde transportdr (21), som flyttar slangkassetten (1) fér-
sedd med hormonstavfyllda slangstycken eller kapslar till foér-
torkningsskedet (22) och ddrifr8n till torkningsanordningen
(24).

en vdxelstation (27) £f&6r kapslar, diar kapslarna med tillhjdlp
av ett skjutorgan flyttas till limningskassetten (8), vars
bredd &r mindre &n kapslarnas l&dngd sa att kapslarnas bidgge

indor framskjuter pa kasettens vardera sida,
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en limningsanordning (28, 29), 4ir kapselns utskjutande andor
limmas samtidigt eller periodiskt.

till vilken anordning dessutom hdr en skdranordning for att
skira kapseln till &nskad storlek och/eller en sk8lj- och

tvittanordning.

6. Anordning enligt patentkravet 5, k @ nnetec k nad
dirav, att samarbetet mellan anordningens enskilda delar &r
datorstyrt.

7. Anordning enligt patentkravet 5 eller 6, k &nne -

t ecknad dirav, att den andra transportdren (14) £for-
setts med en svdnganordning, varmed kassetten svdnges fran
vagldget till vertikalt ldge i fdérhadllande till kanalerna (2),
i vilket lidge kassetten indoppas i ett svdllningsbad (15).

8. Anordning enligt patentkravet 5, k da nnetec knad
didrav, att transportdren (14) fdrsetts med hdllorgan, vilka
inskjuter i hak (4) i slangkassetten (1).

9. Anordning enligt nagot av fdregdende patentkrav, k & n -
netecknad dirav, att limningsanordningen (28, 29) be-
st3r av en limspruta f&r insprutning i hdlrummen i kapselns

bigge Sppna dndor.



Fig.1
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