(1 P! 0820350-4 B1 MCEEIAN D

(22) Data do Depésito: 20/10/2008

Reptiblica Federativa do Brasil (45) Data de Concessao: 09/05/2017

Ministério da Industria, Comércio Exterior
e Servicos
Instituto Nacional da Propriedade Industrial

(54) Titulo: COMPOSICOES DE LIMPEZA E DESINFETANTES ACIDAS AQUOSAS PARA
SUPERFICIES RIGIDAS

(51) Int.Cl.: C11D 1/83; C11D 1/86; C11D 3/20; C11D 3/40

(30) Prioridade Unionista: 07/11/2007 US 60/986,095, 20/08/2008 US 61/090,374
(73) Titular(es): RECKITT BENCKISER LLC

(72) Inventor(es): LISA DREILINGER; MATTHEW JAMES KASER



10

15

20

Relatério Descritivo da Patente de Invencdo para:
“COMPOSIC(SES DE LIMPEZA E DESINFETANTES ACIDAS AQUOSAS PARA
SUPERFICIES RIGIDAS”.

A presente invencdo refere-se a composicdes de limpeza
acidas aquosas para superficies rigidas.

Composigdes de limpeza para superficies rigidas sé&o
produtos comercialmente importantes e gozam de um amplo
campo de uso e sdo conhecidas por auxiliar na remogdo de
sujeira e encardidos de superficies, especialmente aquelas
caracterizadas como uteis para a limpeza de “superficies
rigidas”. Algumas de tais composicdes de limpeza para
superficies rigidas também exibem eficdcia ao fornecer um
beneficio desinfetante ou sanitarizante também. Embora a
técnica anterior fornega uma variedade de composicgdes as
quais fornecem limpeza eficaz de varios tipos de manchas,
todavia, hé& uma necessidade continua na técnica em fornecer
composi¢des aprimoradas para limpeza de superficies rigidas
as quais conferem um beneficio sanitarizante ou
desinfetante e as quais também sdo eficazes no tratamento
de varios tipos de manchas tipicamente encontradas sobre
superficies rigidas, particularmente em um ambiente
doméstico ou comercial, especialmente em ou em torno de
cozinhas, onde a limpeza é de importdncia particular. £ a

tais necessidades que a presente invencdo é particularmente
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dirigida.

De modo amplo, a presente invencdo refere-se a
composicdes Aacidas aquosas para tratamento de superficies
rigidas as quais s8o eficazes <contra manchas comuns
encontradas sobre superficies rigidas, particularmente
sujeiras ou manchas de gordura e as quails também conferem
um beneficio germicida/desinfetante as superficies
tratadas.

Em um aspecto especifico, ¢é fornecida uma composigdo
altamente aquosa liguida acida para tratamento de
superficies rigidas tendo um pH de cerca de 3,5 ou menos a
gual compreende, necessariamente:

- 0,001 a 3,5% em peso de um constituinte &cido o qual
compreende um ou mais &cidos orgédnicos, mas o qual, de
preferéncia, compreende acido 1latico e um ou mails &cidos
organicos adicionais e, especialmente de preferéncia, em
que o constituinte 4&cido consiste unicamente de Acido
latico;

- um constituinte solvente organico, desejavelmente
selecionado de um &lcool monoidrico e/ou um glicol éter;

- um constituinte tensocativo anidnico, desejavelmente um
constituinte tensoativo anidénico contendo atomo de enxofre,
tal como dos tipos sulfato ou sulfonato;

- um constituinte tensoativo ndo-idnico;
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- opcionalmente, um constituinte co-tenscativo incluindo um
ou mais tensoativos ndo-idbnicos, catidnicos, anfotéricos ou
zwitteridnicos;

- opcionalmente, um ou mais de outros constituintes
selecionados de agentes corantes, fragrancias e
solubilizantes de fragrincia, agentes para modificacdo de
viscosidade incluindo um ou mais espessantes, agentes para
ajuste de pH e tampdes de pH, incluindo sais orgdnicos e
inorganicos, brangqueadores épticos, agentes de
opacificacdo, hidrétropos, abrasivos e conservantes, bem
como outros constituintes opcionais conhecidos na técnica;
e

- o balancgo, &gua, em que a agua compreende pelo menos 80%
em peso da composicéo.

Fm determinadas modalidades preferidas, o constituinte
tensoativo anidnico é a base de um ou mais tensoativos
anidénicos de sulfato ou sulfonato, de preferéncia a ponto
de excluir um ou mais tensoativos anidénicos de outros tipos
gue ndo os tensocativos anidénicos de sulfato ou sulfonato.

Em ainda outras modalidades preferidas, as composicdes
incluem expressamente, no constituinte solvente orgénico,
um ou mais &lcoois monoidricos C;-Cg¢ e/ou glicol éteres, de
preferéncia a ponto de excluir outros constituintes

solventes organicos.
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Em determinadas modalidades preferidas sdo fornecidos,
como artigos comercializéaveis, recipientes de distribuicédo
compreendendo as composicgdes para tratamento de superficies
rigidas descritas aqui.

Em outras modalidades preferidas, sdo fornecidos
substratos veiculo, por exemplo, lencos, esponjas e
semelhantes, compreendendo as composigéeé para tratamento
de superficies rigidas conforme descritas aqui.

A presente invencdo também fornece métodos para o
tratamento de superficies rigidas manchadas gue precisam de
limpeza, os quais compreendem a etapa de aplicacgdo de uma
quantidade eficaz para limpeza da composicdo 4&acida para
tratamento de superficies rigidas, conforme descrita aqui,
a uma superficie rigida que precisa de um tratamento de
limpeza.

A presente invencdo também fornece métodos para o
tratamento de superficies rigidas manchadas que precisam de
desinfeccdo ou sanitarizacdo, os quais compreendem a etapa
de aplicacdo de uma quantidade eficaz para desinfecg¢do ou
sanitarizacdo da composigdo 4&cida para tratamento de
superficies rigidas, conforme descrita aqui, a uma
superficie rigida que ©precisa de um tratamento de
desinfeccdo ou sanitarizacéao.

A presente invencdo também fornece composicdes as
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quais exibem boas propriedades de limpeza contra sujeiras e
manchas comumente encontradas em ambientes domésticos,
comerciais e residenciais, particularmente em ambientes de
cozinha, em que manchas e sujeiras de gordura sé&o
frequentemente encontradas.

Esses e outros aspectos da invencéo, incluindo
aspectos especialmente preferidos, se tornardc mais
evidentes a partir do presente relatdrio descritivo.

As composicgdes da invencéao compreendem,
necessariamente, um constituinte &cido compreendendo um ou
mais &cidos organicos. Acidos orgédnicos exemplificativos
sdo aqueles os quais incluem, de modo geral, pelo menos um
atomo de carbono e incluem pelo menos um grupo carboxila (-
-COOH) em sua estrutura. Acidos orgdnicos solGveis em &Agua
Uteis exemplificativos contém de 1 a cerca de 6 atomos de
carbono e pelo menos um grupo carboxila, conforme
mencionado. Acidos organicos uteis exemplificativos
incluem: &cidos alifiaticos lineares, tais como &cido
acético, &cido citrico, &acido propidbnico, A&cido butirico e
dcido valérico; &cidos dicarboxilicos, tais como &cido
maldnico, &cido succinico, &acido glutdrico, acido adipico,
acido pimélico, &cido fumarico e &cido maléico; aminoacidos
dcidos, tailis como &cido glutdmico e &cido aspéartico; e

hidréxi-4acidos, tais como A&cido glicédlico, &cido 1latico,
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dcido hidroxiacrilico, dcido o-hidroxibutirico, dcido
glicérico, &acido tartrdnico, &acido mélico, &cido tartarico
e Aacido citrico, bem como sais &cidos desses Acidos
orgénicos. O uso de &cidos soluveis em &agua ¢é preferido,
incluindo sais soluveis em A&gua de &cidos orgdnicos. O
constituinte &cido da presente invencdo forma de 0,001 a
3,5% em peso das composicdes para tratamento de superficies
rigidas das quais ele forma uma parte e, de modo
especialmente desejdvel, o constituinte A&acido compreende
acido latico e um ou mais &cidos orgdnicos adicionais, mas,
especialmente de preferéncia, em que o constituinte &cido
consiste unicamente de &cido latico a ponto de excluir
outros co-acidos, incluindo acidos inorgénicos, bem como
outros Aacidos orgdnicos ou, alternativamente, em gque o
constituinte &cido consiste unicamente de uma mistura
bindria ou terndria de A&acido latico com um ou ambos de
dcido citrico e/ou &cido mélico, por exemplo, &cido léatico
e &cido citrico ou &cido latico e &acido madlico ou é&cido
latico, &cido citrico e acido méalico.

As composigldes da invencdo podem, opcionalmente,
incluir um ou mais co-acidos a base de um ou mais &cidos
inorganicos. Acidos inorgdnicos exemplificativos para uso
como co-acidos na presente invengéo incluem acido

fosférico, dihidrogenofosfato de potéassio,
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dihidrogenofosfato de sédio, sulfito de sbédio, sulfito de
potassio, pirossulfito de sdédio (metabissulfito de sdédio),
pirossulfito de potéssio (metabissulfito de potéassio),
hexametafosfato de sdédio acido, hexametafosfato de potéssio
adcido, pirofosfato de sédio acido, pirofosfato de potéssio
dcido e 4&cido sulfdmico. Acidos alquil sulfénicos, por
exemplo, acido metano sulfdénico, podem também ser usados
como um componente co-acido do sistema &cido. Acidos
inorgdnicos fortes, tais como &acido cloridrico, acido
nitrico e 4&cido sulfurico, podem também ser wusados,
contudo, s&o menos preferidos em virtude de seu forte
caradter A&cido; se presentes, estdo presentes apenas em
quantidades minimas. Contudo, os acidos solGveis em &gua
como co-acidos s&o preferidos, incluindo sais soluveils em
dgua de &cidos orgédnicos. Quando presentes, os co-acidos a
base de um ou mais &cidos inorgédnicos podem ser incluidos
em qualquer quantidade eficaz de forma a fornecer ou
contribuir para fornecer um pH desejado as composig¢des para
tratamento de superficies rigidas ensinadas aqui.
Vantajosamente, eles estdo presentes em quantidades de 0 a
5% em peso, de preferéncia de 0,001 a 4% em peso, baseado
no peso total da composicdo de tratamento da qual eles
formam uma parte. Em determinadas modalidades preferidas,

um ou mais co-4cidos & base de um ou mais Acidos
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inorgénicos estdo necessariamente presentes, enquanto que,
em outras modalidades preferidas, um ou mais co-4cidos a
base de um ou mais &cidos inorgénicos sdo expressamente
excluidos, conforme mencionado acima.

Uma vez que as composicdes da invencéo sao
necessariamente de natureza &cida, elas exibem um pH de ndo
mais do que 3,5. De preferéncia, o pH das composig¢des da
invencdo estd entre 0,001 e 3,5, mais preferivelmente esta
entre 0,1 e 3,25, ainda mais preferivelmente esta entre 1 e
3,25 e, especialmente de preferéncia, estd entre 2 e 3,2.
Determinados pHs particularmente preferiveis sédo
demonstrados com referéncia a um ou mais dos exemplos
descritos aqui posteriormente.

As composicdes da invencdo incluem, necessariamente,
um constituinte solvente orgénico.

Solventes orgdnicos Uteis exemplificativos sdo aqueles
oS quais s&do pelo menos parcialmente misciveis em Aagua,
tais como &lcoois, éteres misciveis em &gua (por exemplo,
dietiléter de dietileno glicol, dimetiléter de dietileno
glicol, dimetiléter de propileno glicol), glicol éteres
misciveis em Agua (por exemplo, monometiléter de propileno
glicol, monoetiléter de propileno glicol, monopropiléter de
propileno glicol, monobutiléter de propileno glicol,

monobutiléter de etileno glicol, monometiléter de
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dipropileno glicol, monobutiléter de dietileno glicol),
ésteres inferiores de monocalquiléteres de etileno glicol ou
propileno glicol (por exemplo, acetato de monometil éter de
propileno glicol), todos comercialmente disponiveis pela
Union Carbide, Dow Chemicals ou Hoescht. Glicol éteres tendo
a estrutura geral Ra-Rb-OH, em que Ra é um alcdxi de 1 a 20
dtomos de carbono ou arildéxi de pelo menos 6 &tomos de
carbono, e Rb é um condensado de éter de propileno glicol
e/ou etileno glicol tendo de uma a dez unidades monoméricas
de glicol, sdo vantajosamente usados.

Outros solventes orgdnicos Uteis exemplificativos
incluem solventes de glicol éter contendo fenila, incluindo
aqueles os quals podem ser representados pela representacgao

estrutural (I) a seguir:

Oror o

em que R é um grupo alquila C;-C¢ 0o qual contém pelo menos
um grupo -OH e, de preferéncia, R é selecionado de: CH,OH,
CH,CH,OH, CH(OH)CH;, CH(OH)CH,OH, CH,CH,CH,OH, CH,CH (OH)CHs,
CH (OH) CH,CHs, CH (OH) CH,CH,0H, CH (OH) CH (OH) CH3 e
CH(OH)CH(OH)CH,0H e o anel de fenila pode ser opcionalmente
substituido por um ou mais de outros grupos, tais como
grupos alquila C1-C;5 mas, de preferéncia, nao é

substituido. Um solvente de glicol éter contendo fenila
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especifico util ¢é comercialmente fornecido como DOWANOL
PPH, descrito como sendo um fenil éter de propileno glicol,
o qual é descrito por seu fornecedor como sendo

representado pela representagdo estrutural (II) a seguir:

o
O—CH,-CH—OH a

e ainda, é indicado que o principal isdmero é conforme o
indicado, o que sugere que outros isdmeros de alquila
também estdo presentes.

Misturas de dois ou mais solventes orgdnicos
especificos podem ser usadas ou, alternativamente, um Gnico
solvente orgdnico pode ser fornecido como o constituinte
solvente orgénico.

De preferéncia, o constituinte solvente organico
consiste unicamente de um ou mais &lcoois monoidricos C1-Cs
e/ou glicol éteres, a ponto de excluir outros solventes
orgdnicos. Em determinadas modalidades ©preferidas, o
constituinte solvente orgdnico consiste unicamente de um ou
mais &lcoois monoidricos Ci;-C¢ a ponto de excluir outros
solventes orgdnicos, por exemplo, glicol éteres, enquanto
que, em outras modalidades preferidas, o constituinte
solvente orgdnico consiste unicamente de um ou mais glicdis

éteres, a ponto de excluir outros solventes orgdnicos, por
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exemplo, glicol éteres.

O constituinte solvente orgénicd pode estar presente
em quantidades eficazes. Vantajosamente, o constituinte
solvente orgdnico estd presente em uma quantidade de 0,01%
em peso a cerca de 10% em peso, de preferéncia esté
presente em quantidades de cerca de 0,01 a 5% em peso e,
ainda mais preferivelmente, em quantidades de cerca de 0,05
a 3% em peso.

As composic¢des para tratamento de superficies rigidas
da 1invencdo incluem, necessariamente, um constituinte
tensoativo anidénico. Tensoativos anidnicos exemplificativos
0s gquais podem estar presentes no constituinte tensoativo
anidénico incluem sulfatos e sulfonatos de &alcool, fosfatos
e fosfonatos de 4&lcool, alquil éster sulfatos, alquil
difenil éter sulfonatos, alquil sulfatos, alquil éter
sulfatos, ésteres de sulfato de um alquilfendxi
polioxietileno etanol, alquil sulfatos de monoglicerideo,
alguil sulfonatos, alquil éter sulfatos, alfa-olefino
sulfonatos, beta-alcdéxi alcano sulfonatos, alquil éter
sulfonatos, alquil sulfonatos etoxilados, alquilaril
sulfonatos, alquilaril sulfatos, alquil sulfonatos de
monoglicerideo, alquil carboxilatos, alquil éter
carboxilatos, alquil alcdéxi carboxilatos tendo 1 a 5 moles

de ¢6xido de etileno, alquil poliglicol éter sulfatos
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(contendo até 10 moles de 6xido de etileno), sulfo-
succinatos, octoxinol ou nonoxinol fosfatos, tauratos,
tauretos graxos, sulfatos de polioxietileno de amida de
acido graxo, acil glicerol sulfonatos, oleil glicerol
sulfatos graxos, alquil fenol sulfatos de éter de 6xido de
etileno, parafino sulfonatos, alquil fosfatos, isetionatos,
N-acil tauratos, alquil succinamatos e sulfo-succinatos,
alquil sulfatos de polissacarideo, alquil sulfatos de
poliglicosideo, alquil polietdxi carboxilatos e
sarcosinatos ou misturas dos mesmos. Esses tensoativos
aniénicos podem ser fornecidos como sais com um ou mais
contra-ions organicos, por exemplo, ambénio, ou contra-ions
inorgédnicos, especialmente como sais de um ou mails metais
alcalinos ou alcalino-terrosos, por exemplo, sdédio.

Outros exemplos de tensoativos anidnicos incluem sais
sollveis em agua ou &acidos da férmula (ROSO3)xM ou (RSO3):M,
em que R &, de preferéncia, uma hidrocarbila C¢-Cpy, de
preferéncia uma alquila ou hidroxialquila tendo um
componente alquila Ci;p-Cyp, mais preferivelmente uma alquila
ou hidroxialquila Cj3—-Ci3 e M é H ou um cation mono-, di- ou
tri-valente, por exemplo, um cadtion de metal alcalino (por
exemplo, sbédio, potéssio, 1litio) ou amdénio ou amdbnio
substituido (por exemplo, cations de metil-, dimetil- e

trimetil-ambénio e cations de aménio quaterndrio, tais como
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tetrametil-aménio e cations de dimetil piperidinio e
cations de aménio quaterndrio derivados de alguilaminas,
tais como etilamina, dietilamina, trietilamina e misturas
dos mesmos e semelhantes) e x é um numero inteiro, de
preferéncia de 1 a 3, mais preferivelmente 1. Materiais
vendidos sob as marcas comerciais Hostapur e Biosoft sédo
exemplos de tais tensoativos anibdnicos.

Ainda outros exemplos de tensoativos anidnicos incluem
alquil-difenil-éster sulfonatos e alquil carboxilatos.

Outros tensoativos anidnicos podem incluir sais
(incluindo, por exemplo, sais de sdbédio, potéssio, amdnio e
aménio substituido, tals como sais de mono-, di- e tri-
etanolamina) de sabdo, alquilbenzeno sulfonatos lineares
Ce¢~Cop, alcano sulfonatos primarios ou secunddrios Ce—Csg,
olefino sulfonatos Ce—Co4, acidos policarboxilicos
sulfonados preparados mediante sulfonacdo do produto
pirolisado de citratos de metal alcalino-terroso, alquil
poliglicol éter sulfatos C¢-Cy4, alquil éster sulfatos, tais
como metil éster sulfatos Ci;4-Cy4; acil glicerol sulfonatos,
oleil glicerol sulfatos graxos, alquil fenol éter sulfatos
de 6xido de etileno, parafino sulfonatos, alquil fosfatos,
isetionatos, tais como ©0s acil isetionatos, N-acil
tauratos, alquil succinamatos e sulfo-succinatos,

monoésteres de sulfo-succinato (especialmente monoésteres
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Ci12-Cyg saturados e insaturados), diésteres de sulfo-

succinato (especialmente diésteres Cg-Cy4 saturados e
insaturados), acil sarcosinatos, sulfatos de algquil
polissacarideos, tais como os sulfatos de
alquilpoliglicosideo, alquil sulfatos primdrios

ramificados, alquil polietdéxi carboxilatos, tais como
aqueles da férmula RO (CH,CH,0){CH,COOM*, em gque R & uma
alquila Cg-Csz, k é um numero inteiro de 0 a 10 e M é& um
cation de formagdo de sal soluvel. Exemplos dos tensoativos
precedentes estdo disponiveis sob as seguintes marcas
comerciais: Rhodapon®, Stepanol®, Hostapur®, Surfine®,
Sandopan®, Neodox®, Biosoft® e Avanel®.

De preferéncia, o constituinte tensocativo anidnico
inclui, necessariamente, um ou mais tenscativos anidnicos a
base de alquil sulfatos ou alguil sulfonatos e ainda, de
preferéncia, esses estdo presentes a ponto de excluir
outros tensoativos anidnicos. Ainda mais preferivelmente,
os constituintes tensoativo anidnico compreendem um ou mais
tensoativos anidénicos a base de alquil sulfonatos
secundarios e, especialmente de preferéncia, a ponto de
excluir outros tensoativos anidnicos.

O tensoativo anibnico pode estar presente em qualquer
quantidade eficaz e, vantajosamente, estd presente em uma

quantidade de até cerca de 5% em peso, de preferéncia de
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cerca de 0,001 a 4% em peso, ainda mais preferivelmente
entre cerca de 0,25 e 3% em peso, baseado no peso total da
composig¢do para tratamento de superficies rigidas da qual
ele forma uma parte.

Os presentes inventores descobriram,
surpreendentemente, que a selecdo do tensocativo anidnico
exerce um papel critico na eficdcia antimicrobiana das
composigdes para tratamento de superficies rigidas, as
quais também incluem A&acido 1latico no constituinte &acido
organico. Isto ¢, 0s 1nventores descobriram que a
combinagédo dos tensoativos anidénicos preferidos,
especialmente tensocativos anidnicos & Dbase de alquil
sulfonatos e, especialmente, aqueles a base de alquil
sulfonatos secundarios, parece fornecer um beneficio
sinergistico no aprimoramento da eficdcia antimicrobiana
global das composicdes de tratamento. Assim, a combinacédo
de alquil sulfonatos e, especialmente, aqueles a base de
alquil sulfonatos secunddrios com &acido latico, tal como
nas proporg¢gdes (razdes) e quantidades descritas aqui e,
particularmente, com referéncia a um ou mais dos exemplos,
permite a formulacdo de composic¢cdes para tratamento de
superficies rigidas as quais tém quantidades reduzidas de
adcidos orgénicos, especialmente quantidades reduzidas de

dcido 1latico, ao mesmo tempo em que fornecem eficacia
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antimicrobiana compardvel quando comparadas com preparados
comerciais o0os quals parecem requerer uma quantidade
aumentada de A&cidos organicos, isto ¢é, 4&cido léatico, de
forma a fornecer eficdcia antimicrobiana compardvel. Tal
eficacia antimicrobiana permite o fornecimento de
composic¢des para tratamento de superficies rigidas as quais
fornecem um beneficio de sanitarizacdo e/ou desinfeccdo sem
requerer quantidades maiores de acido.

As composicdes para tratamento de superficies rigidas
da invencdo também incluem um constituinte tensoativo néo-
idénico, o qual inclui um ou mais tensoativos ndo-idnicos.

Uma classe de tensoativos ndo-ibnicos uteis
exemplificativos sdo condensados de 6xido de polietileno de
alquil fendis. Esses compostos incluem os produtos da
condensacdo de alquil fendis tendo um grupo alquila
contendo de cerca de 6 a 12 A&tomos de carbono em uma
configuracdo de cadeia 1linear ou cadeia ramificada com
6xido de etileno, o ¢éxido de etileno estando presente em
uma quantidade igual a 5 a 25 moles de é6xido de etileno por
mol de alguil fenol. O substituinte alquila em tais
compostos pode ser derivado, por exemplo, de propileno
polimerizado, diiscbutileno e semelhantes. Exemplos de
compostos desse tipo incluem nonil fenol condensado com

cerca de 9,5 moles de 6xido de etileno por mol de nonil
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fenol; dodecilfenol condensado com cerca de 12 moles de
6xido de etileno por mol de fenol; dinonil fenol condensado
com cerca de 15 moles de 6xido de etileno por mol de fenol
e diisooctil fenol condensado com cerca de 15 moles de
6xido de etileno por mol de fenol.

Outros tensoativos n&o-idnicos Gteis incluem ©0s
produtos da condensacgdo de &lcoois aliféticos com cerca de
1 a cerca de 60 moles de 6xido de etileno. A cadeia alquila
do alcool alifatico pode ser linear ou ramificada, primaria
ou secundaria e, em geral, contém de cerca de 8 a cerca de
22 atomos de carbono. Exemplos de tais 4alcoois etoxilados
incluem o produto da condensacdo de &lcool miristilico
condensado com cerca de 10 moles de 6xido de etileno por
mol de &lcool e o produto da condensagdo de cerca de 9
moles de 6xido de etileno com alcool de coco (uma mistura
de &lcoois graxos com cadeias alquila variando, quanto ao
comprimento, de cerca de 10 a 14 a&tomos de carbono). Outros
exemplos sdo aqueles &lcoois Cg-Cy; com cadeia linear os
quais sfo etoxilados com de cerca de 3 a cerca de 6 moles
de ¢éxido de etileno. Sua derivacgdo € bem conhecida na
técnica. Exemplos incluem Alfonic® 810-4.5 (também
disponivel como Teric G9A5), o qual ¢é descrito na
literatura de produtc da Sasol como um Cg—-Ci;p tendo um peso

molecular médio de 356, um teor de 6éxido de etileno de
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cerca de 4,85 moles (cerca de 60% em peso) e um HLB de
cerca de 12; Alfonic® 810-2, o qual ¢é descrito na
literatura de produto da Sasol como um Cg—Cyjp tendo um peso
molecular médio de 242, um teor de Oxido de etileno de
cerca de 2,1 moles (cerca de 40% em peso) e um HLB de cerca
de 12; e Alfonic® 610-3.5, o qual é descrito na literatura
de produto da Sasol como tendo um peso molecular de 276, um
teor de 6xido de etileno de cerca de 3,1 moles (cerca de
50% em peso) e um HLB de 10. A literatura de produto da
Sasol também identifica que os numeros no nome do etoxilato
de A&lcool designam o comprimento da cadeia de carbono
(nimeros antes do hifen) e os moles médios de 6xido de
etileno (numeros apdés o hifen) no produto.

Qutros tensoativos exemplificativos Gteis incluem um
etoxilato disponivel pela Shell Chemical Company, o qual &
descrito como A&alcoois etoxilados Cg¢-Ci; e comercializados
sob a marca comercial Neodol®. A série Neodol® 91 de
tensoativos ndo-idnicos de interesse inclui Neodol 91-2.5,
Neodol 91-6 e Neodol 91-8. Neodol 91-2.5 foil descrito como
tendo cerca de 2,5 grupos etdéxi por molécula; Neodol 91-6
foi descrito como tendo cerca de 6 grupos etdéxi por
molécula; e Neodol 91-8 foi descrito como tendo cerca de 8
grupos etdéxi por molécula. Ainda outros exemplos de alcoois

etoxilados incluem a série Rhodasurf® DA de tensocativos
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ndo-ibdnicos disponivel pela Rhodia, os quais sdo descritos
como sendo etoxilatos de &lcool isodecilico ramificado.
Rhodasurf DA-530 foi descrito como tendo 4 moles de
etoxilacdo e um HLB de 10,5; Rhodasurf DA-630 foi descrito
como tendo 6 moles de etoxilacdo, com um HLB de 12,5; e
Rhodasurf DA-639 & uma solucgdo a 90% de DA-630.

Outros exemplos de &alcoois etoxilados incluem adqueles
da Tomah Products (Milton, WI) sob a marca comercial
Tomadol com a férmula RO(CH,CH,O),H, onde R é& o 4&lcool
linear primério e n é o numero total de moles de 6xido de
etileno. A série de 4lcoois etoxilados da Tomah inclui 91-
2.5; 91-6; 91-8, onde R é& C9/C10/C1l1l linear e n é 2,5, 6 ou
8; 1-3; 1-5; 1-7; 1-73B; 1-9, onde R é& Cll linear e n é 3,
5, 7 ou 9; 23-1; 23-3; 23-5; 23-6.5, onde R é Cl2/C13
linear e n é 1, 3, 5 ou 6,5; 25-3; 25-7; 25-9; 25-12, onde
R é Cl12/C13/Cl4/C15 linear e n é 3, 7, 9 ou 12; e 45-7; 45-
13, onde R é Cl14/C15 linear e n é 7 ou 13.

Outros exemplos de tensoativos ndo-ibnicos Uteis
incluem aqueles tendo a foérmula RO (CH,CH,O),H, em que R é
uma mistura de cadeias lineares de hidrocarbonetos com
nimero par de carbonos oscilando de CiyHzs a CigHsz e n
representa o numero de unidades de repetigdo e é um numero
de cerca de 1 a cerca de 12. Tensoativos dessa férmula séao

atualmente comercializados sob a marca comercial Genapol®,
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disponivel pela Clariant, Charlotte, N.C., e incluem a
série 26-L de fdérmula geral RO(CH,CH;O),H, em que R & uma
mistura de cadeias lineares de hidrocarbonetos com numero
par de carbonos oscilando de CigHys a CigHizz € n representa o
numero de unidades de repeticdo e é um nlimero de cerca de 1
a cerca de 12, tal como 26-1L-1, 26-L-1.6, 26-L-2, 26-L-3,
26-1L-5, 26-L-45, 26-L-50, 26-L-60, 26-L-60N, 26-L-75, 26-L-
80, 26-L-98N e a série 24-L, derivada de fontes sintéticas
e, tipicamente, contendo cerca de 55% de &lcoois Ci; e 45%
de &lcoois Cy4, tais como 24-L-3, 24-L-45, 24-1-50, 24-1-
60, 24-L-60N, 24-L-75, 24-L-92 e 24-L-98N. A partir da
literatura de produto, o© numero Unico seguido do “L”
corresponde ao grau médio de etoxilagdo (nUmeros entre 1 e
5) e os dois digitos numéricos apdés a letra “L”
correspondem ao ponto de turvagcdo em °C de uma solugdo a
1,0% em peso em agua.

Uma outra classe de tensocativos ndo-idnicos os dquais
sdo considerados como sendo Uteis inclui aqueles a base de
copolimeros em bloco de alcdéxi e, em particular, compostos
a base de copolimeros em bloco de etdxi/propdxi.
Copolimeros em bloco de o6xido de alquileno polimérico
incluem tensocativos n&o-idnicos nos quais a principal
porgdo da molécula ¢é composta de blocos poliméricos de

6xidos de algquileno Cy,-C4. Tails tensoativos ndo-idnicos,
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embora de preferéncia construidos a partir de um grupo de
iniciacgdo de cadeia de 6xido de alquileno podem ter, como
nicleo de iniciacaéo, quase qualquer grupo contendo
hidrogénio ativo, incluindo, sem limitacdo, amidas, fendis,
tidis e &lcoois secundarios.

Um outro grupo de tais tensoativos ndo-idnicos uteis
contendo os blocos de 6xido de alquileno caracteristicos
sdo aqueles os quais podem ser representados, em geral,
pela férmula (A):

HO- (EO) 4 (PO)y (EO) .~H (A)
onde: EO representa ¢xido de etileno;

PO representa 6xido de propileno;

y €& igual a pelo menos 15; e

(EO)x+y €& 1igual a 20 a 50

ae

do peso total dos
referidos compostos e o peso molecular total estéd, de
preferéncia, na faixa de cerca de 2.000 a 15.000. Esses
tensoativos estdo disponiveis sob a marca comercial
PLURONIC da BASF ou Emulgen da Kao.

Outro grupo de tensoativos n&do-idnicos apropriados
para uso nas novas composicdes pode ser representado pela
fédrmula (B):

R- (EO, PO) 5 (EO, PO),~H (B)
em que R é um grupo alquila, arila ou aralquila, onde o

grupo R contém 1 a 20 A&tomos de carbono, o percentual em
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peso de EO estd dentro da faixa de 0 a 45% em um dos blocos
a, b e dentro da faixa de 60 a 100% no outro dos blocos a,
b, e o numero total de moles de EO e PO combinados estd na
faixa de 6 a 125 moles, com 1 a 50 moles no bloco rico em
PO e 5 a 100 moles no bloco rico em EO.

Outros tensocativos ndo-idnicos os quais sdo, em geral,
abrangidos pela férmula (B) incluem derivados de butdéxi de
polimeros em bloco de ¢6xido de propileno/éxido de etileno
tendo pescs moleculares dentro da faixa de cerca de 2.000-
5.000.

Ainda outros tensocativos ndo-ibnicos uteis contendo
grupos butdxi (BO) poliméricos podem ser representados pela
férmula (C) como seque:

RO- (BO)n (EO) x—H (C)
em que: R é um grupo alquila contendo 1 a 20 &tomos de
carbono;
n é cerca de 5 a 15 e x é cerca de 5 a 15.

Também Uteis como os tensoativos né&o-idnicos de
copolimero em bloco, os quais também incluem grupos butdxi
poliméricos, sdo aqueles os quais podem ser representados
pela férmula (D) a seguir:

HO=- (EO) x (BO) » (EOQ) y—H (D)
em que: n é cerca de 5 a 15, de preferéncia cerca de 15;

X €& cerca de 5 a 15, de preferéncia cerca de 15;
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y é cerca de 5 a 15, de preferéncia cerca de 15.
Ainda outros tensoativos nédo-idnicos de copolimero em
bloco Uteis incluem derivados etoxilados de etileno diamina

propoxilada, os quais podem ser representados pela férmula

a seqguir:
H(EO)y<P0)x\ _(PO)(EO)H
/¢ CH,—CH, N\ (E)
H(EO)y(PO)X (PO)X(EO)YH
onde: (EO) representa etdxi;

(PO) representa propdxi; e

a quantidade de (PO)y é tal de modo a fornecer um
peso molecular, antes da etoxilagdo, de cerca de 300 a
7.500, e a quantidade de (EO), & tal de modo a fornecer
cerca de 20% a 90% do peso total do referido composto.

Uma classe particularmente Gtil e preferida de
tensoativos ndo-idénicos sdo alcoois graxos Cl0 e/ou &lcoois
graxos C1l1 mono-ramificados alcoxilados; esses sdo
conjuntamente referidos como &lcoois graxos C1l0/Cll. Esses
materiais sdo tensoativos ndo-idnicos mono-ramificados e
podem ter varios graus de alcoxilagdo e sdo, tipicamente,
etoxilados com entre cerca de 3 e 14 moles de 6xido de

etileno, tipicamente 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10 ou 14 moles de
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6xido de etileno. Tais tensoativos ndo-idnicos estdo
atualmente disponiveis comercialmente sob a marca Lutensol®
(ex. BASEF AG) e estdo disponiveis em uma variedade de
graus, por exemplo, Lutensol® XL 40, mencionado por seu
fabricante como sendo um &lcool de Guerbet Cl0 o qual tem
aproximadamente 4 moles de etoxilacdo, Lutensol® XL 50,
mencionado por seu fabricante como sendo um &lcool de
Guerbet Cl0 o qual tem aproximadamente 5 moles de
etoxilacdo, Lutensol® XL 60, mencionado por seu fabricante
como sendo um Alcool de Guerbet Cl0 o qual tem
aproximadamente 6 moles de etoxilacdo, Lutensol® XL 70,
mencionado por seu fabricante como sendo um alcool de
Guerbet Cl0 o qual tem aproximadamente 7 moles de
etoxilacdo, Lutensol® XL 40, mencionado por seu fabricante
como sendo um Alcool de Guerbet C10 o qual tem
aproximadamente 4 moles de etoxilacdo, Lutensol® XL 79,
mencionado por seu fabricante como sendo um &lcool de
Guerbet Cl10 o qual tem aproximadamente 7 moles de
etoxilacdo, Lutensol® XL 80, mencionado por seu fabricante
como sendo um Aalcool de Guerbet Cl10 o qual tem
aproximadamente 8 moles de etoxilacdo, Lutensol® XL 89,
mencionado por seu fabricante como sendo um &lcool de
Guerbet Cl0 o qual tem aproximadamente 8 moles de

etoxilagdo, Lutensol® XL 90, mencionado por seu fabricante
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como sendo um Aalcool de Guerbet Cl10 o qual tem
aproximadamente 9 moles de etoxilacg&o, Lutensol® XL 99,
mencionado por seu fabricante como sendo um &lcool de
Guerbet Cl0 o qual tem aproximadamente 9 moles de
etoxilagdo, Lutensol® XL 100, mencionado por seu fabricante
como sendc um &lcool de Guerbet Cl10 o gqual tem
aproximadamente 10 moles de etoxilacdo, Lutensol® XL 140,
mencionado por seu fabricante como sendo um 4&lcool de
Guerbet Cl10 o gqual tem aproximadamente 14 moles de
etoxilacdo, todos disponiveis pela BASF AG. Alternativa ou
adicionalmente, tensoativos ndo-idnicos a base de &alcoois
graxos C10 mono-ramificados comercializados sob a série de
tensoativos Lutensol® XP, também, por exemplo, da BASF AG,
podem ser usados. A titulo de exemplo ndo limitativo, esses
incluem: Lutensol® XP 30, mencionado por seu fabricante
como sendo um Aalcool de Guerbet Cl0 o qual tem
aproximadamente 3 moles de etoxilacdo; Lutensol® XP 40,
mencionado por seu fabricante como sendo um alcool de
Guerbet C10 o gqual tem aproximadamente 4 moles de
etoxilagdo; Lutensol® XP 50, mencionado por seu fabricante
como sendo um 4lcool de Guerbet Cl0 o qual tem
aproximadamente 5 moles de etoxilagdo; Lutenscl® XP 60,
mencionado por seu fabricante como sendo um alcool de

Guerbet Cl10 o gual tem aproximadamente 6 moles de
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etoxilagdo; Lutensol® XP 70, mencionado por seu fabricante
como sendo um &lcool de Guerbet C10 0 qual tem
aproximadamente 7 moles de etoxilacgdo; Lutensol® XP 79,
mencionado por seu fabricante como sendo um &lcool de
Guerbet Cl0 o qual tem aproximadamente 7 moles de
etoxilacdo; Lutensol® XP 80, mencionado por seu fabricante
como sendo um Aalcool de Guerbet Cl10 o qual tem
aproximadamente 8 moles de etoxilacdo; Lutensol® XP 89,
mencionado por seu fabricante como sendo um &lcool de
Guerbet Cl1l0 o qual tem aproximadamente 8 moles de
etoxilacdo; Lutensol® XP 90, mencionado por seu fabricante
como sendo um Alcool de Guerbet Cl10 o gqual tem
aproximadamente 9 moles de etoxilagdo; Lutensol® XP 99,
mencionado por seu fabricante como sendo um &lcool de
Guerbet Cl10 o qual tem aproximadamente 9 moles de
etoxilacgdo; Lutensol® XP 100, mencionado por seu fabricante
como sendo um alcool de Guerbet Cl10 o qual tem
aproximadamente 10 moles de etoxilagdo; e Lutensol® XP 140,
mencionado por seu fabricante como sendo um &lcool de
Guerbet C10 o qual tem aproximadamente 14 moles de
etoxilacéo.

Embora os materiais precedentes sejam etoxilados, deve
ser entendido gque outros alquil éteres de polietileno

glicol n&do-ibénicos ramificados alcoxilados, por exemplo,
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propoxilados, butoxilados, bem como etoxilados e
propoxilados misturados, podem também ser usados.

Os inventores consideram que tensoativos n&o-idnicos
similares a base de A4lcoois graxos Cll alcoxilados mono-
ramificados podem ser usados para substituir parte de ou
todo o tensoativo ndo-idénico a base de &alcoois graxos C10
alcoxilados mono-ramificados. Esses incluem, por exemplo, a
série Genapol® UD descrita como as marcas comerciais
Genapol® UD 030, poliglicol éter de oxo-alcool C;; com 3
EO; Genapol® UD 050, poliglicol éter de oxo-a&lcool Cll com
5 EO; Genapol® UD 070, poliglicol éter de oxo-alcool Cl1
com 7 EO; Genapol® UD 080, poliglicol éter de oxo-alcool
Cll com 8 EO; Genapol® UD 088, poliglicol éter de oxo-
alcool Cl1l com 8 EO; e Genapol® UD 110, poliglicol éter de
oxo-4lcool Cl1l com 11 EO (ex. Clariant).

O tensoativo ndo-ibnico a base de A&lcoois graxos
Cl0/Cl1l alcoxilados mono-ramificados (e/ou &alcoois graxos
Cll) estda, muitas vezes, presente vantajosamente nas
composic¢des para limpeza de superficies rigidas.

Em determinadas modalidades particularmente
preferidas, pelo menos um &lcool graxo C1l0/Cll alcoxilado
mono-ramificado, de preferéncia a base de um Aalcool de
Guerbet C10, estd necessariamente presente nas composigdes

da invencéo.
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Outros tensoativos ndo-idnicos uteis incluem alquil
poliglicosideos. Esses materiais também podem ser referidos
como alquil monoglicosideos e alquil poliglicosideos.
Alquil poliglicosideos adequados sdo tensoativos néo-
idénicos conhecidos os quais s&do alcalinos e estaveis a
eletrdélitos. Esses incluem alquil glicosideos, alquil
poliglicosideos e misturas dos mesmos. Alquil glicosideos e
alquil poliglicosideos podem ser amplamente definidos como
0s produtos da condensagdo de &lcoolis de cadeia longa, por
exemplo, alcoois Cg-Cj3p, com aglcares ou amidos ou polimeros
de acacares ou amidos, isto é, glicosideos ou
poliglicosideos. Esses compostos podem ser representados
pela férmula (S)—0—R, em que S é uma porcdo de agucar,
tal como glicose, frutose, manose e galactose; n €é um
numero inteiro de cerca de 1 a cerca de 1000 e R é um grupo
alquila Cg-30. Exemplos de &lcoois de cadeia longa a partir
dos quais o grupo algquila pode ser derivado incluem &lcool
decilico, alcool <cetilico, adlcool estearilico, &lcool
laurilico, adlcool miristilico, dlcool oleilico e
semelhantes.

Alquil mono- e poliglicosideos s&o preparados, em
geral, por meio da reacdo de um monossacarideo ou um
composto hidrolisdvel a um monossacarideo com - -um alcool,

tal como um 4&lcool graxo, em um meio Acido. VArios
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compostos de glicosideo e poliglicosideo, incluindo
glicosideos alcoxilados e processos para a fabricagdo dos

mesmos, sdo divulgados nos documentos de patente U.S. N2

2
10

2,974,134; U.S. 3,219,656; U.S. N® 3,598,865; U.S. N2

10

3,640,998; U.S. N® 3,707,535; U.S. N° 3,772,269; U.S. N2
3,839,318; U.S. N° 3,974,138; U.S. N° 4,223,129; e U.S. N2
4,528,106.

Tensoativos de alquil glicosideo Uteis

exemplificativos adequados para uso na pratica da presente

invencdo podem ser representados pela férmula I abaixo:
RO—(R{O)y—(G)xZp  (I)

em que:

R é um radical orgénico monovalente contendo de cerca
de 6 a cerca de 30, de preferéncia de cerca de 8 a cerca de
18 a&tomos de carbono;

Ri €& um radical hidrocarboneto bivalente contendo de
cerca de 2 a cerca de 4 dtomos de carbono;

O é um 4tomo de oxigénio;

y € um nuimero o qual tem um valor médio de cerca de 0
a cerca de 1 e &, de preferéncia, 0;

G é& um grupo derivado de um sacarideo de redugdo
contendo 5 ou 6 atomos de carbono;

x é um numero tendo um valor médio de cerca de 1 a 5



10

15

20

30

(de preferéncia de 1,1 a 2);

O

1
—Q0—C—R
2 O(CHp), CO,M', 0sOsM! ou

Z & O0M,
O(CHp)SO3M*; R, é (CHp)COM! ou CH=CHCO,M! (contanto que 2
possa ser Oﬂf’ apenas se Z estd no lugar de um grupo

hidroxila primdrio no gqual o &tomo de carbono trazendo o

grupo hidroxila primdrio, —CH,OH, ¢é oxidado para formar um

b é um nimero de 0 a 3x+1l, de preferéncia uma média de
0,5 a 2 por grupo glicosal;

p é de 1 a 10; e

M' & H' ou um cation orgdnico ou inorgdnico tal como,
por exemplo, um metal alcalino, amdénio, monoetanoclamina ou
calcio.

Conforme definido na férmula (I) acima, R é, em geral,
o residuo de um &lcool graxo tendo de cerca de 8 a 30 e, de
preferéncia, de 8 a 18 &tomos de carbono.

Outros alquil poliglicosideos uUteis exemplificativos
incluem aqueles de acordo com a férmula II:

R20-(CpHonO) r=(Z2) x  (II)

em que:

R é um grupo hidrofdbico selecionado de grupos
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alquila, grupos alquilfenila, grupos hidroxialquilfenila,
bem como misturas dos mesmos, em gue o0s grupos alquila
podem ser de cadeia linear ou ramificada e os quais contém
de cerca de 8 a cerca de 18 atomos de carbono;

n tem um valor de 2 a 8, especialmente um valor de 2
ou 3;

r & um nUmero inteiro de 0 a 10, mas, de preferéncia,

D~
(@]
~e

Z é derivado de glicose; e

x é um valor de cerca de 1 a 8, de preferéncia de
cerca de 1,5 a 5.

De preferéncia, os alquil poliglicosideos sdo alquil
poliglicosideos graxos ndo-idnicos os quais contém um grupo
alquila Cg-Cy5 de cadeia 1linear ou ramificada e tém uma
média de cerca de 1 a 5 unidades de glicose por molécula de
alquil poliglicosideo graxo. Mais preferivelmente, o©0s
algquil poliglicosideos graxos ndo-idnicos contém um grupo
alquila Cg-Ci5 de cadeia linear ou ramificada e tém uma
média de cerca de 1 a cerca de 2 unidades de glicose por
molécula de alquil poliglicosideo graxo.

Exemplos de tais alquil poliglicosideos, conforme
descrito acima, incluem, por exemplo, APG™ 325, o qual é
descrito como sendo um alquil poliglicosideo Cy¢-Ci;, também

comumente referido como D-glucopiranosideo (ex. Cognis).
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Outros alquil poliglicosideos exemplificativos incluem
Glucopon® 625 CS, o qual é descrito como sendo um alguil
poliglicosideo C19—Cis, também comumente referido como um D-
glucopiranosideo (ex. Cognis), lauril poliglicosideo
disponivel como APG™ 600 CS e 625 CS (ex. Cognis), bem como
outros materiais vendidos sob a marca comercial Glucopon®,
por exemplo, Glucopon® 215, Glucopon® 225, Glucopon® 425 e
Glucopon® 425N, especialmente um ou mais dos alquil
poliglicosideos demonstrados em um ou mais dos exemplos.

Acredita-se que os tensocativos de alquil poliglicosideo

vendidos sob a marca comercial Glucopon® sejam

sintetizados, pelo menos em parte, a partir de
constituintes de iniciacdo produzidos sinteticamente e séo
incolores ou apenas ligeiramente coloridos, enquanto que
aqueles vendidos sob a marca APG™ s&o sintetizados, pelo
menos em parte, a partir de constituintes de iniciacdo que
existem ou s&o fornecidos naturalmente e sdo de aparéncia
mais colorida.

Em determinadas modalidades preferidas, o constituinte
tensocativo ndo-idnico inclui, necessariamente, um ou mais
alquil poliglicosideos, tais como aqueles atualmente
vendidos sob as marcas comerciais Glucopon® ou APG™.

Fm determinadas modalidades particularmente

preferidas, os uUnicos tensoativos ndo-idnicos presentes sdo
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aqueles a base de &lcool graxo C1l0/Cll alcoxilado mono-
ramificado, de preferéncia a base de um 4alcool de Guerbet
C-10, simultaneamente com um alquil poliglicosideo, a ponto
de excluir outros tensoativos ndo-idnicos.

O constituinte tensoativo n&do-idnico pode estar
presente em qualquer quantidade eficaz e, vantajosamente,
esta presente em uma quantidade de até cerca de 5% em peso,
de preferéncia de cerca de 0,001 a 4% em peso, ainda mais
preferivelmente entre cerca de 0,25 a 3% em peso, baseado
no peso total da composicdo para tratamento de superficies
rigidas da qual ele forma uma parte.

Opcionalmente, as composicdes para tratamento de
superficies rigidas podem incluir um ou mais co-
tensocativos, além do constituinte tensoativo anidnico e do

constituinte tensoativo ndo-idénico. Esses incluem

tensoativos anfotéricos e zwitteridnicos e, menos
preferivelmente, também podem incluir um ou mais

tensoativos catidnicos.

Co-tensoativos exemplificativos incluem o6xidos de
amina, tais como:

6xidos de alquil di(C;-Cy)amina, nos gquais o0 grupo
alquila tem cerca de 10 a 20 e, de preferéncia, 12 a 16
atomos de carbono e podem ser de cadeia linear ou

ramificada, saturados ou insaturados. Exemplos de tais
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compostos incluem 6xido de lauril dimetil amina, 6xido de
miristil dimetil amina, e aqueles nos quais o grupo alquila
¢ uma mistura de diferentes &éxidos de amina, o6xido de
dimetil cocoamina, 6xido de dimetil amina (gordura
hidrogenada) e 6xido de miristil/palmitil dimetil amina;

6xidos de alguil di(hidréxi C;-Cy)amina, nos gquais o
grupo alquila tem cerca de 10 a 20 e, de preferéncia, 12 a
16 atomos de carbono e podem ser de cadeia 1linear ou
ramificada, saturados ou insaturados. Exemplos de tais
compostos incluem 6xido de bis(2-hidroxietil) cocoamina,
O6xido de bis(2-hidroxietil) seboamina; e 6xido de bis(2-
hidroxietil) estearilamina;

6xidos de alquilamidopropil di(C;~C;)amina, nos gquais
o grupo alquila tem cerca de 10 a 20 e, de preferéncia, 12
a 16 Atomos de carbono e podem ser de cadeia linear ou
ramificada, saturados ou insaturados. Exemplos de tais
compostos incluem 6xido de cocoamidopropil dimetil amina e
6xido de seboamidopropil dimetil amina; e

6xidos de algquilmorfolina, nos quais o grupo alquila
tem cerca de 10 a 20 e, de preferéncia, 12 a 16 a&tomos de
carbono e podem ser de cadeia linear ou ramificada,
saturados ou insaturados.

Exemplos ndo limitativos de tensoativos anfotéricos

exemplificativos os quais s&o considerados como sendo Uteis
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no constituinte co-tensoativo incluemn um ou mais
tensoativos de betaina sollveis em &gua, os quais podem ser
representados pela férmula geral:
o
R1—III—R2—C 00
CHs;
em que R; é um grupo alquila contendo de 8 a 18 Aatomos de
carbono ou o radical amido, o qual pode ser representado
pela férmula geral a seguir:
Ty
R—C—N—(CH5),—R>

em que R é um grupo alquila tendo de 8 a 18 A&atomos de
carbono, a é um numero inteiro tendo um valor de 1 a {4,
inclusive 4, e R, é um grupo alquileno C;-C4. Exemplos de
tais tensoativos de betaina sollveis em 4&gua incluem
dodecil dimetil betaina, bem como cocoamidopropilbetaina.

Quando presentes, quaisquer co-tensoativos podem estar
presentes em gquaisquer quantidades eficazes para limpeza
até cerca de 5% em peso, de preferéncia estdo presentes em
quantidades de cerca de 0,01 a 5% em peso, ainda mais
preferivelmente de cerca de 0,01 a 2,5% em peso, baseado no
peso total da composigdo da qual eles formam uma parte.

Conforme é notado acima, as composigbes de acordo com

a invencdo sd3o de natureza grandemente aquosa. Agua ¢é



10

15

20

36

adicionada de forma a fornecer até 100% em peso das
composig¢des da invengdo. A &gua pode ser Aagua corrente,
mas, de preferéncia, ¢é 4&gua destilada e, ainda mais
preferivelmente, deionizada. Se a agua é Aagua corrente, ela
é, de preferéncia, substancialmente isenta de quaisquer
impurezas indesejaveis, tais como orgénicos ou inorgénicos,
especialmente sais minerais, os quais estdo presentes na
agua dura e podem, assim, interferir indesejavelmente com a
operacdo dos constituintes presentes nas composigdes
aquosas de acordo com a invencdo. De preferéncia, pelo
menos 80% em peso, mais preferivelmente pelo menos 85% em
peso e, ainda mais preferivelmente, pelo menos cerca de 90%
em peso das composicdes sdo agua.

As composigdes da invencdo podemn, opcionalmente,
incluir um ou mais constituintes adicionais Uteis no
aprimoramento de uma ou mais caracteristicas estéticas das
composigdes ou no aprimoramento de uma ou mais
caracteristicas técnicas das composigdes. Outros
constituintes opcionais exemplificativos incluem agentes de
coloracéo, fragradncia e solubilizantes de fragrancia,
agentes para modificacdo de viscosidade, incluindo um ou
mais espessantes, agentes para ajuste de pH e tampdes de
pH, incluindo sais orgénicos e inorgénicos, brangqueadores

bépticos, agentes de opacificagdo, hidrétropos, abrasivos e
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conservantes, bem como outros constituintes opcionais que
fornecem caracteristicas técnicas ou estéticas aprimoradas
conhecidas na técnica relevante. Quando presentes, a
quantidade total de tais um ou mais constituintes opcionais
presentes nas composicdes da invencdo ndo excede cerca de
10% em peso, de preferéncia ndo excede 5% em peso e, mais
preferivelmente, ndo excede 2,5% em peso.

A titulo de exemplo ndo limitativo, agentes para
ajuste de pH incluem compostos contendo fésforo, sais
monovalentes e polivalentes, tais como de silicatos,
carbonatos e boratos, determinados acidos e bases,
tartratos e determinados acetatos. Outros agentes para
ajuste de pH exemplificativos incluem A&cidos minerais,
composicbes Dbésicas e Aacidos orgénicos os quais séao,
tipicamente, requeridos apenas em gquantidades minimas. A
titulo de outros exemplos ndo limitativos, composicgdes de
tamponamento de pH incluem os fosfatos, polifosfatos,
pirofosfatos, trifosfatos, tetrafosfatos, silicatos, meta-
silicatos, poli-silicatos, carbonatos e hidréxidos de
metails alcalinos, e misturas dos mesmos. Determinados sais,
tais como os fosfatos, carbonatos e hidrdéxidos de metais
alcalino-terrosos, também podem funcionar como tampdo. Pode
também ser adequado usar, como tampdo, materiais tais como

alumino-silicatos (zeblitos), boratos, aluminatos e
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determinados materiais orgdnicos, tais como gluconatos,
succinatos, maleatos e seus sals de metais alcalinos.
Quando presente, o agente para ajuste de pH, especialmente
os tampdes de pH, estdo presentes em uma quantidade eficaz
de forma a manter o pH da composicdo da invencdo dentro de
uma faixa de pH alvo. Hidrdéxidos, tal como hidrdxido de
sbédio, podem ser vantajosamente usados.

As composic¢des da invencdo podem incluir um ou mais
agentes de coloragdo, os quais podem ser incluidos para
conferir uma cor ou tonalidade desejada as composic¢des.

As composicdes da invengdo, opcionalmente, mas em
determinados casos desejavelmente, incluem um constituinte
de fragrancia. Matérias-primas para fragrédncias podem ser
divididas em trés grupos principais: (1) os Oleos
essenciais e produtos isolados desses &6leos; (2) produtos
de origem animal; e (3) produtos quimicos sintéticos.

Os 6leos essenciais consistem de misturas complexas de
produtos quimicos sélidos e liquidos volateis encontrados
em virias partes de plantas. Meng&o pode ser feita a 6leos
encontrados em flores, por exemplo, Jjasmim, rosa, mimosa e
flor de laranja; flores e folhas, por exemplo, lavanda e
alecrim; folhas e pedinculos, por exemplo, geranio,
patchouli e 6leo de casca de laranja amarga (petitgrain);

cascas, por exemplo, canela; madeiras, por exemplo, sandalo
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e jacaranda; raizes, por exemplo, angélica; rizomas, por
exemplo, gengibre; frutas, por exemplo, laranja, limdo e
bergamota; sementes, por exemplo, anis e noz; e exsudag¢des
resinosas, por exemplo, mirra. Esses &leos essencilais
consistem de uma mistura complexa de produtos quimicos, a
por¢gdo principal dos mesmos sendo terpenos, incluindo
hidrocarbonetos da férmula (CsHg)n e seus derivados
oxigenados. Hidrocarbonetos, tais como esses, ddo origem a
um grande numero de derivados oxigenados, por exemplo,
alcoois e seus ésteres, aldeidos e cetonas. Alguns dos mais
importantes desses s&o geraniol, citronelol e terpineol,
citral e citronelal e canfora. Outros constituintes incluem
aldeidos alifaticos e também compostos aromaticos,
incluindo fendis, tal como geraniol. Em alguns casos,
compostos especificos podem ser isolados dos bleos
essenciais, usualmente através de destilacdo, em um estado
comercialmente puro, por exemplo, geranicol e citronelal, a
partir de 6leo de citronela; citral, a partir de déleo de
capim—-lim&o; eugenol, a partir de 6leo de cravo-da-india;
linalool, a partir de déleo de jacarandad; e safrol, a partir
de 6leo de sassafrds. Os isolados naturais também podem ser
quimicamente modificados, conforme no caso de citronelal em
hidrdéxi citronelal, citral em ionona, eugenol em vanilina,

linalool em acetato de linalila e safrol em heliotropina.
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Produtos animais usados em perfumes incluem almiscar, -
admbar-gris, algdlia e castdéreo e sdo, em geral, fornecidos
como tinturas alcodblicas.

Os produtos guimicos sintéticos incluem ndo apenas os
sinteticamente produzidos ou os isolados de ocorréncia
natural mencionados acima, mas também incluem seus
derivados e compostos desconhecidos na natureza, por
exemplo, salicilato de isocamila, aldeido amilcindmico,
aldeido de cicléamen, heliotropina, ionona, Alcool
feniletilico, terpineol, undecalactona e gama nonil
lactona.

Composic¢cdes de fragrédncia, conforme recebidas de um
fornecedor, podem ser fornecidas como uma composicdo aguosa
ou organicamente solvatada e podem incluir, como um
hidrétropo ou emulsificante, um agente ativo de superficie,
tipicamente um tensoativo, em gquantidades minimas. Tais
composicdes de fragréancia sdo, muito usualmente, misturas
protegidas de muitos compostos de fragréncia especificos
diferentes. Contudo, aqueles versados na técnica, por meio
de experimentacdo de rotina, podem determinar facilmente se
tal composicdo de fragradncia protegida é compativel com as
composicdes da presente invencgéo.

Um ou mais agentes de coloragcdo podem também ser

usados nas composicdes da invencdo de forma a conferir uma
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aparéncia colorida ou tonalidade colorida desejada as
composic¢cdes. Pigmentos e corantes soluveis em &gua ou
dispersiveis em A&gua conhecidos na técnica podem ser
adicionados em quantidades eficazes.

Um outro constituinte opcional sdo um ou mais
conservantes, embora ndo seja esperado que esses sejam
necessarios em virtude das propriedades antimicrobianas das
composig¢des para tratamento de superficies rigidas. Tais
conservantes sdo, primariamente, incluidos para reduzir o
crescimento de microorganismos indesejados dentro da
composicéo durante o) armazenamento antes do uso.
Conservantes uUteis exemplificativos incluem composig¢des as
quais incluem parabenos, incluindo metil parabenos e etil
parabenos, glutaraldeido, formaldeido, 2-bromo-2-
nitropropano-1,3-diol, 5-cloro-2-metil-4-isotiazolin-3-ona,
2-metil-4-isotiazolin-3-ona e misturas dos .mesmos. Uma
composicdo exemplificativa é uma combinagdo de 5-cloro-2-
metil-4-isotiazolin-3-ona e 2-metil-4-isotiazolin-3-ona,
onde a quantidade de qualquer componente pode estar
presente na mistura em qualquer ponto dentre 0,001 a 99,99
por cento em peso, baseado na quantidade total do
conservante. OQOutros conservantes Uteils exemplificativos
incluem aqueles os quais estdo comercialmente disponiveis,

incluindo uma mistura de 5-cloro-2-metil-4-isotiazolin-3-
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ona e 2-metil-4-isotiazolin-3-ona comercializada sob a
marca comercial KATHON® CG/ICP como uma composicao
conservante atualmente disponivel comercialmente pela Rohm
and Haas (Filadélfia, PA). Outras composig¢des conservantes
Uteis e comercialmente disponiveis incluem KATHON® CG/ICP
ITI, uma outra composicdo conservante atualmente disponivel
comercialmente pela Rohm and Haas (Filadélfia, PA),
PROXEL®, a qual estd atualmente disponivel comercialmente
pela Zeneca Biocides (Wilmington, DE), SUTTOCIDE® A, a qual
esta atualmente disponivel comercialmente pela Sutton
Laboratories (Chatam, NJ), bem como TEXTAMER® 38AD, a qual
estd atualmente disponivel comercialmente pela Calgon Corp.
(Pittsburgh, PA).

As composicdes da invencédo podem incluir um
constituinte espessante, o qual pode ser adicionado em
qualquer quantidade eficaz de forma a aumentar a
viscosidade das composicdes. Espessantes exemplificativos
Uteis no constituinte espessante incluem um ou mais dos
polimeros de polissacarideo selecionados de celulose,
alquil celuloses, alcdxi celuloses, hidréxi alquil
celuloses, alquil hidréxi alquil celuloses, carbdxi alquil
celuloses, carbdéxi alquil hidréxi alquil celuloses,
polimeros de polissacarideo de ocorréncia natural, tais

como goma xantana, goma guar, goma de semente de alfarroba,
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goma tragacanto ou derivados dos mesmos, polimeros de
policarboxilato, poliacrilamidas, argilas e misturas dos
mesmos.

Exemplos dos derivados de celulose incluem metil
celulose, etil celulose, hidrdédxi metil celulose, hidréxi
etil celulose, hidréxi propil celulose, carbdéxi metil
celulose, carbdéxi metil hidrdéxi etil celulose, hidrdxi
propil celulose, hidréxi propil metil celulose, etil
hidréxi metil celulose e etil hidrdéxi etil celulose.

Espessantes de polimeros de policarboxilato
exemplificativos tém um peso molecular de cerca de 500.000
a cerca de 4.000.000, de preferéncia de cerca de 1.000.000
a cerca de 4.000.000 com, de preferéncia, de cerca de 0,5%
a cerca de 4% de reticulacdo. Polimeros de policarboxilato
preferidos incluem polimeros de poliacrilato, incluindo
aqueles vendidos sob as marcas comerciais Carbopol®,
Acrysol® ICS-1 e Sokalan®. Os polimeros preferidos séo
poliacrilatos. Outros mondmeros, além de acido acrilico,
podem ser usados para formar esses polimeros, incluindo
mondmeros tais como etileno e propileno, o0s gquals atuam
como diluentes e anidrido maléico, o qual atua como uma
fonte de grupos carboxilicos adicionais.

Espessantes de argila exemplificativos compreendemn,

por exemplo, argilas de formacdo de coldéide, por exemplo,
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tais como os espessantes de argila do tipo esmectita e
atapulgita. Os materiais de argila podem ser descritos como
argilas em camadas expansiveis, isto é, alumino-silicatos e
silicatos de magnésio. O termo “expansivel”, conforme usado
para descrever as presentes argilas, refere-se a capacidade
da estrutura da argila em camadas de ser intumescida ou
expandida gquando do contato com a Agqua. As argilas
expansiveis usadas aqui sdo aqueles materiais classificados
geologicamente como esmectitas (ou montmorilonita) e
atapulgitas (ou poligorskitas).

Quando usados, espessantes preferidos s&o aqueles os
quais fornecem um beneficio de aumento de viscosidade util
no pH final das composig¢des, particularmente espessantes os
quais sdo uteis em pHs de cerca de 3,5 ou menos. Embora em
determinadas modalidades as composigdes possam compreender
um constituinte espessante, geralmente é preferido que as
composicdes exibam viscosidades similares aquelas da agua.
As composicdes tém, de preferéncia, uma viscosidade de néo
mais do que cerca de 0,050 Pa.s (50 cps) em temperatura
ambiente, mails preferivelmente tém uma viscosidade de nédo
mais do que cerca de 0,030 pa.s (30 cps) em temperatura
ambiente e, ainda mais preferivelmente, tém uma viscosidade
de ndo mais do que cerca de 0,015 Pa.s (15 cps) em

temperatura ambiente.
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As composices de acordo com a invencéo sao,
desejavelmente, fornecidas como um produto pronto para uso,
o qual pode ser diretamente aplicado a uma superficie
rigida. Superficies rigidas as quais tém de ser
particularmente denotadas sdo acessérios de banheiro,
utensilios de banheiro (vasos sanitéarios, bidés, chuveiros,
banheiras e utensilios de banho), superficies de paredes e
pisos, especialmente aquelas as quais incluem materiais
refratdrios e semelhantes. Outras superficies rigidas as
quais sdo particularmente denotadas s&o aquelas associadas
a lava-loucas, ambientes de cozinha e outros ambientes
associados ao preparo de alimentos. Superficies rigidas as
quais estédo associadas a ambientes hospitalares,
laboratérios médicos e ambientes de tratamento médico. Tais
superficies rigidas descritas' acima devem ser entendidas
como sendo mencionadas a titulo de ilustracdo e ndo como
forma de limitacéo.

As composicdes da invengdo podem ser embaladas em
qualquer recipiente adequado, particularmente frascos ou
garrafas, incluindo garrafas de apertar, bem como garrafas
fornecidas com um aparelho de pulverizacdo, o qual é usado
para distribuir a composigdo através de pulverizagdo. As
composicdes da invencdo sdo composicdes de limpeza

prontamente entornaveis e prontamente bombedveis as quais
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apresentam os beneficios descritos acima. Consequentemente,
as composig¢des da invencdo s&o, desejavelmente, fornecidas
como um produto pronto para uso em um recipiente de
distribuigdo por pulverizacdo manualmente operado ou podem
ser fornecidas em um produto em aerossol, em que ele é
descarregado a partir de um recipiente de aerossol
pressurizado. Propelentes os quais podem ser usados sdo bem
conhecidos e convencionais na técnica e incluem, por
exemplo, um hidrocarboneto de 1 a 10 &tomos de carbono, tal
como n-propano, n-butano, isobutano, n-pentano, isopentano

e misturas dos mesmos; dimetil éter e misturas do mesmo,

bem como um Unico ou misturas de cloro-, clorofluoro- e/ou
fluoro-hidrocarbonetos e/ou hidroclorofluorocarbonetos
(HCFCs) . Composicdes Uteis comercialmente disponiveis

incluem A-70 (composig¢des em aerossol com uma pressdo de

vapor de 4,83x10° Pa (70 psig) disponivel de empresas tais

como Diversified e Aeropress) e Dymel® 152a (1,1-
difluorcetano, da DuPont). Gases comprimidos, tais como
didéxido de carbono, ar comprimido, nitrogénio e

possivelmente fluidos densos ou supercriticos, também podem
ser usados. Em tal aplicac¢do, a composigdo é distribuida
por meio de acionamento do bocal de liberacdo do referido
recipiente do tipo aerossol sobre a &area que precisa de

tratamento e, de acordoc com uma maneira conforme descrito
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acima, a 4area ¢é tratada (por exemplo, limpa e/ou
sanitarizada e/ou desinfetada). Se um propelente é usado,
ele geralmente estard em uma quantidade de cerca de 1% a
cerca de 50% da formulac&o em aerossol, com quantidades
preferidas sendo de cerca de 2% a cerca de 25%, mais
preferivelmente de cerca de 5% a cerca de 15%. Falando de
modo geral, a quantidade de um propelente empregado em
particular deverd fornecer uma pressdo interna de cerca de
20 a cerca de 1,03x10° Pa (150 psig) a 21,1°C (70°F).

As composigdes de acordo com a invencdo também podem
ser adequadas para uso em uma aplicacdo do tipo “pulverize
e esfregue” pelo consumidor como uma composicdo de limpeza.
Em tal aplicacdo, o consumidor, em geral, aplica uma
quantidade eficaz da composig¢do usando a bomba e, dentro de
uns poucos momentos depois, esfrega a 4rea tratada com um
pano de limpeza, toalha ou esponja, usualmente uma esponja
ou papel toalha descartidvel. FEm determinadas aplicacdes,
contudo, especialmente onde depdsitos indesejaveis de
mancha sdo pesados, a composicdo de limpeza de acordo com a
invengdo pode ser deixada sobre a &rea manchada até que ela
tenha liberado eficazmente os depdsitos de mancha, apds o
que ela pode, entdo, ser esfregada, enxaguada ou, de outro
modo, removida. Para depdsitos particularmente pesados de

tais manchas indesejadas, multiplas aplicag¢des podem também
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ser usadas. Opcionalmente, apds a composicgao ter
permanecido sobre a superficie durante um periodo de tempo,
ela pode ser enxaguada ou esfregada da superficie.

Considera-se que determinadas modalidades preferidas
de formulacgdes da invencdo também podem fornecer um
beneficio de desinfeccdo ou sanitarizacdc as superficies
rigidas onde se suspeita da presenca de microorganismos
indesejados, tais como bactérias gram-positivas ou gram-
negativas. Isso é em virtude do baixo pH de modalidades
particularmente preferidas da invengdo, particularmente
onde as composicgdes tém um pH de 3,5 ou menos.

Também fornecido ¢é um método para o tratamento de
superficies rigidas onde se suspeita da presenca de tais
microorganismos indesejados, método o gqual inclui a etapa
de aplicacdo de uma quantidade eficaz para desinfecgdo ou
sanitarizacdo de uma composicdo descrita aqui.

Embora as composi¢des da presente invencdo se destinem
a ser usadas nos tipos de formas liquidas descritos, nada
no presente relatdério descritivo deverd ser entendido como
limitando o uso da composicdo de acordo com a invencao com
uma quantidade adicional de agua para formar uma solugdo de
limpeza a partir da mesma. Em tal solugdo de limpeza
diluida proposta, gquanto maior a proporgdo de A&gua

adicionada para formar a referida diluicdo de limpeza,
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maior poderd ser a reducdo da taxa e/ou eficacia da solucéo
de limpeza assim formada. Consequentemente, tempos de
residéncia mais longos sobre a mancha para causar sua
liberacdo e/ou o uso de maiores quantidades podem ser
requeridos. Inversamente, nada no relatdério descritivo
deverd ser entendido também comc limitando a formacdo de
uma composig¢do de limpeza “super-concentrada’”, baseada na
composicdo descrita acima. Tal composicdo com ingredientes
super—-concentrados ¢é essencialmente a mesma gue as
composicdes de limpeza descritas acima, exceto pelo fato de
que elas incluem uma quantidade menor de Aagua.

A composicdo da presente invengdo, seja conforme
descrita aqui ou em wuma forma concentrada ou super-
concentrada, também pode ser aplicada a uma superficie
rigida mediante o uso de um substrato veiculo. Um exemplo
de um substrato veiculo Util é um lenco umido. O lengo pode
ser de natureza tecida ou ndo-tecida. Substratos de tecido
podem 1incluir bolsas tecidas ou ndo-tecidas, esponjas
incluindo as com células fechadas e as com células abertas,
incluindo esponjas formadas de celuloses, bem como outro
material polimérico, bem como na forma de panos de limpeza
abrasivos ou n&o abrasivos. Tais tecidos s&o comercialmente
conhecidos nessa area e sdo, frequentemente, referidos como

lengos. Tais substratos podem ser ligados por resina,
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hidroentrelagados, termicamente ligados, fundidos a sopro,
perfurados por agulha ou qualquer combinac¢do dos primeiros.
O substrato veiculo util com as composigdes da presente
invengdo pode também ser um lengo o qual inclui um
substrato de formagdo de filme, tal como um polimero
soltivel em Agua. Tais substratos com filme de auto-
sustentagdo podem estar intercalados entre camadas de
substratos de tecido e ser termicamente vedados para formar
um substrato util.

As composicdes da presente invencgéo séao,
vantajosamente, absorvidas sobre o substrato wveiculo, isto
é, um lenco, para formar um lengo saturado. O lencgo pode,
entdo, ser embalado individualmente em um pacote o qual
pode, entdo, ser aberto gquando necessario, ou multiplos
lencos podem ser colocados em um recipiente para uso em uma
base, conforme necessario. O recipiente, quando fechado, é
suficientemente vedado para impedir evaporacdoc de quaisquer
componentes das composicdes. Em uso, um lenco é removido do
recipiente e, entdo, esfregado através de uma &rea que
precisa de tratamento; no caso de manchas dificeis de
tratar, o lenco pode ser esfregado novamente através da
area que precisa de tratamento ou uma pluralidade de lencos
saturados pode também ser usada.

Determinadas modalidades da invencéo, incluindo
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determinadas modalidades particularmente preferidas da
invencdo, s&o divulgadas nos exemplos a seguir.
Exemplos

Uma série de formulacdes fol produzida por meio da
mistura dos constituintes esbocados na Tabela 1 em anexo
mediante a adicdo dos constituintes individuais em um
béquer de &gua deionizada em temperatura ambiente, a qual
foi agitada com  uma haste de agitacdo magnética
convencional. A agitacgdo continuou até que a formulacdo
tivesse uma aparéncia homogénea. Deve ser notado que os
constituintes poderiam ser adicionados em gualquer ordem,
mas é preferido que uma primeira pré-mistura seja feita de
qualquer constituinte de fragréncia com um ou mais
tensoativos usados nas composicgdes da invencdo. Apds isso,
uma quantidade principal de &agua é primeiramente fornecida
a um vaso ou aparelho de mistura adequado, assim como o
constituinte principal e, apds isso, os outros
constituintes sdo adicionados ao mesmo, de modo
conveniente. A ordem de adicdo ndo é critica, mas bons
resultados s&o obtidos onde os tensoativos (os quais também
podem ser a pré-mistura da fragrdncia e tenscativos) sédo
adicionados a &gua antes dos constituintes restantes.

As composicdes exatas das formulacgdes exemplificativas

sdo listadas na Tabela 1 em anexo e sdo identificadas por
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um ou mais digitos precedidos pela letra “E”. Determinadas
composi¢des comparativas sdo também divulgadas na Tabela 1
em anexo e s8o identificadas por um ou mais digitos
precedidos pela letra “C”.

Todas as formulagdes na Tabela 1 em anexo s&o
indicadas em percentual em peso e cada composicédo
compreendia 100% em peso. Os constituintes individuais
foram usados “copforme fornecidos” a partir da sua
respectiva fonte e, a menos que de outro modo indicado,
cada um dos constituintes deve ser entendido como tendo

“100% em peso de ativos”. Agua deionizada foi adicionada em

w 7

quantidade suficiente, g.s.”, para fornecer balan¢o até
100% em peso de cada uma das composicdes exemplificativas.
As fontes de todos o0s constituintes usados nas formulacdes
da Tabela 1 em anexo sdo descritas na Tabela 2, também em
anexo,

A composigdo exemplificativa ™“Cl1” ¢é baseada em uma
composicéo para tratamento de superficies rigidas
atualmente disponivel comercialmente.

As composigbes precedentes divulgadas na Tabela 1 em
anexo foram usadas conforme descrito no tratamento de
superficies rigidas.

Duas das formulac¢des da Tabela 1 em anexo foram também

usadas para formar um artigo do tipo lengo, em que um
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substrato absorvente foi contatado com composigdes de
acordo com E5 e E7 para impregnar pelo menos parcialmente.

Um primeiro artigo de lenco exemplificativo,
identificado como exemplo “ES5W”, foi formado mediante o
contato de um substrato absorvente na forma de folha ou
rolo, substrato absorvente o qual era formado de 40 a 45%
em peso de fibras de polipropileno fiadas por torgdo e 55 a
60% em peso de polpa Kraft de madeira macia, com a
formulacdo de acordo com E5 em uma respectiva proporgdo em
peso de férmula E5 para substrato absorvente de 4,5:1.

Um segundo artigo de lenco exemplificativo,
identificado como exemplo “E7W”, foi formado mediante o
contato de um substrato absorvente na forma de folha ou
rolo, substrato absorvente o qual era formado de 50 a 60%
em peso de fibras “Viloft” e 40 a 50% em peso de fibras de
viscose, <com a formulagdo de acordo com E7 em uma
respectiva proporcdc em peso de fédrmula E7 para substrato
absorvente de 3,5:1.

Ambos o primeiro e segundo artigos de lengo formados
forneceram artigos de tratamento eficazes para superficies
rigidas.

Varias das composigdes descritas na Tabela 1 em anexo
foram testadas e avaliadas de acordo com um ou mais dos

protocolos de teste a seguir.
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Avaliacgdo de Limpeza

Avaliagdes de limpeza para manchas de gordura foram
realizadas de acordo com o protocolo de testagem esbogado
de acordo com o Método de Teste ASTM D4488 A2, o qual
avaliou a eficdcia das composicgdes de limpeza sobre
amostras de material prensado de masonita pintadas com
tinta de parede. A sujeira aplicada foi uma amostra de
sujeilra gordurosa contendo 6leo vegetal, gordura vegetal e
gordura animal. A esponja (umedecida com &gua) de um
aparelho Gardner Abrasion Tester foi esfregada com uma
amostra de 15 gramas de uma composigdo de limpeza testada e
o aparelho foi configurado para 10 ciclos. A avaliagdo das
composicdes de limpeza foi “emparelhada” com um 1lado de
cada uma das amostras de teste tratado com uma composigdo
de acordo com a invencdo e o outro lado da mesma amostra
tratado com uma composicdo exemplificativa comparativa,
assim, permitindo que uma comparacdo “lado a lado” fosse
feita. Cada um desses testes foi feito em duplicata sobre
pelo menos 4 azulejos de ©parede e o0s resultados
estatisticamente analisados e a média dos resultados
reportada na Tabela 3 em anexo. A eficdcia de limpeza das
composicdes testadas foi avaliada utilizando um sistema de
formagdo de imagem digital de alta resolugdo, o qual

avaliou as caracteristicas de refletédncia da luz de cada
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uma das amostras de material prensado testadas. Esse
sistema utilizava um suporte de cépia fotografica montado
dentro de um alojamento de caixa de luz, o qual forneceu
luz difusa e refletida fornecida por bulbos fluorescentes
T8 do tipo 18 polegadas, de 15 Watts, configurados para ter
uma produgdo de cor de 4100K, o que se aproximava da “luz
do sol natural”, conforme mencionado pelo fabricante. Os
dois bulbos fluorescentes foram posicionados paralelamente
um ao outro e colocados em paralelo e por tras de dois
lados opostos do substrato de teste (azulejo de teste) e em
um plano horizontal em comum paralelo a superficie superior
do substrato de teste que estava sendo avaliado e entre a
superficie superior do azulejo e o elemento frontal da
lente de uma cédmera de CCD. A cémera de CCD era uma camera
de CDD da série “QImaging Retiga”, com uma lente Schneider-
Kreuznach Cinegon Compact Series, £1.9/10 mm, formato de 1
polegada (modelo #21-1001978 da Schneider-Kreuznach),
camera de CCD a qual foi montada sobre o suporte de cdpia
com a lente direcionada para baixo em direcdo ao quadro do
suporte de cébdépia sobre o qual um substrato de teste foi
colocado diretamente por tras da lente. O alojamento da
caixa de luz envolvia o suporte de cépia fotografico, os
dois bulbos fluorescentes de 18 polegadas e uma porta

passivel de fechamento permitia a insercdo, colocacdo e
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retirada de um azulejo de teste, porta a qual foi fechada
durante a exposicdo da cémera de CCD a um azulejo de teste.
De tal maneira, luz estranha e a variabilidade da fonte de
luz durante a avaliagdo de uma série de substratos testados
foram minimizadas, minimizando também erros de exposigdo e
de leitura pela cémera de CCD.

A cédmera de CCD foi fixada a um computador “desktop”
via uma 1interface Firewire IEEE 1394 e o0s dados de
exposicdo da camera de CCD foram lidos por um programa de
computador, “Media Cybernetics Image Pro Plus v. 6.0, o
qual foil usado para avaliar as exposigdes obtidas pela
cdmera de CCD, as quais foram subsequentemente analisadas
de acordo com o seguinte. O percentual de remog¢do da
sujeira de teste de cada substrato de teste (azulejo) foi
determinado utilizando a seguinte equacdo:

Remocdo % = RC - RS X 100
RO - RS
onde:
RC = Refletancia .do azulejo apds limpeza com produto de
teste

RO

Refletldncia do azulejo sujo original

RS

Refletancia do azulejo sujo
O desempenho de limpeza das composig¢des E2 e C1,

conforme identificado na Tabela 1 em anexo, foli comparado e
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a média dos resultados de porcentagem de remogdo da sujeira
de teste é reportada na Tabela 3 em anexo.

Conforme ¢é evidente a partir do procedente, as
composig¢des exibiram desempenho de limpeza comparavel.

Eficdcia Antimicrobiana

A eficdcia antimicrobiana de varias das composicgdes
divulgadas na Tabela 1 em anexo foi avaliada de acordo com
os protocolos da Norma Britdnica EN 13697:2001 para
sesinfetantes e anti-sépticos quimicos - teste de
superficie ndo porosa quantitativo para a avaliagdo de
atividade bactericida e/ou fungicida de desinfetantes
quimicos usados em areas alimenticia, industrial, doméstica
e institucional. De acordo com esse teste, uma pontuacdo de
“aprovado” é obtida quando h& uma redugdo logi;p de 4 do
microorganismo em um tempo de contato de 5 minutos.

Conforme é prontamente evidente a partir dos
resultados reportados na Tabela 4 em anexo, as composigdes
da invengdo forneceram eficdcia antimicrobiana comparéavel
quando comparadas com a formulacao “Cc1l”, mas com
quantidades significativamente reduzidas de A&acido latico.
Todas as composicdes testadas receberam uma pontuacgdo de
“aprovado” de acordo com a EN 13697, por terem obtido uma
reducgdo logi;p acima do minimo de 4 do microorganismo em um

tempo de contato de 5 minutos.
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Embora a invengdo seja passivel de varias modificacgdes
e formas alternativas, deve ser entendido que modalidades
especificas da mesma foram mostradas por meio de exemplo no
precedente, as quals ndo se destinam a limitar a invencgédo
as formas particulares divulgadas; pelo contrario, a
intencéo é abranger todas de tais modificacdes,
equivalentes e alternativas que caem dentro do escopo e
espirito da invencgdo, conforme expresso nas reivindicacdes

em anexo.



Tabela 1

C1 El E2 E3 E4 E5 E6 E7
Acido latico (80%) 4,0 2,5 2,5 2,5 2,5 4,0 2,5 4,0
Acido citrico -— 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
Acido malico - 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12 0,12
n-butil éter de dipropileno
3,0 1,0 2,0 - 2,0 —— 1,0 ——
glicol
Etanol (95%) - -— -— 2,0 —— 3,0 —-— 3,0
Etoxilato de &lcool Cig, 8EO
-—— 1,18 1,76 0,59 1,76 0,2 1,2 0,2
(85%)
Etoxilato de &lcool Cy-Ciy,
1,0 - —— -— - -— —— -
o6EO (95 a 100%)
Alguil poliglicosideo (50%) - 1,0 1,0 0,5 1,0 0,24 1,0 0,24
Alguil C14-C;7 sulfonato de
1,0 1,67 1,67 0,42 1,67 0,3 3,33 0,6

s6dio secundario (60%)

64



Hidréxido de sédio (50%) 0,54 0,38 0,38 0,54 0,38 0,38 0,38 0,54
Fragrancia (composicé&o
0,25 -- 0,25 0,08 0,25 0,075 | 0,025 | 0,11
protegida)
Corante - - - - 0,0016 - 0,0015 -
Agua deionizada g.s g.s g.s d.s g.s g.s g.s d.s
pH ~3 ~3 ~3 ~3 =3 ~3 ~3 ~3

09



Tabela 2

Acido latico (80%)

Acido latico, 80% em peso de dispersido/solugédo

aquosa ativa

Acido citrico

Acido citrico anidro (100% em peso de ativos)

Acido malico

Grau de laboratdério (100% em peso de ativos)

n-butil éter de dipropileno glicol

DOWANOL DPnB (ex. Dow Chem. Co.) (95 a 100% em

peso de ativos)

Etanocl (95%)

Etanol de grau para laboratdério (95% em peso de

ativos)

Etoxilato de alcool Cjy, 8EO (85%)

LUTENSOL XP 89 (ex. BASF AG) (85% em peso de

ativos)
Etoxilato de &alcool Cy-Cj;;, 6EO (95- | NEODOL 91-6 (ex. Shell Co.) (95 a 100% em peso de
100%) ativos)

Alquil poliglicosideo (50%)

GLUCOPON 425N (ex. Cognis, Inc.) (50% em peso de

ativos)

19



C14-C17 alquil sulfonato de sédio

secundario

(60%)

HOSTAPUR SAS 60 (ex. Clariant Inc.) (60% em peso

de ativos)

Hidréxido de sédio (50%)

Hidréxido de sédio, 50% em peso de

dispersdo/solucdo aguosa ativa

Fragréncia

(composicdo protegida)

Fragréncia (composigdo protegida)

Corante

Corante (composigdo protegida)

Agua deionizada

Agua deionizada

Tabela 3
Formulacgédo Remocdo %
E2 81,02
C1l 77,54

Z9



Tabela 4

Reducdo logig
Cl El E3
Staphylococcus aureus 6,54 6,52 5,16
Enterococcus hirae 6,72 6,71 6,38
Escherichia coli 5,79 6,26 5,33
Pseudomonas aeruginosa 4,71 5,81 4,78

€9
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REIVINDICACOES

1. Composigdo &cida liquida aquosa para tratamento
de superficies rigidas tendo um pH de cerca de 3,5 ou menos
caracterizada pelo fato de compreender:

0,001-3,5% em peso de um constituinte A&cido que
compreende &cido latico, éacido citrico e &cido maleico, em
que a respectiva razdo em peso do éacido léatico: Acido
citrico:4cido maleico é de cerca de 16,6-26,6:1:1;

um constituinte solvente orgidnico selecionado do grupo
consistindo de &lcool monoidrico Ci1-Cs e/ou glicol éter;

um sulfato de algquila secunddrio ramificado e/ou um
sulfonato de alquila secundéario ramificado;

um constituinte tensoativo ndo-idnico que compreende
um dlcool graxo C10-C11 alcoxilado mono-ramificado,
preferencialmente a base de um A&lcool de Guerbet Cio,
concomitantemente com pelo menos um alquil poliglucosideo;

opcionalmente, um constituinte co-tenscativo;

opcionalmente wum ou mais constituintes adicionais
selecionados a partir de agentes corantes, fragréncias e
solubilizantes de fragrédncia, agentes para modificacdo de
viscosidade incluindo um ou mais espessantes, agentes para
ajuste de pH e tampdes de pH incluindo sais orgdnicos e
inorgénicos, branqueadores bpticos, agentes de

opacificagédo, hidrétropos, abrasivos e preservativos; e
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o balanco, agua, em que a &agua compreende pelo menos
80% em pesc da composicdo.

2. Composicdo, de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizada pelo fato de que o constituinte tensoativo
ndo-ibdnico consiste somente de um A&lcool graxo Cio-Cia
alcoxilado mono-ramificado, a base de um alcool de Guerbet
Cio, concomitantemente com pelo menos um alquil
poliglucosideo, excluindo outros tensocativos n&o-idnicos.

3. Composicdo, de acordo com a reivindicacdo 1,
caracterizada pelo fato de gque o UGnico constituinte
tensoativo anidnico presente na composicédo é o sulfonato de
alquila secundario.

4. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizada pelo fato de que o constituinte solvente
orgédnico consiste somente de um ou mais Alcoois monoidricos
Ci1-Ce¢ e/ou glicdis éter, excluindo outros constituintes
solventes orgénicos.

5. Método de limpar uma superficie rigida manchada
com necessidade de limpeza, o método sendo caracterizado
pelo fato de que compreende a etapa de:

aplicar uma guantidade efetiva para limpeza da
composicdo como definida na reivindicacdo 1 a uma
superficie rigida com necessidade de limpeza.

6. Método de desinfetar ou higienizar uma superficie

rigida manchada com necessidade de desinfecgdo ou
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higienizagdo, o método sendo caracterizado pelo fato de que
compreende a etapa de:

aplicar uma quantidade efetiva para desinfec¢do ou
higienizacéo da composicéao acida como definida na
reivindicacdo 1 a uma superficie rigida com necessidade de
desinfeccdoc ou higienizacdo.

7. Composicdo, de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizada pelo fato de que o &lcool graxo Cio-Ci:
alcoxilado mono-ramificado compreende pelo menos 8 mols de
etoxilacéo.

8. Composicdo A&cida liquida aquosa para tratamento
de superficies rigidas tendo um pH de cerca de 3,5 ou menos
caracterizada pelo fato de compreender:

0,001-3,5% em peso de um constituinte &cido que
compreende &cido latico, &cido citrico e &cido maleico, em
gue a respectiva razdo em peso do &cido latico: Acido
citrico:édcido maleico é de cerca de 16,6-26,6:1:1;

um constituinte solvente orgdnico selecionado do grupo
consistindo de &lcool monoidrico Ci-Ce¢ e/ou glicol éter;

um dtomo de enxofre contendo tensoativo anidnico;

um constituinte tensoativo n&o-idnico que compreende
pelo menos um tensocativo ndo-idnico etoxilado e pelo menos
um alquil poliglucosideo;

opcionalmente, um constituinte co-tensocativo;
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opcionalmente wum ou mais constituintes adicionais
selecionados a partir de agentes corantes, fragréncias e
solubilizantes de fragrincia, agentes para modificacdo de
viscosidade incluindo um ou mais espessantes, agentes para
ajuste de pH e tampdes de pH incluindo sais orgdnicos e
inorgénicos, branqueadores 6pticos, agentes de
opacificagédo, hidrétropos, abrasivos e preservativos; e

o balanco, agua, em que a &agua compreende pelo menos

80% em peso da composicédo.
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