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DESCRIPCION

Cabeza de activacion de una bomba de aspiracién
y presion para la inyeccién de un producto desde un
envase.

La invencidn se refiere a una cabeza de activacion
de una bomba de aspiracién y presion para la inyec-
cién de un producto desde un envase, que presenta
un canal de salida que conduce hacia un orificio de
inyeccidn, en el que estd dispuesta una pieza de co-
nexioén cargada por medio de un muelle, en la que la
pieza de conexion cierra de forma hermética directa-
mente en su posicion cerrada el orificio de inyeccién
bajo la fuerza del muelle y a través de la presion del
producto, ejercida durante la activacién de la bomba
de aspiracién y de presion, libera su caudal a través
del canal de salida y a través del orificio de inyeccién
contra la fuerza del muelle, y en el que una prime-
ra seccion del canal de salida, que se conecta en el
orificio de inyeccion, estd rodeada por un tubo, en el
que la pieza de cierre esta guiada de forma desplaza-
ble hermética y que estd insertada en un taladro en el
cuerpo de la cabeza de activacion, que delimita entre
si y el tubo un espacio anular que forma una segun-
da seccion del canal de salida y que estd conectado a
través de una tercera seccion del canal de salida, que
atraviesa la pared del tubo, con la primera seccién del
canal de salida.

En una cabeza de activacién conocida de este tipo
(DE 201 03 144 U1), una seccién del canal de sa-
lida se extiende a través del cuerpo de la cabeza de
activacion hasta un espacio cilindrico que se conec-
ta en el orificio de salida en un taladro del cuerpo,
en el que estd guiada de forma hermética la pieza de
cierre. La configuracién de esta seccion del canal de
salida es costosa. Requiere un util de moldeo com-
plicado, cuando el cuerpo de la cabeza de activacién
se fabrica, como es habitual de material termoplas-
tico. Adicionalmente, requiere una configuracion de
dos partes del cuerpo, cuyas partes deben conectarse
herméticamente entre si, ya sea a través de soldadura
o encolado, lo que es costoso de tiempo y de trabajo.

En otra cabeza de activacion conocida (DE 27 09
796 B2), la pieza de cierre estd configurada como
corredera de valvula, que se puede desplazar transver-
salmente a un orificio de entrada de un canal de salida
que se encuentra entre la pieza de cierre y el orificio
de inyeccion. Delante del orificio de inyeccion, el ca-
nal de salida se encuentra, en cualquier posicion de la
pieza de cierre, en conexién con el medio ambiente.
Por lo tanto, un resto de producto no expulsado to-
talmente desde el canal de salida puede entrar en con-
tacto con gérmenes, bacterias o virus contaminantes y
nocivos, contenidos en el aire exterior o bien en el aire
ambiente asi como con gases agresivos, nocivos para
el producto, especialmente oxigeno del aire. Tales in-
fluencias nocivas son indeseables o peligrosas sobre
todo cuando en el producto se trata de un producto
alimenticio, un medicamento, desodorante u otro pro-
ducto, que es ingerido o recibido por el hombre, inclu-
so cuando permanece solamente un resto de producto
contaminado reducido en la cabeza de activacion. Un
resto de producto contaminado de este tipo podria in-
yectarse durante la activacion siguiente después de un
periodo prolongado de inactividad y podria poner en
peligro la salud del usuario.

En el documento NL-A-691 8423 se publican di-
ferentes formas de construccion de cabezas de acti-
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vacién para bombas de aspiracién y de presion para
la inyeccién de un producto desde un envase. Para el
cierre del orificio de salida para el producto sirve un
cuerpo de cierre cargado por muelle, que estd inser-
tado en un espacio de alojamiento correspondiente en
la cabeza de activacion. El cuerpo de cierre presenta
en partes de su lado exterior una muesca configurada
de forma helicoidal, a través de la cual puede pasar el
producto a descargar, puesto que el producto es trans-
portado en una zona trasera del cuerpo de cierre des-
de el envase, que se encuentra alejado del orificio de
salida. En una zona delantera, el cuerpo de cierre estd
configurado de forma cénica, de manera que éste pue-
de cerrar el orificio de salida con la ayuda del muelle.
De acuerdo con una de las formas de realizacion de
la construccién propuestas, se propone que el cuerpo
de cierre junto con el orificio de salida y la zona de
alojamiento que recibe el cuerpo de cierre, se pueda
insertar como unidad de construccidn prefabricada en
una escotadura correspondiente, prevista en la cabeza
de activacion. Para establecer una comunicacién de
fluido entre el envase y la zona de alojamiento que re-
cibe el cuerpo de cierre, estd previsto un espacio de
comunicacién de forma anular entre la escotadura en
la cabeza de activacién y la unidad de construccién
con el cuerpo de cierre.

La invencién tiene el cometido de indicar una ca-
beza de activacion del tipo descrito al principio, que
se puede fabricar mds facilmente y en el que se evita
en gran medida el peligro de una contaminacién del
producto.

De acuerdo con la invencidn, este cometido se so-
luciona en una cabeza de activacién del tipo descrito
al principio porque la pieza de cierre estd constituida
por material goma eldstico con una sobremedida de la
seccién extrema con respecto al didmetro del orificio
de inyeccion.

En esta solucion, las tres secciones del canal de sa-
lida mencionadas anteriormente son delimitadas por
el taladro y el tubo, que solamente tiene que insertar-
se de forma hermética en el taladro. La configuracién
de la cabeza de activacién es, por lo tanto, muy sen-
cilla y, en concreto, independiente de su material, que
esta constituido con preferencia por material termo-
plastico. Ademds, no se puede contaminar un resto de
producto presente en el canal de salida ni en la posi-
cién abierta ni en la posicion cerrada de la pieza de
cierre: En la posicion abierta que se mantiene sola-
mente durante corto espacio de tiempo, durante la sa-
lida del producto, se expulsaria en gran medida y en
la posicién cerrada, el canal de salida estd bloqueado
hacia fuera totalmente a través de la pieza de cierre.
Un resto de producto que permanece en el canal de
salida no puede entrar en contacto, por lo tanto, con
gérmenes, bacterias, virus, etc. nocivos asi como tam-
poco con materiales nocivos, como gases, especial-
mente oxigeno del aire. Ademads, la seccién extrema
del vastago de pistén se apoya, en la posicién cerra-
da de la pieza de cierra, de una manera especialmente
fija en el orificio de inyeccioén. Esto da lugar a una
accion de obturacion especialmente alta de la seccion
extrema en el orificio de inyeccidn.

Con preferencia, hay que procurar que la pieza de
cierre presenta un pistén, que cierra herméticamente
contra el lado interior del canal de salida, con un vas-
tago de piston, que se proyecta en la posicion de cierre
de la pieza de cierre con una seccién extrema de for-
ma hermética en el orificio de inyeccion. En este caso,
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la pieza de cierre no sélo actiia como tal sino también
como piston de presion, que inyecta después de la ac-
tivacién de la bomba de aspiracién y presion a través
de la cabeza de activacion el producto que permanece
en el canal de salida bajo la fuerza del muelle a tra-
vés del orificio de inyeccién y en este caso bloquea al
mismo tiempo el orificio de inyeccién.

Ademas, la seccién del vastago de piston, que estd
adyacente a la seccién extrema, puede tener un dia-
metro mayor que el orificio de inyeccién y se puede
apoyar en la posicion cerrada de la pieza de cierre en
el borde interior del orificio de inyeccién bajo la fuer-
za del muelle. La seccién del vastago de piston, que
presenta el didmetro mayor, se apoya en este caso du-
rante el movimiento de cierre de la pieza de cierre ba-
jo la fuerza del muelle con su superficie saliente, que
pasa desde el didmetro mds grande hacia el didmetro
mas pequefio, adicionalmente con efecto de obtura-
cién en el borde interior del orificio de inyeccién. De
esta manera se limita al mismo tiempo el movimiento
de cierre.

Con preferencia, el piston presenta un labio de ob-
turacion circundante, que permite un paso del produc-
to solamente en direccién al orificio de inyeccién. El
labio de obturacién posibilita, por una parte, el paso
de aire desde la cdmara de resorte hasta el canal de
salida durante la activacién por primera vez de la ca-
beza de activacion, de manera que esencialmente sélo
la fuerza del muelle puede ser superada por la presion
del producto durante la salida de producto. El aire in-
troducido en este caso desde la cdmara del muelle en
el canal de salida se mezclarfa durante la activacién
por primera vez entonces, en efecto, en parte al mis-
mo tiempo con la cantidad de producto descargado y
que debe expulsarse durante la siguiente activacion.
Sin embargo, en la segunda activacién y en cada ac-
tivacién siguiente no llegaria aire desde la cimara del
muelle hasta el canal de salida, porque su sobrepre-
sién estd ya eliminada y el labio de obturacién permi-
te el paso de aire solamente en una direccién y, por
lo tanto, no permite ninguna nueva entrada de aire en
la cdmara del muelle. De la misma manea, se impi-
de una penetracion del producto mds allé del labio de
obturacién en la cdmara del muelle.

En particular, el labio de obturacién puede estar
configurado como manguito de cazoleta. El mangui-
to de cazoleta es presionado a través de la presion del
producto adicionalmente contra el lado interior del ca-
nal de salida y de esta manera proporciona un efecto
de obturacién especialmente alto.

El material goma eldstico puede ser un plastico.
Un material de este tipo posibilita una fabricacién
sencilla de la pieza de cierre como parte de una pieza.

La invencién y sus desarrollos se describen en de-
talle a continuacién con la ayuda de los dibujos adjun-
tos de un ejemplo de realizacién preferido. En éste:

La figura 1 muestra una seccién axial a través de
una bomba de aspiracién y presién con una cabeza
de activacion de acuerdo con la invencién sobre un
envase lleno con un producto a descargar antes de la
activacion por primera vez de la bomba de aspiracion
y presion por medio de la cabeza de activacion.

La figura 2 muestra una seccién axial a través de
la bomba de aspiracidén y presion y el envase de acuer-
do con la figura 1 durante una activacién por primera
vez de la bomba de aspiracién y presion por medio de
la cabeza de activacion.

La figura 3 muestra una seccién axial a través de la
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bomba de aspiracién y presion y el envase de acuerdo
con la figura 1 al final de la primera carrera de aspira-
ci6én de la bomba de aspiracién y presion.

La figura 4 muestra la misma seccién axial que
la mostrada en la figura 2 durante una activacién por
primera vez de la salida y

La figura 5 muestra una seccidn axial a través de
la bomba de aspiracién y presion en la misma posi-
cién que en la figura 1, pero al final de una activacién
de salida.

La bomba de aspiracion y presion 1 representada
esté fijada herméticamente sobre el borde del orificio
de un envase 2 sobre un disco de obturacién anular
3 dispuesto en medio. La bomba de aspiracién y pre-
sién 1 tiene una carcasa 4 cilindrica hueca. El extremo
inferior de la carcasa 4 se puede bloquear a través de
una vdlvula de retencién con una bola de cierre de la
vélvula 5. La bola de cierre de la védlvula 5 se asienta
en su posicidn inferior, representada en la figura 1, de
forma hermética sobre un asiento de véalvula 6.

En la carcasa 4 estd alojado de forma desplazable
axialmente, un piston cilindrico hueco 7, que se cierra
herméticamente contra el lado interior de la carcasa 4.
El taladro 8 del pistén 7 se prolonga en un vastago de
pistén hueco 9, formado integralmente en el pistén 7.
El vastago de pistén 9 se puede desplazar de forma
obturada en un orificio 10 de una campana de cierre
superior 11 de la carcasa 4 y el envase 2.

Sobre el extremo libre del vastago de pistén 9, que
se proyecta desde la carcasa 4, estd colocada de for-
ma hermética y fija una cabeza de activacién 12 de la
bomba de aspiracién y presion 1. La cabeza de activa-
cion 12 estd atravesada por un canal de salida, que esta
constituido por secciones de canal de salida 13a-13d,
que se conecta en el taladro 8. La seccion del canal
de salida 13b esta configurada como espacio anular,
que estd delimitado por el lado interior de un taladro
14 en el cuerpo de la cabeza de activacion 12 y por el
lado exterior de un tubo 15 insertado fijamente en el
taladro 14. La seccién del canal de salida 13c es un ta-
ladro que se extiende a través de la pared del tubo 15,
que desemboca en la seccién del canal de salida 13d
que forma el espacio interior del tubo 15. EI tubo 15
se estrecha hacia su extremo exterior hacia un orificio
de inyeccion 16. En la seccién del canal de salida 13d
se dispone de forma desplazable axialmente una pieza
de cierre 18 cargada por medio de un muelle débil 17.
La pieza de cierre 18 tiene un pistén 19, que cierra
herméticamente contra el lado interior de la seccidén
del canal de salida 13d en el tubo 15 con un véstago
de pistén 20, que se proyecta en la posicién cerrada
representada en la figura 1 de la pieza de cierre 18
con una seccién extrema 20a herméticamente en el
orificio de inyeccién 16. La seccién 20b adyacente a
la seccién extrema 20a del vastago de pist6n 20 tiene
un didmetro mayor que el orificio de salida 16 y se
apoya en la posicioén cerrada de la pieza de cierre 18
con una transicion inclinada desde el didmetro mayor
hacia el didmetro menor en el borde interior del ori-
ficio de inyeccién 16 bajo la fuerza del muelle 17. El
pistén 19 tiene un labio de obturacién circundante 21,
que se apoya herméticamente, bajo su elasticidad, en
el lado interior del tubo 15 o bien de la seccién de
canal de salida 13d y permite un paso de un medio
solamente en direccién al orificio de inyeccion 16, en
cambio bloquea hacia la cdmara 22 que presenta el
muelle 17. El labio de obturacion 21 estd formado por
un manguito de cazoleta. La pieza de cierre 18 esta
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constituida por material goma eldstico, especialmente
por un pléstico de elastémero con una sobremedida de
la seccion extrema 20a del vastago de pistén 20 con
respecto al didmetro del orificio de inyeccién 16.

El pistén 7 se apoya en su posicion no activada de
acuerdo con las figuras 1, 3 y 5 con un labio de obtura-
cién circundante 24 en su extremo libre de forma her-
mética en el lado interior de la carcasa 4. Un collar 25
que rodea el piston 7 fuera del labio de obturacién 24
sirve para la guia del pistén 7 durante su movimiento,
sin embargo deja libre un juego entre si y el lado in-
terior de la carcasa 4. Un muelle de recuperacién 26,
que se representa interrumpido, se apoya, por una par-
te, en el pistén 7 en el fondo de un espacio anular 27,
que estd delimitado por la pared exterior del pistén 7 'y
por un racor de tubo 28 y, por otra parte, en un salien-
te 29 en la carcasa 4. La carcasa tiene en el extremo
de una camara de presion 30 delimitada por la carcasa
4 un escal6n 31, debajo del cual el didmetro interior
de la carcasa 4 es ligeramente mayor que el didmetro
exterior del labio de obturacién 24 del pistén 7. En un
racor de conexidn 32 en el extremo inferior libre de la
carcasa 4 estd fijado un tubo de inmersién 34 que se
proyecta en la proximidad del fondo del envase 2. Por
encima de la posicién extrema superior del pistén 7
de acuerdo con la figura 1, la carcasa 4 esta conectada
a través de ranuras laterales 35 con el espacio interior
del envase 2 por encima del nivel méximo de llenado
del producto.

Durante la activacion por primera vez de la cabeza
de activacion 12 a través de la aplicacién manual de
una presion sobre su lado superior se mueve el pistén
7 contra la fuerza del muelle de recuperacién 26 en el
espacio 30 de acuerdo con la figura 2 en direccién a la
valvula de retencién 5, 6. A través de la presion que se
forma en este caso en el espacio 30, en el taladro 8 y
en el canal de salida 13a-13d se mantiene cerrada, por
una parte, la valvula de retencion 5, 6 y se presiona,
por otra parte, el labio de obturacién 21 de la pieza de
cierre 18 en el lado interior del tubo 15 o bien de la
seccion del canal de salida 13d delimitada por ellos.
Como consecuencia de ello, se desplaza el pistén 19
contra la fuerza del muelle 17 y se extrae la seccién
extrema 20a del vastago de piston 20 fuera del orificio
de inyeccién 16. En este caso, el aire contenido en el
espacio 30, en el taladro 8, en el canal de salida 13a-
13d y en la cdmara del muelle 22 puede salir parcial-
mente a través del orificio de inyeccién 16. Después
de la eliminacién de la presién manual desde la ca-
beza de activaciéon 12, el muelle de recuperacién 26
presiona al pistén 7 y el muelle 17 presiona al pistén
19 de retorno a la posicién representada en la figura
3. A través de la presion negativa que se produce en
este caso en el espacio 30, en el taladro 8 y en el ca-
nal de salida 13a-13d se eleva la bola de cierre de la
vdlvula 5 desde su asiento 6 hasta por encima de sus
nervaduras 37 configuradas en la carcasa 4. Al mismo
tiempo, a través de la presion negativa que procede
del envase 2, una parte del producto 38 contenido en
el envase 2 es aspirado a través del tubo de inmersién
34 y la vélvula de retencién 5, 6 abierta hasta el espa-
cio 30, como se representa en la figura 3. La presion
38 es con preferencia del tipo de pasta, pero puede ser
también un liquido.

A través de nueva presion negativa del pistén 7 por
medio de la cabeza de activacién 12 se cierra de nue-
vo la vélvula de retencién 5, 6 y se presiona el piston
19 de nuevo contra la fuerza del muelle 17 a la posi-
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cion representada en la figura 2. Al mismo tiempo se
expulsa el producto desde el espacio 30 a través del
taladro 8, el canal de salida 13a-13d y el orificio de
inyeccién 16 abierto de nuevo, como se representa en
la figura 4. En este caso, el piston 7 es presionado con
su labio de obturacién 24 hasta por debajo del esca-
16n 31. Tan pronto como el labio de obturacién 24 ha
atravesado en este caso el escalén 31, se elimina la
presion en el espacio 30 por delante del labio de ob-
turacién 24 y del collar 25 del pistén 7 a través de las
ranuras 35 en el espacio del envase 2 por encima del
nivel de llenado del producto, de manera que no se
expulsa ya més producto 38. De esta manera, se dosi-
fica exactamente la cantidad de producto descargada
con cada activacion.

Durante el movimiento de retorno del pistén 7,
que sigue después de la eliminacién de la presién par-
cial sobre la cabeza de activacién 12, el pistén 7 aspira
de nuevo una parte del producto 38 desde el envase 2
hasta el espacio 30, cerrando el pistén 19 de nuevo el
orificio de inyeccién 16 bajo la presién del muelle 17,
como se representa en la figura 5.

Cuando el pistén 7 es presionado desde la posi-
cién de acuerdo con la figura 5 de nuevo hasta la po-
sicién de acuerdo con la figura 4, se descarga inme-
diatamente de nuevo una cantidad de producto exac-
tamente dosificada. Lo mismo sucede con cada acti-
vacion siguiente hasta el vaciado completo del envase
2.

Como se muestra en las figuras 1, 3 y 5, el canal
de salida 13a-13d est4 totalmente bloqueado en la po-
sicién cerrada de la pieza de cierre 18 hacia fuera a
través de la pieza de cierre 18. Por lo tanto, un res-
to de producto que permanece en el canal de salida
no puede entrar en contacto con gérmenes, baterias,
virus, etc. nocivos asi como con materias, gases, etc.
nocivos. La posicién abierta de la pieza de cierre 18 de
acuerdo con las figuras 2 y 4 permanece, en cambio,
solamente durante corto espacio de tiempo. Un resto
de producto que permanece en el canal de salida 13a-
13d serfa expulsado, en cambio, en gran medida du-
rante la salida de producto y no se podria contaminar,
puesto que la posicién abierta de la pieza de cierre 18
solamente durante un corto espacio de tiempo.

La pieza de cierre 18 actiia no s6lo como tal, sino
también como pistén de presién, que inyecta el pro-
ducto, que permanece después de la activacion de la
cabeza de activacién 12 en la seccién 13d del canal de
salida, bajo la fuerza del muelle 17 a través del orifi-
cio de inyeccién 16 y bloquea en este caso al mismo
tiempo el orificio de inyeccién 16. La seccién 20b del
vastago de piston 20, que presenta el didmetro mayor,
se apoya en este caso durante el movimiento de cierre
de la pieza de cierre 18 bajo la fuerza del muelle 17
con su superficie saliente, que pasa desde el didmetro
mayor hacia el didmetro menor, adicionalmente con
efecto de obturacién en el borde interior del orificio
de inyeccién 16. Al mismo tiempo se limita de esta
manera el movimiento de cierre de la pieza de cierre
18.

El labio de obturacién 21 posibilita, por una parte,
el paso de aire desde la cdmara del muelle 22 hasta el
canal de salida durante la activacién por primera vez
de la cabeza de activacion 12 y en el caso de un des-
plazamiento del pistén condicionado con ello contra
la fuerza del muele 17. Por lo tanto, durante la descar-
ga de producto solamente hay que superar esencial-
mente la fuerza del muelle 17 a través de la presion
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del producto. El aire introducido en este caso desde la
cédmara del muelle 22 en el canal de salida se mezcla-
ria durante la activacioén por primera vez entonces, en
efecto, parcialmente con la cantidad de producto des-
cargada y que debe ser descargada en la siguiente ac-
tivacién. En la segunda y encada activacion siguiente,
sin embargo, no llegaria aire adicional desde la cima-
ra del muelle 22 al canal de salida, porque su sobre-
presion ya ha sido eliminada y el labio de obturacién
21 solamente permite el paso del aire en una direccion
y, por lo tanto, no permite una nueva entrada de aire
en la camara del muelle 22. De la misma manera, se
impide también una penetracion del producto mds alla
del labio de obturacién 21 hasta la cdmara del muelle
22. Puesto que el labio de obturacién estd configurado
como manguito de cazoleta, es presionado a través de
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la presién del producto adicionalmente contra el la-
do interior del tubo 15 o bien de la seccién 13d del
canal de salida. Por lo tanto, proporciona una accién
de obturacién alta. En virtud de la configuracién de
la pieza de cierre 18 de material goma eldstico y con
una sobremedida de su seccién extrema 20a frente al
didmetro interior del orificio de inyeccion 16, la sec-
cion extrema 20a se apoya en la posicion cerrada de
la pieza de cierre 18 de una manera especialmente fi-
ja en el orificio de inyeccion 16. Esto da lugar a una
accion de obturacion especialmente alta de la seccién
extrema 20a en el orificio de inyeccién 16. Una con-
figuracion del material goma eldstico de la pieza de
cierre 18 de plastico posibilita, ademds, una fabrica-
cién sencilla de la pieza de cierre 18 como parte de
una sola pieza.
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REIVINDICACIONES

1. Cabeza de activacion (12) de una bomba de as-
piracion y presion (1) para la inyeccién de un produc-
to (38) desde un envase (2), que presenta un canal de
salida (13a - 13d) que conduce hacia un orificio de
inyeccion (16), en el que estd dispuesta una pieza de
conexién (18) cargada por medio de un muelle (17),
en la que la pieza de conexion (18) cierra de forma
hermética directamente en su posicioén cerrada el ori-
ficio de inyeccion (16) bajo la fuerza del muelle (17)
y a través de la presién del producto (38), ejercida
durante la activacién de la bomba de aspiracién y de
presion (1), libera su caudal a través del canal de sali-
da (13a - 13d) y a través del orificio de inyeccién (16)
contra la fuerza del muelle (17), en el que una prime-
ra seccion del canal de salida (13d), que se conecta en
el orificio de inyeccidn (16), estd rodeada por un tubo
(15), en el que la pieza de cierre (18) estd guiada de
forma desplazable hermética y que estd insertada en
un taladro (14) en el cuerpo de la cabeza de activa-
cién (12), que delimita entre si y el tubo (15) un es-
pacio anular que forma una segunda seccién del canal
de salida (13b) y que estd conectado a través de una
tercera seccion del canal de salida (13c), que atraviesa
la pared del tubo (15), con la primera seccién del ca-
nal de salida (13d), caracterizada porque la pieza de
cierre (18) estd constituida por material goma eldstico
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con una sobremedida de la seccién extrema (20a) con
respecto al didmetro del orificio de inyeccién (16).

2. Cabeza de activacién de acuerdo con la reivindi-
cacion 1, caracterizada porque la pieza de cierre (18)
presenta un piston (19), que cierra herméticamente el
lado interior del canal de salida (13a-13d) con un vas-
tago de pistén (20), que se proyecta en la posicién
de cierre de la pieza de cierre (18) con una seccién
extrema (20a) de forma hermética en el orificio de in-
yeccion (16).

3. Cabeza de activacién de acuerdo con la reivin-
dicacion 2, caracterizada porque la seccién (20b) del
vdastago de piston (20), que incide en la seccidn extre-
ma (20a), tiene un didmetro mayor que el orificio de
inyeccién (16) y se apoya en la posicion cerrada de la
pieza de cierre (18) en el borde interior del orificio de
inyeccion (16) bajo la fuerza del muelle (17).

4. Cabeza de activacién de acuerdo con la reivin-
dicacion 2 6 3, caracterizada porque el piston (19)
presenta un labio de obturacién (21) circundante, que
permite un paso de un medio solamente en direccién
al orificio de inyeccion (16).

5. Cabeza de activacién de acuerdo con la reivindi-
cacion 4, caracterizada porque el labio de obturacién
(21) esta formado por un manguito de cazoleta.

6. Cabeza de activacion de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque el ma-
terial goma eldstico es un pléstico.
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