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Agencement de fermeture étanche & encombrement rédult,
notamment pour conteneur, et conteneur muni de cet agencement.

La présente invention concerne 1a fermeture étanche
des portes d'enceintes mobiles telles que conteneurs, fourgons
routiers:frigorifiques, ete. E

Les dimensions des conteneurs sont normalisées, de
sorte qu'afin d'éviter que leurs portesret leurs systémes
de fermeture débordent au delad des cotes d'encombrement hors-
tout autorisées, et pour éviter de réduire 1l'espace intérieur
disponible, on s'efforce de réaliser des agencements de porte
aussi minces que possible.

Dans 1'art antépieur, pe probléme de minimalisation
de 1'encombrement global des portes et fermetures n'a pu géné-
ralement @tre résolu, dans le domaine des conteneurs, qu'au
détriment de 1l'étanchéité ou de la simplicité de montage du
joint d'étanchéité qui est fixé au pourtour de chaque vantail
et qul, pour gagner sur 1'encombrement, €st traversé par la
ou les barres de fermeture montées dans le vantaill.

Cette disposition connue a pour conséduence que le
joint de chaque vantaill, étant traversé par la ou les barres,
offre une étanchéité moins slre, facilement compromise au
cours du temps. En outre, si les varres de fermeture sont
terminées par des doigts de verroulllage, le montage d'un
joint neuf & la place d'un joint ancien exige alors leur
démontage.

on connatt également des portes étanches peu encom-
pbrantes avec lesquelles 1'étanchéité de chaque vantail est
réalisée par interposition d'un joint en mousse de caoutchoue ol

de matiére plastique serré entre vantail et embrasure. Bien
que non traversés par les barres de fermeture, ces joints ne
permettent pas de garantir une étanchéité de longue durée car
ils prennent des déformations permanentes du fait de leur
mode de travail.

La présente invention a pour but d'obtenir, pour
les portes d'enceintes mobilles étanches telles que des
conteneurs, un encombrement minimal sans compromettre



10

15

20

25

30

35

2467959

2

1'étanchéité, et de faciliter le montage et le remplacement
des joints.

A cet effet, la présente invention a pour objet
un agencement de fermeture, tel que le joint d'&tanchéité
- fixé& au vantail - comporte au moins une lévre saillant
sur le pourtour du vantail et que la barre, montée dans
1'épaisseur du vantail, passe § l'extérieur de ce joint.

Ainsi, le joint n'est plus traversé par la barre
et son &tanchéité n'est plus compromise. De plus, il peut
8tre monté en fin de fabrication et remplacé sans démontage
d'autres organes.

La l&vre du joint (dans le cas ol celui-ci n'en
comporte qu'une) s'applique contre 1l'intérieur de 1l'em-
brasure, ou contre la facade de l'embrasure.

Afin d'assurer une fixation facile du joint, il
est avantageux que: 7

- le joint comporte une &me solidaire de la
1lévre;

- ce solt par cette ame,appliquée sur le pourtour
du vantail, que le joint soit fix€é i ce dernier.

Bien entendu, le joint peut &tre un joint composé
par l'assemblage, la superposition ou l'association de
plusieurs joints &lémentaires ainsi constitués et montés.
Dans tous les cas, on peut obtenir une étanché&ité parti-
culidrement efficace par le fait que les dimensions et posi-
tions relatives de l'embrasure et du vantail sont telles
qu'en position de fermeture le pourtour du vantail rentre,
sur une partie de son &paisseur, dans 1l'embrasure en laissant
subsister un intervalle entre vantail et embrasure, et par
le fait que le joint comporte, sur toute sa longueur, au moins
trois.lévres, g savoir :

- une premiére lévre situde sur la partie du
pourtour du vantail qui rentre dans l'embrasure, cette pre-
mére l1ldvre formant sur le pourtour du vantail une saillie dont
la valeur est supérieure i celle dudit intervalle;

- une deuxiéme lévre située sur le pourtour du

~

vantail, extérieurement par rapport i la premiére lévre, et

-~

formant une saillie au moins &gale 3 celle de la premiére

lévre;
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- une troisidme 1l&vre appliquée contre le bord de
la face interne du vantail.

On peut alors parvenir 3 une fabrication et un
montage particulidrement simplifiés, tout en conservant les
avantages dfis i cette architecture, par le fait que le joint
est d'un seul tenant sur au moins toute la longueur d'un
cdtd du vantail, par le fait que la premire et la deuxieme
18vres sont relides l'une & l'autre par une dme commune
appliquée contre le pourtour du vantail, et par le fait
que la troisidme 1&vre se raccorde 3 cette &me en consti-
tuant sensiblement un prolongement de la premicére lévre, de
ltautre cdté de 1l'ame.

Les caractéristiques et avantages de l'invention,
et d'autres, apparaitront plus complétement & la lecture
de 1l'exemple non limitatif décrit ci-aprés en se référant
awx dessins dans lesquels

La figure 1 représente en &lévation une porte de
conteneur munie d'un agencement de fermeture selon 1tinvention.

Les figures 2 et 3 représentent respectivement les
joints des vantaux de la porte de la figure 1.

La figure U reprédsente en perspective, & plus
grande &chelle, un trongon de joint.

La figure 5 représente, & la maniére de la
figure U4, une extrdmité du joint de la figure 3 comportant
une partie extréme moins large pourvue de quatre levres,

La figure 6 représente en perspective, et & &chelle
agrandie, le détail A de la figure 1.

Les figures 7 et 8 représentent, & plus grande
dchelle, une coupe suivant la ligne B-B de la figure 1, la

porte &tant respectivement entreballlé et fermée.

-~

La figure 9 représente, a 1'échelle des figures T
et 8, une coupe suivant la ligne C-C de la figure 1, 1la
porte étant fermée.

-~

On voit sur la figure 1 une porte 10 & deux vantaux
11, 12 rectangulaires, susceptibles d'obturer de maniére
étanche une ouverture pratiquée dans une paroi 13 d'un conte-
neur. Les vantaux 11, 12 pivotant gréce 3 des articulations

14 fixées 3 la paroi 13, peuvent &tre verrouillés en
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4
position de fermeture par des barres de fermeture 15, Afin

d'assurer alors 1'étanchéité, le premier vantail 11 est

doté sur tout son pourtour d'un joint souple 16 (figure 2)

et le deuxieme vantail 12 d'un joint 17 semblable (figure 3),
mais ne s'étendant que sur tois cOtés, le quatrieme cdté '
de ce vantail, adjacent au premier vantail 11, étant muni,

a la place, d'une baguetteAIS de section rectangulaire avec
laquelle coopére le c6té 1l6a correspondant du joint 16 du
vantail 11.

Dans la forme de réalisation la plus simple possible
de l'invention, l'agencement de fermeture d'un vantail est
constitué par un joint d'étanchéité ne comportant qu'une seule
léevre telle que 21 ou 22, et par une barre 15 montée dans le
vantail, & l'extérieur de ce joint, cette barre pouvant &tre

N

soit du type & pivotement, soit du type & coulissement, soit
aussi du type & pivotement et coulissement.

La partie mécanique du systéme de fermeture est ici
constituée par des barres 15 a pivotement, une par vantail.
Chaque barre 15 est montée & pivotement dans 1'épaisseur du
vantail 11, 12 (voir figures 6, 7, 8 et 9 illustrant la dis-
position de la barre 15). En chacune de ses extrémités, cha-
que barre 15 porte un doigt de verrouillage 15a coopérant
avec un auberon 15b fixé sur la fagade de 1'embrasure, Un
doigt d'appuil 15¢ fixé sur la barre 15 limite 1'enfoncement
du joint 16 dans et contre 1'embrasure.

Afin de faciliter sa fixation, le joint comporte .
avantageusement une &me 20 solidaire de sa ldvre 21 ou 22
(ou de ses lévres 21 et 22 s'il en comporte deux), et c'est
par cette @me 20 - constituée ici par une partie plate - qu'il
est fixé au vantail, cette &me étant appliquée sur le pourtour
ou chant du vantail. Comme il n'y a plus passage de la barre
au travers du joint, on peut alors éventue llement bénéficer
d'avantages supplémentaires : aceroltre la robustesse de la
barre par augmentation de son diamétre et/ou réduire le cofllt

"matiére"” du joint par réduction de sa largeur au minimum
nécessaire & sa fixation et 4 l'étanchéité. Ces avantages
s'obtiennent avec une &me 20 dont la largeur est inférieure,
ou au plus égale, au diamétre de la barre 15,

Dans la forme de réalisation préférée de 1'invention,
le pourtour ou chant du vantail rentre, sur une partie de son
épaisseur, dans l'embrasure en laissant subsister un
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intervalle 28 entre vantall et embrasure, et le joint 16
comporte, sur toute sa longueur au moins trois lévres, 2
savolr :

- une premidre lévre 21 situéde sur la partie

du pourtour du vantail qui rentre dans 1'embrasure, cette

_ premiére 18vre 21 formant sur le pourtour du vantail une

saillie 28' dont 1la valeur est/supérieure 3 celle de 1'in-
tervalle 28;

- une deuxisme l1l&vre 22 située sur le pourtour
du vantail, extérieurement par rapport & la premiére lévre
21 et formant elle aussi une saillie 28" qui est au moins
dgale a celle de la premidre 1lévre;

- une troisiéme lévre 23 appliquée contre le
bord de la face interne 33 du vantail.

Bien entendu, toutes ces parties du joint
pourraient &tre réalisées séparément, le joint gtant alors
constitud d'un assemblage de plusieurs joints glémentaires.
Toutefois, 1lest gvidemment plus simple que le joint soit
fabriqué d'un seul tenant,par exemple par boudinage, et
soit appliqué par longueurs équivalant au moins aux lon-
gueurs des cbtés du vantail. Dans ce cas, la premiére et

-~

1a deuxidme l8vres sont relides l'une 3 l'autre par 1'ame

20 qui leur est commune et qui st appliquée contre le pourtour

du vantail, et la troisiéme i8vre 23 se raccorde d cette Zme
en constituant sensiblement un prolongement de la premiére
1avre 21, de l'autre cdté de 1'3me 20, l'angle creux 20,23
du joint coiffant - = = = = - === =7 1tangle saillant
30,33 du vantail.

Les joints 16,17 sont alors des profilés comme
représenté sur la figure 4, la partie plate 20 constituant
1'ame qui réunit les 1avres offrant de préférence des
cannelures 27 qui amé&liorent 118tanchéité entre joint
et vantail.

Dans le présent exemple, c'est au moyen de
rivets 25, avec interposition d'une bande dtappui 26 que
chaque joit est appliqué et fixé, par son &me 20, sur
le pourtour 30 du vantail correspondant.

Les figures 3, 5, 6 et 9 montrent certains
détails particuliers correspondant 3 une forme de
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réalisation préférée de l'invention dans le cas d'une porte
3 deux vantaux telle que celle représentée sur la figure 1.

En position de fermeture, chaque vantail 11, 12
présente un cdté (respectivement 51, 52) qui coopére avec
un cdté conjugué (respectivement 52, 51) de l'autre vantail
(respectivement 12, 11) pour réaliser une fermeture &tanche
entre les deux vantaux . L'intervalle entre les vantaux est;
en position de fermeture, sensiblement égal a 1'intervalle
28 entre un vantail et l'embrasure.

En chacun de ses deux cdtés opposés 53, 54, qui
aboutissent 3 son cdté 52 conjugué i 1l'autre vantail 51, le
vantail 52 que l'on ferme en premier ("premier vantail't)
est muni d'un joint qui, uniquement au voisinage de la jonction
3 ce cdt8& 52 conjugué i l'autre vantail, comporte une '
quatriéme 1&vre 24 (figures 3, 5 et 6), laquelle est sensi-
blement symétrique de la troisiéme lévre 23 et s'applique
contre le bord de la face externe 42 de ce premier vantail
qui est aminci en cet endroit et, en position de fermeture,
est recouverte au moins en partie par la deuxiéme lévre 22
du joint de l'autre vantail 11 (figure 9).

Le joint 17 du pourtour du premier vantail peut
done &tre défini comme un joint 3 trois 18vres terminé, en
ses extrémités par de courtes parties pourvues d'une
quatridme 18vre 24 (figure 3) prolongeant la deuxidme lévre
22 de l'autre cdté de 1'Ame 20, la troisiéme et la quatriéme
18yres venant chevaucher le bord aminci du premier vantail.

Dans la forme de réalisation représentée, la partie
du pourtour du premier vantail 12 qui est conjuguée & 1l'autre
vantail présente une portion amincie 18 constituge iei par
une baguette rapportée et fix&e par soudage. Cette portion
amincie , donc moins épaisse que le reste du vantail, pourrait
8tre obtenue en recourant, pour constituer ce c6té du vantail,
3 une pidce unique (par exemple un tube) fagonnée de fagon que
le contour de sa section ait une forme analogue & celle
qu'ont ensemble, sur les figures 6 et 9, la baguette 18 et
le tube 3 section rectangulaire constituant ce c6té du vantail
12.

Afin que la deuxidme 1l8vre 22 du joint de 1l'autre

vantail 11 puisse s'appliquer sans déformation exagérée contre
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la lévre 24 (quatriéme lévre; du Jjoint du premier vantail
(figure 9), ce dernier joint est avarageusement de largeur
réduite dans sa partie &4 quatre lévres (figure 5). La ré-
duction de la largeur hors tout du joint est de préférence
obtenue par réduction de la largeur de 1l'&me ou partie
plate 20 reliant les lévres. '

Cette diminution de largeur est de 1l'ordre de
1l'épaiseur moyenne de la deuxidme lévre 22 du joint.

Le joint représenté sur la figure 5, peut €tre
obtenu, par exemple, en surmoulant, & l'extrémité d'un joint
selon la figure 4, une piéce moins large ayant quatre lévres.
On peut aussi obtenir une telle piéce par trongonnage d'un
profilé & quatre lévres (obtenu par exemple par extrusion)
et souder ou coller cette piléce & 1l'extrémité d'un joint
selon la figure 4,

Comme déja indiqué, chaque joint peut &tre consti-
tué par la Jjuxtaposition de plusieur joints élémentaires, et
le joint selon la figure 5 pourrait aussi @tre constitué par
un trongon de Jjoint & quatre lédvres fixé individuellement
(par collage ou rivetage ou analogue) au bord du vantail,

4 la sulte du joint 17 sans €tre soudé ou collé & celui-ci.

Dans toutes les formes de réalisation représentées
4 titre d'exemples, les différentes lévres 21, 22, 23, 24
ont une forme incurvée avec convexité tournée vers l'extérieur
du joint. Ce n'est 1a qu'une forme de réalisation préférée,
non limitative, car 1l'invention pourrait aussi @tre mise en
oeuvre avec une ou plusieurs lévres ayant des profils diffé-
rents, Par exemple, le lévre 21 pourrait 8tre rectiligne
(dans la condition d'ouverture représentée sur la figure 7).

Les Joints 16, 17 peuvent &tre réalisés en toute
matiére souple convenable : caoutchouc naturel ou synthé-
tlque, matiére plastique, profilé métallique enrobé, ete.

Comme on le voit, 1l'agencement selon 1l'invention
permet deféaliser une porte étanche dont les joints ne sont
pas traversés par les barres de fermeture 15, Il en résulte
une meilleure étanchéité et une rationalisation de la fa-
brication et de l'entretien puisque le montage et le rempla-
cement des joints peuvent &tre exécutés sans intervenir sur

" les barres,
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REVENDICATIONS
1.- Agencement de fermeture étanche & encombrement

réduit, notamment pour conteneur, cet agencement comportant
une porte & au moins un vantail, une barre de fermeture
portée par le vantail et un joint d'étanchéité fixé au
vantail, et étant caractérisé paf le fait que le joint
d'étanchéité comporte au moins une ldvre saillant sur le pour-~
tour du vantail et gque la barre est montée dans le vantail,
4 1'extérieur de ce joint.
2.- Agencement selon la revendication 1, carac-
térisé par le fait que :
- le joint comporte une &me solidaire de la lavre;
- c'est par cette &Ame appliguée sur le pourtour du
vantall que le joint est fixé & ce dernier,
3.~ Agencement selon l'une quelcongue des reven-
dications 1 ou 2, caractérisé par le fait que les dimensions
et positions relatives de l'embrasure et du vantail sont
telles qu'en position de fermeture le pourtour du vantail
rentre, sur une partie de son épaisseur, dans 1l'embrasure
en laissant subsister un intervalle entre vantail et embra-
sure, et par le fait que le joint comporte, sur toute sa

~

_ longueur, au moins trois lévres, & savoir :

- une premiére lévre située sur la partie du pourtour
du vantail qui rentre dans l'embrasure, cette premidre
levre formant sur le pourtour du vantail une saillie dont
la valeur est supérieure & celle dudit intervalle;

- une deuxiéme levre située sur le pourtour du
vatail, extérieurement par rapport & la premieére levre et
formant une saillie au moins égale a celle de la premiére
levre et '

- une troisidme levre appliquée contre le bord de la
face interne du vantail,

4.~ Agencement selon la revendication %, carac-
térisé par le fait que le joint est d'un seul %tenant sur au
moins toute la longueur d'un c6té du vantail, par le fait
que la premidre et la deuxidme lévres sont relides 1l'une
4 l'autre par une &me commune appliquée contre le pourtour
du vantail, et par le fait que la troisiéme leévre se
raccorde a cette &me en constituant sensiblement un
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prolongement de la premiére lévre, de 1'autre c8té de
1'8me.

5.- Agencement selon 1'une quelcongue des reven-
dications 3 e 4, pour une porte a deux vantaux gui, en
position de fermeture, présentent chacun un ebté qui
coopere avec un cbté conjugué de 1'autre vantail pour
réaliser une fermeture étanche entre les deux vantaux,

cet agencement étant caractérisé par le fait qu'un premier

vantail est munl, en chacun de ses deux c0tés opposés

qui aboutissent & son cOté conjugué a l'autre vantail, d'un
joint qui - uniquement au yoisinage de la Jonection & ce
cbté conjugué a l'autre vantail - comporte une quatrisme
lévre, laquelle est sansiblement symétrique de la troisieme
1dvre et s'applique contre le bord de la face externe du
premier vantail qui est aminci en cet endroit, et, en
position de fermeture, est recouvert au moins en partie
par la deuxidéme ldvre du joint de 1'autre vantail.

6.- Agencement selon la revendication 5, carac-
térisé par le fait que dans chague partie de Jjoint com-
portant quatre l&vres, la largeur hors tout du joint est
réduite.

7.- Agencement selon la revendication 6, carac-
térisé par le fait que la différence entre la largeur du
joint dans sa partie a trois 1évres et la largeur du joint
dans sa ou ses parties & quatre lévres est au moins égale
3 1'épaisseur moyenne de la deuxiéme lévre du joint.

8.~ Agencement selon 1'une quelconque des reven-
dications précédentes, car7ctérisé par le fait que la largeur
de 1'&me du Joint est inférg%ﬁ%%7gﬁugi§%%%%e de la barre
de fermeture montée dans le vantail.

9,~- Agencement selon 1'une quelconque des reven-
dications précédentes, caractérisé par le fait que les
lévres du joint ont une forme ineurvée, leur convexité étant
tournée vers l'extérieur du joint,

10.- Conteneur muni d'un agencement selon 1'une

queleconque des revendications précédentes.
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