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©  Distributeur  friseur  de  bolduc. 

©  La  présente  invention  concerne  un  distributeur 
de  ruban  de  bolduc  comprenant  un  boîtier  (12)  muni 
de  moyens  de  réception  d'un  rouleau  de  bolduc 
(20),  et  un  frein  (30)  destiné  à  coopérer  avec  ledit 
rouleau,  caractérisé  en  ce  qu'il  comprend  des  gui- 
des  (44,  46,  48,  50,  52)  définissant  un  trajet  pour  le 
ruban  de  bolduc  depuis  ledit  rouleau  jusqu'à  une 
zone  de  sortie  (40)  où  l'extrémité  du  ruban  peut  être 
saisie  et  tirée  manuellement,  et  un  dispositif  de 
frisage  (60,  64,  66)  disposé  dans  le  trajet  du  ruban. 
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Distributeur-friseur  de  bolduc 

La  présente  invention  concerne  un  distributeur- 
friseur  de  bolduc. 

Dans  de  nombreux  commerces  où  les  produits 
vendus  doivent  être  emballés  dans  un  emballage 
de  belle  présentation,  ou  un  emballage  "cadeau", 
on  utilise  des  rubans  de  bolduc,  pour  constituer  un 
cerclage  autour  de  l'emballage,  mais  également 
pour  former  une  décoration  par  frisage  des  extré- 
mités  libres  du  ruban  de  bolduc. 

Ce  frisage  est  effectué  pratiquement  exclusive- 
ment  par  voie  manuelle,  en  faisant  défiler  le  ruban 
entre  le  pouce  de  l'opérateur  et  une  lame  d'un  outil 
plus  ou  moins  acérée  :  couteau,  ciseaux,  etc. 

Il  s'agit  là,  en  général,  d'une  perte  de  temps 
importante,  aggravée  par  les  essais  infructueux,  ou 
encore  par  de  mauvais  résultats,  notamment  lors- 
que  le  bolduc  est  frisé  "à  l'envers".  Rarement, 
heureusement,  cette  opération  peut  entraîner  des 
blessures. 

Afin  de  pallier  ces  inconvénients,  la  présente 
invention  propose  un  distributeur-friseur  de  bolduc. 

Ce  distributeur  comprend  un  boîtier,  muni  de 
moyens  de  réception  d'un  rouleau  de  bolduc,  un 
frein  destiné  à  coopérer  avec  ledit  rouleau,  des 
guides  définissant  un  trajet  pour  le  ruban  de  bolduc 
depuis  ledit  rouleau  jusqu'à  une  zone  de  sortie,  où 
l'extrémité  du  ruban  peut  être  saisie  et  tirée  ma- 
nuellement,  et  un  dispositif  de  frisage  disposé  dans 
le  trajet  du  ruban. 

De  préférence,  le  dispositif  de  frisage  sera 
monté  mobile  entre  deux  positions,  une  position 
active  dans  laquelle  il  est  dans  le  trajet  du  ruban, 
et  une  position  inactive  dans  laquelle  il  est  écarté 
du  trajet  du  ruban. 

Le  dispositif  de  frisage  comprendra  avantageu- 
sement  un  support  par  lequel  il  peut  être  monté 
dans  le  boîtier,  et  une  lame  fixée  audit  support  et 
transversalement  au  trajet  du  ruban,  les  guides  et 
le  support  étant  disposés  de  telle  manière  que  le 
trajet  du  ruban  présente  un  angle  au  niveau  de 
ladite  lame. 

Les  détails  et  avantages  de  l'invention  apparaî- 
tront  clairement  à  la  lecture  de  la  description  qui  va 
suivre,  en  se  référant  aux  figures  annexées,  dans 
lesquelles  : 

la  figure  1  est  une  vue  en  perspective  latéra- 
le  avec  arrachements  d'un  distributeur-friseur  de 
bolduc  conforme  à  la  présente  invention,  et 

la  figure  2  est  une  vue  semblable  à  celle  de 
la  figure  1  illustrant  le  distributeur-friseur  en  posi- 
tion  active. 

Le  distributeur  désigné  dans  son  ensemble  par 
la  référence  10  à  la  figure  1  comprend  un  boitier 
12,  sensiblement  parallélépipédique  présentant  au 
moins  deux  flancs  latéraux,  droit  14  et  gauche  16, 

et  un  fond  18  joignant  les  deux  flancs.  Selon  les 
finitions  souhaitées,  on  pourra  compléter  le  boîtier 
par  une  embase,  une  plaque  frontale  et  un  dessus, 
afin  de  constituer  un  boîtier  fermé  décoré  de  toute 

5  manière  souhaitée. 
Le  flanc  gauche  a  été  partiellement  arraché 

afin  de  mieux  mettre  en  évidence  les  éléments 
intérieurs  du  distributeur. 

En  premier  lieu,  on  trouve  des  organes  de 
70  mise  en  place  et  de  support  destinés  à  recevoir  un 

rouleau  de  bolduc  20  ;  ces  organes  comprennent 
d'une  part  un  axe  22  traversant  un  trou  central  24 
du  rouleau  20,  et  d'autre  part  deux  entailles  26  et 
28  ménagées  en  vis-à-vis  à  l'intérieur  des  flancs 

is  14  et  16. 
Un  frein  30  est  sollicité  en  appui  contre  le 

rouleau  de  bolduc  afin  de  l'empêcher  de  poursui- 
vre  sa  rotation  par  inertie  de  manière  intempestive. 
Ce  frein  comporte  un  patin  32  fixé  au  bout  d'une 

20  patte  34  articulée  en  36  sur  le  fond  18  et  sollicitée 
vers  le  bas  par  un  ressort  38  afin  d'appliquer 
fermement  le  patin  contre  le  rouleau  de  bolduc. 

Entre  le  rouleau  de  bolduc  et  la  zone  frontale 
40,  où  l'on  saisit  le  ruban  de  bolduc  42  pour 

25  l'extraire,  sont  prévus  un  certain  nombre  de  guides 
44,  46,  48,  50,  52  destinés  à  définir  un  trajet  de 
défilement  pour  le  ruban  42. 

Les  premiers  guides  ont  une  étendue  transver- 
sale  suffisante  pour  tenir  compte  du  fait  que  le 

30  ruban  se  déroule  du  rouleau  en  balayant  toute  sa 
longueur,  comme  symbolisé  par  les  tracés  extrê- 
mes  en  pointillé. 

Les  guides  sont  placés  de  telle  manière  que  le 
ruban  passe  alternativement  au-dessous  et  au-des- 

35  sus  au  moins  de  certains  d'entre  eux. 
Avantageusement,  comme  illustré,  les  premiers 

guides  seront  réalisés  en  une  pièce  unique  54, 
sous  forme  d'un  fil  métallique  recourbé  trois  fois  en 
épingle  de  manière  à  présenter  quatre  tronçons 

40  transversaux  correspondant  aux  quatre  guides  44, 
46,  48  et  50. 

Les  deux  extrémités  libres  56,  58  du  fil  sont 
fixées  sur  le  flanc  droit,  par  exemple  en  les  emboî- 
tant  à  force  dans  des  trous  prévus  à  cet  effet. 

45  Le  dernier  guide  52  est  constitué  par  une  face 
supérieure  arrondie  d'un  support  60,  fixé  égale- 
ment  sur  le  flanc  droit  14  au  moyen  d'une  équerre 
62. 

Contre  le  support  est  montée  une  lame  de 
50  frisage  64  pourvue  d'une  arête  supérieure  vive  66. 

Cette  lame  est  mobile  entre  deux  positions  : 
-  une  position  inactive  basse,  comme  illustré  à  la 
figure  1,  dans  laquelle  l'arête  66  se  trouve  à  une 
position  éloignée  vers  le  bas  par  rapport  au  trajet 
du  ruban  de  bolduc, 
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•  et  une  position  active  haute,  comme  illustre  a  la 
ïgure  2,  dans  laquelle  l'arête  dépasse  de  la  face 
arrondie  52  du  support  60  et  vient  couper  le  trajet 
ju  ruban  42. 

Bien  que  dans  le  mode  de  réalisation  illustré, 
e  montage  mobile  de  la  lame  64  soit  constitué  par 
jn  organe  de  serrage  à  vis  et  par  une  lumière 
/erticale  dans  la  lame,  l'homme  de  métier  pourra 
;oncevoir  ou  appliquer  toutes  variantes  convena- 
Dles  à  cet  effet,  comme  bien  connu  en  mécanique. 

Inversement,  la  lame  64  pourra  rester  fixe  et  le 
support  60  étant  monté  mobile  entre  une  position 
nactive  haute,  dans  laquelle  sa  face  supérieure 
arrondie  dépasse  la  lame,  et  une  position  active 
oasse,  dans  laquelle  cette  face  supérieure  est  au- 
jessous  de  la  lame.  De  plus,  la  lame  64  pourra 
Itre  placée  indifféremment  devant  ou  derrière  le 
oorte-outil  60. 

Le  boîtier  est  enfin  pourvu  d'un  organe  de 
:oupe  de  ruban  68  de  tout  type  classique,  fixé 
dans  cet  exemple  en  partie  basse  du  flanc  droit. 

Le  distributeur-friseur  qui  vient  d'être  décrit 
fonctionne  de  la  manière  suivante  : 

A  -  Lorsque  la  lame  de  frisage  64  est  en 
position  abaissée,  comme  illustré  à  la  figure  1,  une 
traction  manuelle  sur  le  bout  du  ruban  42  entraîne 
simplement  le  déroulement  d'une  longueur  de  ru- 
ban,  sans  frisage  puisque  le  ruban  coulisse  sur  des 
surfaces  de  guidage  sans  arête. 

On  peut  ainsi  dérouler  une  longueur  de  ruban 
correspondant  au  cerclage  du  paquet  à  confection- 
ner. 

B  -  Lorsque  la  lame  de  frisage  est  en  position 
haute,  comme  illustré  à  la  figure  2,  une  traction 
manuelle  sur  le  bout  du  ruban  42  oblige  celui-ci  à 
défiler  le  long  de  l'arête  66  de  la  lame  64,  sous  un 
certain  angle  et  une  certaine  pression,  en  raison  de 
la  résistance  exercée  par  le  frein  30.  Le  ruban  subit 
alors  naturellement  un  frisage  utilisé  pour  des  ef- 
fets  décoratifs. 

Etant  donné  que  le  sens  du  montage  du  rou- 
leau  de  ruban  est  toujours  le  même,  on  est  égale- 
ment  assuré  que  la  face  du  ruban  en  contact  avec 
la  lame  est  en  toutes  circonstances  celle  qui  pro- 
duit  le  meilleur  frisage  sans  risque  d'erreur. 

Le  passage  de  l'un  à  l'autre  des  modes  de 
fonctionnement  peut  se  faire  au  cours  du  déroule- 
ment  d'une  même  longueur  de  ruban,  auquel  cas 
on  obtiendra  un  ruban  frisé  sur  une  partie  de  sa 
longueur  et  non  frisé  sur  l'autre. 

On  remarquera  que  le  frisage  obtenu  est  d'as- 
pect  constant  indépendamment  de  l'utilisateur,  ce 
qui  n'est  pas  le  cas  du  frisage  manuel. 

En  effet,  ce  frisage  dépend  de  multiples  fac- 
teurs  : 
-  pression  appliquée  sur  la  lame, 
-  forme  de  l'arête  de  la  lame, 
-  inclinaison  de  l'arête  par  rapport  au  ruban. 

Dans  rappareil  qui  vient  d  être  décrit,  ces  fac- 
teurs  sont  constants  an  toutes  circonstances. 

Le  porte-outil  60  peut  être  incliné  grâce  à  son 
montage  à  équerre  62  et  vis  sur  le  flanc  droit  de 

5  l'appareil,  afin  d'obtenir  des  inclinaisons  différentes 
de  la  lame  64  par  rapport  au  ruban  lorsqu'on  le 
désire. 

La  tension  du  frein  peut  être  également  ajustée 
au  moyen  du  ressort  de  rappel  38. 

10 

Revendications 

1.  Distributeur  (10)  de  ruban  de  bolduc  com- 
15  prenant  un  boîtier  (12)  muni  de  moyens  de  récep- 

tion  (22,  26,  28),  d'un  rouleau  de  bolduc  (20),  un 
frein  (30)  destiné  à  coopérer  avec  ledit  rouleau 
(20),  caractérisé  en  ce  qu'il  comprend  des  guides 
(44,  46,  48,  50,  52)  définissant  un  trajet  pour  le 

20  ruban  (42)  de  bolduc  depuis  ledit  rouleau  (20) 
jusqu'à  une  zone  de  sortie  (40)  où  l'extrémité  du 
ruban  peut  être  saisie  et  tirée  manuellement,  et  un 
dispositif  de  frisage  (60,  64,  66)  disposé  dans  le 
trajet  du  ruban. 

25  2.  Distributeur  selon  la  revendication  1,  carac- 
térisé  en  ce  que  le  dispositif  de  frisage  est  monté 
mobile  entre  deux  positions  :  une  position  active, 
dans  laquelle  il  est  dans  le  trajet  du  ruban,  et  une 
position  inactive,  dans  laquelle  il  est  écarté  du 

30  trajet  du  ruban. 
3.  Distributeur  selon  l'une  ou  l'autre  des  reven- 

dications  1  et  2,  caractérisé  en  ce  que  le  dispositif 
de  frisage  comprend  un  support  (60)  monté  fixe 
dans  le  boîtier,  et  une  lame  de  frisage  (64)  montée 

35  sur  le  support  et  pourvue  d'une  arête  supérieure 
(66)  transversale  au  trajet  du  ruban. 

4.  Dispositif  selon  la  revendication  3,  caractéri- 
sé  en  ce  que  les  guides  et  le  support  sont  dispo- 
sés  de  telle  manière  que  le  trajet  du  ruban  présen- 

40  te  un  angle  au  niveau  de  ladite  arête. 
5.  Dispositif  selon  l'une  quelconque  des  reven- 

dications  1  à  4,  caractérisé  en  ce  que  certains  des 
guides  sont  constitués  par  un  fil  métallique  (54) 
recourbé  en  épingle. 

45  6.  Dispositif  selon  la  revendication  3,  caractéri- 
sé  en  ce  que  le  support  est  monté  sur  le  boîtier 
avec  inclinaison  réglable. 

50 
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