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spiace de raccordement, en particulier avec un raccord fileté,

i emmancher a 'extrémité d’un tuyau.”
L'invention concerne une piéce de raccordement, en

particulier avec raccord fileté, a emmancher a I'extrémité d’un tuyau, par
exemple d’un tuyau en matiere synthétique destiné aux conduites d'eau
ou d'un tube en aluminium non fileté, qui est revétu a Pintérieur et a
Pextérieur de matiére synthétique et est destiné a des chauffages
centraux, la piéce de raccordement présentant une douille de support en
saillie, a 'opposé du raccord fileté, et une douille de pressage entourant
celui-ci, délimitant a distance concentrique un intervalle annulaire, le
tuyau pouvant étre enfoncé axialement entre ces douilles et étre presseé
sur la douille de support avec déformation plastique, a Yaide d’'une pince
de pressage ou d'un élément analogue, la douille de pressage
s'appliquant dans la zone d’embase de la douille de support au moyen
d’un anneau en matiére synthétique.

Pour réaliser une liaison entre un tuyau et un accessoire ou
un appareil de robinetterie, on a initialement découpé un filet dans
Pextrémité de tuyau et réalisé 'accessoire ou l'appareil de robinetterie a
laide d'un écrou d'accouplement. Les conduits tubulaires sont aussi
soudés ou brasés.

Dans le cas de tuyaux aisément flexibles, donc défor-
mables, tels que ceux utilisés dans des buts de pose ainsi que dans une
installation de chauffage, on connait des piéces de raccordement qui,
d'une part, comportent le raccord filete et sur lesquelles, d’autre part, des
pieces tubulaires mises & longueur de maniere correspondante peuvent
atre emmanchées rapidement et sirement. L'extrémité de tuyau est pour
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cela poussée dans une fente annulaire entre une douille de support
rigide et une douille de pressage concentrique et la douille de pressage
est ensuite pressée sur l'extrémite de tuyau au moyen d'une pince de
pressage. Une déformation irréversible de la douille de pressage et de
extrémité de tuyau, qui s'applique de maniére étanche contre la surface
d’enveloppe de la douille de support, se produit. La douille de support est
équipée de rainures annulaires et elle porte en outre un ou plusieurs
joints toriques, afin que le raccordement étanche du tuyau a la piéce de
raccordement soit garanti. Si par ailleurs Pextrémite de tube n'est pas
enfoncée jusquau fond de lintervalle annulaire entre la douille de
support et la douille de pressage, il ne se produit une compression que
dans une mesure insatisfaisante. La piéce de raccordement se trouve
alors sur le tuyau d’'une fagon qui n'est ni fixe ni étanche. On a par
conséquent agencé dans l'anneau isolant des trous de visée, des
entailles ou ouvertures par lesquels le tuyau peut étre observé au cours
de I'enfoncement. L'emmanchement doit donc se produire suffisamment
largement pour que le tuyau vienne se montrer aux trous de visée, etc.
Les trous, entailles ou ouvertures affaiblissent par ailleurs l'anneau
isolant, exigent une opération supplémentaire lors de la fabrication et
permettent la pénétration de contaminations, avant 'assemblage.
L’invention a pour but de réaliser, dans une piece de
raccordement a emmancher sur un tuyau, une possibilité de controle
améliorée pour que l'extrémité de tuyau soit effectivement enfoncée
jusqu'a lextrémité de lintervalle annulaire, donc le plus largement
complétement, et qu'ainsi le recouvrement maximal soit disponible dans
le but de la compression. Dans une piéce de raccordement du type decrit
au début cela est obtenu par le fait que 'anneau est realis€ en une
matiére synthétique translucide ou transparente. Aussitt que le tuyau
apparait en dessous de lanneau translucide ou transparent et est
enfoncé jusqu'a la butée, le processus de pressage peut étre effectué.

L’'anneau translucide ou transparent permet par conséquent, avant la
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compression, pendant le pressage et aprés celui-ci, un contrdle de
position du tuyau dans la piéce de raccordement. Avant le montage, la
douille de pressage et l'anneau entourent la douille de support, sans jeu,
et protégent celle-ci d'un endommagement de la surface d'étanchéité
munie de rainures d'étanchéité et de joints toriques.

Lorsque Panneau avec un bourrelet annulaire réalise une
liaison par la forme avec I'extrémité de la douille de pressage, il est
avantageux qu’une partie cylindrique, qui est approximativement dans le
prolongement de la surface d'enveloppe de la douille de pressage et
dont I'épaisseur de paroi permet un regard en direction radiale sur la
douille de support, se raccorde au bourrelet annulaire, que la partie
cylindrique porte une rondelle dont le diamétre interne correspond
approximativement au diamétre externe de la douille de support, une
surface en couronne étant obtenue sur la rondelle comme surface de
butée pour le cété frontal d'un tuyau totalement enfoncé et que la partie
cylindrique & la suite de la rondelle agisse par une liaison de forme, en
particulier de maniére & pouvoir pivoter, sur la zone d'embase de la
douille de support. L'anneau présente une extension axiale dans le
prolongement de la douille de pressage. La zone de visée a I'intérieur de
lintervalle annulaire se situe 1a. Le bourrelet annulaire dans la zone de la
liaison avec la douille de pressage sert, d’'une part, a un renforcement de
type manchon de ce raccordement et, d’autre part, comme bourrelet de
centrage de méchoire de pressage pour le positionnement de la pince de
pressage ou de l'outil de pressage. La rondelle est profilée sur son
diameétre interne et pénétre par une nervure
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annulaire dans un évidement d'une embase de la douille de support.
Lorsque des tuyaux en aluminium ou des tuyaux métalliques ayant un
revétement en matiére synthétique interne et externe sont utilisés, la
rondelle veille a ce que I'aluminium ou [e métal ne vienne pas en contact
avec le métal, par exemple le laiton de la piéce de raccordement, de
facon a éviter une corrosion.

Aussitdt que la piéce de raccordement est pressée avec le
tuyau enfoncé complétement, on obtient une unité rigide. Les pieces,
capables de tourner fune par rapport @ l'autre lorsque la piece de
raccordement est encore a I'état non comprimé, sont, par le pressage
sur le tuyau, fixées en position méme dans le sens périphérique.

Il est en outre avantageux que la douille de support soit
réalisée de maniére contrastée par rapport au tuyau a enfoncer. Lorsque
la surface de la douille de support est colorée par exemple en noir, un
tuyau habituellement gris clair est nettement visible. La douille de
support peut aussi étre colorée en rouge, cette couleur signalant, aussi
longtemps qu'elle est visible, que la liaison n'est pas parfaite a la suite
d’'un enfoncement insatisfaisant et que le tuyau doit par conséquent
continuer a étre enfoncé, jusqu'a la butée finale, avant le pressage.

Un exemple de réalisation de l'objet de linvention est
représenté sur les dessins. La figure 1 représente une vue, partiellement
en coupe, d’'une piece de raccordement avant I'enfoncement d'un tuyau
et la figure 2 la piéce de raccordement avec un tuyau enfoncé, encore
non comprime.

Une piéce de raccordement suivant les figures 1 et 2
comprend une partie filetée 1 pour le raccordement a un appareil, ainsi
qu’une partie a six pans 2 et une douille de support 3, sous la forme d’'un
élément rotatif d'une piéce, par exemple en un alliage de laiton. Un
alésage 4 continu est représenté en traits interrompus. La douille de

support 3 présente, sur sa surface d'enveloppe externe, des rainures
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annulaires 5 et deux joints toriques 6 dans des rainures corres-
pondantes.

Concentriqguement a la douille de support 3, il est prévu une
douille de pressage 7 qui, par un anneau isolant 8 en matiere
synthétique transparente, est maintenue dans la position représentee
sur la figure 1, en saillie libre.

L'anneau isolant 8 comporte un bourrelet annulaire 9 qui
repose sur la douille de pressage 7. Une liaison par la forme, sous la
forme d'une rainure annulaire dans la douille de pressage 7 et d'une
nervure annulaire dans le bourrelet annulaire 9, veille a la fixation axiale
de I'anneau isolant 8 sur la douille de pressage 7. Le bourrelet annulaire
9 limite une partie cylindrique 10 située dans la prolongation de la
douille de pressage 7 et portant une rondelle 11 qui s'étend en direction
radiale et, par sa surface de couronne 12, limite du coté frontal la cavité
annulaire 13 entre la douille de support 3 et la douille de pressage 7. La
partie cylindrique 10 se prolonge a la suite de la rondelle 11 et agit par
une liaison de forme dans la zone d’embase de la douille de support 3.
Pour cela, une rainure annulaire dans la zone d’embase citée et une
nervure annulaire sur la partie cylindrique 10 de I'anneau isolant 8 sont
prévues. De cette maniére, I'anneau isolant 8 porte la douille de
pressage 7.

L’anneau isolant 8 est constitué d'une matiére synthétique
translucide ou transparente. La transparence est, en particulier dans sa
partie cylindrique 10, suffisamment forte pour qu'un regard dans la cavite
annulaire 13 soit garanti.

En ce qui concerne la figure 2, la signification de ce regard
est claire. Pour la réalisation d’'une liaison & un raccord fileté d'un tuyau
sans filet 15, le tuyau 15 est enfoncé dans la cavité annulaire 13 de la
piéce de raccordement. Le pressage de la douille de pressage 7 a

ensuite lieu sur le tuyau 15, & I'encontre de la résistance de la douille de
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support 3. Pour obtenir une liaison mécaniquement solide et hydrauli-
quement étanche, il est nécessaire d'enfoncer le tuyau 15 jusqu'a
I'extrémité de la cavité annulaire 13, donc suffisamment largement pour
que le tuyau 15 soit & nouveau visible dans la zone de I'anneau isolant 8
transparent. Sur la figure 2, le tuyau 15 est enfoncé jusque tout contre la
surface de couronne 12 de la rondelle 11, ce qui permet d'observer
particuliérement nettement le but de la transparence de I'anneau isolant
8.

Le tuyau 15 est constitué d'aluminium et il présente a
intérieur et & lextérieur un revétement en matiére synthétique.
L’aluminium est libre sur la surface frontale de la piece tubulaire 15.
Pour empécher des phénoménes de corrosion & la suite du contact entre
I'aluminium et le laiton, le matériau de la piéce de raccordement, la
rondelle en matiére synthétique 11 de I'anneau isolant 8 est prévue.
Lorsque le tuyau 14 est par conséquent enfoncé jusqu’a la butée dans la
cavité annulaire 13, sa surface frontale a nu est en appui sur la rondelle
11 qui sépare électriquement 'aluminium du laiton, de sorte gqu'une
corrosion ne se produit pas a la suite de processus électrochimigues.

La figure 2 montre le tuyau 15 dans la piéce de
raccordement a un état encore non pressé. La force de pressage est
appliquée par une pince de pressage en direction radiale sur la douille
de pressage 7 qui comprime le tuyau 15 sur la douille de support 3 et
par conséquent contre les nervures d'étanchéité 5 ainsi que les joints
toriques 6. Le tuyau 15 et la douille de pressage 7 sont déformes de
maniére plastique, donc irréversible. On obtient une liaison étanche,
mécaniquement sollicitable, entre le tuyau 15 et la piece de
raccordement, en exploitant la profondeur d'enfoncement maximale
controlable grace a I'anneau isolant 8 transparent ou transiucide et ainsi

le recouvrement maximal dans [a zone de liaison.
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Au lieu d'étre raccordée a la partie filetée 1 et a la partie a
six pans 2, la piéce de raccordement peut aussi étre raccordee d'une
piéce, donc directement, a un appareil ou a un accessoire de
robinetterie. Elle peut par exemple aussi étre, en tant que piece en T,
équipée de deux raccords filetés et d'une liaison a presser suivant
I'invention. Deux ou trois liaisons & presser sont prévues sur la piéce en
T. Pour la liaison de deux tuyaux, la partie filetée 1 sur la figure 1
disparait. Au lieu de cela, il y a deux liaisons a presser suivant
Finvention disposées de maniére symétrique par rapport a la partie a six
pans.

L'invention peut étre mise en oeuvre pour des tuyaux
purement en matiére synthétique, par exemple pour des conduites d'eau,
ainsi que dans le domaine des sanitaires ou pour des tuyaux flexibles.
Dans le domaine du laboratoire et des hopitaux, des milieux gazeux (par
exemple de I'oxygéne) sont souvent transportés. L’invention contribue a
ce qu’un raccordement étanche aux liquides et aux gaz soit garanti dans

un systéme de distribution.
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REVENDICATIONS

1. Piéce de raccordement, en particulier avec raccord fileté,
a emmancher sur 'extrémité d’'un tuyau, par exemple d'un tuyau en
matiére synthétique pour des conduites d'eau ou d’un tube d’aluminium
sans filet, revétu a l'intérieur et a I'extérieur de matiére synthétique et
destiné a des chauffages centraux, la piéce de raccordement presentant
une douille de support en saillie, a l'opposé du raccord fileté, et une
douille de pressage entourant celle-ci et formant a distance concentrique

_un intervalle annulaire, le tuyau pouvant étre enfoncé axialement entre

ces douilles et étre pressé par une pince de pressage ou un outil
analogue sur-la douille de support, avec déformation plastique, la douille
de pressage s'appliquant dans la zone d’embase de la douille de support
au moyen d'un anneau en matiére synthétique, caractérisée en ce que
lranneau (8) est réalis€é en matiére synthétique translucide ou
transparente.

2. Piece de raccordement suivant la revendication 1,
caractérisée en ce que I'anneau (8) pourvu d’un bourrelet annulaire (9)
est disposé a l'extrémité de la douille de pressage (7) de maniere a
réaliser avec elle une liaison par la forme, en ce qu'au bourrelet
annulaire (9) se rattache une partie cylindrique (10) approximativement
dans la prolongation de la surface d’enveloppe de la douille de pressage
(7), partie cylindrique dont I'épaisseur de paroi permet un regard en
direction radiale sur la douille de support (3), en ce que la partie
cylindrique (10) porte une rondelle (11) dont le diamétre interne
correspond approximativement au diametre externe de la douille de
support (3), une surface en couronne (12) étant obtenue sur la rondelle
(11) comme surface de butée pour le cété frontal d'un tuyau (15)
totalement enfoncé, et en ce que la partie cylindrique (10) a la suite de la
rondelle (11) agit de maniére a réaliser une liaison par la forme, en
particulier de maniére a pouvoir pivoter, sur la zone d'embase de la
douille de support (3).
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3. Piéce de raccordement suivant I'une des revendications
1 et 2, caractérisée en ce que la douille de support (3) est, dans la zone
de lanneau (8), réalisée de maniére a contraster, par exemple en noir,

par rapport au tuyau (15), par exemple gris clair.
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ABREGE

«“pjace de raccordement, en particulier avec un raccord fileté,

a emmancher a 'extrémité d’un tuyau”.

Piece de raccordement, en particulier avec raccord fileté (1), a
emmancher sur I'extrémité d'un tuyau (15), présentant une douille de
support (3) en saillie, & 'opposé du raccord fileté, et une douille de
pressage (7) entourant celle-ci et formant un intervalle annulaire, le
tuyau pouvant étre enfoncé axialement entre ces douilles et étre pressé
par une pince de pressage sur la douille de support, avec déformation
plastique, la douille de pressage s'appliquant dans la zone d’'embase de
la douille de support au moyen d’'un anneau isolant (8) qui est réalisé en
matiére synthétique translucide ou transparente pour le controle et la
constatation de la profondeur d'enfoncement du tuyau dans l'intervalle
annulaire.

Figure 2.
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