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(57)摘要

本发明公开了一种新型木塑复合材料，包括

以下重量份的组分：PVC粉40‑60份、重钙粉40‑60

份、滑石粉10‑20份、木粉12‑20份、稳定剂1.5‑

3.5份、改性剂3‑6份、丙烯酸酯0.5‑2份、内润滑

剂0.1‑1份、外润滑剂0.2‑0.7份。本发明的新型

木塑复合材料，在静曲强度、耐冲击性能等方面

均具有优异性能。
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1.一种新型木塑复合材料，其特征在于：包括以下重量份的组分：PVC粉40-60份、重钙

粉40-60份、滑石粉10-20份、木粉12-20份、稳定剂1.5-3.5份、改性剂3-6份、丙烯酸酯0.5-2

份、内润滑剂0.1-1份、外润滑剂0.2-0.7份。

2.根据权利要求1所述的一种新型木塑复合材料，其特征在于：所述PVC粉为5型PVC粉。

3.根据权利要求1所述的一种新型木塑复合材料，其特征在于：所述滑石粉细度为500

目。

4.根据权利要求1所述的一种新型木塑复合材料，其特征在于：所述木粉为木屑、竹屑、

秸秆的一种或多种掺混后经粉碎制粉而得到。

5.根据权利要求1所述的一种新型木塑复合材料，其特征在于：所述稳定剂为符合铅盐

稳定剂。

6.根据权利要求1所述的一种新型木塑复合材料，其特征在于：所述改性剂为马来酸酐

接枝聚丙烯或马来酸酐接枝聚乙烯。

7.根据权利要求1所述的一种新型木塑复合材料，其特征在于：所述内润滑剂为聚乙烯

蜡，所述外润滑剂为硬脂酸。

8.根据权利要求1-7任一所述的一种新型木塑复合材料，其特征在于：一种新型木塑复

合材料的制备方法为：将称重计量好的各组分投入到高速热混机内，在115-125℃下加热混

合后送入高速冷混机内在40-50℃下冷混，出料并自然冷却，投入到锥形双螺杆挤出机内挤

出塑化，模具成型后冷却定型，切割包装。
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一种新型木塑复合材料

技术领域

[0001] 本发明涉及一种木塑材料，具体是一种新型木塑复合材料。

背景技术

[0002] 木塑复合材料是一种新型环保复合材料，近些年受到国内外的广泛关注。通常意

义上讲是利用聚乙烯、聚丙烯、聚氯乙烯等热塑性塑料与木粉、稻壳、秸秆等植物纤维混合，

再经过挤出、注塑、模压等塑料加工工艺生产出来的板材或型材。木塑复合材料兼有木材和

塑料的优点。不仅有像天然木材那样的外观，而且克服了其不足，具有防腐、防潮、防虫蛀、

尺寸稳定性高等优点，比纯塑料硬度高，又有类似木材的加工性，可进行切割、粘接，用钉子

或螺栓固定连接，可涂漆。因此，其应用领域非常广泛，可广泛应用于建材、家具、物流包装、

园林等行业。

[0003] 现有木塑复合材料在抗弯强度、连接刚度等方面的性能方面均达不到十分优异的

效果。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于提供一种新型木塑复合材料，以解决上述背景技术中提出的问

题。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：

一种新型木塑复合材料，包括以下重量份的组分：PVC粉40-60份、重钙粉40-60份、滑石

粉10-20份、木粉12-20份、稳定剂1.5-3 .5份、改性剂3-6份、丙烯酸酯0.5-2份、内润滑剂

0.1-1份、外润滑剂0.2-0.7份。

[0006] 作为本发明进一步的方案：所述PVC粉为5型PVC粉。

[0007] 作为本发明进一步的方案：所述滑石粉细度为500目。

[0008] 作为本发明进一步的方案：所述木粉为木屑、竹屑、秸秆的一种或多种掺混后经粉

碎制粉而得到。

[0009] 作为本发明进一步的方案：所述稳定剂为符合铅盐稳定剂。

[0010] 作为本发明进一步的方案：所述改性剂为马来酸酐接枝聚丙烯或马来酸酐接枝聚

乙烯。

[0011] 作为本发明进一步的方案：所述内润滑剂为聚乙烯蜡，所述外润滑剂为硬脂酸。

[0012] 作为本发明进一步的方案：上述新型木塑复合材料的制备方法为，将称重计量好

的各组分投入到高速热混机内，在115-125℃下加热混合后送入高速冷混机内在40-50℃下

冷混，出料并自然冷却，投入到锥形双螺杆挤出机内挤出塑化，模具成型后冷却定型，切割

包装。

[0013] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：本发明的新型木塑复合材料，在静曲强

度、耐冲击性能等方面均具有优异性能。
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具体实施方式

[0014] 下面对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述，显然，所描述的实施例

仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本发明中的实施例，本领域普通技

术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都属于本发明保护的范

围。

[0015] 实施例一，本发明实施例中，一种新型木塑复合材料，包括以下重量份的组分：5型

PVC粉45份、重钙粉45份、滑石粉15.5份、木粉18份、稳定剂3份、改性剂5份、丙烯酸酯2份、内

润滑剂0.5份、外润滑剂0.4份，其中，滑石粉细度为500目，木粉为木屑、竹屑、秸秆的一种或

多种掺混后经粉碎制粉而得到；所述稳定剂为符合铅盐稳定剂，所述改性剂为马来酸酐接

枝聚丙烯或马来酸酐接枝聚乙烯，所述内润滑剂为聚乙烯蜡，所述外润滑剂为硬脂酸。

[0016] 实施例二，本发明实施例中，一种新型木塑复合材料，包括以下重量份的组分：5型

PVC粉50份、重钙粉50份、滑石粉12.5份、木粉12.5份、稳定剂2.5份、改性剂5份、丙烯酸酯1

份、内润滑剂0.5份、外润滑剂0.4份，其中，滑石粉细度为500目，木粉为木屑、竹屑、秸秆的

一种或多种掺混后经粉碎制粉而得到；所述稳定剂为符合铅盐稳定剂，所述改性剂为马来

酸酐接枝聚丙烯或马来酸酐接枝聚乙烯，所述内润滑剂为聚乙烯蜡，所述外润滑剂为硬脂

酸。

[0017] 取上述实施例一和实施例二的组分分别投入到高速热混机内，在115-125℃下加

热混合后送入高速冷混机内在40-50℃下冷混，出料并自然冷却，投入到锥形双螺杆挤出机

内挤出塑化，模具成型后冷却定型，切割包装，取各实施例10组试样，依CB/T  8814-2004

《门、窗用未增塑聚氯乙烯（PVC-U）型材》以及GB/T  17657-2013《人造板及饰面人造板理化

性能试验方法》检测试样的静曲强度、型材握螺钉力、连接角最大破坏力、低温落锤冲击以

及截面厚度方向热阻，得到如表1的检测结果：

表1，

说　明　书 2/3 页

4

CN 111718548 A

4



可见，上述试样在结构强度、抗冲击性能、隔热防火性等方面均有优异的性能。

[0018] 对于本领域技术人员而言，显然本发明不限于上述示范性实施例的细节，而且在

不背离本发明的精神或基本特征的情况下，能够以其他的具体形式实现本发明。因此，无论

从哪一点来看，均应将实施例看作是示范性的，而且是非限制性的，本发明的范围由所附权

利要求而不是上述说明限定，因此旨在将落在权利要求的等同要件的含义和范围内的所有

变化囊括在本发明内。

[0019] 此外，应当理解，虽然本说明书按照实施方式加以描述，但并非每个实施方式仅包

含一个独立的技术方案，说明书的这种叙述方式仅仅是为清楚起见，本领域技术人员应当

将说明书作为一个整体，各实施例中的技术方案也可以经适当组合，形成本领域技术人员

可以理解的其他实施方式。

说　明　书 3/3 页

5

CN 111718548 A

5


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005


