
(57)【要約】

【課題】低コストで高精度なてこ式検出器の対向型支点

部材を提供すること。

【解決手段】てこ式検出器の対向型支点部材を、本体部

の両側面の対向する位置に夫々形成された薄肉部を有す

る断面がＵ字型の本体部で構成して、薄肉部を支点とし

てＵ字型本体部の両先端が揺動可能な構造とし、本体部

のＵ字型加工と薄肉加工とをプレス成形で形成すること

により、低コストで均一な対向型支点部材が得られ、て

こ式検出器全体のコストダウンが図れるようにした。

【選択図】  　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 て こ 式 検 出 器 の 支 点 部 材 で あ っ て 、
　 断 面 が Ｕ 字 型 の 本 体 部 と 、
　 該 本 体 部 の 両 側 面 の 対 向 す る 位 置 に 夫 々 形 成 さ れ た 薄 肉 部 と を 有 し 、
　 該 薄 肉 部 を 支 点 と し て Ｕ 字 型 本 体 部 の 両 先 端 が 揺 動 可 能 に 構 成 さ れ 、
　 前 記 本 体 部 の Ｕ 字 型 加 工 と 薄 肉 加 工 と が プ レ ス 成 形 で 形 成 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 、 て
こ 式 検 出 器 の 対 向 型 支 点 部 材 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 対 向 型 支 点 部 材 が 多 連 に 一 体 成 形 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の て こ
式 検 出 器 の 対 向 型 支 点 部 材 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 プ レ ス 成 形 後 に 熱 処 理 が 施 さ れ た こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ 又 は 請 求 項 ２ に 記 載
の て こ 式 検 出 器 の 対 向 型 支 点 部 材 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 支 点 部 材 に 関 す る も の で 、 特 に て こ 式 検 出 器 な ど に 用 い ら れ る 対 向 型 支 点 部
材 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 ワ ー ク の 内 径 や 外 径 を 測 定 す る 挟 み 型 の て こ 式 検 出 器 で は 、 夫 々 の 先 端 に 接 触 子 が 取 り
付 け ら れ た ２ 本 の フ ィ ン ガ ー ア ー ム を 対 向 型 支 点 部 材 を 中 心 に シ ー ソ ー 運 動 可 能 に 支 持 し
、 ２ 個 の 接 触 子 を ワ ー ク に 当 接 さ せ た 時 の 夫 々 の フ ィ ン ガ ー ア ー ム の 移 動 量 を 検 出 器 で 検
出 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 支 点 部 材 と し て は 、 図 ６ （ ａ ） に 示 す よ う な 十 字 ば ね 支 点 、 図 ６ （ ｂ ） に 示 す Ｌ 字 ば ね
支 点 、 図 ６ （ ｃ ） に 示 す 弾 性 支 点 、 及 び 図 示 し な い ベ ア リ ン グ 等 が 用 い ら れ て い る 。 十 字
ば ね 支 点 は 、 図 ６ （ ａ ） 左 側 の 図 に 示 す よ う な 板 ば ね を ２ 枚 ク ロ ス し て 並 べ る 構 成 が 一 般
的 で あ る が 、 組 立 に 時 間 が 掛 か る と と も に 、 組 付 け 誤 差 に よ る ば ね 特 性 の バ ラ ツ キ が 生 じ
る 。 ま た 、 図 ６ （ ａ ） 右 側 の 図 に 示 す よ う な 、 ワ イ ヤ カ ッ ト 加 工 に よ る 削 り 出 し で 一 体 化
し た も の も あ る が 、 製 造 コ ス ト が 高 く 、 ま た 加 工 面 の マ イ ク ロ ク ラ ッ ク の た め に 耐 久 性 が
低 下 す る と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 Ｌ 字 ば ね 支 点 は 安 価 で あ り 、 一 般 的 に 広 く 用 い ら れ て い る 支 点 で あ る 。 し か し 、 旋 回 運
動 に 伴 い 支 点 中 心 が 移 動 す る と い う 欠 点 を 有 し て お り 、 高 精 度 の 支 点 部 材 に は 適 し な い 。
ま た 、 ベ ア リ ン グ 支 点 は 、 旋 回 角 度 に 制 限 が な い が 、 摩 耗 に よ り 精 度 低 下 が 生 じ る の で 定
期 的 に 交 換 す る 必 要 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 弾 性 支 点 は 、 弾 性 変 形 を 利 用 し て い る た め 僅 か な 旋 回 角 度 し か と れ な い が 、 高 精 度 で あ
る の で 測 定 範 囲 の 狭 い 場 合 に は 好 適 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 ワ ー ク の 内 径 を 測 定 す る 挟 み 型 の て こ 式 検 出 器 は 、 図 ５ に 示 す よ う な 弾 性 支 点 部 材 １ １
０ が 用 い ら れ て い る 。 こ の 弾 性 支 点 は 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 円 筒 形 の 本 体 １ １ １ を 中 空 に
す る と と も に 、 円 筒 形 の 基 部 １ １ １ Ａ を 除 い て 両 側 面 に 大 き な 開 口 部 １ １ １ Ｂ を 形 成 し て
本 体 １ １ １ 全 体 を 略 Ｕ 字 状 に な し 、 円 筒 形 の 基 部 １ １ １ Ａ 近 傍 に 薄 肉 部 １ １ １ Ｃ を ２ 箇 所
対 向 し て 形 成 し 、 そ の 薄 肉 部 １ １ １ Ｃ を 弾 性 支 点 と し て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 挟 み 型 の て こ 式 検 出 器 １ ２ ０ は 、 本 体 １ １ １ に 設 け た コ イ ル ば ね １ ２ ４ が Ｕ 字 状 本 体 を
外 方 向 に 付 勢 し 、 先 端 に 取 付 け た 接 触 子 １ ２ １ 、 １ ２ １ の 変 位 量 を 差 動 変 圧 器 の コ イ ル １
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２ ２ と コ ア １ ２ ３ の 変 位 と し て 検 出 し て い る 。 こ れ と 類 似 の 内 径 測 定 器 と し て 、 例 え ば 、
特 許 文 献 １ に 記 載 の も の が あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 、 こ の 弾 性 変 形 を 利 用 し た も の で 、 肉 薄 弾 性 部 を 設 け て 支 点 と し た て こ 部 材 を 用 い
た 摩 擦 付 加 装 置 が 提 案 さ れ て い る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 ２ 参 照 。 ） 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 昭 ５ ７ － ２ ３ ８ ０ ６ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 平 １ １ － ３ １ １ ２ ６ ９ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 し か し 、 前 述 の 図 ５ や 特 許 文 献 １ に 示 さ れ た 弾 性 支 点 や 、 前 述 の 特 許 文 献 ２ に 記 載 さ れ
た て こ 部 材 は 、 い ず れ も 弾 性 変 形 す る 支 点 の 部 分 を 切 削 加 工 や 研 削 加 工 に よ る 削 り 出 し 加
工 で 製 作 さ れ て い る た め 、 加 工 コ ス ト が 高 く 、 て こ 式 検 出 器 全 体 の コ ス ト ア ッ プ に つ な が
っ て い た 。 特 に 、 多 連 測 定 用 の て こ 式 検 出 器 に お い て は 弾 性 支 点 の 形 状 も よ り 複 雑 と な り
、 支 点 部 材 の 加 工 コ ス ト が 大 き な 問 題 に な っ て い た 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 は こ の よ う な 事 情 に 鑑 み て な さ れ た も の で 、 低 コ ス ト で 高 精 度 な て こ 式 検 出 器 の
対 向 型 支 点 部 材 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 前 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 に 係 る て こ 式 検 出 器 の 対 向 型 支 点 部 材 は 、 て こ 式 検
出 器 の 支 点 部 材 で あ っ て 、 断 面 が Ｕ 字 型 の 本 体 部 と 、 該 本 体 部 の 両 側 面 の 対 向 す る 位 置 に
夫 々 形 成 さ れ た 薄 肉 部 と を 有 し 、 該 薄 肉 部 を 支 点 と し て Ｕ 字 型 本 体 部 の 両 先 端 が 揺 動 可 能
に 構 成 さ れ 、 前 記 本 体 部 の Ｕ 字 型 加 工 と 薄 肉 加 工 と が プ レ ス 成 形 で 形 成 さ れ た こ と を 特 徴
と し て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 本 体 部 の Ｕ 字 型 加 工 と 薄 肉 加 工 と が プ レ ス 成 形 で 製 作 さ れ て い る の で
、 低 コ ス ト で 均 一 な 対 向 型 支 点 部 材 が 得 ら れ 、 て こ 式 検 出 器 全 体 の コ ス ト ダ ウ ン が 図 れ る
。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 ま た 、 本 発 明 は 、 前 記 対 向 型 支 点 部 材 が 多 連 に 一 体 成 形 さ れ た こ と を 付 加 的 要 件 と し て
い る 。 こ れ に よ れ ば 、 多 連 測 定 用 の て こ 式 検 出 器 に 組 込 ま れ る 複 雑 な 形 状 の 対 向 型 支 点 部
材 も 、 一 体 成 形 で 製 作 さ れ る の で 加 工 コ ス ト が 極 め て 安 価 で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 ま た 、 本 発 明 は 、 前 記 プ レ ス 成 形 後 に 熱 処 理 が 施 さ れ た こ と を 付 加 的 要 件 と し て い る 。
こ れ に よ り 支 点 部 分 の ば ね 特 性 が 向 上 す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 以 上 説 明 し た よ う に 本 発 明 の て こ 式 検 出 器 の 対 向 型 支 点 部 材 に よ れ ば 、 断 面 が Ｕ 字 型 の
本 体 部 と 、 本 体 部 の 両 側 面 の 対 向 す る 位 置 に 夫 々 形 成 さ れ た 薄 肉 部 と を 有 し た 対 向 型 支 点
部 材 は 、 本 体 部 の Ｕ 字 型 加 工 と 薄 肉 加 工 と が プ レ ス 成 形 で 製 作 さ れ て い る の で 、 低 コ ス ト
で 均 一 な 対 向 型 支 点 部 材 が 得 ら れ 、 て こ 式 検 出 器 全 体 の コ ス ト ダ ウ ン が 図 れ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 以 下 添 付 図 面 に 従 っ て 本 発 明 に 係 る て こ 式 検 出 器 の 対 向 型 支 点 部 材 の 好 ま し い 実 施 の 形
態 に つ い て 詳 説 す る 。 尚 、 各 図 に お い て 同 一 部 材 に は 同 一 の 番 号 ま た は 記 号 を 付 し て い る
。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 図 １ は 、 本 発 明 の て こ 式 検 出 器 の 対 向 型 支 点 部 材 の 実 施 の 形 態 を 表 わ す 断 面 図 で あ る 。
図 １ に 示 す よ う に 、 対 向 型 支 点 部 材 １ ０ は 、 断 面 が Ｕ 字 状 に 曲 げ ら れ た 本 体 部 １ １ を 有 し
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、 本 体 部 １ １ の 両 側 面 の 対 向 す る 位 置 に 薄 肉 部 １ ２ 、 １ ２ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 本 体 部 １ １ の 両 側 面 の 先 端 部 は こ の 薄 肉 部 １ ２ 、 １ ２ を 弾 性 支 点 と し て 揺 動 可 能 に な っ
て い る 。 ま た こ の 本 体 部 １ １ の 両 側 面 に は そ れ ぞ れ 対 向 す る 位 置 に 、 ね じ 孔 １ ５ 、 １ ５ 、
孔 １ ３ 、 孔 １ ４ 、 １ ４ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 ま た 対 向 型 支 点 部 材 １ ０ は 、 本 体 部 １ １ の Ｕ 字 型 加 工 と 薄 肉 加 工 と が プ レ ス 成 形 で 形 成
さ れ 、 そ の 後 に 熱 処 理 が 施 さ れ て 、 薄 肉 部 １ ２ 、 １ ２ の ば ね 特 性 を 向 上 さ せ て い る 。 本 体
部 １ １ の Ｕ 字 型 加 工 と 薄 肉 加 工 と は 同 時 に プ レ ス 成 形 し て も よ く 、 あ る い は 薄 肉 加 工 と Ｕ
字 型 加 工 と を 別 々 に プ レ ス 成 形 し て も 良 い 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 こ の よ う に 対 向 型 支 点 部 材 １ ０ を プ レ ス 成 形 で 製 作 す る こ と に よ り 、 切 削 加 工 や 研 削 加
工 で 製 作 す る 場 合 に く ら べ て 大 幅 な コ ス ト ダ ウ ン が 図 れ る 。 ま た 、 弾 性 支 点 を 形 成 す る 薄
肉 部 １ ２ 、 １ ２ が プ レ ス 成 形 に よ り 組 織 が 緊 密 化 し 、 ま た 切 削 加 工 や 研 削 加 工 で 発 生 す る
条 痕 が 無 い こ と と 合 わ せ て 材 料 強 度 が 向 上 し 、 繰 返 し 耐 力 が 向 上 す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 図 ２ は 、 本 発 明 に 係 る 対 向 型 支 点 部 材 １ ０ を 用 い た て こ 式 検 出 器 と し て の 内 径 測 定 用 ハ
ン ド ゲ ー ジ を 表 わ す 断 面 図 で あ る 。 内 径 測 定 用 ハ ン ド ゲ ー ジ （ て こ 式 検 出 器 ） ２ ０ は 、 図
２ に 示 す よ う に 、 本 体 握 り 部 ２ １ 、 本 体 握 り 部 ２ １ に ス ペ ー サ ２ ３ を 介 し て 取 付 け ら れ た
ガ イ ド 部 ２ ２ と で 外 装 さ れ 、 本 体 握 り 部 ２ １ と ガ イ ド 部 ２ ２ の 内 部 に 測 定 機 構 が 組 込 ま れ
て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 本 体 握 り 部 ２ １ に 固 定 さ れ た 取 付 け ブ ロ ッ ク ２ ４ に は 、 対 向 型 支 点 部 材 １ ０ が 孔 １ ４ 、
１ ４ 、 … を 使 っ て ね じ 止 め さ れ て い る 。 ま た 、 対 向 型 支 点 部 材 １ ０ の 上 側 面 に は フ ィ ン ガ
ー ２ ５ が ね じ 孔 １ ５ 、 １ ５ で ね じ 止 め さ れ 、 対 向 型 支 点 部 材 １ ０ の 下 側 面 に は フ ィ ン ガ ー
２ ６ が ね じ 孔 １ ５ 、 １ ５ で ね じ 止 め さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 こ れ に よ り フ ィ ン ガ ー ２ ５ 及 び フ ィ ン ガ ー ２ ６ は 夫 々 対 向 型 支 点 部 材 １ ０ の 薄 肉 部 １ ２
を 支 点 と し て 揺 動 可 能 に な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 フ ィ ン ガ ー ２ ５ 及 び フ ィ ン ガ ー ２ ６ の 先 端 に は 夫 々 接 触 子 ２ ７ が 固 定 さ れ 、 ガ イ ド 部 ２
２ の 先 端 に 形 成 さ れ た 孔 ２ ２ Ａ か ら 外 部 に 突 出 し て い る 。 ま た 、 フ ィ ン ガ ー ２ ５ の 反 対 側
に は 差 動 変 圧 器 の コ ア ３ ２ が 固 定 さ れ 、 フ ィ ン ガ ー ２ ６ の 反 対 側 に は 差 動 変 圧 器 の コ イ ル
３ １ が 取 付 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 対 向 型 支 点 部 材 １ ０ の 孔 １ ３ 、 １ ３ 間 に は 圧 縮 コ イ ル ば ね ３ ０ が 取 付 け ら れ 、 フ ィ ン ガ
ー ２ ５ と フ ィ ン ガ ー ２ ６ の 中 央 部 を 外 側 に 押 圧 し て 、 接 触 子 ２ ７ 、 ２ ７ に 測 定 圧 力 を 付 与
し て い る 。 測 定 圧 力 は 接 触 子 ２ ７ の 測 定 ポ イ ン ト に お い て １ ． ０ Ｎ 程 度 に 調 整 さ れ て い る
。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 フ ィ ン ガ ー ２ ５ 及 び フ ィ ン ガ ー ２ ６ の 差 動 変 圧 器 側 に は 夫 々 ス ト ッ パ ー ２ ８ が 取 り 付 け
ら れ 、 ス ト ッ パ ー ２ ８ が 対 向 型 支 点 部 材 １ ０ に 当 接 す る 位 置 が 接 触 子 ２ ７ の 開 側 の 限 界 位
置 と な る 。 ま た 、 フ ィ ン ガ ー ２ ５ に 取 付 け ら れ た ス ト ッ パ ー ２ ９ が フ ィ ン ガ ー ２ ６ に 当 接
す る 位 置 が 接 触 子 ２ ７ の 閉 側 の 限 界 位 置 と な る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 内 径 測 定 用 ハ ン ド ゲ ー ジ ２ ０ は こ の よ う に 構 成 さ れ 、 対 向 型 支 点 部 材 １ ０ の 薄 肉 部 １ ２
を 支 点 と し た 接 触 子 ２ ７ 、 ２ ７ の 変 位 量 を 差 動 変 圧 器 で 検 出 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 孔 の 内 径 を 測 定 す る 時 は 、 オ ペ レ ー タ が 内 径 測 定 用 ハ ン ド ゲ ー ジ ２ ０ の 本 体 握 り 部 ２ １
で 内 径 測 定 用 ハ ン ド ゲ ー ジ ２ ０ を 保 持 し 、 被 測 定 孔 に ガ イ ド 部 ２ ２ を 挿 入 す る だ け で 、 被
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測 定 孔 の 内 径 を 精 度 良 く 測 定 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 図 ３ は 、 本 発 明 の て こ 式 検 出 器 の 対 向 型 支 点 部 材 に 係 る 実 施 形 態 の 変 形 例 を 表 わ す 斜 視
図 で あ る 。 こ の 変 形 例 は 、 対 向 型 支 点 を ３ 連 と し た ３ 連 対 向 型 支 点 部 材 で あ る 。 ３ 連 対 向
型 支 点 部 材 （ 対 向 型 支 点 部 材 ） ４ ０ で は 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 本 体 部 ４ １ が 断 面 が Ｕ 字 条
に 折 り 曲 げ ら れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 本 体 部 ４ １ の 両 側 面 の 基 部 に は 薄 肉 部 ４ ３ が 夫 々 形 成 さ れ て い る 。 ま た 、 本 体 部 ４ １ の
両 側 面 の 薄 肉 部 ４ ３ よ り も 先 端 部 分 は 夫 々 切 込 み ４ ２ 、 ４ ２ が 形 成 さ れ て 幅 方 向 に ３ 等 分
さ れ て い る 。 ３ 等 分 さ れ た 各 側 面 部 分 は 夫 々 独 立 し て 薄 肉 部 ４ ３ を 弾 性 支 点 と し て 揺 動 可
能 に な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 ま た 、 ３ 等 分 さ れ た 両 側 面 の 各 側 面 部 分 に は 夫 々 孔 ４ ４ 、 ４ ５ 、 ね じ 孔 ４ ６ 、 ４ ７ が 形
成 さ れ て い る 。 こ の ３ 連 対 向 型 支 点 部 材 ４ ０ は 、 本 体 ４ １ の Ｕ 字 型 加 工 と 薄 肉 加 工 と が プ
レ ス 成 形 で 加 工 さ れ る 。 ま た 成 型 加 工 後 に 熱 処 理 を 施 し 、 薄 肉 部 ４ ３ の ば ね 特 性 を 向 上 さ
せ て い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 な お 、 本 体 ４ １ の Ｕ 字 型 加 工 と 薄 肉 加 工 と は 同 時 に 成 形 さ れ て も 良 く 、 或 い は 別 々 に 成
形 さ れ て も 良 い 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 図 ４ は 、 こ の ３ 連 対 向 型 支 点 部 材 ４ ０ を 用 い た て こ 式 検 出 器 と し て ３ 連 外 径 測 定 用 ハ ン
ド ゲ ー ジ を 表 わ し た も の で あ る 。 図 ４ （ ａ ） は 正 面 図 で 、 図 ４ （ ｂ ） は 側 断 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 ３ 連 外 径 測 定 用 ハ ン ド ゲ ー ジ （ て こ 式 検 出 器 ） ５ ０ は 、 図 ４ （ ａ ） 及 び 図 ４ （ ｂ ） に 示
す よ う に 、 ３ 連 対 向 型 支 点 部 材 ４ ０ が 中 心 部 材 ５ ２ に ね じ 止 め さ れ る と と も に 、 本 体 握 り
部 ５ １ に ね じ 止 め 固 定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 ３ 連 対 向 型 支 点 部 材 ４ ０ の ３ 連 の 両 側 面 夫 々 に は 接 触 子 ５ ３ 、 差 動 変 圧 器 の コ ア ５ ５ 、
及 び ス ト ッ パ ー ５ ７ が １ 個 づ つ 、 即 ち 各 ６ 個 づ つ 取 付 け ら れ て い る 。 ま た 、 中 心 部 材 ５ ２
に は 、 ３ 連 対 向 型 支 点 部 材 ４ ０ の ３ 連 の 両 側 面 夫 々 に 取 付 け ら れ た 差 動 変 圧 器 の コ ア ５ ５
に 対 応 す る 位 置 に 差 動 変 圧 器 の コ イ ル ５ ４ が 合 計 ６ 個 取 り 付 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 更 に 、 ３ 連 対 向 型 支 点 部 材 ４ ０ の ３ 連 の 両 側 面 夫 々 と 中 心 部 材 ５ ２ と の 間 に は 接 触 子 ５
３ に 測 定 圧 力 を 付 与 す る 引 張 り コ イ ル ば ね ５ ６ が 設 け ら れ て い る 。 測 定 圧 力 は 接 触 子 ５ ３
の 測 定 ポ イ ン ト に お い て １ ． ０ Ｎ 程 度 に 調 整 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 ３ 連 外 径 測 定 用 ハ ン ド ゲ ー ジ ５ ０ は 、 こ の よ う な 機 構 に よ り 、 ３ 対 の 接 触 子 ５ ３ は 夫 々
が 独 立 し て ３ 連 対 向 型 支 点 部 材 ４ ０ の 薄 肉 部 ４ ３ を 揺 動 支 点 と し て お 互 い の 間 隔 が 接 近 す
る 閉 方 向 に 付 勢 さ れ 、 ス ト ッ パ ー ５ ７ が 中 心 部 材 ５ ２ に 当 接 し た 位 置 が 閉 側 の 限 界 位 置 と
な る 。 ま た 、 各 接 触 子 ５ ３ の 変 位 量 が 差 動 変 圧 器 に よ っ て 高 精 度 に 検 出 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 ま た 、 ３ 連 対 向 型 支 点 部 材 ４ ０ の Ｕ 字 型 の 中 央 部 に は Ｖ 台 ５ ８ が ２ 本 の ガ イ ド バ ー ５ ９
、 ５ ９ を 介 し て 中 心 部 材 ５ ２ に ク ラ ン プ ね じ で 固 定 さ れ て い る 。 こ の Ｖ 台 ５ ８ は ク ラ ン プ
ね じ を 緩 め る こ と に よ り ガ イ ド バ ー ５ ９ 、 ５ ９ で 中 心 部 材 ５ ２ に 対 し て ス ラ イ ド 可 能 と な
っ て お り 、 位 置 調 整 が で き る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 軸 の 外 径 を 測 定 す る 時 は 、 オ ペ レ ー タ が ３ 連 外 径 測 定 用 ハ ン ド ゲ ー ジ ５ ０ の 本 体 握 り 部
５ １ で ３ 連 外 径 測 定 用 ハ ン ド ゲ ー ジ ５ ０ を 保 持 し 、 被 測 定 軸 Ｗ が Ｖ 台 ５ ８ に 当 接 す る ま で
押 し 当 て る だ け で 、 被 測 定 軸 Ｗ の 外 径 を ３ 箇 所 同 時 に 精 度 良 く 測 定 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
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　 な お 、 前 述 の 実 施 形 態 の 変 形 例 で は 対 向 型 支 点 を ３ 連 と し た ３ 連 対 向 型 支 点 部 材 ４ ０ で
説 明 し た が 、 本 発 明 は こ れ に 限 ら ず 、 一 対 の 対 向 型 支 点 部 材 、 及 び 対 向 型 支 点 を 複 数 有 す
る 多 連 対 向 型 支 点 部 材 を 対 象 と し て い る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 対 向 型 支 点 部 材 を 用 い た て こ 式 検 出 器 の 検 出 部 に は コ イ ル と コ ア と か ら
な る 差 動 変 圧 器 を 用 い た が 、 本 発 明 の て こ 式 検 出 器 の 対 向 型 支 点 部 材 は 差 動 変 圧 器 か ら な
る 検 出 部 の み に 対 応 す る も の で は な く 、 種 々 の 既 知 の セ ン サ ー を 用 い た 検 出 部 に 適 用 さ せ
る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ ２ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る て こ 式 検 出 器 の 対 向 型 支 点 部 材 を 表 わ す 断 面 図
【 図 ２ 】 本 発 明 の 対 向 型 支 点 部 材 を 用 い た 内 径 測 定 用 ハ ン ド ゲ ー ジ を 表 わ す 断 面 図
【 図 ３ 】 本 発 明 の 実 施 形 態 の 変 形 例 を 表 わ す 斜 視 図
【 図 ４ 】 変 形 例 の 対 向 型 支 点 部 材 を 用 い た ３ 連 外 径 測 定 用 ハ ン ド ゲ ー ジ を 表 わ す 正 面 図 及
び 側 断 面 図
【 図 ５ 】 従 来 の 弾 性 支 点 部 材 を 用 い た て こ 式 検 出 器 を 表 わ す 断 面 図
【 図 ６ 】 種 々 の 支 点 部 材 を 表 わ す 斜 視 図
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 １ ０ … 対 向 型 支 点 部 材 、 １ １ … 本 体 部 、 １ ２ … 薄 肉 部 、 ２ ０ … 内 径 測 定 用 ハ ン ド ゲ ー ジ
（ て こ 式 検 出 器 ） 、 ４ ０ … ３ 連 対 向 型 支 点 部 材 （ 対 向 型 支 点 部 材 ） 、 ４ １ … 本 体 部 、 ４ ３
… 薄 肉 部 、 ５ ０ … ３ 連 外 径 測 定 用 ハ ン ド ゲ ー ジ （ て こ 式 検 出 器 ）
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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