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@ Verschiusseinheit an Gebinde fiir fliessfihiges Gut.

Die erfindungsgemésse Verschlusseinheit weist einen

Ausgussteil (1) mit einer Ausgusséffnung und einen
mit dem Ausgussteil (1) begrenzt um eine Schwenkachse
(Z) schwenkbar verbundenen Verschlussteil (2) auf. Um
die Ausgussodffnung veraufen an der inneren und/oder
#usseren Wandung dieser Offnung Dichtfidchen, die im
geschlossenen Zustand der Verschlusseinheit zusammen
mit entsprechenden Dichtflichen des Verschiussteiles
dichtende Dichtfidchenpaare bilden. Diese Dichtflachen-
paare sind wenigstens teilweise mit einer von der
Schwenkachse aus gesehen konkaven Wolbung gewdibt,
damit sie bei der Schwenkbewegung des Verschlussteiles
(2) nicht deformiert werden mussen.
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Beschreibung

Die Erfindung liegt auf dem Gebiete der Verpak-
kungsindustrie und betrifft eine Verschlusseinheit
gemass dem Oberbegriff des ersten Patentanspru-
ches.

An Gebinden fir Flissigkeiten wie beispielsweise
Metalidosen oder Behalter aus beschichtetem Kar-
ton werden fur eine wiederverschliessbare Offnung
und fir ein bequemes Ausgiessen oft Verschluss-
einheiten, vorzugsweise aus Kunststoff, bestehend
aus einem Ausgussteil mit einer Ausgussdffnung
und einem die Ausgusséfinung des Ausgussteils
verschliessenden Verschlussteil eingesetzt, die in
einer Offnung des Gebindes angebracht werden.
Die Patentschrift EP-0 557 487 derselben Anmelde-
rin beschreibt derartige Verschlusseinheiten. Die
beschriebenen Verschlusseinheiten werden nach ei-
nem Mehrmaterialien-Spritzgussverfahren gegos-
sen und bestehen aus mindestens zwei, sich in
mindestens einer Eigenschaft unterscheidenden
Materialien.

In der genannten Patentschrift EP-0 557 487
wird neben einer guten Dichtigkeit der Verschluss-
einheit gefordert, dass fir eine bequeme Handha-
bung die Verschiusseinheit bei normalem Gebrauch
immer als Ganzes mit dem Gebinde verbunden sei,
derart, dass der Verschlussteil auch in geéffnetem
Zustand nicht vollstandig vom Ausgussteil entfernt
werden kann. Zur Erullung dieser Forderung wird
ein flexibler Steg (oder mehrere Stege) vorgeschla-
gen, der den Verschlussteil mit dem Ausgussteil
verbindet oder am Verschlussteil angeformt ist und
zwischen Gebinde und Ausgussteil festgehalten
wird. Der Nachteil dieser Verbindung zwischen Aus-
gussteil (bzw. Gebinde) und Verschlussteil besteht
darin, dass der Verschlussteil im gedffneten Zu-
stand keine genau definierte Position hat, sodass
zum Verschliessen neben einer schliessenden Be-
wegung auch eine positionierende Bewegung not-
wendig ist. Wenn die schliessende Bewegung nicht
ganz genau ausgefiihrt wird, missen die Dichtfla-
chen an der Aussen- oder Innenseite der Ausguss-
offnung deformiert werden, was einen unndtigen
Kraftaufwand bedeutet.

Auch bekannte Verschlusseinheiten, die aus ei-
nem Material gegossen sind, weisen Verbindungs-
stege zwischen Ausgussteil und Verschlussteil aut.
Die Verschiusseinheit wird in gedftnetem Zustand
hergestellt und vor oder nach der Montage am Ge-
binde geschlossen. Die Stegverbindung weist die-
selben Nachteile auf wie die Verbindungsstege ge-
mass der genannten Patentschrift EP-0 557 487.

Es ist nun die Aufgabe der Erfindung, eine Ver-
schlusseinheit zu schaffen, deren Verschlussteil in
geschlossenem Zustand gut gegen den Ausgussteil
dichtet und deren Verschlussteil auch in geéffnetem
Zustand mit dem Ausgussteil verbunden bleibt und
zwar in einer gegeniiber dem Ausgussteil derart de-
finieten Stellung, dass eine einzige, einfache
Schwenkbewegung um eine Schwenkachse aus-
reicht, um die Ausgussoffnung zu verschliessen.
Die Verschlusseinheit soll zudem derart ausgestal-
tet sein, dass beim Verschiiessen oder Offnen még-
lichst nur die als elastische Formschlussmittel die-
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nenden Zonen deformiert werden miissen, sodass
der fur das Offnen und Schliessen benétigte Kraft-
aufwand ein Minimum betragt.

Diese Aufgabe wird geldst durch die Verschluss-
einheit gemass dem kennzeichnenden Teil des un-
abhangigen Patentanspruches.

Die erfindungsgemasse Verschlusseinheit weist
ein Schamier auf, mit Hilfe dessen der Verschluss-
teil relativ zum Ausgussteil um eine Schwenkachse
begrenzt schwenkbar ist. Die Schwenkachse liegt
im wesentlichen auf einem geradlinig verlautenden
Teil der dem Verschlussteil zugewendeten Stirnfla-
che der Wandung der Ausgussoffnung. Als Dich-
tungsmittel weist die Verschlusseinheit um die Aus-
gusséffnung stirnseitige, innere und/oder aussere
Dichtflichenpaare auf, die (in geschlossenem Zu-
stand der Verschiusseinheit) je aus einer ausguss-
teilseitigen und einer verschlussteilseitigen Dichtfla-
che bestehen, wobei die Dichtflachen derart ausge-
bildet sind, dass sie bei der Schwenkbewegung des
Verschlussteiles nicht deformiert werden.

Die erfindungsgemasse Verschlusseinheit wird
vorteilhafterweise nach dem Mehrmaterialien-Spritz-
gussverfahren hergestellt, wobei in einer ersten
Giessstufe ein Vorspritzling aus einem ersten Mate-
rial gegossen wird, dann die Giessform wenigstens
teilweise bewegt oder ersetzt wird und dann mit ei-
nem zweiten Material die Verschlusseinheit fertig
gegossen wird, wobei der Vorspritzling wenigstens
teilweise als Giessform dient. Es lassen sich mit
diesem Verfahren Dichtflichenpaare aneinander
giessen, wobei die eine Dichtiliche aus dem ersten
Material besteht, die zweite Dichtflaiche aus dem
zweiten Material. Die aneinandergegossenen Dicht-
flachen passen sehr préazise aufeinander und bieten
dadurch eine optimale Dichtigkeit.

Einige beispielhafte Ausflhrungsformen der erfin-
dungsgemassen Verschiusseinheit werden anhand
der folgenden Figuren detailliert beschrieben. Dabei
zeigen:

Fig. 1 eine beispielhafte Ausfihrungsform der er-
findungsgemassen Verschlusseinheit;

Fig. 2 innere und aussere Dichtflichenpaare
ohne Krimmung um die Schwenkachse;

Fig. 3 schematische Darstellungen von erfin-
dungsgemassen Verschiusseinheiten zur lllustra-
tion der fur die Schwenkbewegung notwendigen
Dichtflachenkorrekturen;

Fig. 4 eine Detailzeichnung der Verschiusseinheit
gemass Fig. 1;

Fig. 5 ein Schema zur Erauterung der fur die
Schwenkbewegung notwendigen Dichtflachenkor-
rektur;

Fig. 6 eine dreidimensionale Darstellung einer
ausseren, ausgussteilseitigen Dichtflache fur eine
Verschlusseinheit gemass Fig. 1.

Fig. 1 zeigt eine beispielhafte Ausfihrungsform
der erfindungsgemassen Verschlusseinheit mit ei-
nem Ausgussteil 1 und einem Verschlussteil 2. Der
Ausgussteil ist mit einem Gebinde 3 fest verbun-
den. Der Verschlussteil ist (iber ein Schamnier 4 be-
grenzt schwenkbar mit dem Ausgussteil 1 verbun-
den.



3 CH 688 585 A5 4

Fig. 2 zeigt magliche Dichtflachenpaare zur Ab-
dichtung der geschlossenen Verschlusseinheit im
Schnitt. Diese befinden sich auf der Stirnseite der
Wandung der Ausgussofinung (A), auf der Aussen-
oberflaiche der Wandung (B) und/oder auf der In-
nenoberfiache der Wandung der Ausgusséffnung
(C), wobei die stimseitigen Dichtflachenpaare im
wesentlichen senkrecht zu einer durch den Ausguss
laufenden Achse, die dusseren und inneren im we-
sentlichen parallel dazu verlaufen. Aus der Figur ist
leicht ersichtlich, dass die schematisch dargesteliten
Verschlussteile einfach senkrecht gegen oben (pa-
rallel zur Ausgussachse) von den Ausgussteilen
entfernt werden konnen. Anders ist das bei_einer
Verschwenkung des Verschlussteiles zum Offnen
der Verschlusseinheit. Stellt man sich die darge-
stellten Dichtflachenpaare als senkrecht zur Papier-
ebene verlaufend vor, ist es offensichtlich, dass die
Verschlussteile 2 ohne Schwierigkeiten um eine
ausser- und oberhalb der Ausgusséffnung liegende,
parallel zur Papierebene verlaufende Schwenkach-
se in eine geodffnete Position geschwenkt werden
konnten. Liegt aber die Schwenkachse nicht in der
Papierebene, sondern beispielsweise senkrecht
dazu, ist ebenfalls offensichtlich, dass die Dichtfla-
chen der einzelnen Dichtflaichenpaare bei einer Ver-
schwenkung des Verschlussteiles miteinander in
Konflikt kommen, das heisst, dass sie einander ge-
genseitig deformieren, wenn ihre Form nicht ent-
sprechend korrigiert ist. Die einzigen bei einer
Schwenkbewegung wie bei einer einfachen Abheb-
bewegung nicht betroffenen Dichtflachenpaare sind
die stirnseitigen Dichtflachenpaare A.

In der Fig. 2 sind Schwenkachsen Z senkrecht
zur Papierebene eingezeichnet, die Schwenkbewe-
gung des Verschiussteiles mit einem ausgezogenen
Pteil, die entsprechenden Schwenkbewegungen von
Randpunkten der Dichtflachen mit gestrichelten
Pteilen angedeutet. Fig. 2 ist derart Gberzeichnet,
dass entsprechende Schwenkbewegungen nicht
moglich sind, da Oberall da, wo die schwenkende,
verschlussteilseitige Dichtfliche naher an der
Schwenkachse liegt als die stationare, ausgussteil-
seitige Dichtfiache, die beiden Dichtflichen mitein-
ander in Konflikt kommen, wenn sie geformt sind
wie dargestelit.

Damit die entsprechenden Schwenkbewegungen
ohne Deformation der Dichiflachenpaare mdglich
werden, miissen die Dichtflichenpaare von der
Schwenkachse aus gesehen konkav gewdlbt sein,
das heisst, sie missen sich um die Schwenkachse
krimmen, derart, dass in jeder Schnittflache senk-
recht zur Schwenkachse der von der Schwenkach-
se am weitesten entfernte Punkt der schwenkenden
Dichtflache sich entlang der stationaren Dichtfiache
(auf einem Kreisbogen) bewegen kann.

Fig. 3 zeigt nun schematisch verschiedene bei-
spielhafte AusfOhrungsformen von erfindungsge-
massen Verschlusseinheiten als Draufsicht auf die
Ausgusséffnung. Das Scharnier ist je symbolisch
durch die Schwenkachse Z dargestellt. In den dar-
gestellten Varianten sind gemass obigen Ausfihrun-
gen je nach Position relativ zur Schwenkachse in-
nere (C) oder aussere (B) Dichtflichen oder gar
keine zu korrigieren. In der Fig. 3 sind die zu korri-
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gierenden Dichtflichen (B oder C oder /) an den
entsprechenden, die Ausgussodffnung begrenzenden
Wandabschnitten markiert.

Fig. 4 zeigt eine erfindungsgemasse Verschluss-
einheit geméass Fig. 1 als Draufsicht und als Schnitt
geméass Ansicht F-F der Draufsicht. Die Ver-
schlusseinheit weist ein ausseres Dichtflachenpaar
B und ein stirnseitiges Dichtflaichenpaar A auf. Wie
aus der Schnittzeichnung ersichtlich, ist das Dicht-
flachenpaar auf den an das Scharnier {(Schwenk-
achse Z) grenzenden Wandbereichen korrigiert.

Fig. 5 zeigt ein Schema zur genauen Ausgestal-
tung der Korrektur der Dichtflichenpaare an einem
einfachen Beispiel. Die Figur besteht aus einer Pro-
jektion (unten) in eine Ebene, in der die Schwenk-
achse liegt, und einer Projektion (oben) in eine
Ebene, in der die Ausgussachse (nicht dargestelit)
liegt und die im vorliegenden Fall von der
Schwenkachse Z senkrecht durchstossen wird. Das
Schema zeigt die Flache, die bei einer Schwenkbe-
wegung von derjenigen Kante der schwenkenden
Dichtfliche beschrieben wird, die die stationare
Dichtflache bei einer Schwenkbewegung ganz Uber-
streift. Im geschlossenen Zustand der Verschluss-
einheit hat diese Kante die Position a. Die Punkte
P, Q und R auf der Kante a (geschlossene Positi-
on) bewegen sich auf den Spuren P’, Q" und R’ auf
Kreisbahnen senkrecht zur Schwenkachse Z, deren
Durchmesser p, q und r dem Abstand der Punkte
P, Q und R von der Schwenkachse entsprechen.

Die von den Spuren P’, Q’, und P’ gebildete Fl&-
che entspricht der korrigierten Form eines ausseren
Dichtflachenpaares, entlang einem Wandteil, der
gegen die Schwenkachse einen Winkel « bildet und
in unkorrigiertem Zustand parallel zur Ausgussach-
se steht. In entsprechender Weise werden korrigier-
te Dichtflaichenpaare auch fir kompliziertere Wand-
bereiche und Dichtflachenformen konstruiert.

Fig. 6 zeigt nun in perspektivischer Darstellung
eine korrigierte, dussere Dichtflaiche F am Ausguss-
teil einer Verschlusseinheit gemass Fig. 1. Da die
Dichtflache F nicht parallel zur Ausgussachse ver-
lauft, sondern eine sich gegen die Ausgusséffnung
verjungende Form hat, ist die Korrektur nur in ei-
nem Bereich, der durch die zwei gestrichelt einge-
zeichneten Linien m und n begrenzt ist, notwendig.

Patentanspriiche

1. Verschlusseinheit aus thermoplastischem
Kunststoff fir ein Gebinde zur Handhabung und La-
gerung von fliessfahigem Gut bestehend aus einem
im wesentlichen rohrenformigen Ausgussteil (1) und
einem die Offnung des Ausgussteils verschliessen-
den Verschlussteil (2), dadurch gekennzeichnet,
dass der Verschlussteil (1) um eine feste Schwenk-
achse (Z) begrenzt schwenkbar mit dem Ausguss-
teil (2) verbunden ist, dass der Ausgussteil (1) um
die Ausgusséffnung Dichtflachen aufweist, die an
den inneren und/oder an den dusseren Oberfidchen
der Wandung des Ausgussteils im Bereich der Aus-
gussoffnung angebracht sind, dass der Verschluss-
teil (2) entsprechende Dichtflachen aufweist, die im
geschlossenen Zustand der Verschlusseinheit zu-
sammen mit den Dichtflichen des Ausgussteiles
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dichtende Dichtflachenpaare (B, C) bilden, und
dass die Dichtflaichenpaare derart um die Schwenk-
achse (Z) gekrimmt ausgebildet sind, sodass sie

bei einer Schwenkbewegung des Verschlussteiles

(2) um die Schwenkachse (Z) nicht deformiert wer- 5
den.

2. Verschlusseinheit nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass Dichtflichenpaare in Schnitt-
ebenen senkrecht zur Schwenkachse (Z) eine von
der Schwenkachse aus gesehen konkave Wélbung 10
mit der Schwenkachse als Zentrum aufweisen.

3. Verschlusseinheit nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, dass Dichtflichenpaare (B), von
denen die schwenkende Dichtfliche néher an der
Schwenkachse (Z) liegt als die stationare Dichtfla- 15
che, die genannte Wélbung aufweisen.
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