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@ Vorrichtung zur logistischen Bedienung von Textilmaschinen.

@ Eine Vorrichtung zur logistischen Bedienung von Textil-
maschinen, insbesondere zur Gewahrleistung von Material-
nachschub, Unterhalt und Entnahme von Fertigware bei
Webmaschinen. Es ist ein (iber den Textilmaschinen (10, 12)
bewegliches, wenigstens zwei parallele Trager (44, 46, 82)
aufweisendes Traggestell (42) vorgesehen. Die Tréger (44,
46, 82) sind in Langs- und/oder Querrichtung gegenseitig
verstellbar. Wenigstens ein Triger (44, 46) weist eine
Fihrung (45, 47) fir in dessen Langsrichtung bewegliche
Elemente (88, 90; 130, 132) zur Aufnahme von der Textilma-
schine (10, 12) zusteuerbaren Arbeitsgliedern (116, 117, 118;
122, 124; 146, 148; 154, 156; 150, 152; 168; 182, 184) auf.
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Vorrichtung zur logistischen Bedienung von Textilmaschinen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur logistischen
Bedienung von Textilmaschinen, insbesondere zur Gewdhrlei-

stung von Materialnachschub, Unterhalt und Entnahme von Fer-

tigware bei Webmaschinen.

Eine solche Vorrichtung ist z.B. in der US~PS 2 994 939 of-
fenbart. Dabei handelt es sich um ein auf Rollen fahrbahres
Gestell zur Aufnahme mehrerer Kettbdume, wobei das Gestell
zur Zusammenwirkung mit Teilen der Webmaschine vorgesehen
ist. Diese Vorrichtung weist jedoch den Nachteil auf, dass
jeweils nur ein enger Teilbereich der Webmaschine zuganglich
ist. So lassen sich jeweils lediglich entweder Vorder-

oder Riickseite bedienen und zwecks Wechsel von der Vorder-
zur Riickseite muss das Gestell in zeitraubender Weise durch
die Ginge zwischen den Maschinen zur anderen Seite der Web-
maschine gerollt werden. Weiter ist die Zugdnglichkeit in
der Mitte der Webmaschine nicht genligend gewdhrleistet und
es lassen sich nur eine beschrdnkte Zahl von Bediénungsvor-
gidngen durchfiihren, da das Gestell eine sehr beschrénkte
Aufnahmekapazitit hat. Sollen verschiedene Bedienungsvor-
génge durchgefiihrt werden, sind zeitraubende Umriistarbeiten
am Gestell erforderlich. Ferner ist das Gestell bei den

engen Platzverhdltnissen in den Gdangen des Websaales hinder-
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lich sowohl fiir die Bedienung der Webmaschinen wie auch fiir

den Heran- bzw. Abtransport von Material.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung der eingangs
genannten Art zu schaffen, welche bei platzsparender Ko;-
struktion eine rasche Bedienung sdmtlicher Webmaschinenbe-
reiche ermdglicht, leicht von einer Webmaschine zu einer
beliebigen anderen Webmaschine im Websaal bewegt werden kann
und ohne besondere Umrilistung s@mtliche erforderlichen Be-— J

dienungsvorgidnge gewdhrleistet.

Die Vorrichtung zur LOsung dieser Aufgabe ist gekennzeich-

net durch ein {iber den Textilmaschinen bewegliches, wenig-
stens zwel parallele Trdger aufweisendes Traggestell, wobei

die Tridger in Lings- und/oder Querrichtung gegenseitig ver-

stellbar sind, und wenigstens ein Trdger eine Fiihrungsanordnung fiir

mindestens ein in dessen Ldngsrichtung bewegliches Element

zur Aufnahme von den Textilmaschinen zusteuerbaren Arbeits-—
gliedern aufweist.

Hierdurch ldsst sich érreichen, dass Textilmaschinenteile
verschiedener Lingserstreckung, wie z.B. Kettbdume, Waren-
biume, Schdfte usw., jederzeit an beiden Enden durch ein
Greiferpaar erfasst und angehoben werden kdnnen, dessen je-—
weiliger Abstand beliebig einstellbar ist. Das Traggestell

kann dabei in an sich bekannter Weise an in der Decke des
Websaals aufgehdngten Doppeltrigern beweglich gefiihrt sein,
welche sich z.B. Uber eine Reihe von Webmaschinen, Wirkmaschinen
usw. erstrecken. Durch die Bodenfreiheit wird die Zugdnglich-
keit der einzelnen Maschinen nicht beeintridchtigt und es ist ein
leichter Hin- bzw. Abtransport z.B. von vollen bzw. leeren
Kettbdumen gewdhrleistet ohne dass der Betrieb der Textilma-
schinen behindert wird. Die Vorrichtung kann dabei ohne weite-

res so ausgelegt sein, dass jede der Textilmaschinen im Maschi-

nensaal erfasst werden kann.
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Nach einer besonders vorteilhaften Ausfiihrung der Erfindung
kann die Flihrungsanordnung wenigstens zwel Fiihrungsebenen

aufweisen. Hierdurch l&sst sich eine einfache Linearbewegung
mehrerer, z.B. paralleler Arbeitsglieder ilber mittels Dreh-

antriebe bewegten Rolkdrpern bewerkstelligen.

Zur gegenseitigen Verstellung konnen die Tréger iiber Ar~-
beitszylinder miteinander gekuppelt sein. Hierdurch ist eine
Spreizung bzw. Zusammenfiihrung der Trdger in jeder Position

des Traggestells .méglich, z.B. zwecks Anpassung an verschie-
dene Webmaschinenbreiten.

Das Traggestell kann wenigstens einen weiteren, in der L&ngs-
und/oder Querrichtung verschiebbaren Zusatztriger aufweisen.
Hierdurch lassen sich beliebige Stellen in der Mitte der Web- -

maschine, z.B. Sch3fte oder Kettfadenwdchter, ansteuern.

Als Arbeitsglieder kdnnen schwenkbare und/oder in ihrer
Lidnge verstellbare Arbeitszylinder mit Greifern, Saug-,

Blas- oder Schmierdilisen vorgesehen sein. Hierdurch lassen
sich praktisch alle erforderlichen Arbeitsvorgdnge an der

Textilmaschine ohne Umriistung auf andere Arbeitsglieder be-
werkstelligen.

Als Arbeitszylinder kdnnen teleskopische hydraulische oder
pneumatische Zylinder vorgesehen sein. Hierdurch ist eine
besonders grosse Beweglichkeit der Arbeitsglieder und Zu-

gidnglichkeit der Textilmaschine gewdhrleistet.

Am Zusatztriger konnen wenigstens zwei, in dessen Lingsrich-
tung gegenseitig verschiebbare Arbeitszylinder angeordnet
sein. Hierdurch lassen sich Arbeitsvorgidnge durch paarweise

angeordnete Arbeitsglieder an mehreren Textilmaschinenteilen
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gleichzeitig durchfiihren, wie z.B. Anheben eines Kettbaums
bei gleichzeitigem Anheben der Schifte.

Die Arbeitszylinder kdnnen dabei liber einen dritten Arbeits-
zylinder miteinander gekuppelt sein. Hlerdurch ldsst sich
der Abstand zwischen den Arbeitszylindern unabhdngig vom

Abstand der Tridger des Traggestells einstellen.

Weiter kdnnen an den Arbeitszylindern schiebelehrenartige
Greifer zwecks Festklemmen und/oder Heben mehrerer Schifte
und/oder Kettfadenwdchter gleichzeitig vorgesehen sein. Hier-
durch ldsst sich ein zuverldssiges Anheben der Schifte bewerk-—
stelligen, ohne hohe Pr&zisionsanforderungen in Bezug auf
Lingsstellung der Greifer im Vergleich zur Schaftlinge. Es-

kann somit auf aufwendige optische Abtaster verzichtet werden.

Schliesslich kdnnen wenigstens zwei Arbeitsglieder mit einer
dem Traggestell zugeordneten gemeinsamen Antriebs- und/oder
Steuervorrichtung verbunden sein, wobei diese iiber Stromab-
nehmer mit einer Fahrleitung verbunden ist, welche sich liber
wenigstens zwei Textilmaschinen erstreckt zur Uebertragung

von Betriebsenergie und/oder Steuersignalen. Hierdurch l&isst
sich eine logistische Bedienung einer Mehrzahl von Textilma-
schinen durch einen zentralen Befehlsstand, z.B. durch eine

vollautomatische Programmsteuerung, bewerkstelligen.

Die nihere Erlduterung der Erfindung erfolgt anhand von Aus-
filhrungsbeispielen in Verbindung mit nachstehender Zeich-

nung. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Darstellung einer erfindungs-
gemissen Vorrichtung, welche iiber eine Reihe von

Webmaschinen beweglich ist, und Arbeitsglieder mit
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Greifern zur Bedienung von Kettbaum, Warenbaum und

Schédften aufweist,

Fige 2 eine teilweise schematische Seitenansicht der Vor-

richtung nach Fig. 1, gemdss Pfeil II, welche ein
zusdtzliches Arbeitsglied mit Saug-, Blas-~ oder

Schmierdlisen aufweist, und

Fig. 3 eine andere Ausfiilhrung der Vorrichtung mit Arbeits-
gliedern zur Heranfihrung eines Schussfaden-Spulen-
gestells und Auswechselung der Schussfadenspulen

an einer Webmaschine.

Zwei Webmaschinen 10, 12 (Fig. 1, 2) weisen je zwei Seiten-
wangen 14, 16, ein eine Schussfadenspule 18,einen Fadenspeicher
20 und einen Fadenspanner 22 aufweisendes Schussaggregat 24,
sowie durch eine Schaftmaschine 26 bewegte Schdfte 28 auf,
wobei die von einem Kettbaum 29 abgewickelten Kettfdden 30

{iber einen Umlenkbaum 32, durch die Schdfte 28 und durch

ein Riet 34 gefiihrt sind und die Fertigware 36 lber einen
Brustbaum 37, eine Warenabzugswalze 38 und einen Umlenkbaum

39 auf einem Warenbaum 40 aufgewickelt wird.

Ein liber der Webmaschine 10 bewegliches Traggestell 42 weist
zwei parallele Triger 44, 46 auf, welche als Filhrung eine aus
je einem oberen Flansch 45 und einem unteren Flansch 47 beste-
hende Doppelflanschfiihrung aufweisen und mittels Rollkonsolen
48,50,52,54 an zwei in der Decke des Websaals in Langsrichtung
der Webmaschinenreihe angeordneten Flanschtrdgern 56,58 aufge-
hdngt sind und miteinander iber teleskopische Arbeitszylinder
60,62 gekuppelt sind.Zur Fortbewegung des Traggestells 42 ent-
lang der Flanschtréger 56,58 dient ein elektrischer Fahrmototr

64, dessen Stromleitung 66 mit einer Antriebs~ und/oder Steuer-
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vorrichtung 68 verbunden ist, welche ihrerseits Uber zwei
Stromabnehmer 70, 72 mit den Drihten 74, 76 einer an einen
zentralen Signalgeber 78 angeschlossenen Fahrleitung 80
verbunden sind. ' -

~

Die Antriebs- und/oder Steuervorrichtung 68 ruht auf einem
sich quer zu den Trédgern 44, 46 erstreckenden Zusatztrdger
82, welcher #hnlich wie die Triger 44, 46 als Fiihrung einen
oberen Flansch 84 und einen unteren Flansch 86 aufweist.
Der Zusatztrdger 82 ist an seinem oberen Flansch 84 {iber
Rollkonsolen 85, 87 auf Rollwagen 88, 90 abgestiitzt, welche
ihrerseits liber Rollkonsolen 92, 94, 96, 98 auf dem oberen
Flansch 45 der Trdger 44, 46 abgestlitzt sind, wobei die
Flansche somit Fiihrungsfldchen bilden. Durch den Fahrmotor
100 kann der Zusatztrdger 82 in seiner Lﬁngérichtung ge~-
médss Pfeil 10l verschoben werden, wihrend durch die Fahr-
motoren 102, 104 eine Verschiebung der Rollwagen 90, 92

und somit eine Parallelverschiebung des Zusatztrigers 82
gemdss Pfell 103 gewdhrleistet ist. Die Fahrmotoren 100,
102, 104 sind durch Leitungen 106, 108, 110 mit der Antriebs-

und/oder Steuervorrichtung 68 verbunden.

Auf dem unteren als Fiihrungsfldche dienenden Flansch 86 sind
an Rollkonsolen 112, 114 zwei vertikale Arbeitszylinder 116,
118 aufgehingt, welche iliber einen dritten, horizontalen Ar-
beitszylinder 120 miteinander gekuppelt sind. An den Enden
der Arbeitszylinder 116, 118 sind schiebelehrenartige Greifer
122, 124 vorgesehen, welche je einen festen Klemmbacken 125,
126 und einen beweglichen, durch je einen zusdtzlichen Ar-
beitszylinder 127, 129 betdtigbaren Klemmbacken 128, 131 auf-

welisen.
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An dem unteren Flansch 47 der Trdger 44, 46 sind Rollwagen
130, 132 an Rollkonsolen 134, 136, 138, 140 aufgehingt und
mittels Fahrmotoren 142, 144 in Lingsrichtung der Triger 44,
46 bewegbar. Die Fahrmotoren sind ilber Leitungen 143, 145 an

die Antriebs- und/oder Steuervorrichtung 68 angeschlossen.

An den Rollwagen 130, 132 sind teleskopische Arbeitszylin-
der 146, 148 angelenkt, welche an ihren Enden hydraulische
oder pneumatische Greifer 150, 152 aufweisen und zusitzlich

liber Schwenkzylinder 154, 156 mit den Rollwagen 130, 132
verbunden sind.

Die Arbeitszylinder 60, 62, 1l6, 127, 146, 154 sowie die
Greifer 150, 152 sind durch entsprechende Leitungen 61, 63,
158, 160, 162, 164, 166, 167 mit der Antriebs- und/oder

Steuervorrichtung 68 verbunden.

Zusdtzlich ist gemdss Fig. 2 ein Arbeitszylinder 117 mit

einem als Saug-, Blas- oder Schmierdiise ausgebildeten Arbeits-—
glied 168 vorgesehen, dessen filir Luft- oder Schmiermittelzu-~
fuhr vorgesehene Leitung 170 ebenfalls mit der Antriebs~ und/

oder Steuervorrichtung 68 verbunden ist. Die Kettfadenwichter-
lamellen sind mit 172 bezeichnet.

Flir ein Betriebsbeispiel der beschriebenen Vorrichtung wird
angenommen, dass ein voller Warenbaum 40 abtransportiert
werden soll und dass ein leerer Kettbaum durch einen vollen
Kettbaum ausgewechselt werden soll. Auf entsprechenden Be-
fehl vom Signalgeber 78 fdhrt das Traggestell 42 durch Ein-
schalten des Fahrmotors 64 den Flanschtrdgern 56, 58 ent-
lang zur entsprechenden Webmaschine 10. Durch Einschalten
der Fahrmotoren 136, 144 werden die Rollwagen 130, 132 in
eine entsprechende Lage vor dem Warenbaum 40 positioniert.

Durch Betdtigung der Arbeitszylinder 60, 62 werden die Greifer
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150, 152 der Linge des Warenbaums angepasst, und danach
werden durch Betdtigung der Arbeitszylinder 146, 148 bzw.
154, 156 die Greifer den Enden des Warenbaums 40 zugesteuert
und entsprechend betdtigt, zur Wegnahme und Anhebung des
Warenbaums gemdss Pfeil 174 (Fig. 2). Der Warenbaum 40 kann
danach gbtfansportiert werden, 2.B. aui einem separaten-‘

Flurforderfahrzeug oder durch die Vorfichtung selber.

Zur Auswechselung des Kettbaums 29 werden die Rollwagen 130,
132 auf die andere Seite der Webmaschine gefahren und die
Arbeitszylinder 146, 154 bzw. Greifer 150, 152 gemdss Pfeil
176 betdtigt. Gleichzeitig werden die Schdfte 28 angehoben,
in dem der Zusatztrdger 86 durch Einschalten der Fahrmotoren
100, 104, 108 etwa hinter der Mitte der Schifte, kettseitig
gesehen, positioniert wird. Durch Betidtigung des Arbeitszy-
linders 120 gemdss Pfeil 121 wird ein zweckmdssiger Spreiz-
abstand der Arbeitszylinder 116, 118 eingestellt. Durch er-
neute Einschaltung der Fahrmotoren 104, 108 werden die festen
Klemmbacken gabelstaplerartig in das Schaftpaket 28 einge-
fahren, durch Betdtigung der Arbeitszylinder 127, 129 mittels
der beweglichen Klemmbacken 128, 131 fest eingeklemmt und
gemiss Pfeil 119 entsprechend angehoben. Dabel kann die
gleichzeitige Anhebung der Kettfadenwdchter in bekannter Art

und Weise vorgesehen sein.

Durch zusitzliche Betdtigung des Arbeitszylinders 117 kann
z.B. Flugstaub durch Blasen und/oder Saugen entfernt werden

oder z.B. ein Schmiervorgang durchgefithrt werden.

Beim Ausfiihrungsbeispiel gemdss Fig. 3 werden die Arbeits-
gliedef 146, 154, 150 einem Schussfadenspulengestell 178

mit Schussfadenspulen 180 herangefiihrt. Der Arbeitszylinder
116 ist in diesem Fall mit einem gemdss Pfeil 181 drehbaren

Greifer 182 und einem optischen Fiihler 184 versehen.
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Beim Betrieb werden die Schussfadenspulen 180 gemdss den
Pfeilen 188,190, 192 ergriffen und in die Schussfadenspulen-
konsole 186 der Webmaschine 10 eingesetzt.

-~

Es versteht sich, dass anstelle der Fahrmotoren und Roll;

wagen auch z.B. magnetisch oder pneumatisch betriebene

Linearmotoren verwendet werden kénnten.
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Patentanspriiche

l. Vorrichtung zur logistischen Bedienung von Textilmaschi-
nen, insbesondere zur Gewdhrleistung von Materialnachschub,
Unterhalt und Entnahme von Fertigware bei Webmaschinen, g e -
kennzedlchnet durch ein liber den Textilmaschinen
(10, 12) bewegliches, wenigstens zwei parallele Triger (44,
46) aufweisendes Traggestell (42), wobei die Triger (44, 46,
82) in L&ngs-~ und/oder Querrichtung gegenseitig verstellbar
sind, und wenigstens ein Trdger (44, 46, 82) eine Fiihrungs-
anordnung (45, 47; 84, 86) flir mindestens ein in dessen
Langsrichtung bewegliches Element (88, 90; 130, 132) zur
Aufnahme von den Textilmaschinen (10, 12) zusteuerbaren
Arbeitsgliedern (116, 117, 118; 122,.124; 145, 148; 154, 156;
150, 1523 168; 182, 184) aufweist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Filihrungsanordnung (45, 47; 84, 86) wenigstens zwei Fiih-
rungsebenen aufweist,

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
zur gegenseitigen Verstellung die Trdger (44, 46) iiber Ar-
beitszylinder (60, 62) miteinander gekuppelt sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
das Traggestell (42) einen weiteren, in der Lings- und/oder

Querrichtung verschiebbaren Zusatztrdger (82) aufweist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
als Arbeitsglieder schwenkbare und/oder in ihrer L3inge ver-

stellbare Arbeitszylinder (116, 117, 118; 146, 148; 154, 156)
mit Greifern (150, 152, 182), Saug-, Blas- oder Schmierdiisen

(168) vorgesehen sind.
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6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
als Arbeitszylinder (116, 117, 118; 146, 148; 154, 156) tele-

skopische hydraulische oder pneumatische Zylinder vorgesehen
sind. "

~

7. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
am Zusatztriger (82) wenigstens zwei, in dessen Lingsrich-

tung gegenseitig verschiebbare Arbeitszylinder (116, 118;
120) angeordnet sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Arbeitszylinder (116, 118) iiber einen dritten Arbeits-
zylinder (120) miteinander gekuppelt sind.

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 und 8, dadurch gekennzeichnet,
dass an den Arbeitszylindern (116, 118) schiebelehrenartige
Greifer (122, 124) zwecks Festklemmen und/oder Heben mehrerer

Schédfte (28) gleicheztig und/oder Kettfadenwdchter (172) vor-
gesehen sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass wenigstens zweli Arbeitsglieder (116, 117, 118; 122, 124;
146, 148; 154, 156; 150, 152; 168; 182, 184) mit einer dem
Traggestell (42) zugeordneten gemeinsamen Antriebs- und/oder
Steuervorrichtung (68) verbunden sind, wobei diese iiber
Stromabnehmer (70, 72) mit einer Fahrleitung (80) verbunden
ist, welche sich iber wenigstens zwei Textilmaschinen (10,

12) erstreckt zur Uebertragung von Betriebsenergie und/oder
Steuersignalen.
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