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Piec do wytapiania metali i ich stopow
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Przedmiotem wynalazku jest piec do wytapiania
metali i ich stopéw, posiadajgcy komorg wytopowa
zaopatrzong w tygiel wytopowy ogrzewany gora-
cymi gazami spalinowymi, ktéra to komora pola-
czona jest za posrednictwem kanaléow dla gazéw
spalinowych z co najmniej jedng podlgczong do
komina komora topielna dla nagrzewania i topie-
nia wsadu metalowego, przy czym przekréj po-
przeczny wlotu do komory topielnej jest wiekszy
niz przekr6j poprzeczny calego kanalu dla gazéow
spalinowych.

W celu zwiekszenia cieplnego wsp6iczynnika
sprawnosci urzadzen metalurgicznych przedstawia-
no juz najrozmaitsze propozycje. Na przykiad w
opisie patentowym niemieckim nr 444.535 oméwio-
no tyglowy piec do topienia przeznaczony dla
odlewni metali niezelaznych, posiadajgcy wstepna
komore topienia, ogrzewana przeplywajacymi ga-
zami spalinowymi. Tego rodzaju piece sg o
tyle niedogodne, Ze czgstki zanieczyszczen, zawar-
te w spalinach, osadzaja sie na nagrzewanym
wstepnie metalu, co w dalszym procesie przyczy-
nia sie do znacznego zanieczyszczenia i nasycenia
gazem kapieli metalowej.

Niedogodnosci- te usilowano wyeliminowaé w
rozwigzaniu wedlug zgloszenia patentowego RFN
nr 1210 132 za pomoca nagrzewanej posrednio ko-
. mory podgrzewanej, sluzacej do nagrzewania zlo-
mu kawalkowego, ktéra jest oddzielona od kana-

124 677

15

20

30

2

16w spalinowych za pomoca gazoszczelnego dna
posredniego.

Aczkolwiek w ten sposéb wyeliminowano wady
zwigzane z osadzaniem si¢ czgstek zanieczyszezen
na podgrzewanym metalu, to jednak nie mozna
ani zwiekszyé, ani tez w pemi wykorzystaé ciepl-
nego wspéltczynnika sprawnos$ci wskutek stosun-
kowo malej przewodnosci cieplnej dna posrednie-
go, tym bardziej, ze nagrzewanie wsadu do topie-
nia ngstepuje tylko z jednej strony (od dolu), a
przenoszenie ciepla, zwlaszcza przez promieniowa-
nie (od goéry) jest niedostateczne.

Celem wynalazku jest opracowanie pieca do wy-
tapiania metali, ktéry eliminowalby parowanie,
przegrzanie ‘i zanieczyszczenie kgpieli metalowej
oraz umozliwialby réwnomierny rozklad te'mpera-
tur na calej powierzchni plaszcza tygla, przy jed-
noczesnym jak najoszczedniejszym zuzyciu paliwa,
a tym samym jak najwiekszej wartosci cieplnego
wspolczynnika sprawnosci.

Piec wedlug wynalazku wyréznia sie tym, ze po-
siada komore topienia, ktérej poprzeczny przekréj
wewnetrzny jest znacznie wiekszy od przekroju'
poprzecznego umieszczonych w niej we wzajem-
nych odstepach tygli oraz tym, ze komora topie-
nia jest wyposazona w dodatkowe $ciany we-
wnetrzne, ktére akumulujg i wypromievniowfuja cie-
plo. ’ ’

W piecu wedlug wynalazku czesci metalowe,
wprowadzone ‘do tygla komory topienia, nie sty-
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kaja §ie 'bezpoérednio ze spélinami piecowymi, a
jednoczesnie ulegajg calkowitemu roztopieniu w
stosunkowo krotkim czasie. Proces ten jest wspie-
rany dzieki wykonaniu $cian wewnegtrznych komo-

ry topienia z warstwy materialu-o -dobrej- akumu- -

lacji ciepta, na przyklad magnezytu, ktéra jest
zabezpieczona przed stratami cieplnymi wzgledem
otaczajgcej przestrzeni zewnetrznej za pomeocg do-
statecznej i staramnej izolacji cieplnej. Roztopiony
metal mozna bezposSrednio potem bgdz doprowa-
dzi¢ do pieca do wytapiania, badz tez bezposred-
’mo rozlewaé z tygli komory topienia.

‘Pfzy ‘przenoszeniu roztopionego metalu do za-
ladowanego zlomem i ggskami sur6wki tygla ko-
mory do wytapiania przestrzenie powietrzne, ist-
niejagce uprzednio pomiedzy S$ciang tygla a wsa-
dem stalym, zostaja wypelnione cieklym metalem,
dzieki czemu poprawiaja sie warunki przenosze-

124677

10

‘15

nia ciepla oraz skraca sie calkéwity czas topie-.::

ma Ponadto p1ec ‘wedlug wynalazku daje mozli-
wosci Jednoczesnego odd21elnego przerobu mniej-
szych wsadéw rozmaitych stopéw w komorze to-
pienia.

Urzadzeme do wytaplama metali wedlug wyna-
lazku wyréznia sie korzystme w poréwnamu ze
znanymi urzgdzeniami ponadto tym, Ze pomiedzy
komorg do, wytapiania a komorg, topienia, zaopa-
trzong w tygle, umieszczony jest kanal spalinowy
z zamykanym otworem, ktoérego przekrdj poprzecz-
ny jest 8 do 12-krotnie mniejszy niz przekr6j po-
przeczny komory topienia, tak Zze przez nagle
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zwiekszenie przekroju poprzecznego uzyskuje sie

rozprezanie sie spalin.

Pomiedzy komora topienia a kominem umiesz-
czona jest znana zasuwa, ktoéra stuzy jednoczesnie
do regulacji obje,tos’ci spalm i ich temperatury.
Oprécz Zasuwy podstawowe], umieszezona jest w
kominie dodatkowa zasuwa, ktéra jest uruchamia-
na Jedyme za posredmctwem ukltadu do blokowa-
nia_ jej, sprezonego z palnikiem olejowym. Komo—

ra topienia zawiera zewnetrzna $ciane term01zo-

lacy]ng_oraz wewnetrzng sc;ane akumulujgca cie-
plo i wypromieniujgcg je, wykonang na przyklad
z magnezytu. o

W komorze t0p1ema umieszczone sg dodatkowo
elementy akumulujgce c1eplo Wykonane na przy-
klad z magnezytu.

W komorze topienia 1/1ub w piecu do wytapia-
nia umieszczone sa elementy do kierowania sfru-
mieniem spalin, przy czym elementy te sg prze-
stawialne. o

Zaleta pieca wedlug wynalazku jest ponadto to,
ze mozna go adoptowaé do juz istniejacych zespo-
16w wytopowych, bez szczeg6lnych trudnosci tech-
nicznych i bez duzych nakladéw finansowych.

W obszarze dolgczonej komory topienia szczat-
kowa zawarto$é tlenu jest, wskutek zamknietego
spa’ania, znacznie mniejsza, niz w kecmorze do
wytapiania. Ponadto predko$é przeplywu spalin
jest tu mniejsza, niz w przypadku komory do wy-
tapiania. Obydwie te okolicznosci sprawiaja, ze
trwalo$é tygli w komorze topienia moze osiggnaé
wielokrotnosé trwalosci tygli w komorze do wy-
tapiania.

Przedmiot wynalazku jest blizej objasniony w
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przykkadme wykonama na‘ rysunku na ktorym fig.

1 przedstawia schematycznie piéc wedlug wyna-
lazku w przekroju, w widoku z boku, a fig. 2 —
ten sam piec w widoku z gory i przékroju wzdliuz
osi H-II na fig. 1.

Komora do wytapiania 2, opalana za pomoca
palnika‘ olejowego 1, jest zaopatrzoqa w tygiel 3,
w ktérym znajduje sie topiony. rneta“l na przykilad
aluminium. Jako zamkniecie komory do wytapia-
nia oraz samego tygla. stuzy pokrywa 4. Oznaczo-
ne cyfra 5 gazy grzewcze z palhika olejowego 1
prowadzi sie stycznie do przestrzeni spalania 6,
gdzie okrgzajg one tygiel 3, a nastepnie sg pro-
wadzcne pfiez kanal spalinowy -7 o przekroju po-
przecznym Fi i bezposrednio potem przez komore
topienia 8, o przekrOJu poprzecznym F: do ko-

A ) v 1

mina 9.-

W celu uzyskania réwnomiernego rozkladu tem-
pératur, mozna zainstalowaé w komorze topienia
elementy klerujace 10. )

Do regulacn cxagu kommowego przy wlocxe do
komina usytuowana ]est zasuwa 11, ktéra zawiera
na przyklad na swoim dolnym koncu otwor za-
bezpieczajacy . 12, zapewniajaGy. odgiaganie spalin
w. obszarze pddciénienia. Zasuwa 11 stuzy jedno-
cze$nie do regulacji szybkosci przeplywu sralin
tak, aby mialy one dostateczng sposobnosé¢ przeka-
zania komorze topienia zawartej w nich jeszcze
ilosci ciepta. Regulacje zasuwy 11 mozna przepro-
wadza¢ recznie lub w znany spos6éb za pomocag
napedu. )

Gdy po 'osiagnieciﬁ przez roztopiony metal tem-
peratury odlewania wylgcza sie palnik olejowy 1
sterowany za pomocg znanego ukladu sterujgcego,
ze wzgledu na wielkos¢ cieplnego wspoblczynnika
sprawnosm jest rzeczg korzystna, jesli komm 9
zaw1era druga zasuwe 13, ktéra nie ma zadnej
szczelmy zabezpieczajgcej i sterowana jest tak'
aby zakumulowane cieptv’ nhie wydostalo sie na’
zewnatrz wskutek dzialania naturalnego ciggu ko-
minowego. Zasuwa 13 oraz palnik olejowy 1 sg
wzajemnie blokowane tak, aby palnik olejowy 1
mogt by¢é wigczony tylko wowezas, gdy zasuwa 13
jest otwarta. Uklad blokujgcy jest. uwidoczniony
schematycznie linig przerywang 13a. . .

Na rysunku (fig. 2) w komorze topienia 8 przed-
stawione sg trzy tyg'e 1‘4 15, 16, przy czym oby-
dwa tygle 14 i 15 — patrzac w kierunku wzdluz—'
nym pieca — umieszczone sa z obu stron osi po-
diluznej pieca, natomiast tygiel, najblizszy zasuwy
11, znajduje si¢ w obszarze osi podluznej pieca.

W celu uzyskania pozgdanej z punktu widzenia .
przebiegu topienia wysokiej warto$ci akumulacji
ciepla oraz w celu zapobiezenia utrudniania pracy
personelu, obsilugujagcego piec, na pnzyklaﬂ przez
uchodzace spaliny, niezbedne jest takie wyregulo-
wanie zasuwy 11, aby w zalezno$ci od rodzaju
zamcntowanego ukladu palnikowego predkosé wy-
plywajacych przez kanat spalinowy 7 spalin ule-
gla zmniejszeniu przez 8—12-krotne w przyblize-
niu zwiekszenie swobodnego przekroju poprzecz-
nego F2 komory wytopowej.

Aby zapewni¢é — poza rozruchem na zimno —
pelne spalanie doprowadzanego paliwa, niespalone

czastki weglowodor6w, dochodzgce jeszcze do ko-
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mory topienia 8, podlegaja w tym miejscu calko-
witemu rozszczepieniu i wypaleniu za pomoca za-
kumulowanej iloSei ciepta. Do wyr6wnywania wa-
han cisnienia podczas rozruchu na zimno przewi-
dziany jest w kanale spalinowym 7 otwér prze-
_pustowy 18, ktérego przekr6j poprzeczny mozna
regulowa¢ odpowiednio w najprostszy sposéb, na
przyklad przez przesuwanie pokrywy blokowej 19.

Dla pelnego wyposazenia przestrzeni komory to-
pienia w powierzchnie promieniujagce W korzystne
jest zastosowanie w komorze topienia 8 dodatko-
wych promieniujacych cieplo e_‘léfne_«r;téw '20, wy-
konanych z materialéw o duiei zdolnosci akurhu-
lacji ciepla, na przyktad z magnezytu.

Préby wykazaty, ze dzieki ukIadowi wedlug wy-
nalazku réwniez w polaczemu z ddtychczasowym
zaleznym od cisSnienia i temperatur'y sterowaniem

calego zespolu pleoowego przy tym samym zuzy-'
ciu paliwa, mozna osiagnaé znaczny wzrost wy-

dajnosci pieca tak, iZ przeznaczone na ta.kle ze-

spoly koszty inwestycyjne ulegaja amortyzacn W

kréotkim okresie czasu.

Przedmiot wynalazku mozna modyflkowaé W roz-

maity spos6b bez odstepowania od wilasciwej isto-
ty wynalazku. I tak mozliwe jest na przyklad za-
stosowanie zamiast palnika olejowego irmych'ir()-
del ciepla, przykladowo gazu ziemnego lub tez pa-
liw statych. Dalej zamiast uwidocznionych tygli
mozna takze wykorzystywa¢ wanny, zwlaszcza K w

duzych zespotach. Po tym mozliwe jest dopasowa-
nie ksztaltu lub wymiar6w komory topienja 8 do -

lokalnych warunkéw i wybranie zamiast uwidocz-
nionego na fig. 2 rysunku ksztaltu prosftokatnego :
odmiennego ksztaltu, na przyklad ksztaltu zweza-
jacego sie w kierunku komina. .

Ponadto, zesp6t jest tak zbudowany, ze zaré6wno

poszczegblne operacje, jak i caly przebleg robo-’ -

czy mozna realizowaé w pelni automatyczme za

pomocg znanego rodzaju ukladéw sterowania pro- :

gramowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Piec do wytapiania metali i ich stop6w, po-
siadajagcy komore wytopowa zaopatrzong w tygiel
wytopowy ogrzewany goracymi gazami spalinowy-
mi, ktéra to komora polgczona jest za posrednic-
twem kanalow dla gazéw spalinowych z co naj-
mniej jedna podigczong do komina komorgy topie-
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nia dla nagrzewauua i topienia wsadu metalowego,
przy czym przekrdj poprzeczny wlotu do komory
topienia jést wiekszy niz przekrdj poprzeczny ca-
lego kanalu dla gazéw spalinowych, znamienny
tym, ze komora topienia (8) posiada wiekszy we-
wnetrzny przekrd] poprzeczny (F2) od poprzeczne-
go przekroju umieszczonych w niej we wzajem-
nych odstepach tygli (14, 15, 16), tak, ze miedzy
tyglami a bocznymi Scianami komory topienia znaj-
dujg sie wolne przestrzenie dla przeplywu gazéw

" spalinowych, przy czym komora topienia (8) po-

siada wewnatrz dodatkowe S$ciany (W) dla akumu-
lowania i wypromieniowywania ciepta.

2. Piec wedlug zastrz. .1, znamienny tym, ze
wewnetrzny przekrdj poprzeczny (F2) komory to-

- pienia (8) jest 8 do 12-krotnie wiekszy niz prze-

kr6j poprzeczny. (F1) kanatu (7) dla gazéw spali-
nowych :
3. Piec wedlug zastlu 1 lub 2, znamlenny tym,

ze akumulu]ace i- wypromieniowujgce cieplo we-

- wnetrzne 'Sciany (W) komory topienia (8) wykona-

ne sj z-materialu ogniotrwalego, korzystnie z ma-

. gnezytu.

4, Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
miedzy komorg topienia (8) a kominem (9) w zna-
ny sposdb umieszczona jest zasuwa (11).

5. Piec wedlug zastrz. 4, znamienny tym, ze
cerocz zasuwy (11), na drodze przeplywu gazoéw
spalinowych- (5) umieszczona jest w kominie (9)

. kolejna zasuwa (13).

6. Piec wedlug zastrz. 5, znamienny tym, Ze za-
suwd’ (18) jest uruchamiana wraz z palnikiem o-
leaowym (1) za posred\mctwem ukladu blokujg-

-Ccego..

7. Piec wedlug, zastrz 2, znamlenny tym, ze ka-

: 'nal (7) dla gaz6w -spalinowych posiada zamykany
" otwor (18) o nastawnym przekroju poprzecznym.

8. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze w

: ‘komorze topienia (8) umieszczone sg dodatkowo e-

lementy (20) akumulujace i wypromieniowujace
cieplo, wykonane korzystnie z magnezytu. _

9. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze w
komorze topienia (8) usytuowane sg elementy
kierujgce (10) dla strumienia gazéw spalinowych.

10.. Piec wedlug =zastrz. 8, znamienny tym, ze
elementy kierujgce (10) i elementy (20) wypromie-
niowujace cieplo usytuowane sa przestawnie.

11. Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze je-
den tygiel (16) umieszczony jest w obrebie osi
wzdluznej pieca.
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