
(57)【要約】

【課題】　無洗米の大量加工が可能で、衛生的で実用的

な無洗米加工装置等を提供する。

【解決手段】　精白米と接触して精白米の表面に付着し

た物を吸着しながら、所定の方向に移動するシート状吸

着手段４００と、精白米をシート状吸着手段に擦りつけ

ながら搬送する搬送手段と、搬送手段内の精白米に振動

を加えて精白米を搬送手段内で対流させる振動手段２０

０とを備える無洗米加工装置１０。精白米の表面に付着

した糠や、微粉をシート状吸着手段で繰り返し除去する

。搬送手段は、断面形状がＶ字形状等の精白米収容部２

０１を有し、振動手段によって、水平方向等に往復運動

を行うか、または回転運動を行う。搬送手段は、複数の

集塵用穴部２０８を有し、集塵用穴部から集塵すること

により、シート状吸着手段を吸引し、シート状吸着手段

が伸びて皺になったり、裏側に汚れが蓄積するのを防止

することもできる。

【選択図】　図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 精 白 米 と 接 触 し て 該 精 白 米 の 表 面 に 付 着 し た 物 を 吸 着 し な が ら 、 所 定 の 方 向 に 移 動 す る
シ ー ト 状 吸 着 手 段 と 、
　 精 白 米 を シ ー ト 状 吸 着 手 段 に 擦 り つ け な が ら 搬 送 す る 搬 送 手 段 と 、
　 前 記 搬 送 手 段 内 の 精 白 米 に 振 動 を 加 え て 該 精 白 米 を 該 搬 送 手 段 内 で 対 流 さ せ る 振 動 手 段
と を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 無 洗 米 加 工 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 搬 送 手 段 は 、 断 面 形 状 が Ｖ 字 形 状 、 Ｕ 字 形 状 ま た は 矩 形 凹 状 の 精 白 米 収 容 部 を 有 す
る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 無 洗 米 加 工 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 搬 送 手 段 は 、 前 記 振 動 手 段 に よ っ て 、 水 平 方 向 も し く は 鉛 直 方 向 に 往 復 運 動 を 行 う
か 、 ま た は 回 転 運 動 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 無 洗 米 加 工 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 搬 送 手 段 は 、 複 数 の 集 塵 用 穴 部 を 有 し 、 該 集 塵 用 穴 部 か ら 集 塵 す る こ と に よ り 、 前
記 シ ー ト 状 吸 着 手 段 を 吸 引 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か に 記 載 の 無 洗
米 加 工 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 搬 送 手 段 の 精 白 米 収 容 部 の 内 部 を 集 塵 す る 集 塵 手 段 を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 １ 乃 至 ４ の い ず れ か に 記 載 の 無 洗 米 加 工 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 シ ー ト 状 吸 着 手 段 は 、 該 シ ー ト 状 吸 着 手 段 が 巻 回 さ れ る 第 １ の ロ ー ラ 及 び 第 ２ の ロ
ー ラ の 回 転 に よ っ て 前 記 第 １ の ロ ー ラ の 回 転 方 向 に 移 動 し 、 前 記 シ ー ト 状 吸 着 手 段 の 移 動
の 際 に 、 前 記 シ ー ト 状 吸 着 手 段 が 該 第 １ の ロ ー ラ 及 び 第 ２ の ロ ー ラ の 表 面 を 滑 る こ と が な
く 、 該 第 １ の ロ ー ラ 及 び 第 ２ の ロ ー ラ は 、 前 記 搬 送 手 段 と と も に 振 動 し 、 前 記 第 １ の ロ ー
ラ の 回 転 速 度 よ り も 前 記 第 ２ の ロ ー ラ の 回 転 速 度 を 遅 く す る か 、 前 記 シ ー ト 状 吸 着 手 段 に
前 記 第 １ の ロ ー ラ の 回 転 方 向 に 対 し て 反 対 の 力 が 加 わ る 方 向 に 前 記 第 ２ の ロ ー ラ を 回 転 さ
せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ５ の い ず れ か に 記 載 の 無 洗 米 加 工 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 １ 乃 至 ６ の い ず れ か に 記 載 の 無 洗 米 加 工 装 置 を 複 数 台 連 結 し た こ と を 特 徴 と す る
無 洗 米 加 工 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ８ 】
　 上 段 に 位 置 す る 無 洗 米 加 工 装 置 で 精 白 米 と 接 触 し た シ ー ト 状 吸 着 手 段 の 一 方 の 面 と は 反
対 側 の 面 を 、 下 段 に 位 置 す る 無 洗 米 加 工 装 置 で 精 白 米 と 接 触 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求
項 ７ に 記 載 の 無 洗 米 加 工 シ ス テ ム 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 無 洗 米 加 工 装 置 に 関 し 、 特 に 、 水 を 使 用 せ ず に 精 白 米 の 表 面 の 肌 糠 、 微 粉 等
を 除 去 す る 乾 式 無 洗 米 加 工 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 研 が ず に 炊 飯 し て 食 せ る 米 を 製 造 す る 、 い わ ゆ る 無 洗 米 加 工 技 術 に は 、 大 別 す る と 、 水
を 使 用 し て 糠 を 除 去 す る 湿 式 方 式 と 、 水 を 使 用 し な い 乾 式 方 式 と が 存 在 す る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 湿 式 方 式 で は 、 加 工 工 程 で 水 分 を 使 用 す る た め 、 加 工 後 の 米 の 生 菌 数 が 増 加 し 、 加 工 前
の 米 と 比 較 し て 、 賞 味 期 限 の 短 縮 （ 品 質 劣 化 ） 、 及 び 給 排 水 設 備 や 加 熱 設 備 等 の コ ス ト 増
加 の 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 一 方 、 乾 式 方 式 は 、 水 を 使 用 し な い の で 、 設 備 コ ス ト が 低 く 、 加 工 後 の 品 質 劣 化 も 少 な
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い 。 こ の 乾 式 方 式 と し て 、 例 え ば 、 特 許 文 献 １ に は 、 揺 す ら れ な が ら 下 方 に 落 下 す る 精 白
米 が 繭 玉 と 絹 布 と の 間 で 研 磨 さ れ 、 付 着 し て い た 米 糠 等 が 除 去 さ れ る 技 術 が 開 示 さ れ て い
る 。 ま た 、 特 許 文 献 ２ に は 、 穀 粒 を 螺 旋 状 に 移 動 さ せ な が ら 穀 粒 表 面 の 糠 を 除 去 す る 技 術
が 開 示 さ れ て い る 。 さ ら に 、 特 許 文 献 ３ に は 、 炊 飯 前 の 米 を 研 ぐ と き に 水 を 使 用 し な い で
済 む 乾 式 研 米 装 置 が 開 示 さ れ 、 特 許 文 献 ４ に は 、 精 白 米 を 布 の ２ つ の 面 に 滑 ら せ な が ら 転
が す よ う に し て 精 白 米 の 表 面 に 付 着 し た 糠 等 の 異 物 を 除 去 す る 技 術 が 開 示 さ れ 、 特 許 文 献
５ に は 、 白 度 １ ０ ～ １ ５ ％ の 精 白 米 を ポ リ エ チ レ ン 袋 等 の 容 器 に 収 容 し 、 こ の 容 器 に 不 活
性 ガ ス を 充 填 し た 後 密 閉 す る こ と 等 に よ り 、 研 ぎ 不 要 米 を 製 造 す る 方 法 が 記 載 さ れ て い る
。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 特 許 文 献 １ 】 実 用 新 案 登 録 第 ２ ５ ９ ３ ８ ９ ４ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － ３ ５ ４ ７ ７ ３ 号 公 報
【 特 許 文 献 ３ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － ２ ３ ７ ６ １ ０ 号 公 報
【 特 許 文 献 ４ 】 特 開 平 ９ － ２ ９ １ １ ２ 号 公 報
【 特 許 文 献 ５ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － ４ ８ ０ ９ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 し か し 、 特 許 文 献 ２ に 記 載 の 技 術 で は 、 ブ ラ シ で 米 の 表 面 を 削 っ て い る の で 、 肌 糠 は 除
去 さ れ る が 、 米 表 面 の 微 粉 を 除 去 し き れ ず 、 水 を 入 れ る と 白 濁 し て し ま う 。 そ の た め 、 炊
飯 前 に 軽 く 水 で 濯 ぐ 必 要 が あ り 、 こ の 技 術 に よ っ て 得 ら れ た 米 は 、 準 無 洗 米 等 と も 呼 ば れ
て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 ま た 、 特 許 文 献 １ ～ ５ に 記 載 の 技 術 に は 、 共 通 し て 、 次 の よ う な 問 題 点 が 存 在 す る 。 す
な わ ち 、 布 や 紙 を 吸 着 手 段 と し て 使 用 す る た め 、 肌 糠 、 微 粉 、 油 分 の 吸 着 に 限 界 が あ り 、
大 量 の 精 白 米 を 処 理 す る と 、 吸 着 性 能 が 劣 化 し 、 逆 に 米 を 汚 し て し ま う こ と と な り 、 加 工
品 質 に ば ら つ き が 生 じ る と と も に 、 大 量 に 加 工 す る の が 困 難 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 ま た 、 無 洗 米 加 工 装 置 は 、 研 が ず に 炊 飯 し て 食 す る こ と が で き る 米 を 提 供 す る こ と が 目
的 で あ り 、 衛 生 面 を 第 一 に 考 慮 し な け れ ば な ら な い が 、 上 記 技 術 で は 、 大 量 に 処 理 し た 際
の 汚 れ た 布 や 紙 等 を 交 換 す る 手 段 が 曖 昧 で あ っ た り （ 特 に 、 特 許 文 献 ３ 及 び ４ 参 照 ） 、 掃
除 機 で 清 掃 す る よ う に 構 成 さ れ て い る た め （ 特 許 文 献 １ 参 照 ） 、 実 用 性 に 欠 け る 。 そ し て
、 布 や 紙 等 に 残 留 し た 肌 糠 や 微 粉 に は 多 く の 生 菌 も 生 息 し て い る た め 、 や が て 雑 菌 が 繁 殖
す る こ と は 容 易 に 予 測 で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 そ こ で 、 本 発 明 は 、 上 記 従 来 の 無 洗 米 加 工 装 置 に お け る 問 題 点 に 鑑 み て な さ れ た も の で
あ っ て 、 無 洗 米 の 大 量 加 工 を 前 提 と し 、 衛 生 的 で 実 用 的 な 無 洗 米 加 工 装 置 を 提 供 す る こ と
を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め 、 本 発 明 は 、 無 洗 米 加 工 装 置 で あ っ て 、 精 白 米 と 接 触 し て 該 精
白 米 の 表 面 に 付 着 し た 物 を 吸 着 し な が ら 、 所 定 の 方 向 に 移 動 す る シ ー ト 状 吸 着 手 段 と 、 精
白 米 を シ ー ト 状 吸 着 手 段 に 擦 り つ け な が ら 搬 送 す る 搬 送 手 段 と 、 前 記 搬 送 手 段 内 の 精 白 米
に 振 動 を 加 え て 該 精 白 米 を 該 搬 送 手 段 内 で 対 流 さ せ る 振 動 手 段 と を 備 え る こ と を 特 徴 と す
る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 そ し て 、 本 発 明 に よ れ ば 、 搬 送 手 段 に よ っ て 精 白 米 を シ ー ト 状 吸 着 手 段 に 擦 り つ け な が
ら 搬 送 す る 際 に 、 振 動 手 段 に よ っ て 搬 送 手 段 内 の 精 白 米 に 振 動 を 加 え て 該 精 白 米 を 該 搬 送
手 段 内 で 対 流 さ せ る こ と に よ り 、 精 白 米 の 表 面 に 付 着 し た 糠 や 、 微 粉 を シ ー ト 状 吸 着 手 段
で 繰 り 返 し 除 去 す る こ と が で き 、 無 洗 米 の 大 量 加 工 が 可 能 で 、 衛 生 的 で 実 用 的 な 無 洗 米 加
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工 装 置 を 提 供 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 前 記 搬 送 手 段 は 、 断 面 形 状 が Ｖ 字 形 状 、 Ｕ 字 形 状 ま た は 矩 形 凹 状 の 精 白 米 収 容 部 を 有 す
る よ う に す る こ と が で き る 。 ま た 、 前 記 搬 送 手 段 は 、 前 記 振 動 手 段 に よ っ て 、 水 平 方 向 も
し く は 鉛 直 方 向 に 往 復 運 動 を 行 う か 、 ま た は 回 転 運 動 を 行 う よ う に す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 さ ら に 、 前 記 搬 送 手 段 は 、 複 数 の 集 塵 用 穴 部 を 有 し 、 該 集 塵 用 穴 部 か ら 集 塵 す る こ と に
よ り 、 前 記 シ ー ト 状 吸 着 手 段 を 吸 引 す る よ う に す る こ と が で き る 。 こ れ に よ っ て 、 シ ー ト
状 吸 着 手 段 が 伸 び て 、 皺 に な る こ と が な く 、 シ ー ト 状 吸 着 手 段 の 裏 側 の 汚 れ の 蓄 積 を 防 止
し 、 シ ー ト 状 吸 着 手 段 に 付 着 し た 汚 れ を 吸 い 取 り 、 シ ー ト 状 吸 着 手 段 の 拭 き 取 り 性 能 の 劣
化 を 軽 減 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 前 記 搬 送 手 段 の 精 白 米 収 容 部 の 内 部 を 集 塵 す る 集 塵 手 段 を 備 え る よ う に す る こ と が で き
る 。 こ れ に よ っ て 、 集 塵 手 段 内 の 米 の 動 き に よ っ て 、 雰 囲 気 中 に 飛 散 し た 微 粉 、 糠 を 集 塵
し 、 精 白 米 へ の 再 付 着 を 防 止 す る こ と が で き る と と も に 、 装 置 内 へ の 汚 れ の 蓄 積 を 防 止 す
る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 前 記 シ ー ト 状 吸 着 手 段 は 、 該 シ ー ト 状 吸 着 手 段 が 巻 回 さ れ る 第 １ の ロ ー ラ 及 び 第 ２ の ロ
ー ラ の 回 転 に よ っ て 前 記 第 １ の ロ ー ラ の 回 転 方 向 に 移 動 し 、 前 記 シ ー ト 状 吸 着 手 段 の 移 動
の 際 に 、 前 記 シ ー ト 状 吸 着 手 段 が 該 第 １ の ロ ー ラ 及 び 第 ２ の ロ ー ラ の 表 面 を 滑 る こ と が な
く 、 該 第 １ の ロ ー ラ 及 び 第 ２ の ロ ー ラ は 、 前 記 搬 送 手 段 と と も に 振 動 し 、 前 記 第 １ の ロ ー
ラ の 回 転 速 度 よ り も 前 記 第 ２ の ロ ー ラ の 回 転 速 度 を 遅 く す る か 、 前 記 シ ー ト 状 吸 着 手 段 に
前 記 第 １ の ロ ー ラ の 回 転 方 向 に 対 し て 反 対 の 力 が 加 わ る 方 向 に 前 記 第 ２ の ロ ー ラ を 回 転 さ
せ る よ う に す る こ と が で き る 。 こ れ に よ っ て 、 シ ー ト 状 吸 着 手 段 に 常 に 張 力 を 加 え 続 け 、
そ の 表 面 を 平 ら に 維 持 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 、 本 発 明 は 、 無 洗 米 加 工 シ ス テ ム で あ っ て 、 上 記 無 洗 米 加 工 装 置 を 複 数 台 連 結 し た
こ と を 特 徴 と す る 。 こ れ に よ っ て 、 無 洗 米 の 加 工 効 率 を さ ら に 高 め る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 前 記 無 洗 米 加 工 シ ス テ ム に お い て 、 上 段 に 位 置 す る 無 洗 米 加 工 装 置 で 精 白 米 と 接 触 し た
シ ー ト 状 吸 着 手 段 の 一 方 の 面 と は 反 対 側 の 面 を 、 下 段 に 位 置 す る 無 洗 米 加 工 装 置 で 精 白 米
と 接 触 さ せ る よ う に す る こ と が で き る 。 こ れ に よ っ て 、 無 駄 な く シ ー ト 状 吸 着 手 段 を 使 用
す る こ と が で き る と と も に 、 無 洗 米 の 加 工 効 率 が さ ら に 向 上 す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 以 上 の よ う に 、 本 発 明 に よ れ ば 、 無 洗 米 の 大 量 加 工 が 可 能 で 、 衛 生 的 で 実 用 的 な 無 洗 米
加 工 装 置 及 び 無 洗 米 加 工 シ ス テ ム を 提 供 す る こ と が で き る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 １ は 、 本 発 明 に か か る 無 洗 米 加 工 装 置 の 全 体 構 成 を 示 し 、 こ の 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ に
は 、 前 段 の 精 米 工 程 で 精 米 さ れ た 精 白 米 （ 以 下 、 「 米 」 と 略 称 す る ） が 投 入 パ イ プ １ １ を
介 し て 供 給 さ れ 、 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ に よ っ て 無 洗 米 化 さ れ た 米 は 、 昇 降 機 等 の 輸 送 装 置
あ る い は 計 量 、 袋 詰 め 装 置 等 （ 以 下 、 「 輸 送 装 置 等 」 と 略 称 す る ） １ ２ に よ っ て 次 工 程 に
搬 送 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ は 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 全 体 の 骨 格 で あ り 、 各 部 品 を 支 え る フ レ ー
ム １ ０ ３ と 、 装 置 の 上 部 に 位 置 し 、 上 方 向 に 米 の 投 入 の た め の 穴 部 を 有 す る 投 入 ホ ッ パ ー
１ ０ ２ と 、 無 洗 米 化 し た 米 の 排 出 口 で あ り 、 装 置 内 に 投 入 さ れ た 米 を 所 定 の 時 間 貯 め る た
め の 流 量 制 限 口 を 有 す る 排 出 シ ュ ー タ ー １ ０ ４ と 、 米 を 拭 く た め の 布 で ロ ー ル 状 に 巻 か れ
た 不 織 布 等 の 布 （ シ ー ト 状 吸 着 手 段 ） ４ ０ ０ と 、 装 置 の 中 央 に 位 置 し 、 断 面 形 状 が Ｖ 字 形
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状 で 、 そ の 中 で 米 を 対 流 さ せ 、 対 流 に よ っ て 布 に 擦 り つ け な が ら 米 を 送 る た め の ガ イ ド （
米 収 容 部 ） ２ ０ １ を 有 す る 搬 送 手 段 と 、 ガ イ ド ２ ０ １ 内 に 貯 め ら れ た 米 に 対 流 を 起 こ さ せ
る た め 、 ガ イ ド ２ ０ １ を 往 復 振 動 さ せ る 動 力 源 で あ る 振 動 機 （ 振 動 手 段 ） ２ ０ ０ と 、 振 動
方 向 に は 自 在 に 動 き ガ イ ド ２ ０ １ を 支 持 す る 支 持 部 材 ２ ０ ２ と 、 ロ ー ル 状 に 巻 か れ た 布 ４
０ １ を 引 き 出 し 、 ガ イ ド ２ ０ １ 内 の 米 の 下 を 通 過 さ せ 、 使 用 済 み の 布 ４ ０ ２ を 巻 き 取 る 布
送 り 機 構 ３ ０ ０ と で 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 ガ イ ド ２ ０ １ の 振 動 系 は 、 図 ３ 乃 至 図 ５ に 示 す よ う に 、 フ レ ー ム １ ０ ３ に 固 定 さ れ 、 ガ
イ ド ２ ０ １ を 振 動 さ せ る 振 動 源 と し て 機 能 す る 振 動 機 ２ ０ ０ と 、 ガ イ ド ２ ０ １ の ベ ー ス で
あ る ガ イ ド ベ ー ス ２ ０ ４ と 、 ガ イ ド ベ ー ス ２ ０ ４ と 機 械 的 に 結 合 さ れ 、 振 動 機 ２ ０ ０ が 発
生 す る 振 動 を ガ イ ド ベ ー ス ２ ０ ４ に 伝 達 し 、 か つ ガ イ ド ベ ー ス ２ ０ ４ か ら の 反 動 を 軽 減 す
る た め の 連 結 部 材 ２ ０ ３ と 、 ガ イ ド ベ ー ス ２ ０ ４ と ガ イ ド ２ ０ １ と を 固 定 す る ガ イ ド フ レ
ー ム ２ ０ ５ と で 構 成 さ れ る 。 ま た 、 ガ イ ド ２ ０ １ 内 の 布 ４ ０ １ の 面 上 の 米 の 量 を 制 限 す る
た め の 排 出 口 制 御 板 ２ ０ ７ と 、 ガ イ ド ２ ０ １ に 沿 っ て 通 さ れ た 布 ４ ０ １ の 裏 側 に 米 が 入 り
込 ま な い よ う に 米 の 動 き を 制 限 す る 米 進 入 防 止 板 ２ ０ ６ と で 米 の 動 作 、 流 量 制 限 機 構 が 構
成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 布 送 り 機 構 ３ ０ ０ は 、 図 ６ に 示 す よ う に 、 フ レ ー ム １ ０ ３ （ 図 ２ 参 照 ） に 設 置 さ れ 、 使
用 前 の ロ ー ル 状 の 布 ４ ０ １ を 回 転 自 在 に 保 持 す る 布 セ ッ ト ロ ー ラ ３ ３ １ と 、 後 記 布 送 り ロ
ー ラ ３ ０ １ へ の 巻 き 付 け 角 度 を 増 大 さ せ る た め の 布 送 り ガ イ ド ロ ー ラ ３ ０ ３ と 、 使 用 前 の
ロ ー ル 状 の 布 ４ ０ １ か ら 布 を 引 き 出 し 、 布 ４ ０ １ が ス リ ッ プ し な い よ う な 加 工 を 施 し た 布
送 り ロ ー ラ ３ ０ ２ と 、 布 送 り ロ ー ラ ３ ０ ２ の 回 転 駆 動 源 で あ る 布 送 り モ ー タ ３ ０ １ と 、 ガ
イ ド ２ ０ １ に 沿 っ て 布 が 通 過 す る よ う に す る た め の 布 ガ イ ド シ ャ フ ト ３ ３ ０ と 、 布 送 り ロ
ー ラ ３ ０ ２ か ら 送 り 出 さ れ 、 ガ イ ド ２ ０ １ （ 図 ５ 参 照 ） 内 の 米 の 下 を 通 過 す る よ う に 使 用
後 の 布 ４ ０ ２ を 引 っ 張 り 上 げ 、 布 ４ ０ １ が ス リ ッ プ し な い よ う な 加 工 を 施 し た 布 引 き ロ ー
ラ ３ １ １ と 、 布 引 き ロ ー ラ ３ １ １ の 回 転 駆 動 源 で あ る 布 引 き モ ー タ ３ １ ０ と 、 使 用 後 の 布
４ ０ ２ を 巻 き 取 る た め の 布 巻 き ロ ー ラ ３ ２ １ と 、 布 巻 き ロ ー ラ ３ ２ １ の 回 転 駆 動 源 で あ る
布 巻 き モ ー タ ３ ２ ０ と で 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 次 に 、 上 記 構 成 を 有 す る 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ の 動 作 に つ い て 説 明 す る 。 ま ず 、 無 洗 米 加
工 装 置 １ ０ 内 の 米 の 流 れ に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 米 は 、 図 １ に 示 し た 投 入 パ イ プ １ １ を 介 し て 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ に 送 ら れ る 。 米 は 、 投
入 パ イ プ １ １ に 結 合 さ れ る 投 入 ホ ッ パ ー １ ０ ２ を 介 し て 、 ガ イ ド ２ ０ １ の 上 の 布 ４ ０ ０ の
上 に 落 下 す る 。 米 は 、 順 次 連 続 的 に 投 入 さ れ 、 か つ 、 ガ イ ド ２ ０ １ の 振 動 に よ っ て 山 が 崩
れ 、 広 が る 動 き を 見 せ る 。 す な わ ち 、 図 ４ に 示 す よ う に 、 米 侵 入 防 止 板 ２ ０ ６ に よ っ て 一
方 の 端 部 に は 広 が る こ と が で き な い た め 、 排 出 シ ュ ー タ ー １ ０ ４ の 方 向 に 移 動 す る 。 排 出
シ ュ ー タ ー １ ０ ４ の 前 に は 、 米 が あ る 程 度 貯 ま ら な い と 排 出 シ ュ ー タ ー １ ０ ４ に 向 か わ な
い よ う に 排 出 口 制 御 板 ２ ０ ７ が 設 け ら れ る た め 、 ガ イ ド ２ ０ １ 内 に は 、 一 定 量 の 米 が 保 持
さ れ る 。 ガ イ ド ２ ０ １ は 、 振 動 機 ２ ０ ０ に よ っ て 水 平 方 向 に 振 動 し て い る た め 、 Ｖ 字 形 状
の 断 面 形 状 を 有 す る ガ イ ド ２ ０ １ 内 で 、 米 は 、 図 ７ に 図 示 し た 方 向 に 対 流 す る 。 ま た 、 ガ
イ ド ２ ０ １ の 振 動 が 米 に も 伝 わ る た め 、 米 も 振 動 す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 上 記 の よ う に 、 ガ イ ド ２ ０ １ の 中 で 振 動 し な が ら 対 流 す る 米 は 、 ガ イ ド ２ ０ １ に 沿 っ て
位 置 す る 布 ４ ０ ０ に 擦 ら れ 、 か つ 叩 き 付 け ら れ る こ と に な る 。 こ の 時 、 米 の 表 面 に 付 着 し
て い る 微 粉 、 肌 糠 は 、 布 ４ ０ ０ に 拭 き 取 ら れ る 。 米 は 対 流 し て い る た め 、 排 出 シ ュ ー タ ー
１ ０ ４ か ら 排 出 さ れ る ま で の 間 に 何 回 か 布 で 拭 き 取 ら れ る 動 作 が 繰 り 返 さ れ 、 最 終 的 に 、
米 は 微 粉 、 肌 糠 が ほ と ん ど 残 っ て い な い 状 態 と な り 、 無 洗 米 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ガ イ ド ２ ０ １ 内 を 振 動 、 対 流 し た 米 は 、 最 終 的 に 排 出 シ ュ ー タ ー １ ０ ４ か ら 溢 れ 出 て 、
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図 １ に 示 し た 輸 送 装 置 等 １ ２ を 介 し て 次 工 程 に も た ら さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 尚 、 上 記 実 施 の 形 態 に お い て は 、 ガ イ ド ２ ０ １ の 断 面 形 状 を Ｖ 字 形 状 と し た が 、 Ｕ 字 形
状 、 ま た は 矩 形 凹 状 の 断 面 形 状 と す る こ と が で き る 。 ま た 、 振 動 方 向 は 、 図 ８ （ ａ ） の 水
平 方 向 の み な ら ず 、 図 ８ （ ｂ ） に 示 す よ う な 鉛 直 方 向 、 ま た は 図 ８ （ ｃ ） に 示 す よ う な 回
転 方 向 で あ っ て も 米 の 対 流 は 発 生 し 、 布 ４ ０ ０ で 米 表 面 に 付 着 し て い る 微 粉 、 肌 糠 を 拭 き
取 る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 次 に 、 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ 内 の 空 気 の 流 れ に つ い て 、 図 ９ を 中 心 に 参 照 し な が ら 説 明 す
る 。 尚 、 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ 内 の 空 気 の 流 れ は 大 別 し て ２ つ 存 在 す る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 １ つ 目 の 空 気 の 流 れ は 、 ガ イ ド ２ ０ １ の 上 部 に 位 置 し 、 ガ イ ド ２ ０ １ を 覆 う 集 塵 フ ー ド
２ １ ０ に 集 塵 ダ ク ト ２ １ １ を 介 し て 接 続 さ れ た 図 示 し な い 集 塵 機 に よ っ て 、 ガ イ ド ２ ０ １
内 の 米 か ら 飛 散 し 、 浮 遊 し て い る 微 粉 、 糠 を 吸 い 取 る 空 気 の 流 れ で あ る 。 こ の ガ イ ド ２ ０
１ 内 の 米 か ら 飛 散 し 、 浮 遊 し て い る 微 粉 、 糠 を 吸 い 取 る こ と に よ っ て 、 ガ イ ド ２ ０ １ 内 の
米 に 糠 等 が 再 付 着 す る こ と を 防 止 す る と と も に 、 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ 内 を 衛 生 的 に 維 持 す
る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 ２ つ 目 の 空 気 の 流 れ は 、 ガ イ ド ２ ０ １ と 、 ガ イ ド フ レ ー ム ２ ０ ５ と ガ イ ド ベ ー ス ２ ０ ４
と で 囲 ま れ た 空 間 を 集 塵 ダ ク ト ２ １ １ を 介 し て 接 続 さ れ た 集 塵 機 に よ っ て 吸 引 す る こ と に
よ っ て 、 ガ イ ド ２ ０ １ に 多 数 穿 設 さ れ た ガ イ ド 集 塵 穴 ２ ０ ８ よ り 、 布 ４ ０ ０ と ガ イ ド ２ ０
１ の 間 に あ る 、 微 粉 、 糠 を 吸 い 取 る 空 気 の 流 れ で あ る 。 こ れ に よ り 、 ガ イ ド ２ ０ １ 内 の 米
に 糠 等 が 再 付 着 す る こ と を 防 止 す る と と も に 、 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ 内 を 衛 生 的 に 維 持 す る
こ と が で き る 。 さ ら に 、 ２ つ 目 の 空 気 の 流 れ は 、 ガ イ ド ２ ０ １ の 表 面 に 沿 う よ う に 移 動 す
る 布 ４ ０ ０ を ガ イ ド ２ ０ １ に 吸 い 付 け る こ と で 、 布 ４ ０ ０ が 振 動 し な が ら 対 流 す る 米 に よ
っ て 、 皺 に な っ た り 捩 れ た り す る こ と を 防 止 す る こ と が で き る 。 ま た 、 布 ４ ０ ０ に 付 着 し
た 汚 れ （ 微 粉 、 糠 ） を 吸 い 取 る こ と に よ っ て 、 布 ４ ０ ０ の 拭 き 取 り 性 能 劣 化 を 軽 減 す る 効
果 が 得 ら れ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 次 に 、 布 送 り 機 構 の 動 作 に つ い て 図 ６ を 参 照 し な が ら 説 明 す る 。 布 送 り 機 構 ３ ０ ０ に お
い て 、 ロ ー ル 状 に 巻 か れ た 使 用 前 の 布 ４ ０ １ が 布 セ ッ ト ロ ー ラ ３ ３ １ の 上 に 置 か れ る 。 セ
ッ ト さ れ た 布 ４ ０ １ は 、 布 送 り ガ イ ド ロ ー ラ ３ ０ ３ を 通 過 し 、 布 送 り モ ー タ ３ ０ １ に よ っ
て 回 転 駆 動 さ れ る 布 送 り ロ ー ラ ３ ０ ２ に よ っ て 引 き 出 さ れ る 。 さ ら に 、 布 ４ ０ １ は 、 布 ガ
イ ド シ ャ フ ト ３ ３ ０ を 通 過 し 、 布 引 き モ ー タ ３ １ ０ に よ っ て 回 転 駆 動 さ れ る 布 引 き ロ ー ラ
３ １ １ に よ っ て 引 き 出 さ れ る 。 布 引 き ロ ー ラ ３ １ １ を 通 っ た 使 用 済 み 布 ４ ０ ２ は 、 最 後 に
布 巻 き モ ー タ ３ ２ ０ に よ っ て 回 転 駆 動 さ れ る 布 巻 き ロ ー ラ ３ ２ １ に 巻 き 取 ら れ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 こ の 際 、 布 引 ロ ー ラ ３ １ ０ の 布 引 き 速 度 に 対 し て 布 送 り ロ ー ラ ３ ０ ２ の 布 送 り 速 度 を 遅
く す る 方 法 、 例 え ば 、 布 引 き モ ー タ ３ １ １ 及 び 布 送 り モ ー タ ３ ０ １ を ス テ ッ ピ ン グ モ ー タ
等 の 回 転 量 が 正 確 に 制 御 で き る モ ー タ を 使 用 し 、 布 引 き モ ー タ ３ １ １ の 回 転 ス ピ ー ド を １
０ ０ ％ に 対 し て 布 引 き モ ー タ ３ ０ １ の 回 転 ス ピ ー ド を ９ ７ ％ に 設 定 （ 布 送 り ロ ー ラ ３ ０ ２
及 び 布 引 き ロ ー ラ ３ １ １ の 表 面 で 布 が 滑 る こ と は な い ） す る こ と で 、 布 ４ ０ ０ （ ４ ０ １ 、
４ ０ ２ ） は 、 米 の ふ き 取 り 個 所 で 常 に ３ ％ 伸 び た 状 態 に な る た め 、 拭 き 取 り 部 で の 布 ４ ０
０ に 常 に 張 力 を 加 え 、 布 ４ ０ ０ を 平 ら に 維 持 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 も う 一 つ の 方 法 と し て 、 布 引 ロ ー ラ ３ １ １ の 布 引 き 方 向 に 対 し 、 布 ４ ０ ０ に 反 対 の 力 が
加 わ る よ う に （ 送 り 出 し 方 向 と は 逆 の 方 向 ） 、 布 送 り ロ ー ラ ３ ０ １ と 布 送 り ロ ー ラ ３ ０ ２
と を 制 御 す る 方 法 が あ る 。 例 え ば 、 布 引 き モ ー タ ３ １ ０ に は 、 ス テ ッ ピ ン グ モ ー タ 等 の 回
転 量 が 正 確 に 制 御 で き る モ ー タ を 使 用 し 、 布 送 り モ ー タ ３ ０ ２ に は 、 布 引 き モ ー タ ３ １ １
に 対 し て 力 が 弱 く 、 回 転 し よ う と し て い る 方 向 に 対 し 強 制 的 に 逆 に 回 さ れ て も 問 題 が な い
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モ ー タ 、 例 え ば 、 定 格 電 圧 の ２ ０ ％ 程 度 を 印 加 す る モ ー タ を 使 用 し 、 布 引 き モ ー タ ３ １ １
は 、 布 ４ ０ ０ を 布 ４ ０ ０ の 移 動 方 向 に 強 い 力 で 回 転 さ せ 、 布 送 り モ ー タ ３ ０ １ は 、 逆 方 向
に 弱 い 力 を 加 え る 。 す る と 、 布 送 り ロ ー ラ ３ ０ ２ 及 び 布 引 き ロ ー ラ ３ １ １ の 表 面 で 布 ４ ０
０ が 滑 る こ と は な い た め 、 か つ 布 送 り モ ー タ ３ ０ １ の 力 が 弱 い た め 、 布 ４ ０ ０ は 布 移 動 方
向 に 移 動 す る 。 こ の 際 、 布 ４ ０ ０ は 、 布 送 り モ ー タ ３ ０ １ の 力 に よ っ て 引 っ 張 ら れ る た め
、 拭 き 取 り 部 で の 布 ４ ０ ０ に 常 に 張 力 を か け 、 布 ４ ０ ０ を 平 ら に 維 持 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 次 に 、 本 発 明 に か か る 無 洗 米 加 工 装 置 の 第 ２ の 実 施 の 形 態 に つ い て 、 図 １ ０ を 中 心 に 参
照 し な が ら 説 明 す る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 下 段 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ Ａ は 、 第 １ の 実 施 の 形 態 に 示 し た 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ と 同 様 の
構 成 を 有 す る 。 し か し 、 上 段 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ Ｂ に は 、 図 ６ に 示 し た 布 巻 き ロ ー ラ ３ ２
１ と 布 巻 き モ ー タ ３ ２ ０ の 代 わ り に 、 布 ガ イ ド ロ ー ラ ８ ２ ０ が 配 置 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 こ の 無 洗 米 加 工 装 置 ８ ０ ０ は 、 上 側 に 配 置 さ れ た 上 段 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ Ｂ と 、 上 側 に
配 置 さ れ た 上 段 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ Ｂ と 左 右 が 逆 に な る よ う に 構 成 さ れ 、 下 側 に 配 置 さ れ
た 下 段 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ Ａ と 、 上 下 方 向 に 上 段 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ Ｂ と 下 段 無 洗 米 加 工
装 置 １ ０ Ａ と を 重 ね た 状 態 に 配 置 す る た め の 全 体 の フ レ ー ム ８ １ ０ と 、 上 段 無 洗 米 加 工 装
置 １ ０ Ｂ と 下 段 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ Ａ と を 連 結 す る 連 結 パ イ プ ８ １ １ と で 構 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 図 １ １ に 示 す よ う に 、 こ の 無 洗 米 加 工 装 置 ８ ０ ０ に は 、 図 １ に 示 し た 無 洗 米 加 工 装 置 １
０ と 同 様 に 、 精 米 工 程 で 精 米 さ れ た 米 が 投 入 パ イ プ １ １ を 介 し て 供 給 さ れ 、 無 洗 米 加 工 装
置 １ ０ に よ っ て 無 洗 米 化 さ れ た 米 は 、 昇 降 機 等 の 輸 送 装 置 あ る い は 計 量 、 袋 詰 め 装 置 等 （
以 下 、 「 輸 送 装 置 等 」 と 略 称 す る ） １ ２ に よ っ て 次 工 程 に 搬 送 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 次 に 、 上 記 構 成 を 有 す る 無 洗 米 加 工 装 置 ８ ０ ０ の 動 作 に つ い て 説 明 す る が 、 上 段 無 洗 米
加 工 装 置 １ ０ Ｂ と 下 段 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ Ａ の 内 部 の 動 作 は 、 米 の 流 れ と 、 空 気 の 流 れ に
つ い て は 全 く 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ と 同 様 で あ り 、 布 送 り 機 構 の 動 作 の み 一 部 相 違 す る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 ま ず 、 米 の 流 れ に つ い て 説 明 す る 。 米 は 、 図 １ １ の 投 入 パ イ プ １ １ を 介 し て 上 段 無 洗 米
加 工 装 置 １ ０ Ｂ に 送 ら れ る 。 上 段 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ Ｂ 内 で 、 米 は 、 投 入 パ イ プ １ １ と 結
合 さ れ る 投 入 ホ ッ パ ー １ ０ ２ Ｂ を 介 し て 図 １ ０ の ガ イ ド ２ ０ １ Ｂ の 上 の 布 ４ ０ ０ Ｂ の 上 に
落 と さ れ た 後 、 上 記 第 １ の 実 施 の 形 態 と 同 様 の 流 れ と な り 、 上 段 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ Ｂ の
排 出 シ ュ ー タ ー １ ０ ４ Ｂ よ り 排 出 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 上 段 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ Ｂ か ら 排 出 さ れ た 米 は 、 連 結 パ イ プ ８ １ １ 及 び 下 段 無 洗 米 加 工
装 置 １ ０ Ａ の 投 入 ホ ッ パ ー １ ０ ２ Ａ を 通 過 し 、 ガ イ ド ２ ０ １ Ａ の 上 の 布 ４ ０ ０ Ａ の 上 に 落
下 す る 。 そ の 後 、 第 １ の 実 施 の 形 態 と 同 様 に 、 上 段 無 洗 米 加 工 装 置 １ ０ Ａ の 排 出 シ ュ ー タ
ー １ ０ ４ Ａ よ り 排 出 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 次 に 、 布 送 り 機 構 の 動 作 に つ い て 図 １ ０ を 参 照 し な が ら 説 明 す る 。 下 段 無 洗 米 加 工 装 置
１ ０ Ａ の 布 送 り 機 構 ３ ０ ０ Ａ に お い て 、 ロ ー ル 状 に 巻 か れ た 使 用 前 の 布 ４ ０ １ Ａ が 布 セ ッ
ト ロ ー ラ ３ ３ １ Ａ に 置 か れ る 。 セ ッ ト さ れ た 布 ４ ０ ０ Ａ は 、 布 送 り ガ イ ド ロ ー ラ ３ ０ ３ Ａ
を 通 過 し 、 布 送 り モ ー タ ３ ０ １ Ａ に よ っ て 回 転 駆 動 さ れ る 布 送 り ロ ー ラ ３ ０ ２ Ａ に よ っ て
引 き 出 さ れ る 。 さ ら に 、 布 ４ ０ ０ Ａ は 、 布 ガ イ ド シ ャ フ ト ３ ３ ０ Ａ を 通 過 し 、 布 引 き モ ー
タ ３ １ ０ Ａ に よ っ て 回 転 駆 動 さ れ る 布 引 き ロ ー ラ ３ １ １ Ａ に よ っ て 引 き 出 さ れ る 。 布 引 き
ロ ー ラ ３ １ １ Ａ を 通 っ た 使 用 済 み 布 ４ ０ ２ Ａ は 、 布 ガ イ ド ロ ー ラ ８ ２ ０ を 通 過 し 、 上 段 無
洗 米 加 工 装 置 １ ０ Ｂ の 布 送 り ガ イ ド ロ ー ラ ３ ０ ３ Ｂ を 通 過 し 、 布 送 り モ ー タ ３ ０ １ Ｂ に よ
っ て 回 転 駆 動 さ れ る 布 送 り ロ ー ラ ３ ０ ２ Ｂ に よ っ て 引 き 出 さ れ る 。 さ ら に 、 布 ４ ０ ０ Ｂ は
、 布 ガ イ ド シ ャ フ ト ３ ３ ０ Ｂ を 通 過 し 、 布 引 き モ ー タ ３ １ ０ Ｂ に よ っ て 回 転 駆 動 さ れ る 布
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引 き ロ ー ラ ３ １ １ Ｂ に よ っ て 引 き 出 さ れ る 。 布 引 き ロ ー ラ ３ １ １ Ｂ を 通 っ た 使 用 済 み 布 ４
０ ２ Ｂ は 、 最 後 に 布 巻 き モ ー タ ３ ２ ０ Ｂ に よ っ て 回 転 駆 動 さ れ る 布 巻 き ロ ー ラ ３ ２ １ Ｂ に
巻 き 取 ら れ る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 こ の 際 、 布 引 ロ ー ラ ３ １ ０ （ ３ １ ０ Ａ 、 ３ １ ０ Ｂ ） の 布 引 き 速 度 に 対 し て 布 送 り ロ ー ラ
３ ０ ２ （ ３ ０ ２ Ａ 、 ３ ０ ２ Ｂ ） の 布 送 り 速 度 を 遅 く す る 方 法 、 例 え ば 、 布 引 き モ ー タ ３ １
１ 及 び 布 送 り モ ー タ ３ ０ １ に ス テ ッ ピ ン グ モ ー タ 等 の 回 転 量 が 正 確 に 制 御 で き る モ ー タ を
使 用 し 、 布 引 き モ ー タ ３ １ ０ の 回 転 ス ピ ー ド を １ ０ ０ ％ に 対 し て 布 送 り モ ー タ ３ ０ １ の 回
転 ス ピ ー ド を ９ ７ ％ に 設 定 （ 布 送 り ロ ー ラ ３ ０ ２ 及 び 布 引 き ロ ー ラ ３ １ １ の 表 面 で 布 が 滑
る こ と は な い ） す る こ と で 、 布 ４ ０ ０ （ ４ ０ ０ Ａ 、 ４ ０ ０ Ｂ ） は 、 米 ふ き 取 り 個 所 で 常 に
３ ％ 伸 び た 状 態 と な り 、 拭 き 取 り 部 で の 布 ４ ０ ０ に 常 に 張 力 を 加 え 、 布 ４ ０ ０ を 平 ら に 維
持 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 も う 一 つ の 方 法 と し て 、 布 引 ロ ー ラ ３ １ １ の 布 引 き 方 向 に 対 し 、 布 ４ ０ ０ に 反 対 の 力 が
加 わ る よ う に （ 送 り 出 し 方 向 と は 逆 の 方 向 ） 、 布 送 り ロ ー ラ ３ ０ １ と 布 送 り ロ ー ラ ３ ０ ２
と を 制 御 す る 方 法 が あ る 。 例 え ば 、 布 引 き モ ー タ ３ １ ０ に は 、 ス テ ッ ピ ン グ モ ー タ 等 の 回
転 量 が 正 確 に 制 御 で き る モ ー タ を 使 用 し 、 布 送 り モ ー タ ３ ０ ２ に は 、 布 引 き モ ー タ ３ １ ０
に 対 し て 力 が 弱 く 、 回 転 し よ う と し て い る 方 法 に 対 し て 強 制 的 に 逆 に 回 さ れ て も 問 題 が な
い （ 例 え ば 、 定 格 電 圧 の ２ ０ ％ 程 度 を 印 加 す る ） モ ー タ を 使 用 し 、 布 引 き モ ー タ ３ １ ０ は
、 布 ４ ０ ０ を 布 移 動 方 向 に 強 い 力 で 回 転 さ せ 、 布 送 り モ ー タ ３ ０ １ は 、 逆 方 向 に 弱 い 力 を
加 え る 。 布 送 り ロ ー ラ ３ ０ ２ 及 び 布 引 き ロ ー ラ ３ １ １ は 布 ４ ０ ０ と は 滑 ら な い た め 、 か つ
布 送 り モ ー タ ３ ０ １ の 力 が 弱 い た め 、 布 ４ ０ ０ は 布 移 動 方 向 に 移 動 す る 。 こ の 際 、 布 ４ ０
０ は 、 布 送 り モ ー タ ３ ０ １ の 力 に よ っ て 引 っ 張 ら れ る た め 、 拭 き 取 り 部 で の 布 ４ ０ ０ に 常
に 張 力 を 加 え 、 布 ４ ０ ０ を 平 ら に 維 持 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 尚 、 本 実 施 の 形 態 に お け る 無 洗 米 加 工 装 置 ８ ０ ０ の 内 部 の 空 気 の 流 れ は 、 図 ９ に 示 し た
第 １ の 実 施 の 形 態 と 同 様 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ ５ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に か か る 無 洗 米 加 工 装 置 の 第 １ の 実 施 の 形 態 の 全 体 構 成 を 示 す 正 面 図 で あ
る 。
【 図 ２ 】 図 １ の 無 洗 米 加 工 装 置 を 示 す 図 で あ っ て 、 （ ａ ） は 正 面 図 、 （ ｂ ） は 上 面 図 、 （
ｃ ） は 側 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 １ の 無 洗 米 加 工 装 置 を 示 す 透 視 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 １ の 無 洗 米 加 工 装 置 の ガ イ ド と 振 動 機 等 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 図 ４ の ガ イ ド と 振 動 機 等 を 示 す 図 で あ っ て 、 （ ａ ） は 正 面 図 、 （ ｂ ） は 上 面 図 、
（ ｃ ） は 側 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 図 １ の 無 洗 米 加 工 装 置 の 布 送 り 機 構 を 示 す 図 で あ っ て 、 （ ａ ） は 正 面 図 、 （ ｂ ）
は 上 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 図 １ の 無 洗 米 加 工 装 置 の 米 の 流 れ を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 図 １ の 無 洗 米 加 工 装 置 の 振 動 方 向 の 説 明 図 で あ っ て 、 （ ａ ） は 水 平 方 向 、 （ ｂ ）
は 鉛 直 方 向 、 （ ｃ ） は 回 転 方 向 に 各 々 振 動 す る 場 合 を 示 す 。
【 図 ９ 】 図 １ の 無 洗 米 加 工 装 置 の 空 気 の 流 れ を 示 す 説 明 図 で あ っ て 、 （ ａ ） は 断 面 図 、 （
ｂ ） は 斜 視 図 で あ る 。
【 図 １ ０ 】 本 発 明 に か か る 無 洗 米 加 工 装 置 の 第 ２ の 実 施 の 形 態 を 示 す 図 で あ っ て 、 （ ａ ）
は 正 面 図 、 （ ｂ ） は 側 面 図 で あ る 。
【 図 １ １ 】 本 発 明 に か か る 無 洗 米 加 工 装 置 の 第 ２ の 実 施 の 形 態 の 全 体 構 成 を 示 す 正 面 図 で
あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ ６ 】
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１ ０     無 洗 米 加 工 装 置
１ ０ Ａ   下 段 無 洗 米 加 工 装 置
１ ０ Ｂ   上 段 無 洗 米 加 工 装 置
１ １     投 入 パ イ プ
１ ２     輸 送 装 置 等
１ ０ ２   投 入 ホ ッ パ ー
１ ０ ３   フ レ ー ム
１ ０ ４   排 出 シ ュ ー タ ー
２ ０ ０   振 動 機
２ ０ １   ガ イ ド
２ ０ ２   支 持 部 材
２ ０ ３   連 結 部 材
２ ０ ４   ガ イ ド ベ ー ス
２ ０ ５   ガ イ ド フ レ ー ム
２ ０ ６   米 進 入 防 止 板
２ ０ ７   排 出 口 制 御 板
２ ０ ８   ガ イ ド 集 塵 穴
２ １ ０   集 塵 フ ー ド
２ １ １   集 塵 ダ ク ト
３ ０ ０   布 送 り 機 構
３ ０ １   布 送 り モ ー タ
３ ０ ２   布 送 り ロ ー ラ
３ ０ ３   布 送 り ガ イ ド ロ ー ラ
３ １ ０   布 引 き モ ー タ
３ １ １   布 引 き ロ ー ラ
３ ２ ０   布 巻 き モ ー タ
３ ２ １   布 巻 き ロ ー ラ
３ ３ ０   布 ガ イ ド シ ャ フ ト
３ ３ １   布 セ ッ ト ロ ー ラ
４ ０ ０   布
４ ０ １   使 用 前 布
４ ０ ２   使 用 後 布
８ ０ ０   無 洗 米 加 工 装 置
８ １ ０   フ レ ー ム
８ １ １   連 結 パ イ プ
８ ２ ０   布 ガ イ ド ロ ー ラ
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

(10) JP 2006-35169 A 2006.2.9



【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】 【 図 ８ 】
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【 図 ９ 】 【 図 １ ０ 】

【 図 １ １ 】
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